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SMERNICE RADY
ze dne 17. zafi 1984
o sbliZovani pravnich pfedpist clenskych stiti tykajicich se bezesvych ocelovych lahvi na plyny

(84/525/EHS)

RADA EVROPSKYCH SPOLECENSTVI,

s ohledem na Smlouvu o zalozeni Evropského hospodiiského
spolecenstvi, a zejména na clanek 100 této smlouvy,

s ohledem na ndvrh Komise,

s ohledem na stanovisko Evropského parlamentu (),

s ohledem na stanovisko Hospodaiského a socidlniho vy-

boru (%),

vzhledem k tomu, Ze v dlenskych stitech podléhd vyroba
a piislusné kontroly lahvi na plyny zdvaznym piedpisim, které
se v jednotlivych ¢lenskych statech lisi a v dasledku toho brani
obchodu s témito lahvemi; Ze je proto nutné tyto piedpisy
sblizit;

vzhledem k tomu, Ze smérnice Rady 76(767/EHS ze dne
27. Cervence 1976 o sblizovani pravnich pfedpisti clenskych
statt tykajicich se spole¢nych ustanoveni pro tlakové niddoby
a metody jejich inspekce (}), ve znéni aktu o pfistoupeni z roku
1979, stanovi zejména postupy EHS schvdleni vzoru a EHS
ovéfeni téchto nddob; Ze je podle uvedené smérnice zddouci

() UF vést. C 2, 9.1.1974, s. 64.
() Uf vést. C 101, 23.11.1973, s. 25.
() U vést. L 262, 27.9.1976, s. 153.

stanovit technické pozadavky, jimz musi vyhovovat bezesvé
ocelové lahve na plyny, typu EHS, o objemu 0,5 L az 150 L
tak, aby se mohly dovdzet, prodavat a pouZivat bez omezeni,
jakmile prosly kontrolou a byly opatfeny znackou a symbolem,

PRIJALA TUTO SMERNICI:

Cldnek 1

1. Tato smérnice se vztahuje na ocelové tlakem namdhané
plasté bezesvych lahvi, tj. lahvi vyrdbénych z jednoho kusu,
schopnych opakovaného plnéni a pfepravy, o objemu od 0,5 L
do 150 L vcetné, urcenych k plnéni stlacenymi, zkapalnénymi
nebo rozpusténymi plyny; déle jen ,lahve”.

2. Tato smérnice se nevztahuje na lahve vyrobené
z austenitické oceli nebo na lahve, u nichz se pf uzavirdni
dna pfidavé kov.

3. Tato smérnice se vztahuje na lahve bez ohledu na pocet
hrdel (jedno nebo dvé).
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Cldnek 2

Pro tcely této smérnice se ,lahvi typu EHS“ rozumi jakékoli
lahev navrzend a vyrobend tak, Ze spliiuje pozadavky této
smérnice a smérnice 76/767 [EHS.

Clanek 3

Zadny clensky stit nesmi z diivodl tykajicich se konstrukce
nebo inspekce lahve ve smyslu smérnice 76/767[/EHS a této
smérnice branit, zakazovat nebo omezovat uvadéni lahve typu
EHS na trh a do provozu.

Cldnek 4
Vsechny lahve typu EHS podléhaji EHS schvileni vzoru.

Viechny lahve typu EHS podléhaji EHS ovéfeni s vyjimkou
lahvi se zkusebnim tlakem pfi hydraulické zkousce do 120 bar
a o objemu do 1 L.

Clanek 5

Jakékoliv zmény nezbytné k pfizpsobeni bodt 2.1.3, 2.1.4,
2.3, 3.1.1.1, 3.4, 3.5, 3.6, 3.7, 4, 5 a 6 piilohy I a ostatnich
pifloh této smérnice technickému pokroku musi byt pfijaty
v souladu s postupem stanovenym v ¢linku 20 smérnice
76/767 [EHS.

Cldnek 6

Postup stanoveny v ¢lanku 17 smérnice 76/767[EHS lze pouzit
i pro bod 2.2 ptilohy I této smérnice.

Cldnek 7
1. Clenské stity uvedou v Géinnost pravni a spravni pred-
pisy nezbytné pro dosazeni souladu s touto smérnici do 18

mésic od ozndmeni této smérnice (') a neprodlené o nich
uvédomi Komisi.

2. Clenské stity zajisti, aby znéni ustanoven{ vnitrostatnich

pravnich predpisti, které pfijmou v oblasti plisobnosti této
smérnice, byla sdélena Komisi.

Cldnek 8
Tato smérnice je urcena Clenskym stattm.
V Bruselu dne 17. zaii 1984.

Za Radu

predseda
P. BARRY

(") Tato smérnice byla clenskym stdtim ozndmena dne 26. zaf{ 1984.
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1.1

1.2

13

1.4

1.5

PRILOHA 1

DEFINICE POJMU POUZITYCH V TETO PRILOZE A JEJICH ZNACKY

MEZ KLUZU
Pro tcely této smérnice se pii vypoctu ¢dsti namdhanych tlakem pouziji tyto hodnoty meze kluzu:
— pokud ocel nevykazuje dolnf a horni mez kluzu, pouzije se nejmensi hodnota smluvni meze kluzu R, ,,
— pokud ocel vykazuje dolni a horni mez kluzu, pouzije se hodnota:
— R,
— R, x 0,92 nebo

— R
P

02"

TLAK PRI ROZTRZEN{

Pro tcely této smérnice se ,tlakem pfi roztrzeni“ rozumi tlak pfi dosazeni plastické nestability, tj. nejvyssi tlak
dosazeny pii tlakové zkouSce na roztrzeni.

ZNACKY

Znacky pouzité v této piiloze maji tento vyznam:

P, = zku3ebni tlak pfi hydraulické zkousce v barech;
P = tlak pfi roztrzeni lahve zméfeny pfi zkouSce na roztrZeni v barech;
P = vypoctovy nejnizsi teoreticky tlak pii roztrzeni v barech;
R, = hodnota meze kluzu pouzitd podle bodu 1.1 k urceni hodnoty R pro ucely vypoctu casti
naméhanych tlakem v N/mm?
. = nejmensi hodnota dolni meze kluzu zarucend vyrobcem lahvi v N/mm?
" = nejmensi hodnota horni meze kluzu zarucend vyrobcem lahvi v N/mm?
Lo, = smluvni mez Kluzu pii 0,2 % zarucend vyrobcem lahvi v N/mm;
Smluvni mez kluzu je hodnota napéti, pii kterém trvald deformace doséhne 0,2 % ptvodni
méfené délky zkusebni tyce.
R, = nejmensi hodnota pevnosti v tahu zarucend vyrobcem lahvi v N/mm?
a = vypoctovad nejmensi tloustka stény vélcového pldsté v mm;
D = jmenovity vnéjsi primér lahve v mm;
d = pramér trnu pro zkousku ohybem v mmy;
R, = skute¢nd pevnost v tahu v N/mm?

NORMALIZACN] ZIHANI

Pojem ,normalizacni Zihdni* se v této smérnici pouzivd ve smyslu definice podle odstavce 68 normy
EURONORM 52-83.

Normalizaéni Zihdni méze byt ndsledovdno popousténim pii rovnomérné teploté pod nejnizsim bodem
pfemény oceli (Acl).

KALENI A POPOUSTENI

Pod pojmem ,kaleni a popousténi“ se rozumi tepelné zpracovéni, kterému se podrobuje zhotovend lahev a pfi
kterém se lahev ohfeje na rovnomérnou teplotu nad hornim bodem premény oceli (Ac3). Lahev se pak
ochladi rychlosti, kterd nepfevySuje 80 % rychlosti dosahované pii ochlazovani ve vodé o teploté 20 °C,
nacez se popousti pfi rovnomérné teploté pod nejniz§im bodem pfemény oceli (Acl).
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Tepelné zpracovani musi byt provedeno tak, aby nezptsobilo na lahvi trhliny. Lahve nesméji byt kaleny do
vody, kterd neobsahuje piisady.

2. TECHNICKE POZADAVKY
21 POUZITE OCELI
2.1.1 Ocel je definovdna zptsobem své vyroby, svym chemickym slozenim, tepelnym zpracovénim, kterému se

podrobuje zhotovend lahev, a svymi mechanickymi vlastnostmi. Vyrobce poskytne odpovidajici informace,
pficemz vezme v Gvahu niZe uvedené pozadavky. Jakdkoli zména v téchto informacich bude povazovdna za
zménu v typu oceli pro tcely EHS schvaleni vzoru.

a) Zpusob vyroby

Zpusob vyroby je definovin odkazem na pouZity postup (napf. siemens-martinskd pec, kyslikovy
konvertor, elektrickd pec) a na zvolenou metodu uklidnéni oceli.

=

Chemické slozeni

U chemického slozeni musi byt pfinejmensim udan:

— ve vech pripadech maximdlni obsah siry a fosforu,
— ve vech piipadech obsah uhliku, manganu a kiemiku,

— obsah niklu, chromu, molybdenu a vanadu, pokud jsou tyto prvky zdmérné priddny jako slitinové
piisady.

Obsah uhliku, manganu, kifemiku, a popfipadé niklu, chromu, molybdenu a vanadu musi byt uddn
s dostatenou pfesnosti, pfiemz rozdil mezi maximédlnimi a minimédlnimi hodnotami pro kazdou tavbu
nesmi piekrocit:
— u uhliku:
— 0,06 %, jestlize maximdlni obsah je mensi nez 0,30 %,
— 0,07 %, jestlize maximdlni obsah je 0,30 % nebo vice,
— u manganu a kiemiku:
— 0,30 %,
— u chromu:
— 0,30 %, jestlize maximdlni obsah je mensi nez 1,5 %,
— 0,50 %, jestlize maximdlni obsah je 1,5 % nebo vice,
— u niklu:
— 0,40 %,
— u molybdenu:
— 0,15 %,
— u vanadu:

— 0,10 %.

(e}
RS

Tepelné zpracovdni

Tepelné zpracovani je definovano teplotou, dobou vydrze na teploté a druhem chladici tekutiny pouzitymi
v jednotlivych stadiich zpracovéni (normaliza¢ni Zihdni, popiipadé ndsledované popousténim, nebo kaleni
a popousténi).

Austenitizacni teplota pfed kalenim nebo normalizaénim Zihdnim musi byt stanovena s presnosti 35 °C.
Totéz plati pro teplotu popousténi.
21.2 Podminky, které musi byt splnény
Pouzitd ocel musi byt uklidnénd a odolnd vuci starnuti. Celd zhotovend lahev musi byt podrobena tepelnému
zpracovani, kterym muaZe byt bud normalizacni Zihdni, popiipadé nésledované popousténim, nebo kaleni
a popousténi. Obsahy siry a fosforu zjisténé ve vzorku tavby nesméji byt kazdy vétsi nez 0,035 % a v souctu

nesméji piekrocit 0,06 %. Obsahy siry a fosforu zjisténé na vyrobku nesméji byt kazdy vétsi nez 0,04 %
a v souctu nesmé&ji piekrocit 0,07 %.
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2.2

221

222

223

224

23

Ocel ve smyslu bodu 2.1.1 nesmi byt vyrobcem pouzita, pokud neni ¢lenskym stitem povolena pro vyrobu
bezesvych lahvi. Kazdy clensky stit poskytne ostatnim clenskym stitim na pozdddni seznam materidlt
pouzivanych na jeho tzemi pro vyrobu lahvi podle této smérnice.

Musi byt umoznéno provadét nezdvislé chemické rozbory, zvldsté pro kontrolu, zda obsah siry a fosforu
odpovidd pozadavkim bodu 2.1.2. Tyto rozbory se musi provadét na zkusebnich vzorcich odebranych bud
z polotovaru dodaného vyrobci lahvi vyrobcem oceli, nebo ze zhotovenych lahvi.

Pokud je rozhodnuto odebrat zkuSebni vzorek z lahve, je piipustné jej odebrat z jedné z lahvi, které byly jiz
predtim vybrdny pro mechanické zkousky podle bodu 3.1 nebo pro tlakovou zkousku na roztrzeni podle
bodu 3.2.

VYPOCTY CASTI NAMAHANYCH TLAKEM

Nejmensi tloustka stény nesmi byt mensi neZ nejvétsi z hodnot urcenych témito vzorci:

P, D

T AT0R
S +h

3
kde R je nizsi hodnota z téchto dvou hodnot:

mm

)

1) R;

(2) 0,75 R_ pro lahve normalizacné zihané nebo normalizacné Zthané a popousténé,

0,85 R pro lahve kalené a popousténé.

Jestlize se konvexni dno zhotovuje kovdnim z trubky, tloustka stény méfend uprostied tvarovaného dna musi
byt nejméné 1,5a.

Tloustka konkdvniho dna lahvi nesmi byt po celém priméru okraje, na kterém lahev stoji, mensi nez 2a.

Aby se dosdhlo vyhovujictho rozdéleni napéti, musi se tloustka stény lahve v oblasti pfechodu mezi vélcovou
Casti a dnem zvétSovat postupné.

KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDENI[

Vyrobcee je povinen kontrolovat u kazdé lahve tloustku stény a stav vnitintho a vngjstho povrchu, aby ovéril,
ze:

— tloustka stény neni nikde mensi, nez uddvd vykresova dokumentace,

— vnitini a vnéj§i povrch lahve nevykazuje vady, které by mohly negativné ovlivnit provozni bezpecnost
lahve.

Ovalita valcového pldsté musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvétsim a nejmensim vnéj$im pramérem
v tomtéZ prufezu nebyl vétsi nez 1,5 % stiedni hodnoty téchto praméri.

Maximélni odchylka valcové &dsti plasté od pifmky nesmi piekrocit 3 mm na 1 m délky.
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3.1

311

3111

3.1.1.2

3.1.21

3.1.211

3.1.2.1.2

31213

3.1.2.1.4

Patni krouzky, pokud jsou na lahvich provedeny, musi byt dostate¢né pevné a musi byt vyrobeny z materidlu,
ktery je s ohledem na korozi kompatibilni s typem oceli, z niZ je lahev vyrobena. Tvar patniho krouzku musi
lahvi zajistit dostatenou stabilitu. Patni krouzky nesméji umoznovat hromadéni vody nebo vnikdni vody
mezi krouzek a lahev.

ZKOUSKY

MECHANICKE ZKOUSKY

Obecné pozadavky

Pokud tato smérnice nestanovi jinak, mechanické zkousky se provadéji podle téchto norem:
EURONORM  2-80: zkouska tahem pro ocel;

EURONORM 3-79: zkouska tvrdosti dle Brinella;

EURONORM  6-55: zkouska ohybem pro ocel;

EURONORM 11-80: zkouska tahem pro ocelové plechy a pdsy o tloustce do 3 mm;
EURONORM 12-55: zkouska ohybem pro ocelové plechy a pasy o tloustce do 3 mm;

EURONORM 45-63: zkouska rdzem v ohybu na zkuSebni ty¢i s vrubem na dvou opérich.

Vsechny mechanické zkousky pro ovéfeni jakosti materidlu pouzitého pro vyrobu lahvi se provadéji na
zkusebnich tycich odebranych ze zhotovenych lahvi.

Druhy zkousek a jejich kritéria

Kazdd zkusebni lahev se musi podrobit jedné zkousce tahem v podélném sméru, ctyfem zkouskdm ohybem
v obvodovém sméru, a pokud to umoziuje tloustka stény, tfem zkouskdm rézem v ohybu na zkusebnich
ty¢ich o $ffce minimdlné 5 mm. Zkusebni ty¢e pro zkousku rézem v ohybu se odeberou v pficném sméry;
jestlize vsak tloustka stény a/nebo primér lahve neumoziuji odebrat zkusebni tyce Siroké alespon 5 mm
v piéném sméru, odeberou se zkuSebni tyce pro zkousku rézem v ohybu v podélném sméru.

Zkouska tahem
Zkusebni ty¢ musi odpovidat ustanovenim:

— kapitoly 4 normy EURONORM 2-80, je-li jeji tloustka rovnd 3 mm nebo vétsi,

— kapitoly 4 normy EURONORM 11-80, je-li jeji tloustka mensi nez 3 mm. V tomto piipadé bude méfend
sitka a délka zkuSebni tyce 12,5 mm, resp. 50 mm bez ohledu na tloustku zkusebni tyce.

Obé strany zkusebni tyce, které odpovidaji vnitinimu a vnéjsimu povrchu stény lahve, nesméji byt obrobeny.
Taznost vyjidiend v procentech nesmi byt mensi nez:

25 - 10°
2 R

Kromé toho taznost nesmi byt v Zddném piipadé mensi nez:
— 14 %, jestlize se zkouska provaddi podle normy EURONORM 2-80,

— 11 %, jestlize se zkouska provadi podle normy EURONORM 11-80.

Zjisténd hodnota pevnosti v tahu nesmi byt mensi nez R .
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3.1.2.2

3.1.2.2.1

3.1.2.2.2

31.2.23

31.2.2.4

3.1.2.3

3.1.23.1

3.1.2.3.2

Mez kluzu, kterd md byt stanovena pii zkousce tahem, musi odpovidat hodnoté pouzité podle bodu 1.1 pii
vypoctu lahve. Horni mez kluzu musi byt stanovena z tahového diagramu nebo jinou stejné piesnou
metodou.

Zjisténd hodnota meze kluzu nesmi byt v zavislosti na okolnostech mensi nez R, R, nebo Rp o
Zkouska ohybem

Zkouska ohybem se provadi na zkusebnich tycich ziskanych roziiznutim prstence o $ifce 25 mm na dvé Cdsti
stejné délky, z nichz kazdd muZe byt obrobena pouze na okrajich. Strany zkuSebni tyce odpovidajici
vnitfnimu a vnéj$imu povrchu stény lahve nesméji byt obrobeny.

Zkouska ohybem se musi provddét na trnu o praméru d a na dvou vdlcich vzddlenych od sebe d + 3a.
Béhem zkousky musi vnitini plocha prstence zistat v dotyku s trnem.

Zkusebni ty¢ nesmi prasknout, je-li ohnuta okolo trnu tak, Ze vnitini okraje nejsou od sebe vzddleny vice,
nez ¢ini pramér trnu (viz schéma v piiloze I1I).

Pomér n mezi pramérem trnu a tloustkou zkuSebni tyce nesmi prekrocit hodnoty uvedené v tabulce:

Skuteé}:j 56}\;1’/1313; ;/ tahu Hodnota
do 440 vcetné 2
nad 440 do 520 vcetné 3
nad 520 do 600 vcetné 4
nad 600 do 700 vcetné 5
nad 700 do 800 vcetné 6
nad 800 do 900 vcetné 7
nad 900 8

Zkouska rdzem v ohybu

Zkouska rdzem v ohybu se provadi na zkuSebni ty¢i podle normy EURONORM 45-63.

Vsechna méfeni vrubové houZevnatosti se provadéji pii teploté —20 °C.

Vrub musi byt kolmy k povrchu stén lahve.

Zkusebni tyce pro zkousku rdzem v ohybu nesméji byt rovndny a musi byt obrobeny na Sesti strandch, avak
pouze v rozsahu nutném pro dosazeni rovného povrchu.

Prameérnd hodnota vrubové houZevnatosti zjisténd ze tif zkousek rdzem v ohybu v podélném nebo pii¢ném
sméru, jakoz i kazdd jednotlivd zjisténd hodnota, nesmi byt mensi neZz odpovidajici hodnota vyjadiend
v JJem?, uvedend v této tabulce:

Oceli, u nichz R neni vétsi nez Oceli, u nichz R je vétsi nez
650 NJmm? 650 N/mm?
podélny smér piicny smér podélny smér piicny smér
Promér ze tif zkuSeb-
nich tyci 33 17 50 25

Jednotlivd hodnota 26 13 40 20
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3.2

3.21

3.2.1.1

3.21.2

3.2.2

3.2.21

3.2.2.2

3223

3.2.24

3.2.2.5

HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZEN[
ZkuSebni podminky
Zkousené lahve musi byt oznaceny podle bodu 6.

Hydraulickd zkouska na roztrzeni musi byt provedena ve dvou po sobé ndsledujicich etapach na zkusebnim
zaFizeni, které umoziiuje postupné zvySovani tlaku v lahvi az do jejtho roztrzeni a grafické zndzornéni kiivky
zdvislosti tlaku na Case. Zkouska se musi provadét pii pokojové teploté.

V prabéhu prvni etapy se tlak zvySuje konstantni rychlosti az do zacitku plastické deformace. Rychlost
zvySovéni tlaku nesmi prekrocit 5 bars.

Od zacatku plastické deformace (druhd etapa) nesmi byt vykon Cerpadla vétsi nez dvojndsobny oproti prvni
etapé a musi byt udrzovdn konstantni az do roztrzeni lahve.

Vyhodnoceni zkousky

Vyhodnoceni zkousky na roztrzeni zahrnuje:

— vyhodnoceni kiivky zdvislosti tlaku na ¢ase pro urceni tlaku pfi roztrzen,

— vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okrajt,

— ovéfeni, zda v piipadé lahve s konkdvnim dnem nedoslo k obriceni tvaru dna.

Zméfeny tlak pfi roztrzeni P musi byt véts{ nez hodnota dand vzorcem:

_ 20a Ry
" D-a

Py

Zkouska na roztrzeni nesmi zpusobit rozpad lahve na zlomky.

Hlavni trhlina nesmi mit charakter kiehkého lomu, tj. okrajové hrany lomu nesmi byt radidlni, ale musi byt
sklonény vici roviné praméru a vykazovat kontrakci.

Trhlina je pfijatelnd pouze za téchto podminek:
1. V piipadé lahvi o tloustce ,a“ do 7,5 mm véetné:
a) vetsi cast trhliny musi byt zfetelné podélnd;
b) trhlina se nesmi nékolikandsobné rozvétvovat;
¢) trhlina se nesmi obvodové rozsifovat ddle nez 90° na kazdou stranu od své hlavni cdsti;

d) trhlina se nesmi $ifit do casti lahve, které jsou vice nez 1,5krdt silngjsi nez nejvétsi tloustka méfend
v polovin¢ délky lahve;

e) v pifpadé lahvi s konvexnim dnem trhlina nesmi dosdhnout stfedu dna lahve.
Podminka d) v§ak nemusi byt splnéna:

a) v piipadé horni zaoblené cisti nebo konvexniho dna, jestlize se trhlina nerozsiii do casti lahve
s primérem men$im nez 0,75ndsobek jmenovitého vnéjsiho priméru lahve;

b) v piipadé konkdvniho dna, jestlize vzddlenost mezi nejvzdélenésim bodem trhliny a rovinou dna lahve
pievySuje 5Sndsobek tloustky ,a“.

2. V pifpadé lahvi o tloustce ,a“ presahujici 7,5 mm musi byt vétsi ¢dst trhliny zfetelné podélna.

Trhlina nesmi{ odhalit zietelnou vadu materidlu.
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3.4

3.4.1

3.4.2

343

3.4.4

3.5

3.6

3.7

CYKLICKA UNAVOVA ZKOUSKA
Zkousené lahve musi byt oznaceny podle bodu 6.

Cyklickd tnavovd zkouska se provadi s pouzitim nekorozivni kapaliny na dvou lahvich, u kterych vyrobce
zaruCuje, Ze jsou dostatecné reprezentativni pro minimdlni konstrukéni hodnoty  specifikované
v konstrukénim névrhu.

Tato zkouska je cyklickd. Horni cyklicky tlak je roven bud tlaku P, nebo jeho dvéma tietindm.
Dolni cyklicky tlak nesmi pfekrocit 10 % hodnoty horniho cyklického tlaku.

Minimélni pocet cyklti a maximélni zkusebni frekvence jsou uvedeny v tabulce:

Maximdlni pouzity tlak P, %P
Minimélni pocet cykla 12 000 80 000
Maximélni frekvence cykld za minutu 5 12

Teplota méfend na vnéjsi sténé lahve nesmi béhem zkousky piekrocit 50 °C.

Zkouska se povazuje za vyhovujici, kdyz lahev dosdhne pozadovaného poctu cyklii, aniz se projevi netésnost.

HYDRAULICKA ZKOUSKA
Tlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovnomérnou rychlosti az do dosazeni tlaku P,.

Lahev musi ziistat pod tlakem P, dostatecné dlouho, aby se prokdzalo, Ze tlak nemd tendenci klesat a Ze
nedochdzi k dniku kapaliny.

Po zkousce nesmi lahev vykazovat zndmky trvalé deformace.

Lahve, které nesplni pozadavky zkousky, musi byt vyfazeny.

KONTROLA HOMOGENITY LAHVE

Touto zkouskou se ovéiuje, zda kterékoli dva body na vnéjsim povrchu lahve nevykazuji rozdil v tvrdosti
vétsi nez 25 HB. Kontrola se provadi na dvou pfiénych fezech lahve pobliz hrdla a dna, vzdy ve ctyfech
rovnomérné vzdalenych bodech.

KONTROLA HOMOGENITY DAVKY

Touto zkouskou, kterou provadi vyrobce, se méfenim tvrdosti nebo jingm vhodnym zplisobem ovéiuje, zda
nedoslo k chybé pii volbé vychoziho materidlu (plechu, predvalku, trubky) nebo pfi tepelném zpracovéni.
V piipadé lahvi normaliza¢né Zihanych, ale nepopousténych, se tato zkouska nemusi provadét na kazdé lahvi.

KONTROLA DNA

Stfedem dna lahve se provede podélny fez a jeden z takto ziskanych povrchi se vylesti pro zkousku pri
pétindsobném az desetindsobném zvétseni.
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4.1

4.2

421

422

4.3

Lahev se povazuje za vadnou, jsou-li zjitény trhliny. Za vadnou se povazuje i tehdy, jestlize rozméry
piitomnych pért & vméstka se ukazuji tak velké, ze mutZe byt ohrozena bezpecnost.

EHS SCHVALENI VZORU

EHS schvéleni vzoru podle ¢lanku 4 této smérnice miZe byt rovnéz vyddno pro typové fady lahvi.
,Typovou fadou lahvi“ se rozuméji lahve z téze tovdrny, které se lisi pouze délkou, aviak jen v téchto mezich:
— nejmens{ délka nesmi byt mensi nez 3ndsobek priméru lahve,

— nejvetsi délka nesmi byt vétsi nez 1,5ndsobek délky zkousené lahve.

Zadatel o EHS schvileni vzoru piedlozi pro kazdou typovou fadu lahvi dokumentaci potfebnou pro nize
piedepsané kontroly a poskytne c¢lenskému stdtu dévku 50 lahvi, z nichZ se odebere pozadovany pocet lahvi
pro nize uvedené zkousky, jakoz i veskeré dodatecné informace pozadované clenskym stdtem. Zadatel je
povinen uvést druh, teploty a doby vydrie tepelného zpracovani. Déle je povinen opatfit a predlozit
osvédceni o rozboru taveb oceli dodané pro vyrobu lahvi.

V prubéhu postupu EHS schvéleni vzoru ¢lensky stat:
ovéfi, zda:
— jsou spravné vypocty uvedené v bodu 2.2,

— tloustka stén na dvou lahvich vyhovuje pozadavkim bodu 2.2, pficemz méfeni se provaddéji na tiech
piicnych fezech a po celém obvodu podélnych fezt dna a horni zaoblené cisti,

— jsou splnény podminky uvedené v bodech 2.1 a 2.3.3,

— jsou u vSech lahvi vybranych clenskym stitem splnény pozadavky bodu 2.3.2,
— vnitini i vn&jsi povrchy lahvi jsou bez vad, které by je ¢inily nebezpe¢nymi.
provede na vybranych lahvich tyto zkousky:

— zkougky podle bodu 3.1 na dvou lahvich; je-li viak délka lahve 1500 mm ¢i vice, zkouska tahem
v podélném sméru a zkousky ohybem se provedou na zkusebnich tycich odebranych z horni a doln{ ¢dsti
plaste,

— zkousku podle bodu 3.2 na dvou lahvich,
— zkousku podle bodu 3.3 na dvou lahvich,
— zkousku podle bodu 3.5 na jedné lahvi,

— zkousku podle bodu 3.7 na viech lahvich vzorku.

Jsou-li vysledky téchto kontrol vyhovujici, vydd clensky stat certifikit EHS schvéleni vzoru podle piedlohy
v piiloze IV.

EHS OVERENI

PRO UCELY EHS OVERENI VYROBCE LAHVI:

piedlozi inspekénimu subjektu certifikdt EHS schvaleni vzoru;
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5.1.2

5.2

5.2.1

522

5.2.21

5222

piedlozi inspekénimu subjektu osvédéeni o rozboru tavby oceli dodané pro vyrobu lahvi;

musi byt schopen identifikovat tavbu oceli, z niZ je kterdkoli lahev vyrobena;

piedlozi inspekénimu subjektu dokumentaci tykajici se tepelného zpracovéni, nutnou k osvédceni, ze lahve
jim dodané jsou ve stavu bud normaliza¢né Zthaném nebo kaleném a popousténém, a uvede pouzité
zpracovani;

pfedlozi inspekénimu subjektu seznam lahvi s uvedenim ¢isel a ndpistt pozadovanych v bodu 6.

V PRUBEHU EHS OVERENT{

Inspekéni subjekt:
— zjisti, zda byl ziskdn certifikit EHS schvdleni vzoru a zda lahve jsou s nim ve shodg,
— zkontroluje dokumenty obsahujici Gdaje o materidlech,

— zkontroluje, zda byly splnény technické pozadavky uvedené v bodu 2, a zejména na zdkladé vngjsi
a v piipadé moznosti i vnitini vizudlni prohlidky lahve provéri, zda provedeni lahvi a kontroly
uskute¢néné vyrobcem v souladu s bodem 2.3.1 jsou vyhovujici; vizudlni prohlidce se musi podrobit
nejméné 10 % predlozenych lahvi,

— provede zkousky podle bodd 3.1 a 3.2,

— zkontroluje, zda informace ptredané vyrobcem v seznamu podle bodu 5.1.5 jsou spravné; tato kontrola se
provadi nahodnym vybérem,

— posoudi vysledky kontrol homogenity dédvky provedenych vyrobcem v souladu s bodem 3.6.

Jsou-li vysledky téchto kontrol vyhovujici, vydd inspekéni subjekt certifikdit EHS ovéfeni podle piedlohy
v piloze V.

Pro oba druhy zkousek pfedepsanych v bodech 3.1 a 3.2 se z kazdé davky 202 lahvi nebo z jeji casti, kterd
byla vyrobena z téZze tavby a podrobila se stanovenému tepelnému zpracovani za stejnych podminek,
ndhodné vyberou dvé lahve.

Jedna z lahvi se podrobi zkouskdm podle bodu 3.1 (mechanickym zkouskdm), druhd lahev zkousce podle
bodu 3.2 (zkousce na roztrzeni). Pokud se prokdze, Ze nékterd zkouska byla provedena nespravné nebo ze
vznikla chyba pfi méfeni, musi se zkouska opakovat.

Jsou-li vysledky jedné ¢i nékolika zkousek tieba jen ¢dste¢né nevyhovujici, je inspekéni subjekt povinen zjistit
piicinu.

Pokud nebyly nevyhovujici vysledky zptsobeny tepelnym zpracovanim, celd dévka se zamitne.

Pokud byly nevyhovujici vysledky zptisobeny tepelnym zpracovdnim, mutiZe vyrobce viechny lahve z davky
podrobit opakovanému tepelnému zpracovani.

Po tomto opakovaném tepelném zpracovéni:

— vyrobce provede kontrolu podle bodu 3.6,

— inspekéni subjekt provede viechny zkousky podle prvniho a druhého odstavee bodu 5.2.2.

Pokud se lahve nepodrobi opakovanému tepelnému zpracovani nebo pokud vysledky kontrol a zkousek
provedenych po opakovaném tepelném zpracovani nevyhovuji pozadavkim této smérnice, celd ddvka se
zamitne.
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5.2.3 Vybér zkusebnich vzorki a viechny zkousky se provddéji za piftomnosti a pod dozorem zdstupce
inspekéniho subjektu.

5.2.4 Po provedeni viech stanovenych zkousek se viechny lahve v ddvce podrobi hydraulické zkousce podle bodu
3.4 za pritomnosti a pod dozorem zdstupce inspekéniho subjektu.

5.3 VYJIMKY Z EHS OVERENI

V piipadé lahvi vynatych z EHS ovéfeni podle clanku 4 této smérnice provede viechny zkousky a inspekéni
¢innosti predepsané v bodu 5.2 vyrobce na vlastni odpovédnost.

Vyrobee piedlozi inspekénimu subjektu veskeré dokumenty a protokoly o zkouskich a o kontrolch.

6. ZNACKY A NAPISY

Znacky a ndpisy uvedené v tomto bodu musi byt vyrazeny viditelné, Ccitelné a nesmazatelné na horni
zaoblené casti lahve.

V piipadé lahvi o objemu do 15 L lze znacky a ndpisy vyrazit bud na horni zaoblenou ¢ist, nebo na jinou
¢ast lahve dostatecné tloustky.

Piiklady znacek a ndpist jsou zndzornény v ndkresu v pifloze IL

6.1 RAZEN{ ZNACEK

Odchylné od pozadavkd bodu 3 piilohy I smérnice 76/767EHS vyrobce vyrazi znacku EHS schvéleni vzoru
v tomto pofadi:

— na lahve, které podléhaji EHS schvaleni vzoru a EHS ovéfeni podle ¢lanku 4 této smérnice:
— stylizované pismeno E
— pofadové Cislo 1 oznacujici tuto smérnici,

— velké pismeno (pismena) oznacujic stdt, ktery udélil EHS schvdleni vzoru, a posledni dvé ¢&islice roku,
kdy bylo schvdleni vzoru udéleno,

— (islo EHS schvileni vzoru (pfiklad: E 1 D 79 45);
— na lahve vynaté z EHS ovéfeni podle ¢linku 4 této smérnice:
— stylizované pismeno E v Sestithelniku,
— pofadové ¢islo 1 oznacujici tuto smérnici pfidélené v souladu s chronologickym pofadim prijeti,

— velké pismeno (pismena) oznacujici stdt, ktery udelil EHS schvéleni vzoru, a posledni dvé ¢islice roku,
kdy bylo schvéleni vzoru udéleno,

~ &islo EHS schvileni vzoru (pfiklad: @ 1 D 79 54).

Odchylné od pozadavki bodu 3 piilohy II smérnice 76/767/EHS pfipoji inspekéni subjekt znacku EHS
ovéfeni v tomto pofadi:

— malé pismeno e,

— velké pismeno (pismena) oznacujici stdt, ve kterém bylo ovéfeni provedeno, pokud je to nutné spolu
s jednim nebo dvéma ¢isly oznacujicimi tzemni ¢lenéni,
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6.2

6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

— znacku inspekéniho subjektu piipojenou zkusebnim technikem, popiipadé spolu s jeho znackou,
— Sestithelnik,

— datum ovéfenf: rok, mésic (pifklad: e D x(")80/01).

NAPISY TYKAJICI SE PROVEDENI

Vyrobee vyrazi tyto ndpisy tykajici se provedeni lahve:

népisy tykajici se oceli:

— dislo oznacujici hodnotu R v N/mm2, kterd byla pouzita jako zdklad vypoctu,

— znacka N (lahev normaliza¢né Zzihand, nebo normalizacné 7Zihand a popousténd) nebo znacka T (lahev
kalend a popousténd);

ndpisy tykajici se hydraulické zkousky:
hodnota zkusebniho tlaku v barech s pfipojenou znackou ,bar
ndpisy tykajici se typu lahve:

hmotnost lahve véetné viech cdsti s lahvi pevné spojenych, aviak bez ventilu, v kilogramech, a nejmensi
objem zaruceny vyrobcem lahve v litrech;

(isla uddvajici hmotnost a objem musi byt zaokrouhlena na jedno desetinné misto. Hodnota objemu se
zaokrouhluje dold, hodnota hmotnosti se zaokrouhluje nahoru.

ndpisy tykajici se mista pivodu lahve:

velké pismeno (pismena) oznacujici zemi ptvodu, déle pak znacka vyrobce a vyrobni &islo.
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PRILOHA 11

Schéma zkousky ohybem

]
\’/ pfiblizné d + 3a \’/
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PRILOHA IV

CERTIFIKAT EHS SCHVALENI VZORU

(vnitrostdtni pfedpisy)

kterymi se provadi smérnice Rady 84/525/EHS ze dne 17. zaf{ 1984 vztahujicf se na:

BEZESVE OCELOVE LAHVE NA PLYNY

EHS schvélenf vzoru €. ... ze die: ...
Typ Jahve oo
(popis typové fady lahvi, kterd obdrzela EHS schvalen)
P Do B o
Lo o, Lo o Ve Ve
V¥robee Nebo ZASTUPCE ....iiitniit e

Znacka EHS schvilenf vzoru E ............................................... @ ...............................................

Podrobné ddaje o vysledcich zkousek pro EHS schvidlenf vzoru a hlavni vlastnosti vzoru jsou uvedeny v piiloze.

Veskeré informace POAA ..........oooiiiiiii i
(iméno a adresa schvalovactho subjektu)

VYSEAVENIO V' oottt ANE o
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TECHNICKA PRILOHA K CERTIFIKATU EHS SCHVALENI VZORU

1. Vysledky EHS piezkouseni vzoru s ohledem na EHS schvileni.

2. Informace o hlavnich vlastnostech vzoru, zejména:

— podélny fez lahvi typu, pro néjz bylo udéleno schvéleni vzoru, obsahujici tyto tdaje:
— jmenovity vnéjsi primér D,
— nejmensi tloustku stény lahve q,
— nejmendi tloustku dna a horni zaoblené &ésti,
— nejmen3i a nejvétsi délku (nebo délky) L, L,

— objem nebo objemy V_, V_ .

— tlak P,

— jméno vyrobee/Cislo vykresu a datum,

— ndzev typu lahve,

— udaje tykajici se oceli podle bodu 2.1 (druh/chemické slozZeni/zptisob vyroby/tepelné zpracovani/zarucené
mechanické vlastnosti (pevnost v tahu — mez kluzu)).
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PRILOHA V

PREDLOHA

CERTIFIKAT EHS OVERENI{

Pouziti smérnice Rady 84/525/EHS ze dne 17. z4f 1984.
Inspekent SUDJERT ....ooooeii

BHS SChvAlenT vzort €. oo

Popis Tahvl ...
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OVEROVACI ZKOUSKY

1. MERENf NA VZORKU LAHV{

Dévka Nejmen§{ zméfend tloustka
obsahujici Hmotnost
Zkouska od & Objem cdzdné lahve
&slo L P (k) v stény dna
do & i 8l {mm) {mm)
2. MECHANICKE ZKOUSKY PROVEDENE NA VZORKU LAHVI
Tahové zkouska Zkogﬂ({)i;‘;iiem
. Hydraulic-
Tepelné | Zkugebni Charpyho zkouska vr- ilﬁ%zﬁ kd
Zkouska | zpracovd- | ty¢ podle ubové houzevnatosti Cone zkouska Popis lomu
¢ of Mez | Pevnost . H - 20 C, sitka zko- | O 180 is nebo pHilozené sché
. normy § Taznost | pii  ditka zku- | ; na roz- (popis nebo piilozené schéma)
c EURG. kluzy v tahu A Sebni tve ez pras ot
. - yCe ... mm knuti trzent
NORM | /S{mz) N /I;nﬁlz) ) (bar)
a) 2-80 priimérné | minimdl-
b) 11-80 Jjem? né Jjem?

Minimdln{ stanovené hodnoty

Nize podepsany timto potvrzuje Usp&iné provedeni ovéfovacich postupt, zkousek a kontrol, které jsou predepsiny
v bodu 5.2 piilohy I smérnice Rady 84/525/EHS ze dne 17. zaii 1984.

Zvlastni poznamky

(inspekéni subjekt)



