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RADETS DIREKTIV
af 28. juni 1977

om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om sikkerhedsseler
og fastholdelsesanordninger i motordrevne keretojer

(77/541/EQF)

RADET FOR DE EUROPAEISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det
europziske skonomiske Fzllesskab, szrlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parla-
mentet (),

under henvisning' til udtalelse fra Det okonomiske
og sociale Udvalg (%), og

ud fra felgende betragtninget:

De tekniske forskrifter, som motorkeretejer skal
opfylde t henhold til de enkelte staters lovgivning,
vedrerer blandt andet sikkerhedsseler og fasthol-
delsesanordninger;

disse forskrifter er forskellige fra medlemsstat til
medlemsstat; det er derfor nedvendigt, at alle med-
lemsstater — enten ved siden af eller i stedet for deres
nuvarende forskrifter — gennemforer ensartede be-
stemmelser navnlig med henblik p4, at EQF-standard-
typegodkendelse i overensstemmelse med Raédets
direktiv 70/156/EQF af 6. februar 1970 om tilnzr-
melse af medlemsstaternes lovgivninger om godken-
delse af motordrevne keretajer og pahangskeretojer
dertil (®) kan anvendes pi enhver type af koretojer;

fxlles forskrifter vedrerende kabinens indre bortset
fra indvendige fererspejle, betjeningsorganernes ud-
formning, taget eller skydetaget, ryglenene og
bagsiden af szderne er fastsat i direktiv 74/60/EQF (%),
fzlles forskrifter vedrerende den indvendige indretning
med henblik pa forerens beskyttelse mod styreappara-
tet i tilfelde af sammensted er fastsat i direktiv
74/297/EQF (%), fzlles forskrifter vedrerende szder-
nes modstandsdygtighed og forankring er fastsat i
direktiv 74/408/EQF (%) ; fzlles forskrifter vedrerende

(*y EFT nr. C 76 af 7. 4. 1975, s. 37.

(3 EFT nr. C 263 af 17. 11. 1975, s. 37.
() EFT nr. L 42 af 23. 2. 1970, s. 1.

(%) EFT nr. L 38 af 11. 2. 1974, s. 2.

(®) EFT nr. L 165 af 20. 6. 1974, s. 16.
(®) EFT nr. L 221 af 12, 8. 1974, s. 1.

sikkerhedsselernes forankringer er fastsat ved direktiv
76/115/EQF (7); fzlles forskrifter vedrerende kereta-
jets indre indretning og specielt vedrerende nakke-
statter og identifikation af betjeningsorganerne vil
blive fastsat senere;

retsforskrifterne vedrerende sikkerhedsseler og fast-
holdelsesanordninger omfatter ikke blot forskrifter
vedrerende disse anordningers fremstilling, men ogsa
vedrorende deres forankring i keretojet;

ved harmoniseret fremgangsmade for godkendelse af
sikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger konsta-
terer den enkelte medlemsstat, om de fzlles bestem-
melser for fremstilling og afprevning er overholdt, og
underretter de andre medlemsstater herom ved
fremsendelse af en kopi af den typegodkendelsesattest,
der udstedes for den enkelte type; anbringelse af et
EOF-typegodkendelsesmzrke pi alle typer, der er
fremstillet i overensstemmelse med den godkendte
type, overflodigger en teknisk kontrol med disse i de
andre medlemsstater;

de harmoniserede forskrifter har som hovedformil af
foroge ferdselssikkerheden, og der ber derfor indfajes
en pligt til at udstyre de i dette direktiv omhandlede
koretojer med sikkerhedsseler og fastholdelsesanord-
ninger;

indbyrdes tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning -
vedrerende motordrevne koretojer omfatter en aner-
kendelse medlemsstaterne imellem af den kontrol,
som udferes af hver af dem pa grundlag af de fzlles
forskrifter —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. Den enkelte medlemsstat meddeler EGF-kompo-
nenttypegodkendelse for alle typer af 3-punkts- eller
hoftesikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger, der

(") EFT nr. L 24 af 30. 1. 1976, s. 6.
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er i overensstemmelse med fremstillings- og afprev-
ningsforskrifterne i bilag I, pkt. 2, og i bilag IV
til XIV.

2. En medlemsstat, der har meddelt EQF-kompo-
nenttypegodkendelse, trzffer — om fornedent i
samarbejde med de kompetente myndigheder i de
ovrige medlemsstater — de nedvendige foranstalt-
ninger til at sikre, at produktionen er i overensstem-
melse med den godkendte type. -

3. Til gennemferelse af stk. 2 er det tilstrzkkeligt, at
medlemsstaten sikrer sig, at fabrikanten i hvert fald
foretager den i pkt. 2.8.1 i bilag I foreskrevne kvali-
tetskontrol.

Hyvis kontrollen imidlertid udeves direkte af medlems-
staten eller af statsanerkendte laboratorier, skal de
anvendte metoder vare af en sidan art, at resultaterne
mindst har samme vardi som de resultater, der ville
vare opniet ved at anvende de i foregdende afsnit
foreskrevne fremgangsmider. Den i pkt. 2.8.2 i
bilag I omhandlede fremgangsmide er en egnet
metode.

Artikel 2

Medlemsstaterne tildeler fabrikanten eller dennes
befuldmzgtigede et EQF-typegodkendelsesmzrke som
vist i bilag III for hver type af sikkerhedsseler og
fastholdelsesanordninger, som de godkender i medfer
af artikel 1.

Medlemsstaterne traffer alle passende foranstaltninger
for at hindre, at der anvendes godkendelsesmzarker,
der kan medfere forveksling af sikkerhedsseler og
fastholdelsesanordninger, for hvilke der er meddelt
typegodkendelse i henhold til artikel 1, med andre
anordninger.

A ]

Artikel 3

1. Medlemsstaterne kan ikke forbyde salg af sikker-
hedsseler og fastholdelsesanordninger under hen-
visning til deres udferelse eller funktion, nar disse er
forsynet med EQF-typegodkendelsesmarke.

2. Medlemsstaterne kan dog forbyde salg af sikker-
hedsseler og fastholdelsesanordninger, der er forsynet
med EOF-typegodkendelsesmzrke, men som syste-
matisk afviger fra den godkendte type.

Den pigxldende medlemsstat underretter omgiende
de ovrige medlemsstater og Kommissionen om de
trufne foranstaltninger og begrunder samtidig sin
beslutning.

Artikel 4

De kompetente myndigheder i den enkelte medlems-
stat fremsender inden en mdaned til de kompetente
myndigheder i de andre medlemsstater kopier af
typegodkendelsesskemaer, af hvilken et eksempel er
vist i bilag II, for hver type sikkerhedsseler eller
fastholdelsesanordninger, som de meddeler eller
nzgter typegodkendelse for.

Artikel §

1. Konstaterer en medlemsstat, der har meddelt en
E@F-komponenttypegodkendelse, at flere med samme
typegodkendelsesmzrke forsynede sikkerhedsseler og
fastholdelsesanordninger ikke er i overensstemmelse
med den type, den har meddelt typegodkendelse for,
trzffer den de nedvendige foranstaltninger for at
sikre, at produktionen bringes i overensstemmelse
med den godkendte type. De kompetente myndigheder
i den pigzldende medlemsstat underretter de kom-
petente myndigheder i de evrige medlemsstater om de
trufne foranstaltninger, der, hvis uoverensstemmel-
serne er systematiske, vil kunne medfere inddragelse

"af E@F-typegodkendelsen. Disse myndigheder trzffer

de samme foranstaltninger, ndr de af de kompetente
myndigheder i en anden medlemsstat underrettes om
en sidan manglende overensstemmelse.

2. De kompetente myndigheder i mediemsstaterne
skal inden en mained underrette hinanden om ind-
dragelse af en meddelt EQF-komponenttypegodken-
delse og om grundene hertil.

3. Bestrider den medlemsstat, der har meddelt EQF-
typegodkendelsen, rigtigheden af den til den indberet-
tede manglende overensstemmelse, skal de pigzldende
medlemsstater bestrxbe sig pa at bilzgge uoverens-
stemmelsen. Kommissionen holdes lgbende under-
rettet herom. Om fornedent foranstalter den konsul-
tationer med henblik pi at ni frem til en losning.

Artikel 6

Enhver afgorelse truffet pad grundlag af de til gennem-
forelse af dette direktiv udstedte bestemmelser,
hvorved en typegodkendelse nzgtes eller inddrages,
eller hvorved der udstedes forbud mod salg eller
benyttelse, skal naje begrundes. Sidanne afgorelser
skal meddeles de pidgzldende med oplysning om de i
medlemsstaterne gzldende retsmidler og om fristerne
for disses anvendelse.

Artikel 7

Medlemsstaterne kan ikke nazgte EQF-komponent-
typegodkendelse eller national godkendelse af et
koretej under henvisning til dettes sikkerhedsseler
eller fastholdelsesanordninger, safremt disse er for-
synet med EQF-typegodkendelsesmarke og monteret
i overensstemmelse med de i bilag I, pkt. 3, fastsatte
forskrifter.
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Artikel 8

Medlemsstaterne kan ikke nzgte eller forbyde salg,
registrering, ibrugtagen eller brug af keretojer under

henvisning til sikkerhedsseler og fastholdelsesanord-
" ninger, dersom disse er forsynet med EQF-typegod-
kendelsesmzrke og monteret i overensstemmelse med
de i bilag 1, pkt. 3, fastsatte forskrifter.

Artikel 9

Ved keretojer forstis i dette direktiv alle motordrevne
koretajer af klasse M1 defineret i bilag I til direktiv
70/156/EQF, der er bestemt til ferdsel pi vej, og som
har mindst 4 hjul og en®konstruktivt bestemt maksi-
malhastighed over 25 km/t.

Artikel 10

Andringer, der er nedvendige for at tilpasse forskrif-
terne i bilagene til den tekniske udvikling, gennem-
fores i overensstemmelse med den fremgangsmade,
der er fastsat i artikel 13 i direktiv 70/156/EQF.

Artikel 11

1. Medlemsstaterne sztter de nedvendige retsforskrif-
ter og administrative bestemmelser i kraft for at
efterkomme dette direktiv inden 18 maneder efter dets
meddelelse og underretter straks Kommissionen
herom.

2. Medlemsstaterne tilstiller Kommissionen ordlyden
af de vasentligste nationale bestemmelser, som
fastszttes pa det omrade, der omfattes af dette direktiv.

Artikel 12

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfzrdiget i Luxembourg, den 28. juni 1977.

P4 Rdadets vegne
W. RODGERS

Formand
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BILAG 1

ANVENDELSESOMRADE, DEFINITIONER, EOF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE OG

11,

1.2,

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

MONTERINGSVEJLEDNING

ANVENDELSESOMRADE

Dette direktiv finder anvendelse pd sikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger
til montering i keretgjer, der er i overensstemmelse med definitionen i artikel 9,
og som skal bruges enkeltvis, dvs. som individuel udrustning, for fereren og voksne
passagerer i fremadrettede sader.

DEFINITIONER

1 dette direktiv forstds ved:

»sikkerbedssele (sele)« arrangement af gjorde med lukkebeslag, justeringsanord-
ninger og befzstigelsesbeslag, som kan forankres i et keretej, og som er konstrueret
til at hindre eller formindske risiko for kvastelser for brugeren under pludselig
reduktion af keretejets hastighed eller sammensted, idet det begrenser  kroppens
bevaegelsesmuligheder; dette arrangement betegnes under et som et »szt«; denne
betegnelse indbefatter ogsa enhver anordning som virker energiabsorberende samt
retractorer; '

»hoftesele« en sele, som passerer over bzrerens hofter;

»diagonalsele« en sele, som passerer tvars over bzrerens brystkasse fra hofte til
modsatte skulder;

»3-punktsele« alle s=t, der er forankret i tre punkter, bestiende af en hoftesele
og en diagonalsele;

»H-sele« szt bestdende af hoftesele og to skuldergjorde.

»type seler«, seler som ikke er indbyrdes forskellige pa vasentlige punkter som
f.eks.: ‘

de stive dele (lukkebeslag, befzstigelsesbeslag, retractorer osv.);
materiale, vevning, mal, farve af gjordene;

sttets udformning;

ngjord« en bojelig bestanddel, der skal holde kroppen tilbage og overfere pavirk-
ninger til forankringsbeslagene;

»lukkebeslag« beslag af en type med hurtig udlesning, som sikrer, at bareren fast-
holdes af sikkerhedsselen; det kan indeholde en justeringsanordning;

»justeringsanordning« anordning, der ger det muligt at tilpasse sikkerhedsselen til
den enkelte bzrer og til szdets stilling; justeringsanordningen kan vzre en del af
lukkebeslaget eller vare en retractor;

»befestigelsesbeslag« de dele af szttet samt de nedvendnge fastgorelsesdele, som
gor det muligt at festne dette til forankringerne;

renergiafledende anordning« en anordning beregnet til at bortlede energi uafhzngigt
af gjorden eller sammen med denne, og som er en del af et szt; .

»retractor« en anordning til oprulning af en del af eller hele sikkerhedsselens
gjord;
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1.8.1. »retractor uden lisemekanisme« (type 1) en retractor, hvoraf gjorden i hele sin
lzngde udrulles ved et let trek udefra, og som ikke tlllader justering af den udrul-
lede gjords lengde;

1.8.2. »manuel retractor« (type 2) en retractor, som brugeren liser op ved hjzlp af en
handbetjent anordning for at kunne rulle den enskede lengde gjord ud, og som
automatisk lases, nar brugeren ophorer med at betjene denne anordning;

1.8.3. »automatisk retractor« (type 3) en retractor, som geor det muligt at rulle den onskede
lengde gjord ud, og som automatisk tilpasser gjorden til brugeren, nir selen er
1ast; yderligere udrulning kan kun finde sted ved brugerens forsztlige indgriben;

1.8.4. »inerti-retractor« (type 4) en retractor, som under normale korselsforhold ikke
hemmer bevegelsesfriheden for bwzreren; retractoren indeholder en lzngde-
justeringsanordning, som automatisk tilpasser selen til bereren samt en ldsemeka-
nisme, der aktiveres af:

1.8.4.1. en reduktion af keretojets hastighed eller et trzk i gjorden ud af retractoren eller
ved andetr automatisk middel (enkeltvirkende), eller

1.8.4.2. en kombination af flere af disse faktorer (dobbeltvirkende);

1.9. »forankringer« de dele af koretojets eller szdets opbygning eller enhver anden del
af keretojet, hvortil sikkerhedsselerne fastgares;

1.10. »karetojstype« med hensyn til sikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger i motor-
drevne koretojer, som ikke udviser vasentlige indbyrdes forskelle navnlig -med
hensyn til dimensioner, form og materiale af de dele, der indgar i keretojets eller
szdets opbygning eller andre dele af keretajet, hvortil sikkerhedsselerne eller
fastholdelsesanordningerne fastnes;

1.11. »fastholdelsesanordning« en anordning, der er en kombination af et szde, som er
festnet til koretojets stel p& passende made, og en sikkerhedssele, hvoraf mindst
ét forankringspunkt er fastnet til szdet;

1.12. »sede« én opbygning med polstring, uanset om den indgir som del i keretsjets
opbygning, der tjener som siddeplads for en voksen person, idet betegnelsen dzk-
ker savel et enkelt szde som den del af et udelt sade, der svarer til én siddeplads;

T 1.13. »sammenb engende seder« enten et udelt szde eller adskilte szder, der er monteret
side om side (dvs. fastgjort pA en sidan mide, at et af sxdernes forreste foran-
kringer flugter med et andet szdes forreste eller bageste forankringer eller befinder

sig mellem dettes forankringer) og tiener som siddeplads til en eller flere voksne
personer;

1.14, »udell s@de« en opbygning, komplet med beslag, der tjener som siddeplads for
mindst to voksne personer;

1.15. »indstillingsanordning« den-anordning, der gor det muligt at indstille szdet eller
dets bestanddele, saledes at det passer til den siddendes legemsform; denne ind-
stillingsanordning kan navnlig muliggere:

1.15.1. en langdeindstilling,

-1.15.2. en hejdeindstilling,

1.15.3. en vinkelindstilling;

1.16. »seedels forankring« de anordninger, hvormed hele szdet er fastgjort til koretojet,

herunder de deraf berorte dele af keretojet;

1.17. »seedetype« en kategori af szder, der ikke udviser forskelle indbyrdes pa vasentlige
omrider som f.eks.:

1.17.1. szdets opbygning, udformning, dimensioner og de materialer, det er fremstillet af,

1.17.2. indstillingsanordningernes og sparreanordningernes type og dimensioner,
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1.17.3.

1.18.

1.19.

2.1.2.1.

2.1.2.2.
2.1.2.3.

2.1.2.4,

2.2.

2.3.

2.3.1.

2.3.2.

type og dimensioner af sikkerhedsselernes forankringer pa szdet, af szdets foran-
kring og de deraf berorte dele af ketetajets stel;

»forskydningsanordning« en anordning, der for at lette adgangen for passagererne
gor det muligt at foretage en vinkel- eller lengdeforskydning af szdet eller dets
bestanddele uden fast mellemstilling;

»speerreanordning« en anordning, der sikrer fastholdelse af szdet og dele deraf i
enhver brugsstilling.

EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE
Begzring om udstedelse af EQF-komponenttypegodkendelse

Begaring om udstedelse af EQF-komponenttypegodkendelse for en type sikker-
hedsseler indgives af indehaveren af fabriksmzrket eller firmamarket eller af
dennes befuldmzgtigede.

For si vidt angir fastholdelsesanordninger indgives begzringen om udstedelse af
EQF-komponenttypegodkendelsen for en type fastholdelsesanordninger af inde-
haveren af fabriksmarket eller dennes befuldmagtigede eller af fabrikanten af det
keretaj, den skal anvendes til, eller dennes befuldmzgtigede.

Med begzringen skal felge:

en detaljeret teknisk beskrivelse udfzrdiget i tre eksemplarer af seletypen med
oplysninger om gjordene og de stive dele, ledsaget af tegninger af szttets dele og
i pdkommende tilfzlde monteringsanvisninger for retractorer; tegningerne angiver
det sted, hvor E@F-komponenttypegodkendelsesmzrket skal anbringes; i beskri-
velsen skal opgives farven pd det eksemplar, der forelzgges til godkendelse, samt
hvilken (hvilke) keretejstype(r), denne (disse) seletype(r) er beregnet til; for si
vidt angir fastholdelsesanordninger skal beskrivelsen omfatte tegninger af kore-
tojet i en passende malestok samt szdernes opbygning, justeringsanordninger og
befastigelsesbeslag, som tilstrekkelig detaljeret angiver placeringen af szdernes
og selernes befastigelse og forsterkninger samt specifikation af materialer, der
kan have indflydelse pd modstandsdygtigheden af szders og selers forankringer;
derudover en teknisk beskrivelse af forankringspunkter for szder og seler;

fem proveeksemplarer af seletyper uden retractorer;

seks proveeksemplarer for seletyper med retractorer;

ti meter af hver type gjord, der er anvendt i selen;

for sa vidt angar fastholdelsesanordninger, skal ansegeren til den preveanstalt,
der foretager afprevningerne til typegodkendelse, levere to praveeksemplarer, der
kan omfatte to af de i pkt. 2.1.2.2 navnte preveeksemplarer samt efter eget valg

- enten et koretwj, der er reprasentativt for den type, der skal godkendes, eller de

dele af keretoijet, der af den tekniske tjeneste betragtes som vasentlige for afprev-
ning af fastholdelsesanordningen.

Paskrifter

Proveeksemplarerne af en seletype eller af en type fastholdelsesanordninger, som~

indgives til EQF-komponenttypegodkendelse i overensstemmelse med pkt. 2.1,
skal vare forsynet med felgende letleselige paskrifter, der ikke ma kunne udslettes:
fabrikantens navn eller fabriks- eller firmamearke.

Almindelige forskrifter

Hvert proveeksemplar, som fremlazgges i overensstemmelse med pkt. 2.1, skal
overholde de forskrifter, der er angivet i pkt. 2.3—2.7.

Sikkerhedsselen eller fastholdelsesanordningen skal vere konstrueret og fremstillet
siledes, at disse, nir de er korrekt monteret og korrekt anvendt af brugeren, funge-
rer effektivt og formindsker risikoen for kvastelser i tilfzlde af ulykker.
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2.4. Stive dele
2.4.1. Almindelige bemaerkninger
24.1.1. Sikkerhedsselens stive dele, som lukkebeslag, justeringsanordninger, befzstigelses-

beslag osv., ma ikke have skarpe kanter, der kan fremkalde slid eller brud pa gjorde-
ne ved gnidning. : .

2.4.1.2. Alle de dele af et szt, der kan udszttes for korrosion, skal vare passende korro-
sionsbeskyttede. Efter korrosionspreven, som de skal underkastes i henhold til
til pkt. 2.7.2, ma der hverken vise sig forandringer, som kan skade anordningens
gode funktion, eller tegn pa betydelig korrosion, nir delene underseges med det
blotte oje af en sagkyndig iagttager.

2.4.1.3. Stive dele, der skal aflede energi eller underkastes eller viderefare en belastning, ma
ikke veare skrebelige.

2.4.14. Sikkerhedsselens stive dele og dele fremstillet af plast skal anbringes og monteres
siledes, at de ved normal brug af et motorkeretaj ikke bliver fastklemt under et
forskydeligt szde eller i daren pa dette koretaj. Sifremt en af disse dele ikke er i over-
ensstemmelse med ovennavnte krav, skal den underkastes slagsejhedsafprevning
som angivet i pkt. 2.7.6.4. Hvis plastovertrzk eller -dzksler efter afprevningen
‘udviser synlige brud, skal disse plastdele fjernes, og det skal kontrolleres, hvor
vidt de evrige dele stadig yder samme sikkerhed. Hvis de ovrige dele af sattet fortsat
yder sikkerhed, og hvis der ikke konstateres synlige brud, skal det pd ny kontrol-
leres, om szttet opfylder kravene i pkt. 2.4.2, 2.4.3 og 2.6,

2.4.2. Lukkebeslaget

2.4.2.1. Lukkebeslaget skal vere konstrueret siledes, at ukorrekt anvendelse er udelukket.
Dette betyder bl.a., at lukkebeslaget ikke ma kunne vzre halvlast. Mdaden, det
ibnes pa, skal vare helt indlysende. Hvor lukkebeslaget kan komme i bergring med
bereren, skal dets overflade mindst have en bredde pa 46 mm.

24.22. Lukkebeslaget skal forblive lukket uanset dets srilling,‘ogsé nar det ikke er belaster.
Det ma ikke kunne dbnes ved en belastning p& mindre end 1 daN.

Lukkebeslaget skal vere konstrueret, sa det er let at bruge og gribe, og skal forblive
lukket ved den i pkt. 2.7.9.2 angivne belastning. '

Lukkebeslaget skal dbnes ved tryk pd en trykknap eller ved lignende anordning.
Overflader, som skal udsattes for dette tryk, skal i dben position vare:

— mindst 4,5 cm?® med en mindste bredde p4d 15 mm for indbyggede anordninger;

— mindst 2,5 cm® med en mindste bredde pd 10 mm for ikke-indbyggede anord-
ninger. )

Det pdgzldende omride skal vare redt. Ingen anden del af beslaget ma have denne
farve.

2.42.3. Lukkebeslaget skal kunne modstd gentagen brug og skal dbes og lukkes 500 gange,
for det underkastes den dynamiske afprevning i pkt. 2.7.8. Lukkebeslagets fjedre
skal desuden dbnes og lukkes 4 500 gange under samme vilkdr som ved normal brug.

24.2.4. Lukkebeslaget skal fungere normalt, nir det udszttes for den i pkt. 2.7.6.3 an-
givne afprevning.

2.4.2.5. Den til dbning af lukkebeslaget nedvendige kraft under afprovningen i pkt. 2.7.9
ma ikke overstige 6 daN..

2.4.2.6. Lukkebeslaget skal afpreves for modstandsdygtighed i henhold til pkt. 2.7.6.1 og
i pdkommende tilfzlde 2.7.6.5. Det mi ikke brydes, deformeres vasentligt eller
dbne sig ved den foreskrevne belastning.
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2427,

24.3.

243.1.

24.3.2,

2.4.3.3.

2.4.4.

2.4.5.

2.4.5.1.

2.4.5.1.1.

2.4.5.1.2.

2.4.5.1.3.

2.4.5.2.

2.4.5.2.1.

2.4.52.1.1.

24.52.1.2.

Safremt der i et lukkebeslag indgdr en komponent, som er fzlles for to szt, skal de
i punkt 2.7.8 og 2.7.9 nzvnte afprovninger for modstandsdygughed og 4bning fore-
tages for begge koblingsmulighederes vedkommende, dersom det i praksis er muligt
at koble lukkebeslaget til koblingsanordningen i det ene eller det andet sat.

Justeringsanordninger

To proveeksemplarer af hver justeringsanordning skal underkastes afprevning i
overensstemmelse med pkt. 2.7.4. Gjorden mi ikke glide mere end 25 mm i den
enkelte justeringsanordning, og den totale mélte glidning ma 1kke overstige 40 mm
for samtlige justeringsanordninger i en sele.

Alle justeringsanordninger skal afpreves for modstandsdygtighed i overensstemmelse
med pkt. 2.7.6.1. De m4 hverken brydes eller gi los ved den foreskrevne belast-
ning.

Efter at afprevningen er udfert i overensstemmelse med pkt. 2.7.6.6, mi den ned-
vendige kraft til at betjene justeringsanordningen manuelt ikke overstige 5 daN.

Befastigelsesbelag

Befastigelsesbelagene skal afpmves for modstandsdygtighed i overensstemmelse
med pkt. 2.7.6.1. og 2.7.6.2. De méa hverken brydes eller ga los ved den foreskrevne
belastning.

Retractor

Retractorerne skal opfylde folgende forskrifter: indbefattet afprevningerne fore-
skrevet i pkt. 2.7.6.1 og 2.7.6.2.

Automatisk retractor

Gjorden i en sikkerhedssele med automatisk retractor ma ikke bevage sig mere end
30 mm mellem retractorens lasestillinger. Bevager bzreren sig bagud, skal sikker-
hedsselen enten forblive i sin udgangsstilling eller automatisk vende tilbage til denne
stilling, ndr bxreren pany bevager sig fremad.

Safremt retractoren er monteret med en hoftesele, skal tilbagetrzkningskrafren pi
gjorden ikke vaere under 0,7 daN malt i henhold til pkt. 2.7.7.4 pa den frie lengde
mellem attrappen og retractoren. Sifremt retractoren er monteret med diagonal-
gjorden, skal nlbagetraekmngskraft»‘n pa gjorden vare mindst 0,2 daN og hejst
0,7 daN maélt pd tilsvarende made. Sifremt gjorden gir igennem en bgijle eller en
rulle, skal tilbagetrekningskraften males pd den frie lengde mellem attrappen og
bejlen eller rullen. Safremt settet indeholder en manuel eller automatisk mekanisme,
som forhindrer gjorden i at blive trukket helt tilbage, skal denne mekanisme
szties ud af funktion, nar tilbagetrekningskraften males.

Gjorden skal trzkkes ud og rulles op igen 5000 gange, siledes som beskrevet i

-pkt. 2.7.7.1. Retractoren underkastes derefter den i pkt. 2.7.2 anferte korrosions-

afprevning og den i pkt. 2.7.7.3 anferte stevafprevning. Herefter skal den pd
tilfredsstillende made trekkes ud og rulles op igen yderligere 5 000 gange, hvorefter
den stadig skal opfylde kravene i pkt. 2.4.5.1.1. og 2.4.5.1.2. Efter ovennzvnte
afprevninger skal retractoren stadig fungere korrekt og uden vanskelighed rulle
gjorden op.

+

Inerti-retractor

En enerti-retractor skal opfylde folgende krav, nir den afpreves i henhold til for-
skrifterne i pkt. 2.7.7.2:

den skal have 1ist, nar reduktionen af karetojets hastighed nar 0,45 g;

den ma ikke lase ved en acceleration af gjorden i trekretningen, som er under 0,8 g;
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24.5.2.1.3. denmi ikke lise, nir den har en haldning pd 12° ellér derunder i alle retninger i
forhold til den af fabrikanten angivne monteringsretning; -

2.4.5.2.1.4. den skal lise, nir den afviger 27° eller derover i en hvilken som helst retning fra
den af fabrikanten angivne monteringsstilling.

2.4.5.2.2, En doppeltvirkende inerti-rettactor, der aktiveres af gjorden, skal, nir den afpreves
under de i pkt.'2.7.7.2 angivne vilkar, tilfredsstille ovennzvnte krav og skal desuden
lase, hvis gjordens acceleration er over eller lig med 1,5 g, idet accelerationen
males i udtrzkningsretningen.

2.4.5.2.3. Under de i pkt. 2.4.5.2.1. og 2.4.5.2.2 angivne afprovninger m3 hejst SO mm gjord
kunne rulles ud udover den i pkt. 2.7.7.2.1 fastsatte lengde, for retractoren liser.
En retractor anses for at opfylde forskrifterne under pkt. 2.4.5.2.1.2, sifremt den
ved de under dette punkt foreskrevne veardier for gjordens acceleration ikke
laser, for mindst de forste 50 mm af gjorden er udrullet ud over den under pkt.
2.7.7.2.1 fastsatte langde.

24.5.2.4. Safremt retractoren er monteret med en hoftesele, ma tilbagetrzkningskraften pa
gjorden ikke vaere under 0,7 daN malt i henhold til pkt. 2.7.7.4. pa den frie lzngde
mellem attrappen og retractoren. Sifremt retractoren er monteret med diagonal-
gjorden, skal tilbagetrzkningskraften pid gjorden vare mindst 0,2 daN og heijst
0,7 daN malt pa tilsvarende ‘made. Sifremt gjorden gir igennem en baeile eller en
rulle, skal tilbagetrakningskraften miles p3 den frie lengde mellem attrappen og bgj-
len eller rullen. Sifremt satret indeholder en manuel eller automatisk mekanisme,
som forhindrer gjorden i at blive trukket helt tilbage, skal denne mekanisme szttes
ud af funktion, nar tilbagetrakningskraften males.

2.4.5.2.5.. Gjorden skal trzkkes ud og rulles op igen 40 000 gange, som beskrevet i1 pkt. 2.7.7.1.
Retractoren underkastes derefter den i pkt. 2.7.2 anferte korrosionsafprevning, og
den i pkt. 2.7.7.3 dnforte stovafprovning. Derefter skal den yderligere pa tilfreds-
stillende mide trazkkes ud og rulles op igen 5 000 gange, hvorefter den stadig skal
tilfredsstille de i pkt. 2.4.5.2.1, 2.4.5.2.2, 2.4.5.2.3, og 2.4.5.2.4. angivne krav. Ef-
ter de nzvnte afprevninger skal retractoten stadig fungere korrekt og uden
vanskelighed kunne rulle gjorden op igen.

2.5. Gjorde
2.5.1. Almindelige bemerkninger
2.5.1.1. Gjordene skal vare udformet siledes, at det tryk, de udever pid barerens krop,

fordeles s jzvnt som muligt i hele deres bredde og siledes at de selv under be-
lastning ikke vrides rundt. De skal vare i besiddelse af energiabsorberende og ener-
giafledende egenskaber. -

2.5.1.2. Ved en belastning pid 980 daN skal gjordens bredde vare mindst 46 mm. Denne
maling foretages under brudbelastningsafprevningen efter pkt. 2.7.5 og uden at
standse prevningsmaskinen.

2.5.2. Modstandsdygtighed efter konditionering i omgivende temperatur og luftfugtighed

For de to prover af gjorden, der er konditioneret i overensstemmelse med pkt. 2.7.3.1,
mé brudbelastningen bestemt i overensstemmelse med pkt. 2.7.5 ikke vare under
1470 daN. Forskellen mellem brudbelastningerne for de to prever ma ikke vzre
sterre end 10% af den hojeste mélte brudbelastning,

2.5.3. Modstandsdygtighed efter serlig konditionering

Brudbelastningen for de to prever af gjorden, der er konditioneret i overensstem-
melse med en af bestemmelserne i pkt. 2.7.3 undtagen bestemmelsen i pkt. 2.7.3.1,
skal mindst vere 75 % af den gennemsnitlige belastning bestemt ved afprevningen
efter pkt. 2.5.2, dog ikke under 1470 daN. Den kompetente tekniske tjeneste kan
undlade en eller flere af disse afprevninger, hvis det anvendte materiales sammen-
sztning eller de til ridighed varende oplysninger gor dem overfladige.
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2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.2.1.

2.6.1.2.2.

2.6.1.3.

2.6.1.3.1.

2.6.1.3.2.

2.6.2.

2.6.2.1,

2.6.2.2.

Sxttet eller fastholdelsesanordningen

Forskrifter for dynamisk afprevning

Saxttet eller fastholdelsesanordningen skal underkastes dynamlsk afprevning i
overensstemmelse med bestemmelserne i pkt. 2.7.8.

Den dynamiske afprevning skal udferes pa to szt, der ikke for har varet udsat
for belastning, med mindre sazttet indgir i en fastholdelsesanordning; i si fald
skal den dynamiske afprovning udferes pd fastholdelsesanordningerne for en
gruppe szder, som ikke tidligere har veret udsat for belastning. Lukkebeslagene til
de sat, der skal afpreves, skal opfylde kravene i pkt. 2.4.2.3. Safremt sikkerhedsseler-
ne er udstyret med retractorer, skal retractorerne have varet underkastet afprev-
ninger af retractormekanismens holdbarhed efter pkt. 2.7.7.1, af modstandsdyg-
tigheden over for korrosion efter pkt. 2.7.2 samt over for stov efter pkt. 2.7.7.3.
Under afpreovningen skal det sikres, at folgende krav opfyldes:

ingen del af et szt eller en fastholdelsesanordning, der skal sikre fastholdelse af de
personer, som befinder sig i keretojet, ma briste, og intet lukkebeslag eller spr-
reanordning eller forskydningsanordning ma lukke sig op, og

for hofteseler skal attrappens stillingszndring fremad vre mellem 80 og 200 mm;
for andre typer sikkerhedsseler skal stillings@ndringen fremad vare mellem 80 og
200 mm i hoftehejde og mellem 100 og 300 mm i brysthejde; disse stillingszndrin-
ger miles ved de i bilag VIII, fig. 6, angivne milepunkter.

For fastholdelsesanordning

kan brystkassens referencepunkt udfere en sterre bevegelse end angivet i pkt.
2.6.1.2.2, hvis det ved beregninger eller yderligere afprevninger er godtgjort, at
ingen del af overkroppen eller hovedet p4 den attrap, der anvendes i det dynamiske
forseg, kan stede mod nogen af koretgjets stive dele, dog ma brystkassen stede
mod styreapparatet, hvis dette opfylder kravene i direktiv 74/297/EQF, og hvis bere-
ring finder sted ved en hastighed pa hejst 24 km/t. Nir denne bedemmelse finder
sted, skal szdet vare i den i pkt. 2.7.8.1.5 foreskrevne stilling.

I et toders keretoj skal forskydningsanordningerne og sparreanordningerne, der
gor det muligt for bagszdepassagerer at stige ud af bilen, stadig kunne handbe-
tjenes efter den dynamiske afprevning.

Modstandsdygtighed efter konditionering ved slid

Brudbelastningen for de to prever, der er konditioneret i overensstemmelse med
pkt. 2.7.3.6, skal bestemmes efter pkt. 2.5.2 og 2.7.6. Den skal vere mindst 75 %
af den gennemsnitlige brudbelastning, der er konstateret under afprevninger af
nye gjorde, og ma ikke vare mindre end den foreskrevne minimumsbelastning for de
afprovede stykker. Forskellen mellem de to prevers brudbelastninger ma ikke
vare over 20% af den sterst méilte brudbelastning.

Nedensticnde skema angiver de dele, som skal konditioneres ved slid, og hvilken
konditionering de skal gennemga. Ved hver konditionering anvendes et nyt prave-
stykke

Konditionering Konditionering Konditionering
type 1 type 2 type 3

Befzstigelsesbeslag — — x
Sidebegjle — bYs —
Lukkebeslag — X X
Justeringsanordning X X x
Dele som er fastnet til

gjorden — — X
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2.7. - Afprevninger

2.7.1. Anvendelsen af de proveeksemplarer, der indsendes til EQF-komponenttypegod-
kendelse af en type sikkerbedssele eller fastholdelsesanordning (se bilag XIV).

2.7.1.1. - Der skal bruges to szt til afpregvning af s=zttet, til afprovning af lukkebeslaget og
til slagsejhedsprave.

2.7.1.2, Et szt anvendes til udtagning af prever til korrosnonsafprovnmg og til afprevning
lukkebeslagets modstandsdygtighed.

2.7.1.3. To szt anvendes til konditionering ved slid og kontrol af glidning.

.
2.7.1.4. Det ekstra st, der er omhandlet i pkt. 2.1.2.3, skal anvendes til korrosionsaf
prevningen.
2.7.1.5. En gjordpreve anvendes til bestemmelse af gjordens brudbelastning. En del af

denne prove skal opbevares, si lenge typegodkendelsen gelder.

2.7.1.6. Den tekniske tjeneste, der foretager afprevningerne til typegodkendelsen, har ret
til at anmode om preveeksemplarer ud over de i pkt. 2.1.2.2, 2.1.2.3 og 2.1.2.4
nzvnte.

2.7.2. L Korrosionsafprovning

2.7.2.1. Et helt szt anbringes i et provningskammer, som angivet i bilag XIII. Hvis der er

monteret en retractor pd szttet, skal gjorden trazkkes ud i sin fulde lengde minus
300 + 3 mm. Bortset fra korte afbrydelser, der kan vise sig nedvendige, f.eks. til,
kontrol og supplering af saltoplesningen, skal afpreﬁvnmgen fortsette uden afbry-
delse i 50 timer.

2.7.2.2. Til slut skal szttet vaskes forsigtige eller skylles i rindende vand ved en temperatur
ikke over 38° C for at fijerne eventuelle saltaflejringer, og derefter lagges det til
torre i stuetemperatur i 24 timer for undersegelse i henhold til pkt. 2.4.1.2.

2.7.3. Konditionering af gjordene til afprovning af brudbelastning

Praver, der udtages af den i pkt. 2.1.2.4 omhandlede gjord, skal konditioneres pa
folgende made:

2.7.3.1. Konditionering ved stuetemperatur og normal luftfugtighed

Gjorden konditioneres i mindst 24 timer i en atmosfzre med en temperatur pi
20 + 5°C og 65 + 5% relativ fugtighed. Hvis afprevningen ikke pabegyndes
straks efter konditioneringen, anbringes stykket i en hermetisk lukket beholder
indtil afprevningens begyndelse. Brudbelastningen skal bestemmes mindre end fem
minutter efter, at preven er taget ud af konditioneringsatmosfaren eller behol-

deren.
2.7.3.2. Konditionering med lys
2.7.3.2.1. Forskrifterne i recommandation ISO/R 105-1959 »Test for colour fastness of

textiles« udvidet ved addendum I (ISO/R 105-1959/A1-1963) og addendum II
(ISO/R 105/11-1963) anvendes. Gjorden udsattes for lys, indtil der er fremkommet
en ®ndring af bla standardtype nr. 7, der svarer til grad 4 pa griskalaen.

2.7.3.2.2. Efter at vare udsat for lys skal gjorden konditioneres i mindst 24 timer i en atmos-
fxre med en temperatur pad 20 + 5° C og 65 + 5% relativ fugtighed. Brudbelast-
ningen skal bestemmes inden fem minutter efter, at preven er taget ud af konditio-
neringsatmosfzren.
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2.7.3.3.

2.7.33.1.

2.7.3.3.2.

2.7.3.4.

2.7.3.411.
2.7.34.2.
2.7.3.5.

2.7.3.5.1.
2.7.3.5.2.

2.7.3.6.

27.3.6.1.

2.7.3.6.2.

2.7.3.6.3.

2.7.3.6.4.

2.7.3.6.4.1.

Konditionering med kulde

Gjorden skal konditioneres i mindst 24 timer i en atmosfxre med en temperatur
pa 20 4- 5° C og 65 £+ 5% relativ fugtighed.

Gjorden anbringes derefter i halvanden time pi en plan flade i en lufttemperatur
pd — 30 + 5° C. Derefter foldes proven og folden belastes med en masse pa 2 kg,
som ogs3 er afkelet til — 30 + 5° C. Efter endnu 30 minutters belastning ved — 30° C
fjernes massen og brudbelastningen bestemmes inden fem minutter efter, at praven
er taget ud af fryserummet.

Konditionering med varme

Gjorden anbringes i tre timer i varmeskab i en atmosfzre med en temperatur pi
60 + 5° C og med en relativ fugtighed pa 65 + 5%.

Brudbelastningen bestemmes inden fem minutter efter, at provestykket er taget
ud af varmeskabet.

Konditionering med vand

Gjorden nedsznkes helt i tre timer i destilleret vand med 20 + 5° C tilsat en anelse
aktiverende stof (befugtningsmiddel). Der kan anvendes alle typer befugtningsmid-
ler, som er egnede for det pigzldende gjordemateriale.

Brudbelastningen bestemmes inden ti minutter efter, at provestykket er taget op
af vandet. ) :

Konditionering ved slid

Konditionering ved slid skal foretages ved alle de anordninger, hvor gjorden er i
direkte kontakt med en af sikkerhedsselens stive dele. Det er imidlertid ikke ned-
vendigt ved justeringsanordningen at foretage konditionering ved slid af type 1
(punkt 2.7.3.6.4.1) i det tilfzlde, hvor det af afpravningen for glidning (punkt 2.7.4)
fremgdr, at gjorden glider mindre end halvt si langt som den foreskrevne vardi.
Monteringen pad pravningsanordningen skal tilnzrmelsesvis svare til den virkelige
kontaktflade.

Proverne opbevares i mindst 24 timer {or konditioneringen i en atmosfere med cn
temperatur pd 20 4 5° C og 65 4 5% relativ fugtighed. Konditioneringen udferes
ved en temperatur mellem 15 og 30° C.

Skemaet angiver de almindelige vilkdr for hver konditionering.

_ Belastning i Frekvens i Antal Forskydning
daN Hz cykler i mm
Konditionering type 1 2,5 0,5 5000 300 + 20
Konditionering type 2 0,5 0,5 45 000 ©300 + 20
Konditionering type 3 (1) 0—s5 0,5 45 000 —

() Se punkt 2.7.3.6.4.3.

Den forskydning, der angives i femte kolonne i skemaet, er lengden af gjordens
frem- og tilbagegiende bevzgelse.

Sarlige vilkir for konditioneringen

Konditionering type 1: i tilfzlde, hvor gjorden passerer gennem en justerings-
anordning,.

Belastningen pi 2,5 daN anbringes lodret pd den ene sektion af gjorden.
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Den anden vandrette sektion fastnes til en anordning, som bevager gjorden frem
og tilbage i vandret retning.

Justeringsanordningen indstilles siledes, at den vandrette sektion af gjorden for-
bliver strakt (se bilag XII — fig. 1).
2.7.3.6.4.2. Konditionering type 2: til de tilfzlde, hvor gjorden skifter retning ved at passere
: gennem en stiv del.

Under konditioneringen skal vinklerne mellem gjordens to sektioner vare i over-
ensstemmelse med fig. 2, bilag XII.

Der péiferes en konstant belastning pa 0,5 daN.
2.7.3.6.4.3. Konditionering type 3: for tilfzlde, hvor gjorden er fastnet til et beslag ved syning
_eller lignende.

Den samlede forskydning er pd 300 + 20 mm og belastningen pd 5 daN piferes
kun i en periode, der svarer til en strekning pd 100 £ 20 mm pr halveyklus (se
bilag XII — fig. 3).

2.7.4. Afprovning for glidning (se bilag XII — fig. 3)
2.7.4.1. De prover eller -anordninger, der skal underkastes glideafprevning, anbringes

forinden i mindst 24 timer i en atmosfzre med en temperatur pi 20 4 5° C og
65 + 5% relativ fugtighed.

Afprevningen udferes ved en temperatur mellem 15 og 30° C.

2.7.4.2. P4 afprovningsstanden skal det kontrolleres, at den frie ende af justeringsanord-
ningen vender opad eller nedad som i keretgjet.

2.7.4.3, Den nederste ende belastes med 5 daN.
Den anden ende skal bevages frem og tilbage med en amplitude pa 300 + 20 mm
(se figur).

2.7.44. Dersom der er en las ende, som danner en reserve af gjord, ma den under ingen

omstendigheder fzstnes eller klemmes fast i fastholdelsesanordmngen ved den
strakte ende,

2.7.4.5. P4 afprevningsstanden skal det kontrolleres, at gjordens konkavitet, nir den ikke
er strammet i forhold til justeringsanordningen, vendes i samme retning, som nir
den er monteret i keretojet.

Afprevningsstandens belastning pd 5 daN skal paferes i lodret retning for at
undgi, at belastningen svinger og at gjorden snos.

Befxstigelsesanordningen skal fastnes til belastningen pa 5 daN som i keretajet. .

2.7.4.6. For den endelige afprevning pabegyndes foretages 20 cykler, for at den selvstram-
mende anordning kan virke korrekt.

2.7.4.7. Der skal gennemferes 1 000 cykler ved frekvensen 0,5 pr. sekund med amplitude
- 300 4 20 mm. Belastningen pad 5 daN piferes kun i et tidsrum, som svarer til den
tid, det tager at gennemlgbe 100 + 20 mm pr. halve cyklus.

2.7.5. Bestemmelse af gjordens brudbelastning (statisk afprevning)

2.7.5.1. Afpravningerne skal hver gang foretages pa to nye prever, af passende lzngde,
- som er konditioneret i overensstemmelse med bestemmelserne i pke. 2.7.3.

2.7.5.2. Hver af preverne monteres i indspzndingshovedet pi en trzkprevningsmaskine.
Indspzndingshovederne skal vare konstrueret siledes, at brud pa gjorden inde i
disse eller i nezrheden af dem ikke finder sted. Bevagelseshastigheden skal vere
ca. 100 mm i minuttet. Ved afprevningens begyndelse skal gjordens fri lengde
mellem indspendingshovederne vere 200 mm + 40 mm.

2.7.5.3. Nar belastningen nar 980 daN, males gjordens bredde uden at standse maskinen.

2.7.5.4. " Derefter oges belastningen, indtil gjorden brydes og brudbelastningen registreres.
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2.7.5.5

2.7.6.

2.7.6.1.

2.7.6.2.

2.7.6.3.

2.7 6.4.

27.6.5.

2.7.6.6.

277,
2.7.7.1.

2.7.7.1.1.

»
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Hvis preven glider eller brydes i indspzndingshovederne eller brydes mindre end
10 mm fra et af disse, skal den pagzldende afprevning lades ude af betragtmng
og ny preve afproves.

Statisk afprovning af selens enkelte dele, bheri indbefattet de stive dele

Lukkebeslaget og justeringsanordningen forbindes med trzkprovningsmaskinen
ved de dele, som de normalt er fastnet til, hvorefter belastningen sges indtil 980
daN. Hvis lukkebeslaget eller justeringsanordningen indgir i et bef zstigelsesbeslag,
afpreves det pig=zldende lukkebeslag eller justeringsanordning sammen med
befestigelsesbeslaget i overensstemmelse med pkt. 2.7.6.2, med undtagelse af
retractorer, der fastnes til derstolper. Under afprevning af retractorer som juste-
ringsanordninger skal et stykke af gjorden forblive oprullet i retractoren, som
svarer til blokering, nir gjorden er udrullet mest muligt minus 450 mm.

Befastigelsesbeslagene skal afproves som angivet i pkt. 2.7.6.1, dog skal belast-
ningen vare 1470 daN og piferes med forbehold af bestemmelserne i andet
punktum i pkt. 2.7.8.1, og under de mest ugunstige omstzndigheder, der kan
forekomme, nir selen er korrekt monteret i keretojet. For retractorer skal afprov-
ningen finde sted, nir gjorden er helt udrullet.

To prever af szttet anbringes i et fryserum ved en temperatur af —10 4 1° C i to
timer. Efter at vazre taget ud af fryserummet skal lukkebeslagets dele lukkes
manuelt.

To hele provesat anbringes i et fryserum ved en temperatur af —10 4 1°C i to
timer. De beslag og plasticdele, der underkastes afprevningen, anbringes efter
tur pa en flad stilplade (som er anbragt i fryserummet samtidig med prevestyk-
kerne); pladen anbringes vandret pid en fast.blok belastet med mindst 100 kg;
inden 30 sekunder efter, at proverne er taget ud af fryserummet, skal en masse
pa 18 kg falde ned pa disse fra en hejde af 300 mm. Denne masses anslagsflade
skal have en hardhed pa mindst 45 HRC og vare konveks med en krumningsradius
pd 10 mm i den tvargiende akses plan og en radius i lzngdeaksens plan pa 150 mm.
For den ene af proverne udferes afprovningen med anslag pa langs af gjorden og
pa den anden preve udferes preovningen pi tvers.

Lukkebeslag, som har dele fzlles for to sikkerhedsseler, underkastes en belast-
ning, der simulerer normale brugsvilkir i et karetoj, hvor szderne er indstillet til
deres midterstilling Belastningen piferes i den i pkt. 2.7.8.1 angivne retning. En
belastning pi 1470 daN piferes begge selerne samtidig. I bilag XI findes beskri-
velsen af apparaturet til ovennzvnte prevning.

Under afprovning af hindbetjente justeringsanordninger skal gjorden trakkes
ud af anordningen pi normal mide under hensyntagen til normale brugsvilkar
ved en hastighed af ca. 100 mm/s, og maksimumsbelastningen mailes- med en
tolerance pa 0,1 daN, efter at de forste 25 mm gjord er udtrukket. Gjordens bevz-
gelse gennem justeringsanordningen afpraves i begge retninger, og gjorden skal
gennemfoere 10 cykler for malingen.

Supplerende afprovninger af retractorer
Retractormekanismens holdbarhed

Gjorden udtrzkkes og oprulles det foreskrevne antal gange med hejst 30 frem-
og tilbagegdende bevagelser i minuttet. Ved inertiretractorer gives der gjorden et
ryk, der laser retractoren ved hver femte bevagelse. Samme antal ryk paferes 5
forskellige steder pa gjorden, henhc Idsvis nir denne er trukket ud til 90%, 80 %,
75%, 70% og 65% af gjordens totale lengde. Er gjorden imidlertid langere
end 900 mm, szttes de forannavnte procenttal i forhold til de 900 mm gjord, der
er tilbage i retractoren.

I bilag IV findes beskrivelse af et apparatur beregnet pa de i pkt. 2.7.7.1.1 angivne
afprevninger.
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2.7.7.2. Afprevning for lisning af inertiretractorer
2.7.7.2.1. Retractoren afpreves mens 300 + 3 mm gjord stadig er oprullet i retractoren.
2.7.7.2.1.1.  Nar lasningen af en inertiretractor fremkaldes ved en accelererende bevzgelse af

gjorden, skal udtrzkningen af gjorden ske i den retning, den normalt forekom-
mer, nir retractoren er monteret i et keretoj.

2.7.7.2.1.2.  Nar retractorernes folsomhed over for en reduktion af keretojets hastighed miles,
skal udtrzkningen ske efter to pd hinanden vinkelrette vandrettz akser, hvis retrac-
toren er monteret i et koretoj efter fabrikantens angivelse for den pageldende
sikkerhedssele. En af akserne skal vzre den, som af den tekniske tjencste, der
foretager afprevningen for typegodkendelse, anses for at fremkalde de darligst
mulige vilkar for ldsemekanismens funktion.

2.7.7.2.2. I bilag V findes en beskrivelse af passende apparatur til de i pkt. 2.7.7.2.1 angivne
afprevninger. Apparaturet skal vare udfert siledes, at den foreskrevne accele-
ration nir en middeltilvekst pd mindst 10 g/sekund.

2.7.7.2.3. For at kontrollere overensstemmelse med forskrifterne i pkt. 2.4.5.2.1.3 og 2.4.5.2.1.4
monteres retractoren pa en vandret plade, og denne vippes med en hastighed af
hejst 2° i sekundet, indtil retractoren liser. Afprevningen gentages i andre ret-
ninger for at sikre, at kravene er opfyldte.

2.7.7.3. Modstandsdygtighed imod stav

2.7.7.3.1. Retractoren anbringes i et prevningskammer som vist i bilag VI, siledes at den
vender samme vej, som nir den er monteret i koretajet. Preovningskammeret inde-
holder stov, der svarer til specifikationerne i pkt. 2.7.7.3.2. Retractorens gjord
trzkkes 500 mm ud og holdes udtrukket siledes, undtagen efter hver stovblasning
hvor gjorden rulles op og trzkkes ud 10 gange i lebet af 1—2 minutter. I fem timer
blases stovet i 5 sekunder hvert tyvende minut op mod retractoren ved hjzlp af
trykluft, der er tor og fri for olie og fedt, med et overtryk pa 5,5 x 105Pa 4 0,5 x 10%
Pa gennem en dyse med en. diameter pi 1,5 + 0,1 mm.

2.7.7.3.2. Det stov, der anvendes ved afprevningen i pkt. 2.7.7.3.1, bestir af omkring 1 kg
tort kvarts. Formalingsgraden skal vare som folger:

a) 99 — 100 % sigtegennemgang ved 150 #m maskedbning og traddiameter 104.4m;
b) 76 — 86 % sigtegennemgang ved 105 um maskedbning og triddiameter 64 um;

c) 60 —70% sigtegennemgang ved 75 um maskedbning og trdddiameter 52 um.

2.7.7.4. Udtrzknings- og oprulningskraft

2.7.7.4.1. Udtrzknings- og oprulningskraft méles pa et szt, som anbringes pa den attrap,
som benyttes til den dynamiske afprevning efter pkt. 2.7.8. Spzndingen i gjorden
males i det punkt, der netop er fri af attrappen (men si nzr ved denne som muligt),
mens gjorden rulles op med en hastighed pd omkring 0,6 m/min.

2.7.8. Dynamiske afprovninger af sattet eller fastholdelsesanordningen

2.7.8.1. Sattet anbringes pd en prevningsvogn udstyret med szde og de i bilag VII angivne
forankringer. Sifremt szttet er beregnet til et bestemt koretoj eller til bestemte
koretojstyper, skal afstandene mellem attrappen og forankringerne fastszttes af
den tekniske tjeneste, der foretager afprevningerne, i henhold til enten vejlednin-
gerne for selens montering eller oplysninger fra keretojets fabrikant.
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2.7.8.1.1.

2.7.8.1.2.

2.7.8.1.3.

2.7.8.14.

2.7.8.1.5.

2.7.8.1.6.

2.7.8.2.

2.7.8.3.

2.7.8.4.

2.7.8.5.

2.7.8.6.

2.7.9.

2.7.9.1.

Séfremt sezttet indgar i en fastholdelsesanordning, monteres dette pd den del af
kgrew]ets opbygnmg, det normalt skal monteres pa, og denne del fastgeres pa
pravningsvognen pi felgende maide.

Metoden, der anvendes til fastholdelse af keretojet under afprovning, ma ikke
virke forstzrkende pa sadernes eller sikkerhedsselernes forankringspunkter eller
formindske opbygningens normale deformation.

Ingen del af ketetgjets forparti mi medtages under forseget, hvis det ved at’be-
grznse attrappens fremadrettede bevagelse, nar der ses bort fra fedderne, kunne
txznkes at formindske den belastning, der piferes fastholdelsesanordningen.
De manglende dele kan erstattes af dele af en tilsvarende modstandsdygtighed pa
betingelse af, at disse ikke forhindrer attrappens fremadrettede bevagelse.

Et befastigelsesbeslag anses for tilfredsstillende, sifremt det ikke har nogen ind-
virkning pi en overflade, der dekker hele opbygningens bredde, og sifremt kore-
tojet eller opbygningen blokeres eller standses foran i en afstand pi mindst 500 mm
fra fastholdelsesanordningens forankringspunkt. Bagtil skal opbygningen fastnes
tilstraekkeligt langt fra forankringspunkterne til at kravene i pkt. 2.7.8.1.2. opfyldes.

Szderne skal indstilles og anbringes i den korselsstilling, der af den tekniske tjeneste,
som foretager afprevningerne til standardtypegodkendelse, anses for at give de
mindst fordelagtige vilkir for modstandsdygtighed, og som kan forenes med
attrappens anbringelse i koretojet. Szdernes stilling angives i afpravningsrappor-
ten. Hvis szdet har indstilleligt ryglen anbringes dette i overensstemmelse med
fabrikantens angivelse; sdfremt sidanne ikke findes, fastlises det siledes, at den
vinkel, det danner med szdet, ligger si nzr 25° som muligt.

Til bedemmelse af kravene i pkt. 2.6.1.3.1 skal szdet anses for verende i den
leengst fremskudte kerselsstilling, som attrappens dimensioner tillader.

Alle siddepladser i samme gruppe skal afpreves samtidig.

Szttet anbringes pi folgende mide pd den i bilag VIII beskrevne attrap. Et brat
med en tykkelse p4 25 mm anbringes mellem attrappens ryg og szdets ryg. Selen
spzndes stramt pd attrappen. Derefter fijernes brzttet, og attrappen anbringes
siledes, at dens ryg er i kontakt med s=deryggen i hele sin lengde. Hvis lukke-

beslaget er af excentrik-type, skal lukningen sikres alene ved fjederens kraft; det’

m3 ikke skulle presses eller smakkes. Hvis lukkebeslaget er af typen metal mod
metal, m3 det kontrolleres, at sammensztningsmiden for dets to dele ikke ned-
satter lukkesikkerheden eller beslagets modstandsdygtighed.

De frie ender af gjordene skal vare fort gennem justeringsanordningerne i tilstrak-
kelig lengde til at kunne optage glidningen.

Vognen skubbes derefter fremad, siledes at dens frie hastighed ved sammenstedet
er 50 & 1 km/t, og siledes at attrappen forbliver ubevaglig. Vognens stands-
selzngde skal vare 400 + 50 mm. Vognen skal forblive i vandret stilling under
hastighedsreduktionen. Vognens hastighedsreduktion opnids ved at anvende den
i bilag VII beskrevne anordning eller enhver anden anordning, der giver samme
resultat. Provningsapparaturet skal vere i overensstemmelse med de i bilag IX
angivne specifikationer. ‘

Vognens hastighed umiddelbart for anslaget og attrappens maksimale bevagelse
fremad maéles.

Efter anslaget skal sattet eller fastholdelsesanordningen og dets beslag undersoges
visuelt uden at lukkebeslaget dbnes for at afgere om der er fejl eller brud. For
fastholdelsesanordninger kontrolleres ligeledes efter afprevningen, hvorvidt de
dele af karetojets opbygning, der er fastgjort til vognen, er varigt deformerede.
Hyvis sddanne deformeringer iagttages, vil der blive taget hensyn til dem ved udreg-
ningen i henhold til pkt. 2.6.1.3.1.

Afprovning af lukkebeslagets abningsmekanisme

Til denne afprevning anvendes de set, der allerede har varet underkastet den
dynamiske afprevning i pkt. 2.7.8.
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2.7.9.2, Szttet afmonteres prevningsvognen uden at lukkebeslaget dbnes. Lukkebeslaget
paferes en direkte trazkbelastning pa 30 daN. Hvis lukkebeslaget er forbundet med
en stiv del, piferes kraften under hensyntagen til den vinkel, som lukkebeslaget
og den stive del dannede under den dynamiske afprevning. Ved en hastighed
pd 400 mm/min. + 20 mm piferes det geometriske centrum for den trykknap,
hvormed lukkemekanismen abnes, en normalbelastning. Denne belastning pa-
fores i en konstant retning. Under paferingen af den til Abning af lukkebeslaget
krevede kraft skal bes]aget hvile pd et stift underlag. Den ovenfor omhandlede
normalbelastning mi ikke overstige den i pkt. 2.4.2.5 fastsatte granse. Afprov-
ningsapparaturets kontaktflade skal vare sfzrisk med en radius pi 2,5 + 0,1 mm,
Dets overflade skal vare blankpoleret metal.

2.7.9.3. Den til ébning af lukkebeslaget krzvede kraft paferes ved hjzlp af en fjedervzgt
eller en anden maleanordning pa samme made og i samme retning som ved normal
abning,.

2.7.9.4. Denne kraft miles, og enhver sv'aghcd ved lukkebeslaget noteres.

2.7.9.5. Efter afprovningen af lukkebeslagets abningsmekanisme undersoges alle de dele,

der indgér i sazttet eller fastholdelsesanordningen, og som har varet underkastet
afprevningerne i pkt. 2.7.8, og omfanget af skader eller fejl, sttet eller fastholdel-
sesanordningen er blevet pifert under den dynamiske afprevning, opferes i
afprevningsrapporten.

2.7.10. Afpravningsrapport

Afprevningsrapporten skal indeholde resultatet af de i pkt. 2.7 fastsatte afprov-
ninger, bl. a. prevningsvognens hastighed, attrappens maksimale fremadrettede
bevzagelse, lukkebeslagets anbringelse samt alle skader eller brud. Er de i bilag VII
fastsatte forankringer ikke benyttet i overensstemmelse med pkt. 2.7.8.1, skal
afpravningsrapporten indeholde en beskrivelse af szttets eller fastholdelsessyste-
mets montering samt vasentlige vinkler og mal. Afprevningsrapporten skal lige-
ledes beskrive alle deformationer eller brud pa lukkebeslaget som felge af afprov-
ningen.

For fastholdelsesanordninger skal afprevningsrapporten ligeledes angive den
mdde, pd hvilken keretajets opbygning er fastgjort til prevningsvognen, szdernes
anbringelse og ryglznenes hxldning Hvis attrappens fremadrettede bevagelse
gir ud over de i pkt 2.6.1.2.2 angivne vardier, skal afprevningsrapporten angive,
hvorvidt kravene i pkt. 2.6.1.3.1 er opfyldt.

2.8. Overensstemmelseskontrol
2.8.1. ° Mindstekrav til overensstemmelseskontrol
2.8.1.1. Fabrikanten eller den befuldmagtigede, der er indehaver af EQF-godkendelses-

market, er forpligtet til at udeve eller lade udeve en stadig kvalitetskontrol, som
sikrer, at szttene produceres ensartet og i overensstemmelse med bestemmelserne
i dette direktiv.

2.8.1.2, Fabrikanten eller dennes befu]dmxgtlgede er navnlig forpligtet til at sorge for
folgende:

a) fremgangsmider ved kvalitetskontrol,
b) det nedvendige kontroludstyr til overensstemmelseskontrol,

¢) registrering af afprovningsresultaterne samt tilherende afprevningsrapporter
og dokumenter,

d) udnyttelse af afprevningsresultaterne, som ger det muligt at kontrollere og"
sikre stabiliteten i de producerede szts data under hensyntagen til de tilladelige
spredninger af industrifabrikation.

2.8.1.3. De prover, der udtages til overensstemmelseskontrol, skal underkastes de afprtav-
ninger, der er defineret i forstielse med den kompetente myndighed, bl.mdt de i
pkt. 2.6 og 2.7 beskrevne afprevninger.
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2.8.14.

2.8.1.4.1.

2.8.1.4.2.

2.8.2.

2.8.2.1.

2.8.2.2.

2.8.2.3.

2.8.24.

2.9.

3.1.

3.1.2.

Iszr skal folgende mindstekrav overholdes:

Alle szt med inerti-pretractor skal kontrolleres siledes, at de opfylder kravene
i pkt. 2.4.5.2.1.1 i overensstemmelse med de szrlige forskrifter i pkt. 2.4.5.2.3.

Kontrollen af modstandsdygtigheden for preveeksemplarer af producerede sikker-
hedsseler under den dynamiske afprevning udferes i henhold til bestemmelserne
i pkt. 2.7.8. Denne kontrol udferes pa statistisk grundlag og 'ved udtagning af
stikpraver, og under alle omstzndigheder med en hyppighed pd 1 ud af 25 000
producerede sikkerhedsseler eller 1 pr. produktionsmined, idet den sterste hyp-
pighed lagges til grund.

For typer, hvis irlige produktion er hgjst 5 000 szt, tillades en minimumshyppighed
pd 1 pr. ar.

Ved afprevningen efter sammenstodet underkastes szttet en visuel undersogelse
uden at lukkebeslaget dbnes for at fastsld, om der foreligger svigt eller brud. Sifremt
afprevningen er mangelfuld, er fabrikanten forpligtet til at foretage en ny preveud-
tagning og trzffe alle foranstaltninger til at sikre, at den tilsvarende produktion
er i overensstemmelse hermed.

Mindstekrav til stikprovekontrol udfert af medlemsstaterne

Kontrolhyppigheden for stikprover skal vzlges siledes, at mindst ét szt ud af
5000 sikkerhedsseler ‘eller fastholdelsesanordninger, der produceres af hver god-

kendt type, underkastes de under pkt. 2.8.2.2 omhandlede kontrolafprevninger

med en minimumshyppighed pid 1 og en maksimumshyppighed pi 50 for hver
12 produktionsmineder. )

De seler, der udtages til kontrol af, at de er i overensstemmelse med en godkendt
type, skal underkastes kontrolafpravninger, som den kompetente myndighed
udvzlger blandt de i1 pkt. 2.6 og 2.7 beskrevne afprevninger.

Mindst 10% af de seler, der udtages til overensstemmelseskontrol, men mindst 1
og hejst 5 for hver 12 produktionsmaneder, underkastes dynamisk afprevning.

Hvis ét af proveeksemplarerne ikke bestdr den afprevning, det underkastes, gen-
nemferes en ny afprevning med tre andre preveeksemplarer.

Hyvis ét af disse tre proveeksemplarer ikke bestir denne afprevning, tages artikel 3
stk. 2, i anvendelse. .

Til kontrol udtages seler, som markedsferes, eller som skal markedsfores.

Vejledning

Alle sikkerhedsseler skal ledsages af den i bilag X givne vejledning.

MONTERINGSVEJLEDNING

Koretajernes udstyr

Alle koretajer, der omhandles af artikel 9, skal vere udstyret med sikkerhedsseler
eller fastholdelsesanordninger (til hvilke retractorer uden lisemekanisme (punkt
1.8.1) og manuelle retractorer (punkt 1.8.2) imidlertid ikke kan anvendes), der
har felgende form:

til sideforsederne: tre-punktsseler forsynet med dobbeltvirkende inerti-retractorer
(punkt 1.8.4); dog er pa passagerszdet automatiske retractorer (punkt 1.8.3) tilladt;

til de forreste midterpladser: tre-punktsseler, eventuelt forsynet med retractorer;
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3.1.2.1. dog anses til de forreste midterpladser hofteseler, eventuelt forsynet med retrac-
torer, som tilstrxkkelige, hvis forruden ligger uden for den i bilag 11 til direktiv
74/60/EQF definerede referencezone;

for si vidt angir selerne, betragtes forruden som en del af referencezonen, hvis
den kan komme i statisk kontakt med afprevningsanordningen efter den i bilag II
til direktiv 74/60/EQF beskrevne metode;

3.1.2.2. uanset forskrifterne i pkt. 3.1.2 og 3.1.2.1 og indtil den 1. januar 1979 kan hver
af de forreste midterpladser vere forsynet med kun én hoftesele, eventuelt med
retractorer. -

3.1.3. Til bagszderne: hofteseler eller tre-punktsseler, eventuelt forsynet med retractorer.

3.14. Ved tre-punktsseler forsynet med retractorer skal mindst én retractor virke pi

diagonalgjorden.

3.2, Almindelige forskrifter

3.2.1. Sikkerhedsselerne og fastholdelsesanordningerne skal fastnes til forankringer,
der opfylder forskrifterne i direktiv 76/115/EQF.

3.2.2. Sikkerhedsselerne eller fastholdelsesanordningerne skal monteres siledes, at de,
nar de bares korrekt af brugeren, virker efter hensigten og formindsker risiko for
kvastelser ved ulykkestilflde. 1 szrdeleshed skal de vere monteret siledes:

3.2.2.1. at sikkerhedsselernes eller fastholdelsesanordningernes gjorde ikke kan udsatte
bareren for farer;

3.2.2.2. at muligheden for, at gjorden glider ned over bzrerens skulder, nir den beres
korrekt, er minimal;

3.2.2.3. at risikoen for, at gjorden edelzgges ved kontakt med koretajets stive, fremsprin-
gende dele eller szdets stel, er minimal.

3.3. ‘Sarlige forskrifter for de stive dele, der indgir i sikkerhedsselerne eller fasthol-
delsesanordningerne (beslag mm.)

3.3.1. Stive dele som lukkebeslag, justeringsanordninger, befaestigelsesbeslag osv., ma
ikke forege risikoen for kvastelser ved ulykkestilfzlde for bareren.

3.3.2. Lukkebeslagets d4bningsmekanisme skal vare synlig og let tilgezngelig for bareren
og mi ikke kunne dbnes ved uagtsomhed eller uforsztligt. Lukkebeslaget skal
vare anbragt siledes, at det er let tilgzngeligt for en tredjemand, som skal kunne
losne bzreren i tilfelde af fare.

Lukkebeslaget skal monteres siledes, at det kan lukkes op af bzreren, bide nir
det er ubelastet, og nar det er belastet med dennes vegt, med en enkelt bevagelse
i én enkelt retning og med den ene eller den anden hind. For sikkerhedsseler eller
fastholdelsesanordninger ved de forreste sideszder skal lukkebeslaget kunne
lukkes pd samme made.

Det skal kontrolleres, at sdfremt lukkebeslaget er i kontakt med bareren, er kon-
taktfladen ikke smallere end 46 mm.

3.3.3. " Nir selen anvendes af bazreren, skal den enten justeres automatisk eller vare
konstrueret pd en sidan mide, at den manuelle justeringsanordning er ‘let til-
gangelig for bareren i siddende stilling og let at anvende. Den skal kunne strammes
med én hind for at tilpasses bzrerens storrelse og sadets stilling i keretojet.

3.34. De sikkerhedsseler eller fastholdelsesanordninger, det er forsynet med retractorer,
skal monteres siledes, at retractorerne kan fungere korrekt og uden vanskelighed
rulle gjorden op. :
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BILAG 11

EKSEMPEL PA EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESSKEMA
Maksimalt format A 4 (210 X 297 mm)

Mpyndighedens navn

Oplysning vedrerende meddelelse, nzgtelse, inddragelse af E@F-komponenttypegodkendelse
eller meddelelse, nzgtelse, inddragelse af udvidelse af E@F-komponenttypegodkendelse for
en sikkerhedssele eller en fastholdelsesanordning

Typegodkendelsesnummer ......c.ccccivvviniiririiiiiiiiierenreneraeeionanes et et eeta e rrten e e e raanans

1. Fastholdelsesanordning / tre-punktssele / hoftesele / specialsele / sele med energiafledende
mekanisme / sele med retractor / sele med automatisk retractor, sele med inerti-retractor ()

2. Fabriks- eller firmam@rke .......ccociimirirniiiuieriirireiiiireieire e eere e seeneseenseansanennes
3. Fabrikantens typebetegnelse for sikkerhedsselen eller fastholdelsesanordningen ...............
4. Fabrikantens navn og adresse ......c.cecevieeeiiiiiiiiiiiiiinerreeeineereieerneeseenns reerie e
5. Navn og adresse pa fabrikantens eventuelle befuldmagtigede ........ccevveneirnnnnnnn.. eveeeens
6. Fremstillet til EQF-typegodkendelse, den........couevvineriinciinnnnnnns ereenrerterenreeiarieteeraanone
7. Teknisk tjeneste, som varetager EQF-godkendelsesafprovningerne ...........ccccveveiinnnennennnns
8. Afprovningsrapportens dato ..... R et rteieeeeteeeeeeeeaarbetrteeeeeeaeariaabrraaaetrrteaaaeanaias
9. Afprovningsrapportens NUMMEL  ......eevevvverevverrerneenennenes rrrrerreeeeeeerebr————arreeaaeeaanans

10. Typegodkendelsen er meddelt / nazgtet (*) til generel anvendelse / til brug i et bestemt
koretaj eller i bestemte typer af keretejer (1) (se eventuelt tillzgget)

11. Markningens art og placering ....ccuveiveiiiiiiiiiiiiiiiiiii it a e
12, Sted  coivviriii PP

B T T T T O OO .
T 14, UndersKIift  coooviiiiiiiiiiiii et et e s sr s eaeea e

15. Foelgende materiale, der er -forsynet med .ovennzvnte EQF-typegodkendelsesnummer, er
vedlagt som bilag:

.............................. tegninger og skitser, der viser selen samt alle energiafledende
anordninger eller alle retractorer dertil;

.............................. _tegninger og skitser, der viser fastholdelsessystemet, keoretojets
struktur og sadets struktur samt indstillingsanordninger og befsti-
gelsesbeslag, heri indbefattet alle energiafledende anordninger eller
alle retractorer dertil;

N

.............................. fot-ograﬁer af selen.

(1) Det ikke gzldende overstreges.



29.8.77 De Europziske Fallesskabers Tidende Nr. L 220/115

BILAG 11

EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESMZRKE

1. _ ALMINDELIGT

1.1. Enhver sikkerhedssele og fastholdelsesanordning, som er i overensstemmelse med
den godkendte type i henhold til dette direktiv, skal vzre forsynet med et EQF-
typegodkendelsesmzrke.

EQF-typegodkendelsesmzrket bestar af folgende dele: |

1.1.1. et rektangel hvori stir bogstavet »e« efterfulgt af kendingsnummer eller kendings-
bogstaver for den medlemsstat, der har meddelt typegodkendelsen:

for Tyskland,
for Frankrig,
for Italien,

for Nederlandene, .

AN DW=

for Belgien,

11 for Det forenede Kongerige,
13 for Luxembourg,

18 for Danmark,

IRL for Irland;

1.1.2. typequkcndelsesnurnmeret anbragt under rektanglet;

1.1.3. et eller flere af nedenstiende yderligere symboler anbragt oven over rektanglet:

1.1.3.1. »A« for en tre-punktssele, »B« fox; en hoftesele og »S« for en special type sikker-
: hedssele.

1.1.3.2. Symbolerne i punkt 1.1.3.1. suppleres med felgende:

1.1.3.2.1. »e« for en sele med en energiafledende anordning,

1.1.3.2.2. »t«. for en sele med retractor, samt typenummeret pd den anvendte retractor i

overensstemmelse med punkt 1.8 i bilag I, og bogstavet »m« hvis retractoren er
en dobbeltvirkende inerti-retractor.

1.1.3.3. Sifremt selen indgir i en fastholdelsesanordning anbringes bogstavet »Z« foran
symbolerne i punkt 1.1.3.1.

1.2. Angivelserne i punkt 1.1 skal enten ved hjlp af en markat eller direkte markning
pa selen anbringes let leseligt, og siledes at de ikke kan udslettes. Mzrkaten
eller markningen skal kunne tile dagligt brug. )
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2, EKSEMPLER PA EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESM/£ARKE
2.1,

4 Ae
e4

g——
wlm

ey

Den sele, som er forsynet med ovenstiende typegodkendelsesmarke, er en tre-
punktssele (A) med en en rgiafledende anordning (e og typegodkendt i Neder
landene (e 4) med typegodkendelsesnummer 2439

SBrdm ...
s1ed | s

] v Y re

—

"Den sele, som er forsynet med ovenstiende typegodkendelsesmzrke, er en hofte-
sele (B) forsynet med dobbeltvirkende retractor af 4-typen og typegodkendt i
Nederlandene (e 4) med typegodkendelsesnummer 2439.

" -ﬁZZS
a
- . _3_‘ i e a=8 mm
Y

2.2.

|®

7
A
-2_2 4 %’
3~ . A
> — p—
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‘ 2
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Den sele, som er forsynet med ovenstiende typegodkendelsesmzrke, er en speciel
type sikkerhedssele (S) forsynet med en energiafledende anordning (e), som indgar
i en fastholdelsesanordning (Z) og typegodkendt i Nederlandene (e 4) med type-
godkendelsesnummer 2439.



29.8.77 De Europziske Fzllesskabers Tidende Nr. L 220/117

Bemerkning :

Typegodkendelsesnummeret og symbolerne skal anbringes i nzrheden af rektanglet, over eller
under bogstavet »e« eller til hojre eller venstre for dette. Tallene i typegodkendelsesnummeret
anbringes pd samme side af »e« og vender samme vej. Det eller de ovrige symboler anbringes
modsat nummeret. Romertal for typegodkendelsesnumre ber undgis for at udelukke forveksling
med de ovrige symboler.
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BILAG IV

EKSEMPEL PA APPARATUR TIL AFPROVNING AF RETRACTORERS HOLDBARHED

Retractor

hy

Gearmotor
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BILAG V

EKSEMPEL PA APPARATUR TIL AFPROVNING AF LASEMEKANISMEN 1
INERTI-RETRACTORER

Tegningen viser apparatur, som er egnet til disse afprovninger. Det bestir af en motor med
kamskive, hvis kamfolger ved snoretrzk stir i forbindelse med en lille vogn pa skinner. I kam-
folgeren indgir en »bevagelsesabsorberende« anordning, der optager yderligere bevagelse, nir
tromlen ldses, for kamfelgerens bevagelse er afsluttet. Kamskivens form og motorens hastighed
er afpasset til at give den i pkt. 2.7.7.2.2 i bilag I angivne acceleration; prevestrzkningen skal
vare storre end gjordens tilladte maksimale udtrzkslengde for lisning.

Pa vognen er anbragt et underlag, der kan dreje rundt, siledes at retractoren kan monteres i
forskellige positioner i forhold til vognens bevagelsesretning,

Til afprevning af retractormekanismens folsomhed over for gjordens bevaagelser monteres
retractoren pd et fast underlag, og gjorden fastnes til vognen.

Ved ovennzvnte afprevninger kan underlag eller andre dele leveret af fabrikanten eller dennes
befuldmzgtigede indgd i proveopstillingen for sa realistisk som muligt at simulere montering
i et koretej.

Underlag og andre nedvendige dele til simulering af montering i et keretej skal stilles til ridighed
af fabrikanten eller dennes befuldmagtigede.

Retractor -
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BILAG VI

EKSEMPEL PA APPARATUR TIL STOVPROVNING AF RETRACTORER .

Retractor

pumme Stpvsamler

Stov Ventil og'_ filter
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BILAG VII

BESKRIVELSE AF VOGNEN, SZDET, FORANKRINGERNE OG STOPANORDNING

!

1. VOGNEN

Under afpravningen af sikkerhedsselerne skal massen af den vogn, som bzrer szdet, vere
400 kg 4 20 kg. Under afprevningen af fastholdelsesanordninger skal vognens masse tilsam-
men med den del af vognens strukeur, der er fastgjort til det, vere 800 kg. Om nedvendigt
kan totalmassen af vognen og vognens struktur dog forsges med multipla af 200 kg. I intet
tilfzlde ma totalmassen afvige fra den nominelle masse med mere end -+ 40 kg. '

2. SEDET

Saxdet skal vzre af stiv konstruktion og have en glat overflade, dog ikke for afpravninger af
fastholdelsesanordninger. Mailangivelserne i fig. 1 skal overholdes, og det skal iagttages, at
ingen metaldele kommer i kontakt med selen.

3. FORANKRINGER

Forankringerne skal anbringes i henhold til anvisningerne i fig. 1. De punkter, der svarer til
anbringelsen af forankringerne, angiver, hvor selens ender skal fastes pa stellet eller i p3-
kommende tilfzlde pi maileanordningerne. Den struktur, der barer forankringerne, skal
vare stiv. Den ovre forankring ma ikke flytte sig mere end 0,2 mm i lengderetningen, hvis
den pavirkes med 98 daN. Vognen skal vare udfert siledes, at der ikke sker nogen blivende
deformering af de dele, som bazrer forankringerne under prevningen.

4. STOPANORDNING

Denne anordning bestir af to ens energiafledende anordninger, der monteres parallelt; for
fastholdelsesanordninger monteres dog 4 energiafledende anordninger for nominel masse
pa 800 kg. Om nedvendigt anvendes en ekstra energiafledende anordning for hver 200 kg,
den nominelle masse foreges med. '

Hver energiafledende anordning bestir af fz-lgende:

— en kappe bestiende af et stilrer,

— et energiafledende ror af polyuretan,

— en aflang knop af blankpoleret stil, der gir ind i anordningen,

— en stang og en anslagsplade.

Pi tegningerne i fig. 2, 3 og 4 ses milene pd anordningens forskellige dele. Det afledende
materiales kendetegn er angivet omstdende. Umiddelbast for hver afprevning skal rerene holdes
ved en. temperatur mellem 15 og 30° C og ikke benyttes i mindst 12 timer. De krav, stopan-
ordningen skal opfylde, angives i bilag IX. Enhver anordning, som giver lignende resultater,
kan anvendes.
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DET AFLEDENDE MATERIALES KENDETEGN
(Metode ASTM D 735, medmindre andet angives)

Shore-hirdhed A: 95 4 2
Brudbelastning: R, > 343 daN/cm?

Minimumsforlengelse: A, = 400 %

Modul for 100% forlengelse > 108 daN/cm?

300% forlazngelse > 235 daN/cm?

Koldskarhed (Metode ASTM D 736):
5 timer - ved — 55°C

Kompression (Metode B):
22 timer ved 700 C < 45%

Massefylde ved 25° C: 1,05 — 1,10

Aldning (Metode ASTM D 573):

70 timer ved 100° C — Shore-hirdhed A: variation + 3 max.
— brudbelastning: formindskelse < 10% af R,
~— forlengelse: formindskelse < 10% af A,
— masse: formindskelse < 1%

‘Neddypning i olie (Metode ASTM nr. 1 Oil).

70 timer ved 100° C — Shore-hiardhed A: variation + 4 max.
— brudbelastning: formindskelse < 15% af R,
— forlengelse: formindskelse < 10% af A,
— volumen: kvzlning < 5%

Neddypning i olie (Metode ASTM nr. 3 Oil):

70 timer ved 100°C — brudbelastning: formindskelse < 15% af R,
— forlengelse: formindskelse < 15% af A,
— volumen: kvalning < 20%

Neddypning i destilleret vand:
1 uge ved 70° C — brudbelastning: formindskelse < 35% af R,
— forlangelse: foregelse < 20% af A,
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1.1.

1.2,

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

BILAG VIII

BESKRIVELSE AF ATTRAPPEN

SPECIFIKATION AF ATTRAPPEN

Almindeligt

Denne attraps vasentligste kendetegn er angivet i folgende tegninger og skemaer:
Fig. 1: Set fra siden — hoved, hals og torso.

Fig. 2: Set forfra — hoved, hals og torso.
Fig. 3: Set fra siden — bakken, 1ar og ben.
Fig. 4: Set forfra — bzxkken, lir og ben.

Fig. 5: De vigtigste malangivelser.

AN L h W

: Attrap i siddende stilling med angivelse:
— af tyngdepunktet,
— anbringelse af mailepunkterne,
— skulderhgjden.

Fig.

Skema 1: Nogle til benzvnelser og vesentligste mal for attrappens enkelte dele.

Skema 2: Massen af hoved, hals, torso, lir og ben.

Beskrivelse af attrappen

Benets konstruktion (se fig. 3 og 4)
Benet er sammensat af tre dele:
— plade som fodsil (30),

— selve benreret (29),

— knzreret (26).

Det ror, der udger knzet, har to stopanordninger, som begranser benets bevagelse inde
i laret. :

Fra udstrake stilling kan benet dreje ca. 120° bagud.

Larets konstruktion (se fig. 3 og 4)
Liret bestir af tre dele:

— knzrer (22),

— larstang (21),

-— bzkkenrer (20).

For at hemme knzets bevagelser er der i knzroret (22) to udskaringer, som griber ind
i ojer i benet. i

Torsoens konstruktion (se fig. 1 og 2)

Torsoen bestir af falgende dele:

— bzkkenrer (2)

— rullekzde (4)

— ribben (6 og 7)

— brystben  (8)

— kadens fastelse i (3) samt delvis i (7 og 8)
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1.2.4.

1.2.5.

1.2.6.

1.2.7.

1.2.8.

1.2.9.

4.1.

4.2

Hals (se fig. 1 og 2)

Halsen dannes af syv plader af polyurethan (9). Halsen kan geres mere eller mindre stiv
ved hjzlp af en reguleringsanordning til kzden.

Hoved (se fig. 1 og 2)

Hovedet (15) er hult; polyurethanet er forstzrket med stilplader (17). K2dens regulerings-
anordning, der gor det muligt at regulere halsen, bestar af en blok polyamid (10), et ror
til at holde afstand (11) og en spandeanordning (12 og 13).

Hovedet kan dreje i farste og andet led (leddene ved atlas-hvirvelen og taphvirvelen),
som omfatter spzndeanordningen (14 og 18), afstandsrerer (16) og polyamidblokken (10).

Forbindelsen i knaleddet (se fig. 4)

Benet og larene er forbundet med rer (27) og spzndeanordningen (28).

Forbindelse i hofteleddet (se fig. 4)

Lirene og torsoen er forbundet af roret (23), friktionspladerne (24) og spazndeanordnin-
gen (25).

Polyurethan

Type: PU 123 CH Compound.
Hardhed: 50 — 60 Shore A.
Bekledning

Attrappen er bekledt med specielt materiale.

KORRIGERING AF MASSEN

For at kunne justere attrappen efter bestemte vardier og dens totale masse, justeres masse-
fordelingen ved hjzlp af seks korrigerende belastninger pd hver 1 kg, som kan szttes
fast pa bazkkenleddet. Seks andre belastninger af polyuretan pa 1 kg hver kan.anbringes
pa torsoens ryg.

PUDE

En speciel pude anbringes mellem attrappens torso og bekladningen. Puden skal vere
fremstillet af polyethylenskum og opfylde falgende forskrifter:

hirdhed: 7 — 10 Shore A,
tykkelse: 25 + 5 mm.

Den skal kunne udskiftes.

JUSTERING AF LEDDENE

Almindeligt

For at resultaterne skal vare reproducerbare, er det nedvendigt at specxﬁcere og kontrol-
lere friktionen i de forskelhge led.

Knaled

Knzled reguleres.

- Lir og ben anbringes lodret.

Benet drejes 30°.
Skruen i spenddelen losnes meget langsomt, indtil benet falder pa grund af sin egen vagt.

Motrikken fastskrues i denne stilling.
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4.3. Hofteleddene

Hofteleddene reguleres ved at skrue dem helt fast.
Lirene anbringes vandret og torsoen lodret.
Torsoen drejes fremad, indtil den danner en vinkel pd 60° med lirene.

Spandeindretningen lasnes meget langsomt, indtil torsoen falder pa grund af sin egen
vagt. )

Maetrikken fastskrues i denne stilling.

!

4.4. Leddet, ringhvirvel-taphvirvel

Dette led skal reguleres siledes, at det lige netop modstir sin egen vagt i retningerne
fremad og bagud.

4.5. Hals

Halsen skal reguleres ved hjzlp af kadens reguleringsanordning (13). Nair halsen er
indstillet korrekt, flytter den everste del af spznddelen sig mellem 40 og 60 mm, nir der
paferes den en vandret pavirkning pa 10 daN.

SKEMA 1
Tal Benavnelse Materiale Mil
1 Kroppens materiale Polyurethan —
2 Bazkkenrer Stal 76 X70 X100 mm
3 Fastgerelse af keden Stal 25x10X70 mm
4 Rullek zde Stal 3/4 mm
5 Skulderplade Polyurethan —
6 Profil Stal 30%30X3X250 mm
7 Ribben Perforeret stilplade 400 X 85 X 1,5 mm
8 Brystben Perforeret stilplade 250 x90x1,5 mm
9 Skiver (seks) Polyurethan @ 90X 20 mm
& 80X20 mm
@ 75X20 mm
2 70X20 mm
& 65X20 mm
& 60X20 mm
10 Blok Polyamid 60X 60X25 mm
11 Afstandsrer Stal 40X40x2X50 mm
12 Spandeindretningens Stal M 16 X90 mm
bolt
13 Spazndeindretningens Stal M 16 mm
metrik
14 Leddets spzndeindret- Stal 2 12%X130 (M 12) mm
ning A-A
15 Hoved Polyurethan —
16 Afstandsrer Stal @ 18x13x17 mm
17 Forstzrkningsplade Stal 30X 3 %500 mm
18 Spandeanordningens Stal M12
meotrikker
19 Lar Polyurethan —
20 Bzkkenror Stal 76 X70% 80 mm
21 Larstang Stal 30X30X440 mm
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Tal Benzvnelse Materiale Mal
22 Knzrer Stal 52X 46 X40 mm
23 Forbindelsesror til Stal 70X 64 %250 mm

hoften
24 Friktionsskive (fire) Stal 160X 75X 1 mm

\ 25 Spandeindretning Stal M 12x320 mm
' ‘ skiver og matrikker

26 Knazrer ' Stal 52X 46X 160 mm
27 Forbindelsesror til knzet | Stal 44%39x 190 mm
28 Skive for spzndeind- Stal @ 70X 4 mm

retning
29 Benror Stal 50X 50X2%X460 mm
30 Plade som fodsil Stal 100X 170 X3 mm
31 Korrigerende masse Polyurethan. hver pd 1 kg

til torsoen (6)
32 Korrigerende pude Polyethylenskum 350x250x25 mm
33 Beklzdning "Bomuld og strimler af | —

polyamid

34 Korrigerende belast- Stal hver pa 1 kg

ninger i hofteleddet (6)

SKEMA 2

Attrappens enkelte dele

Masse i kilogram

Hoved + hals

Torso og arme

Lir

Ben + fod

Samlet masse iberegnet korrigerende belastninger

4,6 40,3
4034 1,0
16,2 + 0,5
9,0 & 0,5
74,5 + 1,0
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Figur 4

Figur 3
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1
Attrap anbragt i den i fig. 1 i bilag VII angivne stilling
G = Tyngdepunkt
T = Overkroppens referencepunkt (anbragt foran pa attrappens symmetrilinj.,
P = Hoftepartiets referencepunkt (anbragt bagpa attrappens symmetrilinje)
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BILAG IX

BESKRIVELSE AF AFPROVNINGSVOGNENS DECELERATIONSKURVE SOM FUNKTION
AF TIDEN

(Kontrolkurve for stoppeanordningerne)
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Decelerationskurven skal for afprevningsvognen belastet med en ubevzgelig masse for at ni en
totalmasse pa 455 4+ 20 kg i tilfzlde af afprevning af sikkerhedsseler og 910 &+ 40 kg i tilfzlde af
afprevning af fastholdelsesanordninger, nir den nominelle vagt af afprevningsvognens og dennes
struktur er 800 kg, ligge i det foran viste skraverede omrade. Om nedvendigt kan den nominelle
masse af afprevningsvognen med struktur foreges for hvert trin pa 200 kg, i hvilket tilfzlde en
yderligere masse pa 28 kg tilfojes pr. trin. I intet tilfzlde ma afprevningsvognens samlede masse,
den ubevazgelige masse og afprevningsvognens struktur afvige fra den nominelle verdi for
justeringsprevninger med mere end 4 40 kg. Bremselzngden under justeringen af afprevnings-
vognen er 400 4- 20 mm.

I de to ovenfor anferte tilfzlde skal malemateriellet have et tilnzrmelsesvis linezrt udslag indtil
60 Hz med afskzring ved 100 Hz. De mekaniske resonanser stammende fra monteringen af
fanganordningen ma ikke medfere yderligere fordrejninger. Der skal ved frekvensudslaget tages
hensyn til kablets l&ngde og temperaturen (2). ‘

() Disse forskrifter svarer til SAE-rekommandation nz. J 211 a. De vil senere blive erstattet af henvisning til en ISO-norm
som cr under udarbejdelse.
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BILAG X

VEJLEDNING

Hver sikkerhedssele skal ledsages af vejledning vedrerende de efterfelgende punkter udformet
pa det eller de sprog, som anvendes i den medlemsstat, i hvilket den paregnes udbudt til salg:

1. Monteringsforskrifter (unedvendige, dersom fabrikanten leverer koretojet med sikkerheds-
seler), som angiver for hvilke koretejstyper szttet passer og den korrekte metode for fast-
gorelse af szttet i keretojet sivel som anvisninger vedrerende undgielse af slid pa gjordene.

2. Brugsaﬁvisning (denne kan fremga af instruktionsbogen for keretgjet, dersom fabrikanten
leverer koretajet med sikkerhedsseler), som giver nzrmere vejledning til sikring af, at brugeren
far sterst udbytte af sikkerhedsselen. I disse instruktioner ber felgende angives:

a)

b)

f)

g)

h)

betydningen af altid at tage selen pi;

den rigtige mide at tage sikkerhedsselen pa og iszr:

— den foreskrevne placering af lukkeanordningen,

— nedvendigheden af at selerne er strammet,

— den korrekte placering af selegjordene og nedvendigheden af, at de ikke snos,

— at hver sele skal benyttes af en enkelt person, og at selen ikke md spzndes om et
barn, som sidder pa skedet af en passager;

hvorledes lukkeanordningen idbnes og lukkes;
hvorledes selen indstilles;

brugen af retractorerne, som kan vzre indbygget i s®ttet, og hvorledes det er muligt at
kontrollere, at de er last; ’

anbefalede metoder for rengering af selen og for samling af den efter rengering, dersom
dette er pakravet;

nedvendigheden af at udskifte selen, nir den har vzret i brug ved en alvorlig ulykke,
eller hvis den bazrer spor af losning eller har skir;

at selen absolut ikke mi omdannes eller zndres, idet sidanne zndringer kan gere selen
virkningslas, og specielt, dersom konstruktionen ger det muligt at adskille selen i dens
bestanddele, vejledning til sikring af korrekt samling igen;

at selen er konstrueret til at bruges af voksne;

oprulning af selen, nar den ikke er i brug.
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BILAG XI

AFPROVNING AF LUKKEBESLAG

(Se pkt. 2.7.6.5 i bilag 1)

1470 daN

- 1470 daN

Pabudt vinkel ved den i pkt.
2.7.8.1. 1 bilag I fastsatte métode

' ,w' == afprovningsbelastning
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BILAG XII

SLID- OG GLIDEAFPRGVNINGER

Figur 1
Afprovning type 1

<

-} S —n
Streekning frem og tilbagé:

© 300 £20 mm
Beskyttelsesgjord for
indvendige kanter
* Eksempel a) Lodret ophzeng og fastgerelse i siderne

5

e T
Straekning frem og tilbage: : Rotationsakse -
300 + 20 mm
Lav stette
" Eksempel b)

Eksempler p opstilling ved afprevningerne alt efter justeringsanordningerne
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Figur 2

Afprevning type 2

Z

- . —L>
Streekning frem og tilbage: -
300 £ 20 mm

gjorde anbragt ivandret plan

Afprovning i lukkebeslaget

Streekning frem og tilbage: . : /

300+ 20 mm
-}

Afprevning gennem sidebejle

1l F=0,5 daN
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Figur 3

Afprovning type 3 og glideprevning

Samlet straekning 300 ri> 20 rﬁm
-} .

| 9 |
T 77, T 7777,

Strakt stilling ' ~ Slap stilling
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BILAG X

KORROSIONSAFPROVNING

1. AFPROVNINGSAPPARATUR

1.1.  Apparatet bestdr af et salttigekammer, en beholder til saltoplesningen, en tilforsel af
komprimeret luft tilpasset formalet, en eller flere forstoverdyser, holdere for prove-
eksemplarerne, en anordning til opvarmning af kammeret og de nedvendige kontrolmidler.
Dimensioner og konstruktionsdetaljer for apparatet skal vare valgfri, nar blot afprevnings-
forskrifterne ovetholdes.

1.2.  Det er vigtigt at sikre, at driber af oplesningen, som samler sig pi kammerets daksel,
ikke falder ned pd preveeksemplaret, og

1.3.  at draber af oplesningen, som falder fra det preveeksemplar, der afpraves, ikke fares
tilbage til beholderen og derefter forstaves pany.

1.4.  Apparatet ma ikke vare fremstillet af materialer, som har indflydelse p3 salttigens korro-
derende egenskaber.

2. DE AFPROVEDE EKSEMPLARERS STILLING | TAGEKAMMERET

2.1.  Provecksemplarerne med undtagelse af retractorerne skal fastholdes eller vere udspzndt
mellem 15 og 30° i forhold til lodret og s vidt muligt parallelt med den vandrette salt-
tdgestrems hovedretning bestemt i forhold til den overflade, der fortrinsvis skal afpraves.

e

2.2. Retractorerne skal vere understottet eller udspzndt pd en sddan made, at aksler i ruller
til genoprulning af gjorden er vinkelrette p4 den vandrette saltrigestrams hovedretning
i kammeret. Den 4bning, som er bestemt til selens indgang i retractoren, skal vende mod
denne hovedretning.

2.3.  Alle proveeksemplarer skal vere placeret pi en sidan made, at tigen frit kan lzgge sig
pi dem.

2.4. DProverne skal vare anbragt siledes, at det forhindres, at saltoplesning drypper fra den
ene preve pd den anden.

3. SALTOPLOSNING

3.1. Saltoplesningen skal tilberedes, ved at 5§ £ 1 massedel af natriumklorid opleses i 95 dele
destilleret vand. Dette salt skal vare natriumklorid nasten frit for nikkel eller kobber og
ma3 i ter tilstand ikke indeholde mere end 0,1 % natriumjodsalt og ikke mere end 0,3%
urenheder i det hele.

3.2.  Oplesningen skal vare siledes, at den opsamlede oplasning har en pH-vardi mellem 6,5
og 7,2 nir den forstaves ved 35° C.

4. TILFORSEL AF LUFT

Luft til dyse eller dyser, som muligger forstevning af oplesningen, skal vare fri for olie
og urenheder og holdes under et tryk mellem 70 kN/m? og 170 kN/m?
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5.1,

5.2

OPSTILLINGEN I SALTTAGEKAMMERET

Anbringelseszonen i salttigekammeret skal holdes pd en temperatur af 35 + 5° C.-Mindst
to egentlige tigeopsamlere skal vare anbragt i anbringelseszonen for at undgi en ophob-
ning af driber fra oplesningen kommende fra proveeksemplarerne eller fra andre kilder.
Opsamlerne skal vare placeret tzt ved preveeksemplarerne, den ene si nzt som muligt
ved dyserne og den anden s langt vak som muligt fra dyserne. Tdgen skal vare siledes,
at der pi hver del p& 80 cm? af den vandrette opsamlingszone i hver opsamler gennem-
snitligt opsamles mellem 1,0 0og2,0 ml oplesning pr. time, nir malingerne gennemferes
over mindst 16 timer.

Dysen (eller dyserne) skal vare rettet eller forskudt pA en sidan made, at forstevningen
ikke direkte slir imod preveeksemplarerne.
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'BILAG XIV

KRONOLOGISK ORDEN FOR AFPROVNINGERNE

Proveeksemplarer
Reference- Af : .
bestemmelser prevning Balte Gjordprave
2 3 [ 1 213 415 6|7 10
2.2, 2.3.2, Inspektion af sazttet
24.1.1, 24.2.1, L
2.5.1.1
2422 Inspektion af lukkebeslaget X X X
2.4.1.2,2.7.2 Korrosionsafprevning af
’ alle de faste dele X
2.4.3.2,2.7.5.1 Justeringsanordningens
modstandsdygtighed X
2.4.3.1, 2.4.3.3, | Lethed af justering X
27.5.6
24.4,275.2 Fastgeringsdelenes mod-
standsdygtighed X
2.4.2.3 Lukkebeslagets holdbarhed X
2424, 2753 Lukkebeslagets funktione-
ring under kulde X
2.4.2.6,2.7.5.1 Lukkebeslagets modstands-
2.7.5.5 - dygtighed X
2.4.14,27.54 Slagprevning af faste dele X
2.4.5,27.6.1, Retractorens funktion X
2.7.2,2.7.6.3, '
2.7.6.2, 2.7.6.4
2.5.1.2,275 Kontrol af gjordens bredde X
2.5.2,2.7.31, Modstandsdygtighed for
2.7.4 gjord efter konditionering
ved omgivelsernes tem-
peratur og fugtighed X
253,274 Modstandsdygtighed for
gjord efter sarlig kon-
ditionering
27.3.2 — lys X . X
2.7.3.3 — kulde X X
2.7.3.4 — varme X
2.7.3.5 — vand X
2.6.2,27.3.6 Slid
2.4.3,2.7.3.7 Glidning »
2.427,26.1, Dynamisk afprevning af
24.2.6,2.7.2, szttet X
2.7.63,2.7.7
24.2.5,24.2.7, Afprovning af abning af
2.7.8 lukkebeslag X

Bemeerkning : Yderligere kraves et praveeksemplar af sikkerhedsselen af referencehensyn.




