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KOMMISSIONENS DELEGEREDE FORORDNING (EU) 2024/ 1208
af 16. november 2023

om @ndring af Europa-Parlamentets og Ridets direktiv 2000/14/EF for s vidt angir metoderne til
maling af luftbdren stej fra maskiner til udenders brug

(E@S-relevant tekst)

EUROPA-KOMMISSIONEN HAR —
under henvisning til traktaten om Den Europziske Unions funktionsmade,

under henvisning til Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2000/14/EF af 8. maj 2000 om indbyrdes tilnaeermelse af
medlemsstaternes lovgivning om stgjemission i miljoet fra maskiner til udenders brug (!), serlig artikel 18a, og

ud fra folgende betragtninger:

(1) 1 henhold til artikel 4 i direktiv 2000/14/EF skal medlemsstaterne sikre, at maskiner som omhandlet i artikel 2,
stk. 1, ikke bringes i omsztning eller ibrugtages, for fabrikanten eller dennes i Unionen etablerede bemyndigede
reprasentant sikrer, at maskinerne er forsynet med en angivelse af det garanterede lydeffektniveau, som i henhold til
artikel 3, litra f), bestemmes i overensstemmelse med kravene i bilag III.

(2) I henhold til punkt 1.5.8, andet afsnit, i bilag I til Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2006/42/EF (3 skal
medlemsstaterne sikre, at fabrikanterne vurderer stgjniveauet for maskiner. I henhold til punkt 1.7.4.2, litra u), i
navnte bilag skal medlemsstaterne sikre, at fabrikanterne giver oplysninger om emissioner af luftbdren stgj,
herunder oplysninger om den metode, der anvendes til méling af luftbdren stej, som ber vere den mest
hensigtsmassige metode for maskinen, ndr harmoniserede standarder ikke anvendes, medmindre metoden er
specificeret i anden EU-lovgivning, og dens anvendelse er obligatorisk, hvilket er tilfeldet med direktiv 2000/14/EF.
Fabrikanter af maskiner, der er omfattet af bade direktiv 2006/42/EF og direktiv 2000/14/EF, er séledes forpligtet til
at male stgjemissionerne fra sddanne maskiner i overensstemmelse med de metoder, der er fastsat i
direktiv 2000/14/EF.

(3)  Artikel 12 i direktiv 2000/14/EF indeholder en tabel, hvoraf det tilladte lydeffektniveau for maskiner til udenders
brug fremgdr. Denne tabel er blevet ajourfort ved Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2005/88/EF (*).
Stejmélemetoderne, der er fastsat i bilag III til direktiv 2000/14/EF, er imidlertid ikke blevet ajourfert siden
direktivets vedtagelse. Det er derfor nedvendigt at tilpasse metoderne til den tekniske udvikling og udviklingen
inden for europeaisk standardisering.

(4)  Forskellige malemetoder kan vare omfattet af forskellige betingelser eller begrensninger, som kan pavirke det
beregnede lydeffektniveau. De tilladte lydeffektniveauer i artikel 12 i direktiv 2000/14/EF blev fastsat ved hjelp af
de mélemetoder, der blev vedtaget i 2000. Hvis de garanterede lydeffektniveauer for de i artikel 12 anferte maskiner
beregnes efter de nye malemetoder, og de tilladte lydeffektniveauer ikke er blevet ajourfert i overensstemmelse
hermed, er begge stojveerdier muligvis ikke fuldt sammenlignelige, og variationen i det beregnede garanterede
lydeffektniveau som folge af @ndringen af stgjmalemetoden kan fore til en endring af maskinens
overensstemmelse. Hvis der opstdr tvivl om maskinernes overensstemmelse som folge af en andring af
stgjmalemetoderne, er det af hensyn til sammenligneligheden nedvendigt at fastsatte, at lydeffektniveauerne
beregnes efter de samme malemetoder, som anvendes til at fastseette de tilladte lydeffektniveauer.

() EFTL 162 af 3.7.2000, s. 1.

() Europa-Parlamentets og Ridets direktiv 2006/42/EF af 17. maj 2006 om maskiner og om @ndring af direktiv 95/16/EF (EUT L 157 af
9.6.2006, s. 24).

() Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2005/88/EF af 14. december 2005 om @ndring af direktiv 2000/14/EF om indbyrdes
tilnaermelse af medlemsstaternes lovgivning om stgjemission i miljeet fra maskiner til udenders brug (EUT L 344 af 27.12.2005,
s. 44).
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(5)  Direktiv 2000/14/EF ber derfor @ndres.

(6)  Det er ngdvendigt at give de erhvervsdrivende tilstraekkelig tid til at tilpasse sig de nye krav. Anvendelsen af denne
forordning ber derfor udskydes.

(7)  For at undgéd unedvendige administrative byrder og dermed forbundne omkostninger for de erhvervsdrivende er det
ogsd nedvendigt at fastsatte en tilstreekkelig overgangsperiode efter denne forordnings ikrafttreeden, hvor maskiner,

der anvendes udenders, som allerede er bragt i omsatning, og som opfylder kravene i bilag III til
direktiv 2000/14/EF, stadig kan geres tilgaengeligt pd markedet —

VEDTAGET DENNE FORORDNING:

Artikel 1

Bilag III til direktiv 2000/14/EF erstattes af teksten i bilaget til naervaerende forordning.

Artikel 2
Denne forordning traeder i kraft pa tyvendedagen efter offentliggarelsen i Den Europeiske Unions Tidende.

Den finder anvendelse fra den 22. maj 2025.

Denne forordning er bindende i alle enkeltheder og gelder umiddelbart i hver medlemsstat.

Udferdiget i Bruxelles, den 16. november 2023.

Pa Kommissionens vegne
Ursula VON DER LEYEN
Formand
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BILAG

»wBILAG III

MALEMETODE FOR LUFTBAREN ST@J FRA MASKINER TIL UDEND@RS BRUG

Indledning

Dette bilag indeholder de mélemetoder for luftbdren stgj, som skal benyttes til bestemmelse af lydeffektniveauet fra
maskiner til udendors brug.

Del A i dette bilag fastlegger de grundleggende stojemissionsstandarder og generelle tilfgjelser til de grundlaeggende
stejemissionsstandarder til méling af lydtrykniveauet pd et mdleareal, hvor stgjkilden befinder sig, og beregning af det
lydeftektniveau, stajkilden frembringer.

Del B i dette bilag fastleegger stojprovningsmetoder for de enkelte maskiner, som enten prasenteres som en reference til en
specifik standard eller som en beskrivelse af de gaeldende prevnings- og driftsvilkar, herunder:

a) prevningsmiljoet

b) veardien for miljekorrektionen (K,4)

¢) madlearealets form og dimensioner

d) antal mikrofoner og deres placering

e) krav til opstilling og montering af maskinen

f)  metode til beregning af det resulterende lydeffektniveau, hvis der skal foretages flere prover med forskellige driftsvilkar.

Ved prevning af en bestemt maskintype skal fabrikanten eller dennes bemyndigede reprasentant i Unionen anvende en af
de grundleggende stojemissionsstandarder og de generelle tilfgjelser i del A i dette bilag og stejprevningsmetoderne i del B
for den pagaldende maskintype. Stejprevningsmetoderne i del B er tilteenkt som et supplement til specifikationerne i del A
under hensyntagen til egenskaberne ved de forskellige maskintyper. Nar stgjprevningsmetoderne i del B giver mulighed for
at valge mellem forskellige alternative tekniske lgsninger, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i
Unionen valge dem, der er i overensstemmelse med specifikationerne i del A. I tilfeelde af konflikt mellem del A og del B
har bestemmelserne i del B forrang.

Hvis de stejprovningskoder, der er fastsat i del B eller i de standarder, der henvises til i del B, ikke finder anvendelse pa visse
modeller inden for maskinkategorien, bestemmer fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen det
garanterede lydeffektniveau i overensstemmelse med den grundleggende stgjemissionsstandard og de relevante tilfajelser,
der er anfort i del A.

For maskiner, der er anfert i artikel 12, hvor anvendelsen af de stgjmalemetoder, der er fastsat i dette bilag, eller dem, der er
fastsat i den udgave af bilag III, der var gaeldende for den 22. maj 2025, vil fore til to forskellige situationer med hensyn til
varens overensstemmelse, dvs. maskinens garanterede lydeffektniveau beregnet efter den ene metode overstiger det
respektive tilladte lydeffektniveau i artikel 12, men ikke, nir de anvender den anden metode, bestemmer fabrikanterne eller
deres bemyndigede reprasentanter i Unionen det madlte lydeffektniveau og det garanterede lydeffektniveau i
overensstemmelse med de metoder, der er fastlagt i den udgave af bilag 11, der var geeldende for den 22. maj 2025, indtil
de tilladte lydeffektniveauer i artikel 12 er @ndret. [ givet fald skal bemyndigede organer og markedsovervigningsmyn-
digheder ogsa anvende den metode, der er fastsat i den udgave af bilag III, der var gzldende for den 22. maj 2025 til at
udfere stgjprovninger, ndr det kraeves i den geldende overensstemmelsesvurderingsprocedure.
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DEL A

GRUNDL AGGENDE STOJEMISSIONSSTANDARD

Fabrikanter eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal anvende den grundleggende stgjemissionsstandard EN
ISO 3744:2010 til at bestemme det garanterede lydeffektniveau Ly, under hensyntagen til de generelle tilfgjelser, der er
anfort i del A. Fabrikanter eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal anvende alle klausuler i EN
ISO 3744:2010, medmindre andet er fastsat i del A eller i den gzldende stojprovningsmetode, der er fastlagt i dette bilags
del B.

1. STOJKILDENS FUNKTION UNDER PRGVNINGEN

1.1.  Bleeserhastighed

Alle blesere, der er monteret i maskinens motor eller dens hydrauliske system, skal vare i drift under prevningen.
Fabrikanter eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal fastsatte blaeserhastigheden i overensstemmelse
med kravene i litra a)-d), alt efter hvad der er relevant, og angive denne blaserhastighed i prevningsrapporten og
anvende den til yderligere mélinger. Bleesere mé ikke fungere i bakgear under prevningen.

a) Blaserdrev, der er direkte forbundet med motoren eller dens hydrauliske system:

Et bleeserdrev, der er direkte forbundet med motoren eller dens hydrauliske udstyr, skal vare i drift under
provningen.

b) Blaser med flere forskellige hastigheder:

En bleser, der kan fungere ved flere forskellige hastigheder, skal afpreves pd en af folgende mader:
i) med blaseren pa hgjeste hastighed
ii) forst med blaseren péd nul og derefter med blaeseren péd hgjeste hastighed.

Med henblik pa nr. ii) beregnes det resulterende A-vagtede lydtrykniveau L,4 ved jorden ved at kombinere begge
provningsresultater ved hjalp af felgende ligning:

LPA =10 lg (0,3 x 100,1 LpA,O% + 0,7 X 100,1 LpA,]OO %)

hvor
— Lpao « er lydtrykniveauet ved jorden med blaserhastigheden nul

— Ly 100 % er lydtrykniveauet ved jorden med maksimal blaeserhastighed

¢) Blaser med kontinuerligt variabel hastighed:

En blaeser, der kan arbejde med kontinuerligt variabel hastighed, praves enten som beskrevet i punkt 1.1, litra b),
eller med blaserhastigheden pd mindst 70 % af den maksimale hastighed.

Viskostatiske blasere, der automatisk reguleres af motortemperaturen, anses for at fungere ved kontinuerlig
variabel hastighed, uanset kontrollens oprindelse.

d) Maskiner med mere end én blaser:

Hvis maskinen er udstyret med mere end én bleser, skal alle blaesere kare under de betingelser, der er anfort i
litra a), b) eller ).
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1.2.

1.3.

Provning af mekanisk drevne maskiner uden belastning

Inden stejen framekanisk drevne maskiner uden belastning males, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede
representanter i Unionen opvarme maskinens motor og hydrauliske system i overensstemmelse med
brugsanvisningen og overholde sikkerhedskravene.

Fabrikanter eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen skal male stojen med maskinen i stationeer position
uden at betjene arbejdsudstyret eller rejsemekanismen. Under mélingen skal motoren gé i tomgang (') med mindst
den nominelle hastighed, der svarer til nettoeffekten (3.

Hvis maskinen drives af en generator eller forsynes fra lysnettet, skal stremmens frekvens, som specificeret for
motoren af fabrikanten, ligge stabilt inden for + 1 Hz, hvis maskinen har induktionsmotor, og spandingen skal
ligge inden for + 1 % af markespaendingen, hvis maskinen har kommutatormotor. Hvis stremforsyningskablet er
fast monteret pd maskinen, méles der ved stikproppen; hvis stremforsyningskablet er aftageligt, méles der ved dets
tilslutning til maskinen. Strem fra generator skal have samme belgeform som strem fra lysnettet.

Hvis det fremgdr af maskinens meerkat, at den har flere spandingsintervaller, skal fabrikanterne eller deres
bemyndigede reprasentanter i Unionen foretage maélingerne ved det hgjeste angivne spandingsinterval. Hvis
spandingsintervallet er 220-240 V, udferes prevningen ved 230 V.

Hvis maskinen drives af et eller flere batterier, skal batterierne vare opladt til mindst 70 % af deres kapacitet.

Den anvendte nominelle hastighed og den tilsvarende nettoeffekt oplyses af fabrikanterne eller deres bemyndigede
reprasentanter i Unionen og skal fremga af prevningsrapporten.

Hvis maskinen har flere motorer, skal disse motorer fungere samtidig under malingerne, medmindre dette ikke er
muligt; i givet fald skal stgjemissionen fra hver mulig kombination af motorer males.

Provning af mekanisk drevne maskiner under belastning

Inden stgjen fra belastede mekanisk drevne maskiner maéles, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede
repraesentanter i Unionen opvarme maskinens motor og hydrauliske system i overensstemmelse med
brugsanvisningen og overholde sikkerhedskravene. Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i
Unionen ma ikke anvende lydsignalapparater, sisom advarselshorn eller bakalarm, under malingen.

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal registrere udstyrets hastighed under mélingen
og angive denne hastighed i provningsrapporten.

Hvis maskinen er udstyret med flere motorer eller aggregater, skal disse motorer eller aggregater fungere samtidig
under malingerne, medmindre dette ikke er muligt; i givet fald skal fabrikanterne male stgjemissionen fra hver
mulig kombination af motorer eller aggregater.

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen fastsatter specifikke driftsvilkdr for hver type
maskine under belastning. De specifikke driftsvilkar skal sd vidt muligt have virkninger og spaendinger svarende til
dem, der opstar under faktiske arbejdsvilkar.

(") En motors tomgang kan keres enten ved den laveste motorhastighed (gaspedalen er sluppet helt) eller ved den laveste motorhastighed,

0

der er nedvendig for at udfere de grundleeggende funktioner, herunder give tilstreekkeligt hydraulisk tryk til at flytte maskinen eller et
af dens veerktojer, alt efter hvad der er relevant for den specifikke maskinkategori.

Ved nettoeffekt forstds motoreffekten i kW« malt pa provebank pa enden af krumtapakslen eller tilsvarende, malt efter metoden til
maling af effekten af interne forbreendingsmotorer som specificeret i regulativ nr. 120, revision 2 fra De Forenede Nationers
@konomiske Kommission for Europa (FNJECE) — Ensartede forskrifter for godkendelse af forbraendingsmotorer til montering i
landbrugs- og skovbrugstraktorer og i mobile ikke-vejgdende maskiner for sd vidt angdr maélingen af nettoeffekt, nettodrej-
ningsmoment og specifikt braeendstofforbrug (EUT L 166 af 30.6.2015, s. 170).
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1.4.

Provning af hindbetjente maskiner

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen fastsetter konventionelle driftsvilkar for hver type
héndbetjent maskine, der har virkninger og spandinger svarende til dem, de udsattes for under faktiske
arbejdsforhold.

BESTEMMELSE AF LYDTRYKNIVEAU VED JORDEN

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen bestemmer lydtryksniveauet ved jorden mindst tre
gange. Hvis mindst to af de bestemte vardier hojst afviger med mere end 1 dB, er yderligere malinger ikke pakravet.
Hvis dette ikke er tilfeeldet, fortsatter fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen maélingerne,
indtil der opnds to verdier, som hgjst afviger 1dB fra hinanden. Vardien for det A-veegtede lydtrykniveau ved
jorden, som fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen benytter til beregning af lydeffekt-
niveauet, skal veere gennemsnittet af de to hejeste veerdier, som hejst afviger 1dB fra hinanden.

Hvis det er muligt, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen foretage stgjmaélinger ved
alle mikrofonplaceringer samtidigt. Dette er sarlig vigtigt i forbindelse med dynamiske prevninger. Hvis dette ikke
er muligt, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen udvise sarlig omhu for at sikre
stabile forhold i prevningsmiljeet og minimere risikoen for at medtage uenskede variationer i den stgj, der
udsendes af maskinen eller af andre faktorer, herunder baggrundsstej og vindhastighed.

OPLYSNINGER I PROVNINGSRAPPORTEN

Provningsrapporten, som er pakravet i den tekniske dokumentation i bilag V, punkt 3, bilag VI, punkt 3, bilag VII,
punkt 2, og bilag VIII, punkt 3.1 og 3.3, skal indeholde de tekniske data, der er nedvendige for at identificere den
undersogte stojkilde, stejmélemetoden og de akustiske data, der er anvendt og indhentet under prevningen.

Verdien af den undersggte stgjkildes A-vagtede lydeffektniveau, som skal rapporteres, anfores som narmeste hele
tal (veerdier under 0,5 rundes ned; hvis verdien er storre end eller lig med 0,5, rundes den op).

Hvis fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen af de grunde og pa de betingelser, der er anfort
i sidste afsnit af indledningen til dette bilag, anvender de metoder, der er fastlagt i den udgave af bilag III, som var
geldende for den 22. maj 2025, til at bestemme lydeffektniveauet, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede
repraesentanter i Unionen i prevningsrapporten registrere data vedrgrende de madlinger, der udferes i
overensstemmelse med begge metoder, dvs.: de metoder, der er fastlagt i den udgave af bilag III, der var galdende
for den 22. maj 2025, og de metoder, der er fastsat i nervaerende bilag.

De relevante nationale myndigheder og bemyndigede organer skal acceptere modeller af maskiner, hvoraf den forste
maskine blev bragt i omsatning eller taget i brug inden den 22. maj 2025, de tekniske rapporter om stgjmalinger
udfert i overensstemmelse med metoderne i bilag III, som var galdende for den 22. maj 2025, med henblik pa
overensstemmelsesvurdering efter de procedurer, der er omhandlet i dette direktivs artikel 14, stk. 1, og med
henblik pd kravene vedrerende den tekniske dokumentation for sddanne produkter, jf. bilag V, punkt 3, bilag VI,
punkt 3, bilag VII, punkt 2, og bilag VIII, punkt 3.1 og 3.3, til dette direktiv indtil den 22. maj 2028

MILJOKORREKTION K4

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen bestemmer miljokorrektionen K2A i
overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, afsnit 4.3.

Hvis K2A < 0,5 dB, kan den lades ude af betragtning.
Hvis K2A > 4 dB, opfylder provningsmiljoet ikke kravene i dette direktiv og skal endres.

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal anvende de specifikationer for
miljekorrektion, der er fastsat i stgjprevningsmetoden for specifikke maskiner, der er omhandlet i del B i dette bilag,
hvis sddanne specifikationer findes.
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DEL B
STOJPROVNINGSMETODER FOR DE ENKELTE MASKINER
0. MASKINE, DER PRGVES UDEN BELASTNING
Proveplads
Reflekterende flade af beton eller ikke-porgs asfalt
Miljokorrektion K4
Kon=0

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand:

a) Hvis referenceparallelepipedummets storste dimension ikke er storre end 8 m:

halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, bilag F.

b) Hvis referenceparallelepipedummets storste dimension er storre end 8 m:
parallelepipedum i henhold til ISO 3744:2010 med maleafstand d = 1 m.

Provning uden belastning

Stgjmalingen udfares efter dette bilags del A, punkt 1.2.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkdr
Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder eller mindst 3 driftscyklusser for maskinen.
1. ARBEJDSPLATFORMLIFTE MED FORBR £ANDINGSMOTOR
EN 280-1:2022, klausul 4.12.2.
2. BUSKRYDDERE
ENISO 22868:2021
3. BYGGEPLADSELEVATORER TIL GODSTRANSPORT

Se nr. 0.

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; elevatoren skal bevage sig uden last, og
hvis den kommer uden for halvkuglen, skal det vre i retning af punkt 1.

4. BANDSAVE TIL BYGGEPLADSER

EN 19085-16:2021, klausul 6.2.2.
Malemetoden i denne standard, der er baseret pa EN ISO 3744: 2010, skal anvendes.

5. RUNDSAVE TIL BYGGEPLADSER

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 7960:1995, bilag A, méleafstand d = 1 m
Provning under belastning

ISO 7960:1995, bilag A (kun punkt A2b)

Observationsperioden

ISO 7960:1995, bilag A
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10.

KADESAVE, BARBARE

a)

Maskiner med forbrendingsmotorer:

ENISO 22868:2021

Maskiner med elektrisk motor:

EN 62841-4-1:2020, bilag I

KOMBINEREDE HOJTRYKSSPULERE OG SLAMSUGERE

Hvis begge apparater kan bruges samtidig, skal de bruges i overensstemmelse med nr. 26 og 52 i del B. Hvis dette
ikke er tilfeeldet, skal stajemissionerne fra begge apparater méles separat, og de hgjeste vaerdier anvendes.

KOMPRIMERINGSMASKINER

a)

Vibrationsplader og -stampere:

EN 500-4:2011, klausul 5.10.1

b) Rullere
EN 474-13:2022, klausul 4.6
KOMPRESSORER

ENISO 2151:2008

Observationsperioden skal vare mindst 15 sekunder.

BETONBR AKKERE OG PIKHAMMERE, H/O\NDBET]ENTE

a)

Maskiner med forbraendingsmotorer

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, bilag F, og felgende tabel, i
henhold til maskinens masse som angivet i felgende tabel:

Maskinens masse m (i kg) Halvkuglens radius (i m) z for mikrofonplacering 2, 4, 6 og 8 (i
m)
m<10 2 0,75
mz=10 4 1,50
Opstilling af maskinen

Alle maskiner preves i lodret stilling

Hvis en maskine har en udstedningsdbning, skal dennes akse veere lige langt fra to mikrofonplaceringer. Stoj
fra energiforsyningen ma ikke pévirke malingen af stgjen fra den maskine, der proves.

Understotning af maskinen

Maskinen skal under prevningen vaere fastgjort pa en stand, der er indstebt i en terningformet betonblok, der
er anbragt i en betongrube i jorden.

Til prevningerne kan der indszttes et mellemstykke af stdl mellem maskinen og standen. Mellemstykket skal
udgere en fast sammenfojning mellem maskinen og standen. Figur 10.1 viser, hvordan disse krav kan
opfyldes.

Blokkens egenskaber

Blokken skal vere terningformet med en kantlengde pa 0,60 m + 2 mm og sa regelmessig som muligt. Den
fremstilles af armeret beton, der er gennemvibreret i lag pa hejst 0,20 m, sé kraftig bundfaeldning undgis.

ELL http://data.europa.cu/elijreg_del/2024/1208/oj



EUT L af 2.5.2024

DA

Betonkvalitet

Betonens kvalitet skal svare til C 50/60 i EN 206:2013+A2:2021.

Terningen armeres med 8 mm rundjern uden binding, s alle rundjern er uathangige af hinanden. Princippet
er vist i figur 10.2.

Stand

Standen, der indstebes i blokken, bestér af en stamper med en diameter pd mellem 178 mm og 220 mm og
en maskinholder, som svarer til den, der sedvanligvis benyttes sammen med den maskine, der preves, og
som er i overensstemmelse med ISO 1180:1983/Add 1:1985; den skal dog veere sd lang, at den praktiske
prave kan udferes.

Der skal pa passende made serges for, at de to dele er i fast forbindelse med hinanden. Standen anbringes
sddan i blokken, at stamperens bund er 0,30 m fra blokkens overside (se figur 10.2).

Blokken skal bevare sine mekaniske egenskaber, iser der, hvor standen og betonen medes. For og efter hver
prove kontrolleres det, at standen ikke er los i betonblokken.

Placering af blokken

Blokken anbringes i en fuldt cementeret grav, der er forsynet med et stendaksel pd mindst 100 kg/m? som vist
i figur 10.3, saledes at daekslets overside flugter med jordoverfladen. For at undgé parasitstej isoleres blokken
fra gravens sider og bund med elastiske blokke med en sparrefrekvens, der hgjst er halvdelen af maskinens
slagfrekvens udtrykt i slag pr. sekund.

Den &bning i stendekslet, som holderen gdr igennem, skal veere s3 lille som muligt og lukket med en fleksibel
stojtaet pakning.

Provning under belastning

Maskinen fastgores pa standen.
Den maskine, der proves, skal arbejde stabilt og have samme akustiske stabilitet som ved normal brug.

Maskinen skal arbejde ved maksimal effekt som angivet i brugsvejledningen.

Observationsperioden

Observationsperioden skal vare mindst 15 sekunder.

Figur 10.1
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Figur 10.2
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Figur 10.3

Provningsanordning

Stand
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' Mellerstykke

£ Elastiske

i pakninger
Il Betonblok
1

a0t Elastisk materiale

A skal have en sddan veerdi, at stendaekslet, der hviler pa den elastiske pakning J, flugter med jordoverfladen.

b) Maskiner med elektrisk motor

EN IEC 62841-2-6:2020, EN IEC 62841-2-6:2020/{A11:2020, bilag I, klausul 1.2

0) Pneumatisk eller hydraulisk drevne maskiner

Som maskiner med forbreendingsmotorer.
11. BETON- OG MJRTELBLANDEMASKINER

Provning under belastning

Blandemaskinen (tromlen) skal fyldes til nominel kapacitet med grus med kornsterrelse 0-3 mm og et vandindhold
pa 4-10 %.

Blandemaskinen skal som minimum arbejde nominel hastighed.
Observationsperioden

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.
12. SPIL TIL BYGGEPLADSER

a)  Maskiner med forbraendingsmotorer

Se nr. 0.

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; spillet skal vare indkoblet, men
ubelastet.

b) Maskiner med elektrisk motor
EN 14492-2:2019 bilag M
13. MASKINER TIL TRANSPORT OG SPRGJTNING AF BETON OG M@RTEL

ISO 12001:2012, bilag C
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14.  TRANSPORTBAND

Se nr. 0.

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; bandet skal bevage sig uden last; hvis det
kommer uden for halvkuglen, skal det vere i retning af punkt 1.

15.  KOLEANLAG I KORET@JER

Provning under belastning

Koleanlagget skal veere monteret i et faktisk eller simuleret lastrum, og lydniveauet males i stationzr stilling, siledes
at koleanleggets placering i hejden er reprasentativ for, hvordan det skal vare monteret ifglge anvisningerne i
brugsvejledningen Koleanlaeggets stromforsyningskilde skal arbejde pd et niveau, der fordrsager, at
kelekompressoren og ventilatoren arbejder med den i vejledningen anforte maksimale hastighed. Hvis keleanlaeegget
er beregnet til at blive drevet af karetgjets motor, anvendes motoren ikke ved mélingen, og keleanlegget tilsluttes en
passende elektrisk stromforsyningskilde. Traekkende aftagelige enheder fjernes under malingen.

Lydniveauet fra koleanleg, der er monteret i kolerum, og som kan drives af forskellige stremforsyningskilder, males
seerskilt med hver enkelt stromforsyningskilde. Malingsrapporten skal som minimum afspejle den driftsmade, der
medfarer de hgjeste stojemissioner

Observationsperioden
Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.
16. DOZERE
ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag C til nevnte standard.
17. BORERIGGE
a)  Mobile borerigge
EN 16228-2:2014+A1:2021, klausul 5.12
b)  Horisontalt retningsbestemt boringsudstyr
EN 16228-3:2014+A1:2021, klausul 5.15
0) Udskifteligt tilbeher til boring
EN 16228-7:2014+A1:2021, klausul 5.3
d)  Altandet udstyr til boring
EN 16228-1:2014+A1:2021, klausul 5.27.2.2
18. DUMPERE
ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag F til naevnte standard.

19. MASKINE TIL FYLDNING OG T@MNING AF SILOER OG TANKE PA LASTBILER

Se nr. 9 vedrerende kompressorer og vakuumpumper.

Se nr. 56 vedrerende vaeskepumper.

20.  GRAVEMASKINER

I1SO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag B til navnte standard.
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21.

22.

23.

24,

25.

26.

GRAVE-LASSEMASKINER

ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag E til nevnte standard.

CONTAINERE TIL GENVINDING AF GLASAFFALD

Ved denne stgjmalemetode anvendes det akvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau L; som defineret i EN
ISO 3744:2010, punkt 3.4, til maling af lydtrykniveauet ved mikrofonplaceringerne

Miljokorrektion K,
Maling i det fri
Kon=0

Maéling indenders

Veardien af konstanten K, , bestemt i overensstemmelse med bilag A i EN ISO 3744:2010, skal vaere < 2,0 dB; der ses
da bort fra K,,.

Driftsvilkdr under prevningen

Stgjmalingen udferes under en fuldstaendig arbejdscyklus, der starter med en tom container og slutter, ndr der er
smidt 120 glasflasker i containeren.

Glasflasker defineres siledes:
— rumindhold: 75 cl

— masse: 370 + 30 g.

Provningsoperatoren tager fat om flaskehalsen pé hver glasflaske og skubber flasken med bunden forst forsigtigt ind
gennem containerdbningen mod midten af containeren og undgdr om muligt at flasken rammer veeggene. Der mé
kun anvendes én dbning — nemlig den, der er naermest mikrofonplacering 12 — til at kaste flaskerne ind.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkdr

Det A-vagtede akvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau males samtidig ved de seks mikrofonplaceringer for hver
glasflaske, der smides i containeren

Det gennemsnitlige A-vagtede akvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau for hele malearealet beregnes i
overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, punkt 8.2.2.

Det gennemsnitlige A-vaegtede akvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau for alle de 120 glasflasker, der smides i
containeren, beregnes som det logaritmiske gennemsnit af det gennemsnitlige A-vagtede akvivalente
tidsintegrerede lydtrykniveau for hele malearealet.

GRADERE
I1SO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag G til naevnte standard.
GRASTRIMMERE/GR £SKANTTRIMMERE
Senr. 2.
HAKKLIPPERE
a)  Maskiner med forbraendingsmotorer
ENISO 22868:2021
b)  Maskiner med elektrisk motor

EN IEC 62841-4-2:2019, bilag [, klausul 1.2
HOJTRYKSSPULERE

Provning under belastning

Hojtryksspuleren afpreves, mens den holder stille. Motor og hjalpeudstyr skal arbejde ved den hastighed, som
fabrikanten har anvist for drift af arbejdsudstyret. Hojtrykspumperne skal arbejde ved maksimal hastighed og
maksimalt driftstryk, som anvist af fabrikanten. Der benyttes en passende dyse, sé reduktionsventilen lige netop
ikke dbner. Stgjen fra dysen md ikke indga i méleresultaterne.

ELL http://data.europa.cu/elijreg_del/2024/1208/oj 1324



DA EUT L af 2.5.2024

Observationsperioden

Observationsperioden skal vaere mindst 30 sekunder.
27. HOJTRYKSRENSERE

a)  Maskiner med tryk < 35 MPa

EN 60335-2-79:2012, bilag CC

b)  Maskiner med tryk > 35 MPa

EN 1829-1:2010, klausul 6.8
28. HYDRAULISKE HAMMERE
Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, bilag F/r = 10 m.
Opstilling af maskinen

Ved prevningen skal hammeren vere fastgjort til en barende maskine, og der skal anvendes en serlig stand. P4 figur
28.1 ses denne opbygnings specifikationer, og pa figur 28.2 ses den barende maskines placering.

Berende maskine

Maskinen, der baerer den hammer, der proves, skal opfylde kravene i hammerens tekniske specifikationer, navnlig for
sé vidt angdr veegtomréde, hydraulisk afgangseffekt, oliecirkulation og modtryk i returledningen.

Opstilling

Den mekaniske opstilling og forbindelserne (slanger, rer mv.) skal svare til specifikationerne i hammerens tekniske
data. Al stgj af betydning fra rer og mekaniske komponenter, som monteringen krever, skal elimineres. Alle
komponentsamlinger skal vaere strammet til.

Hammerens stabilitet og statiske bindeevne

Hammeren skal vare solidt fastnet til den barende maskine for at give den stabilitet, den har under normale
driftsvilkdr. Hammeren skal betjenes i lodret position.

Vaerktoj

Der skal anvendes et stumpt veerktej ved mdlingerne. Verktojets leengde skal opfylde kravene i figur 28.1
(provningsblokken).

Provning under belastning

Hydraulisk tilgangseffekt og oliecirkulation

Den hydrauliske hammers driftsvilkdr justeres korrekt, males og registreres ssmmen med de dertil herende tekniske
specifikationer. De hammere, der proves, anvendes pd en sidan mdde, at man ndr op pa 90 % eller mere af den
maksimale hydrauliske tilgangseffekt og oliecirkulation.
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Der sorges for, at den samlede usikkerhed i raekken af mélinger af p, og Q ikke overstiger £ 5 %; dette sikrer en
bestemmelse af den hydrauliske tilgangseffekt med en usikkerhed pa hejst + 10 %. Hvis man forudsatter linear
korrelation mellem den hydrauliske tilgangseffekt og den emitterede lydeffekt, skulle dette betyde en variation pd
under * 0,4 dB ved bestemmelsen af lydeffektniveauet.

Justerbare komponenter, der pdvirker hammerens effekt

Den forudgdende indstilling af alle akkumulatorer, trykcentralventiler og evt. andre justerbare komponenter skal
overholde de vaerdier, der er opgivet i de tekniske specifikationer. Hvis der kan vealges mellem flere slaghastigheder,
foretages der mélinger med alle indstillinger. Minimums- og maksimumsveerdier anfores.

Folgende vaerdier méles

ps  Middelveerdien for hydraulikindferingssystemets indlgbstryk under hammerens drift omfattende mindst 10
slag.

Q  Middelvardien for hammerens olieindleb samtidig med p,.

T Olietemperaturen skal vare mellem + 40/+ 60 °C under mélingerne. Selve hammerens temperatur skal have
stabiliseret sig omkring normal driftstemperatur, inden mélingerne pabegyndes.

P,  Forkomprimeringsgastrykket i alle akkumulatorer males under statiske forhold (hammeren ikke i drift) ved en
stabil omgivende temperatur pd + 15/+ 25 °C. Den malte omgivende temperatur registreres sammen med det
malte forkomprimeringsgastryk.

Parametre, der skal vurderes ud fra de malte driftsparametre

PIN Hammerens hydrauliske tilgangseffekt, PIN = p,Q

Maling af det hydrauliske fremlebstryk, pg:
— p,s méles sd taet pd hammerens IN-port som muligt

— ps males med en trykmdler (min. diameter: 100 mm; nejagtighedsklasse + 1,0 % FSO).

Hammerens indlgbsoliecirkulation, Q
— Q males i indferingstrykraret sd tat som muligt pd hammerens IN-port som muligt

— Q males med en elektrisk gennemstremningsindikator (nejagtighedsklasse * 2,5 % af gennemstremnings-
afleesningen).

Mélepunkt for olietemperaturen, T

— T madles i den baxrende maskines olietank eller i det hydrauliske rer, der er forbundet med hammeren.
Milepunktet angives i proverapporten

— Temperaturaflesningen skal ske med en nejagtighed pd 2 °C af den faktiske veerdi.

Periode for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau

Observationsperioden skal vare mindst 15 sekunder.

Mélingerne gentages tre gange eller mere om nedvendigt. Det endelige resultat beregnes som den aritmetiske
middelveerdi af de to hgjeste vaerdier, som hgjst afviger 1dB fra hinanden.
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Figur 28.1
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d Varktojets diameter (mm)

d1 Chabottens diameter 1 200 £ 100 mm

d2  Chabotteunderlagskonstruktionens indre diameter < 1 800 mm

d3  Prevningsblokdakslets diameter < 2 200 mm

d4  Diameter pa dbningen i daekslet < 350 mm
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d5

h1

h2

h3

h4

h5

hé

Diameter pé varktgjets lukke < 1 000 mm

Synlig vaerktejslengde mellem den laveste del af huset og den everste flade pa varktejets lukke (mm), h; =
d=d)2

Tykkelse pé varktojets lukke over dakslet < 20 mm (hvis vaerktejets lukke er under daekselhgjde, er der ingen
begransninger pa dets tykkelse; det kan veare af skumgummi)

Afstand mellem daekslets og chabottens gverste flade 250 + 50 mm
Isolerende skumgummiforsegling af daekslet med en tykkelse pé < 30 mm
Chabottens tykkelse 350 + 50 mm

Varktojets fastgorelsesdybde < 50 mm.

Hvis den anvendte prevningsblokopbygning er kvadratisk, skal den sterste lengdedimension vaere 0,89 x den
tilsvarende diameter.

Tomrummet mellem dakslet og chabotten kan fyldes med elastisk skumgummi eller andet absorberende materiale,
massetethed < 220 kg/m’.

29. HYDRAULIKPUMPER

Opstilling af maskinen

Hydraulikpumpen monteres pd den reflekterende flade; hydraulikpumper pd meder monteres pa et 0,40 m hejt
stativ, medmindre andet kreeves ifglge fabrikantens opstillingsanvisninger.

Provning under belastning

Under prevningen ma der ikke vaere koblet noget vaerktej til hydraulikpumpen.

Hydraulikpumpen bringes i stationer tilstand inden for de af fabrikanten specificerede granser. Den skal arbejde ved
nominel hastighed og nominelt tryk. Ved nominel hastighed og nominelt tryk forstds de vaerdier, der er anfert i
brugsvejledningen.

Observationsperioden

Observationsperioden skal vare mindst 15 sekunder.

30.  FUGESKAREMASKINER

a)

Gulvsave betjent af en giende forer

EN 13862:2021, klausul 4.10.2

Baerbare, hindholdte maskiner med intern forbraendingsmotor monteret pi et mobilt underlag til
brug som gulvsave

EN ISO 19432-1:2020, klausul 4.19.2
Andre fugeskaremaskiner
Provning under belastning

Fugeskaremaskinen forsynes med den storst mulige klinge, som anfert af fabrikanten i brugsvejledningen.
Motoren skal kere ved maksimal hastighed med klingen ubelastet.

Observationsperioden

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

31. LOSSEPLADSKOMPAKTORER

I1SO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag H til naevnte standard.
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32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

PLANEKLIPPERE

a)  Pleneklippere med forbrendingsmotor og rotor- og cylinderpleeneklippere

ENISO 5395-1:2013, EN ISO 5395-1:2013/A1:2018, klausul 4.3, andet led.

Miljokorrektion K4

Hvis K,4 < 0,5 dB, kan den lades ude af betragtning.

b)  Elektrisk motordrevne rotor- og cylinderplaeneklippere med forerplads og plaeneklippere betjent af
en giende forer

ENIEC 62841-4-3:2021, EN IEC 62841-4-3:2021/A11:2021, bilag [, klausul 1.2
PLANETRIMMERE/PL ANEKANTTRIMMERE
EN 50636-2-91:2014, bilag CC
LOVBLASERE
a)  Maskiner med forbraendingsmotorer
ENISO 22868:2021
b) Maskiner med elektrisk motor
EN 50636-2-100:2014, bilag CC
L@OVSUGERE
Se nr. 34
GAFFELTRUCKER
EN 12053:2001 + A1:2008
LASSEMASKINER
ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag D til nevnte standard.
MOBILKRANER
EN 13000:2010+A1:2014, klausul 5.3
MOBILE AFFALDSCONTAINERE
Proveplads
— Reflekterende flade af beton eller ikke-porgs asfalt
— Laboratorium, der giver et frit felt over en reflekterende flade.
Miljokorrektion K4
Maling i det fri:
Kon=0
Maling indenders:

Veardien af konstanten K, ,, bestemt i overensstemmelse med bilag A i EN ISO 3744:2010, skal vaere < 2,0 dB; der ses
da bort fra K;,.

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, bilag F/r = 3 m.
Driftsvilkdr under prevningen

Alle mélinger foretages med tom container.
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Provning nr. 1: Lag i frit fald ned langs containerens side

For at minimere operatgrens indflydelse pd malingerne skal denne std bag containeren (hangselsiden). Liget slippes
fra midten for at undgd vridning under faldet.

Mélingen foretages under folgende cyklus, der gentages 20 gange:
— forst loftes laget til lodret,

— sd slippes det fremad, om muligt uden at give det et skub, idet operatoren befinder sig bag containeren og ikke
bevager sig, for laget er lukket;

— ndr laget er helt lukket, haves det til udgangsstillingen.

Note: Operatoren kan om nedvendigt bevage sig kortvarigt for at lofte laget.

Provning nr. 2: Fuldstendig dbning af laget

For at minimere operatgrens indflydelse pd malingerne skal denne std bag containeren (hangselsiden), nar det drejer
sig om firhjulede containere, og til hgjre for containeren (mellem mikrofonplacering 10 og 12), ndr det drejer sig om
tohjulede containere. Laget slippes midtfor eller sd nar som muligt ved midten.

For at undgd, at containeren flytter sig, blokeres hjulene under provningen. For de tohjulede containeres
vedkommende kan operatoren for at undga, at containeren flytter sig, holde den fast ved at anbringe sin hand pa
den gverste kant.

Mélingen foretages under den folgende cyklus:
— forst dbnes laget til vandret,
— sé slippes det uden at give det et skub;

— ndr det er helt dbent, men inden et eventuelt opspring, haeves det til udgangsstillingen.

Prgvning nr. 3: Rulning af containeren ad en kunstig uregelmassig bane

Til denne prevning anvendes en kunstig provebane, der simulerer en uregelmaessig overflade. Denne provebane
bestdr af to parallelle lister af staltradsnet (6 m lange og 400 mm brede), der er fastgjort pd den reflekterende flade
for hver 20 cm. Afstanden mellem de to lister af staltrddsnet tilpasses til containertypen, sdledes at hjulene kan rulle
i hele banens lengde. Opstillingen skal sikre en flad overflade. Om nedvendigt fastgeres banen pa jorden med
elastisk materiale for at undgd emission af parasitstg;j.

Note: Hver liste kan besta af flere 400 mm brede elementer, der er sat sammen.

I figur 39.1 og 39.2 vises et eksempel pa en korrekt bane. Operatoren skal befinde sig pa hangselsiden.

Mélingen foretages, mens operateren traekker containeren ad den kunstige bane med en konstant hastighed pé ca. 1
m/s mellem punkt A og B (4,24 m lang — se figur 39.3), ndr hjulakslen, for sd vidt angdr tohjulede containere, eller
den forste hjulaksel, for s& vidt angdr firhjulede containere, ndr punkt A eller B. Denne procedure gentages tre gange i
hver retning.

Under prevningen af tohjulede containere skal vinklen mellem containeren og banen vare 45°. For firhjulede
containeres vedkommende sikrer operateren, at alle fire hjul har fuld kontakt med banen
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Perioder for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkdr

Prgvning nr. 1 og 2: Ldg i frit fald ned langs containerens side og fuldstendig dbning af laget

Hvis det er muligt, foretages malingerne samtidig ved de seks mikrofonplaceringer. Ellers klassificeres de lydniveauer,
der males ved hver mikrofonplacering, i stigende orden, og lydeffektniveauerne beregnes ved at sammenstille
vaerdierne ved hver mikrofonplacering efter rackke.

Det A-vagtede akvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau males for hver enkelt af de 20 lukninger og 20 dbninger af
liget pd hvert enkelt malepunkt. Lydeffektniveauerne Lwashuing 08 Lwaopening Deregnes af den kvadratiske
middelveardi fra de fem hgjeste af de opnéede verdier.

Provning nr. 3: Rulning af containeren ad en kunstig, uregelmassig bane

Observationsperioden T skal vere lig med den tid, det varer at gennemkere afstanden mellem punkt A og B pé banen

Lydeffektniveauet Lyasoling €r lig med middelvaerdien af seks vaerdier, der afviger mindre end 2 dB fra hinanden. Hvis
kriteriet ikke opfyldes med seks malinger, gentages cyklussen sa leenge som nedvendigt.

Det resulterende lydeffektniveau beregnes ved folgende formel:

LWA =10 log 1/3 (100.1 LWAshutting 4 100,1 LWAopening 4 10[),1 LWArolling)

Figur 39.1

Tegning af rullebane

1 Tradstammerklamps af tr=
2 Rullende dele
3 Tilpasset containeren
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Figur 39.2

Detalje af rullebanens konstruktion og udstyr
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1. — Stiv staltrad (4 mm) 2. Tradstrammerklampe af tr2 (20 mm * 25 mm)
— MNetmaske: (30 mm = 50 mm) 3. Eeflekterende flade

Figur 39.3
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40. MOTORFRA£SERE

Se nr. 32

Vearktgjet skal frakobles eller fjernes under mélingen.

ELL http://data.europa.cu/elijreg_del/2024/1208/oj

21)24



DA

EUT L af 2.5.2024

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

UDLAGNINGSMASKINER
EN 500-6:2006+A1:2008, klausul 5.17
PILOTERINGSUDSTYR
a)  Funderingsudstyr

EN 16228-4:2014+A1:2021, klausul 5.8
b)  Udskifteligt tilbeher til pilotering

EN 16228-7:2014+A1:2021, klausul 5.3
¢)  Altandet udstyr til pilotering

EN 16228-1:2014+A1:2021, klausul 5.27.2.2
RORLAGGERE
ISO 6393:2008

LOJPETRAKTORER

ISO 6393:2008, med de samme procedurer og driftsvilkdr som for bulldozere. Provearealet skal vere det harde

reflekterende plan (5.3.2 1 ISO 6393:2008).
EL-GENERATORER

ENISO 8528-10:2022

Mélemetoden i denne standard, der er baseret pd EN ISO 3744: 2010, skal anvendes.

FEJEMASKINER

a)  Gadefejemaskiner
EN 17106-2:2021, klausul 4.3

b)  Andre fejemaskiner til udenders brug
EN 60335-2-72:2012, bilag DD

RENOVATIONSVOGNE

EN 1501-4:2023

VEJAFSKR £ALLEMASKINER

EN 500-2:2006+A1:2008, klausul 5.17

PLANELUFTERE

a)  Maskiner med forbreendingsmotorer
EN 13684:2018, klausul 5.16.2

b)  Maskiner med elektrisk motor

ENIEC 62841-4-7:2022, EN IEC 62841-4-7:2022/A11:2022, bilag I, klausul 1.2

FLISKVARNE/FLISHUGGERE

a)  Havefliskvaerne/-flishuggere med manuel fremforing

i) Maskiner med forbrendingsmotorer

EN 13683:2003+A2:2011, klausul 5.10.2
EN 13683:2003+A2:2011/AC:2013

ii) Maskiner med elektrisk motor:

EN 50434:2014, klausul 20.107.2

22/24
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51.

52.

b)  Flishuggere med vandret manuel fremforing til skovbrug

EN 13525:2020, klausul 5.5

0 Flishuggere med lodret manuel fremforing til skovbrug, flishuggere med mekanisk fremforing
(lodret og vandret) og andre fliskvaerne/flishuggere til skovbrug

Provning under belastning

Fliskvaernen|flishuggeren afpreves ved snitning af et eller flere stykker tra.

En arbejdscyklussen bestar i snitning af en mindst 1,5 m lang rundstok (ter fyr eller krydsfiner), der er
tilspidset i den ene ende. Dens diameter svarer ca. til det maksimum, som fliskveernen/flishuggeren er
konstrueret til, og som er anfert i brugsvejledningen.

Periode for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau

Observationsperioden slutter, ndr der ikke er mere materiale i snitterummet, men ma ikke overstige 20
sekunder. Hvis begge driftsvilkar er mulige, anfares det hgjeste lydeffektniveau.

SNERYDNINGSMASKINER MED ROTERENDE VARKTJ]

a) Snerydningsmaskiner til korsel pa vej

EN 17106-3-1:2021, klausul 4.2

b)  Sneslynger betjent af en giende forer og sneslynger med forerplads

i)

ii)

SLAMSUGERE

Maskiner med forbrendingsmotorer:

ENISO 8437-4:2021, bilag A

Maskiner med elektrisk motor:

Maskinen skal betjenes ved maksimal hastighed i ubelastet tilstand i 10 minutter, for prevningen
pabegyndes. Opsamlings- eller bortkastningsanordningerne skal smeres i overensstemmelse med
fabrikantens anvisninger.

Under provningen skal opsamleren eller bortkasteren vere tilkoblet og uden belastning. Provningen
udfores stationzrt ved maksimal hastighed uden belastning.

Maskinerne maéles ved at anbringe dem pa overfladen pé en sddan made, at projektionen af det
geometriske centrum af deres hoveddele (bortset fra hindtag osv.) falder sammen med placeringen af
mikrofonens koordinatsystem. Hvis der anvendes en kunstig overflade, skal den placeres sdledes, at
dens geometriske centrum ogsd er sammenfaldende med mikrofonplaceringernes koordinatsystem.
Maskinens laeengdeakse skal veere pa x-aksen. Méalingen foretages uden en operater.

Under malingerne skal maskinen fungere under stabile forhold. Nar stgjemissionen er stabil, skal
maélingen foretages med et interval pd mindst 15 sekunder. Hvis madlingerne foretages i
oktavfrekvensband eller 1/3-oktavfrekvensbind, skal observationsperioden mindst vere pd 30
sekunder for frekvensband pa eller under 160 Hz og pa 15 sekunder for frekvensbdnd pé eller over
200 Hz.

Provning under belastning

Slamsugeren afproves, mens den holder stille. Motor og hjelpeudstyr skal arbejde ved den hastighed, som
fabrikanten har anvist for drift af arbejdsudstyret. Vakuumpumperne skal kere ved den maksimale hastighed, som
fabrikanten har anvist. Sugeudstyret betjenes pd en sddan mdade, at det indvendige tryk er atmosfaeretryk (0 %
vakuum). Luftstejen fra sugedbningen mé ikke indgd i méaleresultaterne.

ELL http://data.europa.cu/elijreg_del/2024/1208/oj
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53.

54.

55.

56.

57.

Observationsperioden

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

TARNKRANER

EN 14439:2006+A2:2009, klausul 6.4.1

RENDEGRAVERE

ISO 6393:2008

BETONKANONER

EN 12609:2021, Bilag B

VANDPUMPEANL AG

EN1SO 20361:2019, EN ISO 20361:2019/A11:2020

Maélemetoden i denne standard, der er baseret i EN ISO 3744: 2010, skal anvendes.
Observationsperioden skal vare mindst 15 sekunder.

SVEJSEAGGREGATER

ENISO 8528-10:2022

Mélemetoden i denne standard, der er baseret pd EN ISO 3744: 2010, skal anvendes.««
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