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DECYZJA KOMISJI
z dnia 14 lipca 1997 r.

w sprawie procedury zaswiadczania zgodnoSci wyrobéw budowlanych zgodnie z art. 20 ust. 2
dyrektywy Rady 89/106/EWG w odniesieniu do cementéw, wapna budowlanego i innych spoiw
hydraulicznych

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(97/555/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspdlnote Europejska,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonaw-
czych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych
sic do wyrobéw budowlanych (), zmieniong dyrektywa
93/68/EWG (3), w szczegblnosci jej art. 13 ust. 4,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

Komisja jest zobowigzana wybra¢ miedzy dwoma procedurami
za$wiadczania zgodnosci wyrobu przewidzianymi w art. 13
ust. 3 dyrektywy 89/106/EWG, ,mozliwie najmniej ucigzliwg
procedure zgodng z wymaganiami bezpieczefistwa”; oznacza
to, ze niezbedne jest podjecie decyzji dla danego wyrobu lub
rodziny wyrobéw, czy obecno$¢ systemu fabrycznej kontroli
produkgji, za ktéry odpowiedzialno$¢ ponosi producent, jest
koniecznym i wystarczajacym warunkiem do zaswiadczania
zgodnosci oraz czy z przyczyn dotyczacych zachowania zgod-
nosci z kryteriami wymienionymi w art. 13 ust. 4 wymagana
jest interwencja zatwierdzonej jednostki certyfikujacej;

artykul 13 ust. 4 wymaga, aby okreSlona w ten sposéb
procedura byla wskazana w mandatach i w specyfikacjach
technicznych; z tego powodu wymagane jest zdefiniowanie
wyrobu lub rodziny wyrobéw w sposéb wykorzystywany w
mandatach i specyfikacjach technicznych;

obie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 s3 opisane
szczegbtowo w zalaczniku III do dyrektywy 89/106/EWG;
dlatego tez niezbedne jest jasne zdefiniowanie metod, za
pomoca ktorych te dwie procedury majg by¢ wprowadzane w
zycie dla kazdego wyrobu lub rodziny wyrobéw, w odniesieniu
do zalacznika I, z uwagi na fakt, ze zalacznik III daje
preferencje niektérym systemom;

() Dz.U. L 40 z 11.2.1989, str. 12.
() Dz.U.L 220 z 31.8.1993, str. 1.

procedura okre$lona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada sys-
temom przedstawionym w pierwszej mozliwosci, bez stalego
nadzoru, oraz w mozliwosci drugiej i trzeciej przedstawionej w
zalgczniku III sekcja 2 ii), a procedura okreSlona w art. 13
ust. 3 lit. b) odpowiada systemom przedstawionym w zalgcz-
niku III sekcja 2 i) oraz w pierwszej mozliwosci, z nadzorem
stalym, w zalaczniku III sekcja 2 ii);

Srodki przewidziane w niniejszej decyzji s3 zgodne z opinig
Stalego Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobu i rodziny wyrobéw wymienionych w za-
faczniku I za$wiadcza si¢ procedurg, na mocy ktérej producent
jako jedyna osoba odpowiedzialna za system fabrycznej kon-
troli produkcji zapewnia, Ze wyrdb jest zgodny z odpowiedni-
mi specyfikacjami technicznymi.

Artykut 2

Zgodno$¢ wyrobéw wymienionych w zalaczniku II zaswiadcza
si¢ procedura, zgodnie z ktdra, oprécz systemu fabrycznej
kontroli produkcji przez producenta, w ocen¢ i nadzér nad
produkcja lub samym wyrobem zaangazowany jest zatwierdzo-
ny organ certyfikujacy.

Artykut 3

Procedurg za$wiadczania zgodno$ci okreslong w zalgczniku III
wskazuje si¢ w mandatach dotyczacych norm zharmonizowanych.
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Artykut 4

Niniejsza decyzja skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.

Sporzgdzono w Brukseli, dnia 14 lipca 1997 r. o o
W imieniu Komisji
Martin BANGEMANN

Czlonek Komisji
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ZALACZNIK 1

Wapna budowlane, obejmujace:

Wapna wapniowe,
Wapna dolomitowe,

Wapna hydrauliczne.

ZALACZNIK 11

Cementy zwykle, obejmujace:
Cementy portlandzkie,

Cementy portlandzkie zlozone: (cementy portlandzkie - Zuzlowe: A - S i B - S; cementy portlandzkie krzemionkowe
dymowe: A - D; Cementy portlandzkie pucolanowe: naturalne A - P, naturalne B - P, sztuczne A - Q i sztuczne B - Q;
Cementy portlandzkie z popiotami lotnymi: krzemionkowe A - V, krzemionkowe B -V, wapienne A - W i wapienne B -
W; Cementy portlandzkie z tupkami palonymi: A - M i B - M),

Cementy wielkopiecowe: A, B i C,
Cementy pucolanowe: A, B, i

Cementy zlozone: A i B.

Cementy specjalne, wlacznie z:

Cementami niskotermicznymi,

Cementami posiarczanowymi,

Cementami biatymi

Cementami pozostatosciami wody morskiej,

Cementami niskoalkalicznymi
Cementami gliniano-wapniowymi
Cementami murarskimi

Spoiwami hydraulicznymi drogowymi
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CEMENTY, WAPNA BUDOWLANE I INNE SPOIWA HYDRAULICZNE

Systemy za$wiadczania zgodnoSci

ZALACZNIK I

RODZINA WYROBOW:

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) zastosowania(-an) wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normalizacyjne-
go/Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CEN/CENELEC) o wyszczegdlnienie nastepujacych syste-
moéw zaswiadczania zgodno$ci w stosownych normach zharmonizowanych:

Wyréb/wyroby

Zamierzone zastosowanie(-a)

Poziom(-y) lub kla-
sa(-y)

System(-y) za$wiad-
czania zgodnosci

Cementy zwykle, obejmujace:

— Cement portlandzki.

— Cementy portlandzkie zfozone:
Cement portlandzki zuzlowy

Cement portlandzki krzemion-
kowo dymowy

Cement portlandzki pucolano-
wy

Cement portlandzki z popiola-
mi lotnymi

Cement portlandzki z tupkami
palonymi
Cement portlandzki z wapniem
Cement portlandzki zlozony
— Cementy wielkopiecowe
— Cementy pucolanowe

— Cementy zlozone

Przygotowanie betonu, zaprawy, za-
czynu cementowego i innych mie-
szanek dla budowy i dla wykonania
wyrobéw budowlanych

Cementy specjalne, obejmujace:
— Cementy niskotermiczne
— Cement posiarczanowy

— Cement bialy

— Cement z pozostalo$ciami wody
morskiej

— Cement niskoalkaliczny

Cementy gliniano — wapniowe

Cementy murarskie

Wapna budowlane, obejmujace:
— Wapna wapniowe
— Wapna dolomitowe

— Wapna hydrauliczne

1+

1+

1+

1+

Spoiwa hydrauliczne drogowe

Przygotowanie betonu, zaprawy, za-
czynu i innych mieszanek do stabi-
lizacji podkladu drog

2+




196

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

13/t 19

System 1+: zob. dyrektywa 89/106/EWG zalacznik III sekcja 2 i) z kontrolg probek losowych pobranych w fabryce.

System 2: zob. dyrektywa 89/106/EWG zalacznik III sekcja 2 ii) pierwsza mozliwos¢, wlacznie z certyfikacjg fabrycznej kontroli
produkgji przez zatwierdzona jednostke, na podstawie kontroli wstepnej zakladu i kontroli produkeji zakladu (bez stalego
nadzoru, oceny i akceptacji fabrycznej kontroli produkdji).

System 2+: zob. dyrektywa 89/106/EWG zalacznik III sekcja 2 ii) pierwsza mozliwos¢, wlacznie z certyfikacjg fabrycznej kontroli
produkji przez zatwierdzong jednostke, na podstawie wstepnej inspekcji fabryki i fabrycznej kontroli produkcji oraz staly
nadzor, ocene i akceptacje fabrycznej kontroli produkeji.

Specyfikacja tego systemu powinna by¢ taka, aby moégl on by¢é wprowadzony w zZycie nawet wowczas, gdy
przedstawienie niektérych wilasciwosci nie jest konieczne, poniewaz co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w
odniesieniu do takich wiasciwo$ci w ogdle nie posiada wymogu prawnego (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy
89/106/EWG oraz, gdzie to wlasciwe, klauzula 1.2.3 dokumentéw interpretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno
naklada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia tych wiasciwosci, jesli nie zyczy on sobie zgloszenia przedstawienia
wlasciwosci wyrobu w tym zakresie.



