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NEUVOSTON PAATOS,
tehty 26 péivina kesidkuuta 2001,

Euroopan yhteison sitoutumisesta soveltamaan moottoriajoneuvojen

ja niiden peridvaunujen pinnoitettujen ilmarenkaiden tuotannon

tyyppihyviksynnisti annettua Yhdistyneiden Kansakuntien Euro-
opan talouskomission sifint6i N:o 108

(2001/509/EY)
EUROOPAN UNIONIN NEUVOSTO, joka
ottaa huomioon Euroopan yhteison perustamissopimuksen,

ottaa huomioon Euroopan yhteison liittymisestd Yhdistyneiden Kansa-
kuntien Euroopan talouskomission sopimukseen pyorilld varustettuihin
ajoneuvoihin ja niihin asennettaviin tai niissi kdytettdviin varusteisiin ja
osiin sovellettavien yhdenmukaisten teknisten vaatimusten hyvaksymi-
sestd sekd ndiden vaatimusten mukaisesti annettujen hyviksymisien
vastavuoroista tunnustamista koskevista ehdoista (vuoden 1958 tarkis-
tettu sopimus) 27 pdivind marraskuuta 1997 tehdyn neuvoston
paatoksen 97/836/EY (') ja erityisesti sen 3 artiklan 3 kohdan ja 4
artiklan 2 kohdan toisen luetelmakohdan,

ottaa huomioon komission ehdotuksen (?),
ottaa huomioon Euroopan parlamentin puoltavan lausunnon (3),
sekd katsoo seuraavaa:

(1)  Moottoriajoneuvojen ja niiden perdvaunujen pinnoitettujen ilmar-
enkaiden tuotannon tyyppihyviksynnéstd annetun sddnnén N:o
108 yhdenmukaisilla vaatimuksilla on tarkoitus poistaa sopimus-
puolten vélisen moottoriajoneuvokaupan tekniset esteet pinnoitet-
tujen renkaiden osalta ja varmistaa samalla turvallisuuden ja
ympdristonsuojelun korkea taso.

(2) Séantd N:o 108 on annettu tiedoksi sopimuspuolille, ja se on
tullut voimaan siddnndssd vahvistettuna péivini tai vahvistettuina
pdivind vuoden 1958 tarkistettuun sopimukseen liitettivani sdin-
tond kaikkien niiden sopimuspuolten osalta, jotka eivit ole ilmoit-
taneet, ettd ne eivit hyviksy sdiantoa.

(3)  Jotta taloudelliset toimijat voisivat toteuttaa tarvittavat toimenpi-
teet mukauttaakseen toimintansa hyvissd ajoin sdédnnon N:o 108
vaatimuksiin ja jotta ei aiheutettaisi pinnoitettujen ilmarenkaiden
markkinoille héiriotd, jota saattaisi aiheutua ldhinni silloin, jos
sddntd tulisi voimaan eri pdivind eri jdsenvaltioissa, sddnnon
yhdenmukaista soveltamista koko yhteison alueella on tarkoitus
sddnnelld myohemmin yhteison direktiivilld. Sdant6d N:o 108 ei
kuitenkaan ole tarkoitus liittdd moottoriajoneuvojen ja niiden
perdvaunujen tyyppihyviksyntéjarjestelméin,

ON PAATTANYT SEURAAVAA:

Ainoa artikla

Euroopan yhteisd sitoutuu soveltamaan Yhdistyneiden Kansakuntien
Euroopan talouskomission sdént6d N:o 108 moottoriajoneuvojen ja
niiden perdvaunujen pinnoitettujen ilmarenkaiden tuotannon tyyppihy-
vaksynnasta.

() EYVL L 346, 17.12.1997, s. 78.

(® EYVL C 177 E, 22.6.2000, s. 47.

(®) Lausunto annettu 15. toukokuuta 2001 (ei vield julkaistu virallisessa
lehdessé).
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Sadnnon N:o 108 vaatimuksista, sellaisina kuin ne vahvistetaan liit-
teessd, tulee 13 pdivastd syyskuuta 2006 alkaen vélttdimiton ehto
kyseisen sddnnodn piiriin kuuluvien pinnoitettujen renkaitten saattami-
selle markkinoille yhteisdssa.
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SAANTO N:o 108

MOOTTORIAJONEUVOJEN JA NIIDEN PERAVAUNUJEN PINNOITET-
TUJEN ILMARENKAIDEN TUOTANNON TYYPPIHYVAKSYNTAA
KOSKEVISTA YHDENMUKAISISTA VAATIMUKSISTA

(Konsolidoitu teksti)

SISALLYSLUETTELO

SAANTO

Soveltamisala

Maédritelmét

Merkinnit

Hyviksynnén hakeminen
Hyviksyntd

Vaatimukset

Eritelmét

Hyviksynnidn muuttaminen

Tuotannon vaatimustenmukaisuus

el A R A o

e

Seuraamukset vaatimustenmukaisuudesta poikkeavasta tuotannosta

—
—

Tuotannon lopettaminen

_.
N

Hyviksyntitestien suorittamisesta vastaavien teknisten tutkimuslaitosten,
testauslaboratorioiden sekd hallinnollisten yksikdiden nimet ja osoitteet

LITTEET

Liite 1 Ilmoitus pinnoituslaitoksen hyvédksynndn myontimisestd, laajentami-
sesta, epddmisestd tai peruuttamisesta taikka pinnoituslaitoksen
tuotannon lopettamisesta sdannon N:o 108 mukaisesti

Liite 2 Hyvaksyntamerkki

Liite 3  Pinnoitetun renkaan merkinnét

Liite 4 Kuormitusindeksien ja niitd vastaavien kantavuuksien luettelo
Liite 5 Renkaan kokomerkinti ja mitat

Liite 6 Ilmarenkaiden mittausmenetelméa

Liite 7 Kuormituksen-/nopeudensietotestien menettely

Liite 8 Selittavad kuva
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1.1
1.2

1.3
1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

2.1

22

221

222

223

23
23.1

232

233

234

2.4

2.5

2.6

SOVELTAMISALA

Téta sadntod sovelletaan sellaisten pinnoitettujen renkaiden tuotantoon,
jotka on tarkoitettu asennettaviksi maantieliikenteessd kaytettdviin
yksityisautoihin (henkildautoihin) ja niiden perdvaunuihin. T&td
sdéntod ei kuitenkaan sovelleta

hyétyajoneuvojen ja niiden perdvaunujen pinnoitettuihin renkaisiin;

pinnoitettuihin renkaisiin, joiden nopeuskyky on alle 120 km/h tai yli
300 km/h;

polkupydrien ja moottoripydrien renkaisiin;

renkaisiin, jotka on alun perin tuotettu ilman nopeustunnuksia ja kuor-
mitusindekseja;

renkaisiin, jotka on alun perin tuotettu ilman tyyppihyvéksyntdd ja
ilman joko E- tai e-merkki;

renkaisiin, jotka on suunniteltu ennen vuotta 1939 valmistettujen
autojen varusteiksi;

renkaisiin, jotka on suunniteltu yksinomaan kilpailu- tai muuhun kuin
maantiekdyttoon ja jotka on merkitty asianmukaisesti;

renkaisiin, jotka on merkitty T-tyypin véliaikaisesti kdytettdviksi varar-
enkaiksi.

MAARITELMAT — ks. my®s liitteen 8 kuva
Tassd saannossd

“pinnoitettujen ilmarenkaiden sarjalla” tarkoitetaan pinnoitettujen
ilmarenkaiden sarjaa, josta annetaan 4.1.4 kohdassa tarkoitetut tiedot;

ilmarenkaan “rakenteella” tarkoitetaan renkaan rungon teknisid
ominaisuuksia. Erityisesti seuraavat rakenteet erotetaan:

“ristikudos” kuvaa ilmarenkaan rakennetta, jossa koordit ulottuvat
renkaan jalkaosiin ja jossa ne on asetettu selvisti alle 90 asteen vuoro-
kulmiin kulutuspinnan keskiviivaan néhden;

“ristikudosvy6” kuvaa ristikudostyyppistd ilmarenkaan rakennetta,
jossa runkoa vakauttaa vyo, joka koostuu kahdesta tai useammasta
kerroksesta, jotka on valmistettu venyméttoméstd koordimateriaalista
ja asetettu vuorokulmiin, jotka vastaavat ldheisesti rungon vuoro-
kulmia;

”vy6” kuvaa ilmarenkaan rakennetta, jossa koordit ulottuvat renkaan
jalkaosiin ja jossa ne on asetettu selvisti 90 asteen kulmaan kulutus-
pinnan keskiviivaan ndhden ja jossa runkoa vakauttaa venyméitén
kehdvydo;

“kayttoluokka™:

tavallinen rengas on rengas, joka on tarkoitettu ainoastaan tavalliseen
maantiekdyttoon;

talvirengas on rengas, jonka kulutuskuvio tai sekd kulutuskuvio ettd
rakenne on suunniteltu ensisijaisesti varmistamaan tavallista rengasta
parempi suorituskyky liejussa ja tuoreessa tai sulavassa lumessa.
Talvirenkaan kulutuskuvio koostuu yleensd urasta ja umpinaisista
lohkoelementeistd, jotka sijaitsevat kauempana toisistaan kuin taval-
lisen renkaan lohkoelementit;

viliaikaisesti kdytettdva vararengas eroaa renkaasta, joka on tarkoitettu
asennettavaksi mihin tahansa ajoneuvoon tavallisissa ajo-olosuhteissa
kéytettdvaksi, koska se on tarkoitettu ainoastaan viliaikaiseen kéyt-
toon rajoitetuissa ajo-olosuhteissa;

T-tyypin viliaikaisesti kéytettdvd vararengas on sellainen véliaikaisesti
kéaytettavan vararenkaan tyyppi, joka on suunniteltu kéytettdvaksi
vakio ja vahvistetuille renkaille vahvistettuja téyttopaineita korkeam-
missa tiyttopaineissa;

“renkaan jalkaosalla” tarkoitetaan ilmarenkaan osaa, joka on muodol-
taan ja rakenteeltaan sellainen, ettd se sopii vanteeseen ja pitdd
renkaan vanteessa;

“koordilla” tarkoitetaan siikeitd, jotka muodostavat koordikerrosten
kudoksen ilmarenkaassa;

”koordikerroksella” tarkoitetaan kumipééllysteisten samansuuntaisten
koordien muodostamaa kerrosta;
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2.7

2.8

2.9

2.10

2.11

2.12

2.13

2.14

2.15

2.16

2.17

2.18

2.19

2.20

2.21.
2.21.1

2212

2213

2.21.3.1

7vyolla” tarkoitetaan vyokudos- tai ristikudosvydrenkaassa kulutus-
pinnan alla olevaa (olevia) materiaalin (materiaalien) kerrosta
(kerroksia), jo(t)ka on asetettu kulutuspinnan keskiviivan suuntaisesti
sitomaan runkoa kehén pituudelta;

”puskurikerros” koskee ristikudosrengasta ja silld tarkoitetaan véli-
koordikerrosta rungon ja kulutuspinnan vélissé;

“reunanauhalla” tarkoitetaan renkaan jalkaosan alueella olevaa materi-
aalia, joka suojaa renkaan runkoa pyoOrdn vanteen aiheuttamalta
hankaantumiselta tai hiertymiselts;

“rungolla” tarkoitetaan ilmarenkaan muuta rakenneosaa kuin kulutus-
pintaa ja sivupintojen ulointa kumia; tdytettynd rakenneosa kannattaa
kuormitusta;

“kulutuspinnalla” tarkoitetaan sitd ilmarenkaan osaa, jonka on suunni-
teltu joutuvan kosketukseen maanpinnan kanssa, joka suojaa renkaan
runkoa mekaanisilta vaurioilta ja joka vaikuttaa renkaan kykyyn
tarttua maanpintaan;

”sivupinnalla” tarkoitetaan ilmarenkaan osaa, joka on kulutuspinnan ja
sen alueen, jonka vanteen reunan on suunniteltu peittavan, vélissa,

“renkaan alemmalla alueella” tarkoitetaan aluetta, joka jdd renkaan
poikkileikkauksen enimmaisleveyttd vastaavan alueen ja sen alueen,
jonka vanteen reunan on suunniteltu peittdvan, viliin;

“kulutuspinnan uralla” tarkoitetaan kulutuspinnan kuvion vierek-
kéisten kaarien tai lohkojen véliin jddvai tilaa;

“pédurilla” tarkoitetaan leveitd uria kulutuspinnan keskialueella, joka
peittdd suunnilleen kolme neljénnestéd kulutuspinnan leveydestd;

“poikkileikkauksen leveydelld” tarkoitetaan lincaarista etdisyyttd
tdytetyn ilmarenkaan sivupintojen ulkoreunojen valilld, kun rengas on
asennettu madriteltyyn mittausvanteeseen; merkintdjen, koristeiden tai
suojanauhojen taikka kaarien aiheuttamia kohoumia ei oteta
huomioon;

”kokonaisleveydelld” tarkoitetaan tdytetyn ilmarenkaan sivupintojen
ulkoreunojen vilistd lineaarista etdisyyttd merkintojen, koristeiden tai
suojanauhojen taikka kaarien aiheuttamat kohoumat mukaan luettuna,
kun rengas on asennettu médriteltyyn mittausvanteeseen;

’poikkileikkauksen korkeudella” tarkoitetaan etéisyyttd, joka on puolet
renkaan ulkohalkaisijan ja vanteen nimellishalkaisijan vélisestd erosta;

”poikkileikkaussuhteella” tarkoitetaan satakertaisena sitd lukua, joka
saadaan jakamalla poikkileikkauksen nimelliskorkeutta ilmaiseva luku
poikkileikkauksen nimellisleveyttd ilmaisevalla luvulla, molemmat
suuruudet samoina yksikkoind ilmaistuna;

“ulkohalkaisijalla” tarkoitetaan tdytetyn, vastikddn pinnoitetun renkaan
kokonaishalkaisijaa;

“renkaan kokomerkinnilld” tarkoitetaan merkintéa, josta kdy ilmi

poikkileikkauksen nimellisleveys. Tama on ilmaistava millimetreind
lukuun ottamatta niitd renkaita, joiden kokomerkintd esitetddn tdmén
sddnnon liitteen 5 taulukoiden ensimmaisessa sarakkeessa;

poikkileikkaussuhde lukuun ottamatta niitd renkaita, joiden kokomer-
kintd esitetddn tdmédn sdannon liitteen 5 taulukoiden ensimmdiisessd
sarakkeessa;

tavanomainen luku d (d-tunnus), joka osoittaa vanteen nimellishalkai-
sijan ja joka vastaa joko koodeina (100:aa pienemmét luvut) tai milli-
metreind (100:aa suuremmat luvut) ilmaistua vanteen halkaisijaa.
Merkinnéssé saa kayttdd kumpaakin mittaustyyppié vastaavia lukuja;

millimetreind ilmaistut d-tunnusten arvot esitetddn seuraavassa:

Vanteen nimellishalkaisijan koodi d d-tunnukseirllnilg/scgurrtlléllimetreinéi
8 203
9 229
10 254
11 279
12 305
13 330
14 356
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222

223

2.24

2.25

2.26

2.27

2.28

2.29

2.30

2.31

232

233

Vanteen nimellishalkaisijan koodi d d-tunnuksep anvo millimetreind
ilmaistuna
15 381
16 406
17 432
18 457
19 483
20 508
21 533

“vanteen nimellishalkaisijalla (d)” tarkoitetaan sellaisen vanteen halk-
aisijaa, johon on suunniteltu asennettavaksi rengas;

“vanteella” tarkoitetaan renkaan ja sisérenkaan yhdistelmén tai sisdren-
kaattoman renkaan kannatinta, johon renkaan jalkaosat istutetaan;

“mittausvanteella” tarkoitetaan vannetta, joka maééritellddn “mittaus-
vanteen leveytend” tai “teoreettisena vanteen leveytend” tietylle
renkaan kokomerkinnille yhden tai useamman kansainvilisen rengas-
standardin (International Tyre Standard) missé tahansa painoksessa;

“testausvanteella” tarkoitetaan jossakin kansainvélisessd rengasstandar-
dissa kyseisen kokomerkinnén ja tyypin renkaalle hyvéksytyksi, suosi-
telluksi tai sallituksi médriteltyd vannetta;

“kansainviliselld rengasstandardilla” tarkoitetaan yhtd seuraavista stan-
dardiasiakirjoista:

a) The European Tyre and Rim Technical Organisation (ETRTO) ('):
”Standards Manual”

b) The European Tyre and Rim Technical Organisation (ETRTO) ('):
”Engineering Design Information — obsolete data”

¢) The Tire and Rim Association Inc. (TRA (?): ”Year Book”

~

d) The Japan Automobile Tire Manufacturers Association
(JATMA) (): ”Year Book”

The Tyre and Rim Association of Australia (TRAA) (*): ”Standards
Manual”

f) The Associagdo Latino Americana de Pneus ¢ Aros (ALAPA) (°):
”Manual de Normal Technicas”

g) The Scandinavian Tyre and Rim Organisation (STRO) (°): ”Data
Book™;

(S

~

”palojen irtoamisella” tarkoitetaan kumipalojen irtoamista kulutuspin-
nasta;

”koordien irtoamisella” tarkoitetaan koordien irtoamista niitd ymparoi-
véstd kumipaéllyksests;

”koordikerrosten irtoamisella” tarkoitetaan vierekkdisten koordiker-
rosten irtoamista toisistaan;

“kulutuspinnan irtoamisella” tarkoitetaan kulutuspinnan irtoamista
renkaan rungosta;

“kulutuspinnan kulumisen osoittimilla” tarkoitetaan kulutuspinnan
urien ulokkeita, joiden tarkoituksena on osoittaa visuaalisesti kulutus-
pinnan kulumisaste;

“huoltokuvauksella” tarkoitetaan renkaan kuormitusindeksin ja
nopeustunnuksen erityistd yhdistelmas;

“kuormitusindeksilld” tarkoitetaan numeerista koodia, joka osoittaa
enimmaiiskuorman, jonka rengas pystyy kantamaan.

Kuormitusindeksien ja niitd vastaavien kuormien luettelo esitetddn
tdmén sdannon liitteessa 4,

Rengasstandardit ovat saatavissa seuraavista osoitteista:

(") ETRTO, 32, Av. Brugmann — Bte 2, B-1060 Bruxelles, Belgia.

(®) TRA, 175 Montrose West Avenue, Suite 150, Copley, Ohio, 44321 Yhdysvallat.

(®) JATMA, 9th Floor, Toranomon Building No. 1-12, 1-Chome Toranomon Minato-ku,
Tokyo 105, Japani.

(*) TRAA, Suite 1, Hawthorn House, 795 Glenferrie Road, Hawthorn, Victoria, 3122
Australia.

(°) ALAPA, Avenida Paulista 2444-12° Andar, conj. 124, 01310 Sao Paulo, SP Brasilia.

(°) STRO, Alggatan 48 A, Nb, S-216 15 Malmé, Ruotsi.
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2.34
2.34.1

2.34.2

2.35

2.35.1

2352

2.36

2.37

“nopeustunnuksella” tarkoitetaan

aakkosellista tunnusta, joka ilmoittaa nopeuden, jossa rengas pystyy
kantamaan vastaavan kuormitusindeksin ilmoittaman kuorman;

nopeustunnukset ja vastaavat nopeudet esitetdin seuraavassa taulu-
kossa:

Nopeustunnus Vastaava nopeus (km/h)

120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
240
270
300

“~ 2 <z cH®nIOTZZC

“enimmadiskuormituksella” tarkoitetaan enimmédismassaa, joka rengas
on suunniteltu kantamaan;

nopeuksissa, jotka ovat enintddn 210 km/h, enimmaiiskuormitus ei saa
olla renkaan kuormitusindeksid vastaavaa arvoa suurempi;

nopeuksissa, jotka ovat yli 210 km/h mutta enintdén 300 km/h, enim-
maiskuormitus ei saa olla suurempi kuin renkaan kantavuusindeksid
vastaavan arvon prosenttiosuus, joka ilmoitetaan seuraavassa taulu-
kossa viitaten sen ajoneuvon nopeuskykyyn, johon rengas on tarkoi-
tettu asennettavaksi:

Renkaan nopeustunnut Enimméiisrlll())peus (km/ Enimméisl{){/:lormitus B

\% 210 100,0
215 98,5
220 97,0
225 95,5
230 94,0
235 92,5
240 91,0

\4 240 100
250 95
260 90
270 85

Y 270 100
280 95
290 90
300 85

Annettujen enimmdisnopeuksien vilissd oleville enimméisnopeuksille
sallitaan enimmaéiskuormituksen lineaarinen interpolointi;

“pinnoituslaitoksella” tarkoitetaan valmiita pinnoitettuja renkaita tuot-
tavaa laitosta tai paikallisten laitosten ryhméa;

”pinnoituksella” tarkoitetaan kéytetyn renkaan kunnostamista korvaa-
malla kulunut kulutuspinta uudella materiaalilla. Tdhédn saattaa myds
kuulua uloimman sivupinnan kunnostaminen. Pinnoitukseen kuuluvat
seuraavat prosessit:
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2.37.1
2372

2373

2.38

2.39

2.40

2.41

241.1

2412

2413

2414

2.42

243

2.44

245

2.46

2.47

32

321
322
323
3.23.1

3232

3233

324
324.1

3242

“harjapinnoitus” — kulutuspinnan korvaaminen;

’kokopinnoitus” — kulutuspinnan korvaaminen siten, ettd uusi materi-
aali osittain peittdd sivupinnan;

”pinnoitus jalkaosasta jalkaosaan” — kulutuspinnan korvaaminen ja
sivupinnan kunnostaminen renkaan alempi alue kokonaan tai osittain
mukaan luettuna;

“ulkorengas” on renkaan rungosta seki jdljelld olevasta kulutuspin-
nasta ja sivupintamateriaalista koostuva kiytetty rengas;

“karhennus” on prosessi, jossa ulkorenkaasta poistetaan vanha materi-
aali pinnan pohjustamiseksi uutta materiaalia varten;

“korjaaminen” tarkoittaa vaurioituneille renkaiden rungoille sovituissa
rajoissa tehtdvid korjaustoita;

“kulutuspinnan materiaali” on kuluneen kulutuspinnan korvaamiseen
sopivassa muodossa oleva materiaali. Tama materiaali voi olla esimer-
kiksi seuraavissa muodoissa:

”pinnoituspinta” — valmiiksi leikatut pituudet, jotka on puristettu
vaadittuun poikkileikkausprofiiliin ja tdmén jilkeen kylmésovitettu
valmisteltuun ulkorenkaaseen. Uusi materiaali on vulkanoitava;

liuskakierretty” — kulutuspinnan materiaalista valmistettu suorapur-
istettu nauha, joka kierretdén valmisteltuun ulkorenkaaseen siten, ettd
vaadittu poikkileikkausprofiili saavutetaan. Uusi materiaali on vulka-
noitava;

”suorapuristettu” — kulutuspinnan materiaali puristetaan vaaditun
poikkileikkausprofiilin aikaansaamiseksi ja suoraan valmistellun ulkor-
enkaan pinnalle. Uusi materiaali on vulkanoitava;

“ennalta vulkanoitu” — etukdteen muotoiltu ja vulkanoitu kulutus-
pinta, joka kiinnitetddn suoraan valmisteltuun ulkorenkaaseen. Uusi
materiaali on sidottava sideaineella ulkorenkaaseen;

“sivupinnan pééllyste” on materiaali, jolla ulkorenkaan sivupinnat
paillystetddn siten, ettd vaadittujen merkint6jen annetaan muodostua;

“aluskumi” on materiaali, jota kdytetddn sitovana kerroksena uuden
kulutuspinnan ja renkaan rungon vélilld sekd vahdisempien vaurioiden
korjaamiseen;

”sideaine” on sitova liuos, joka pitdd uudet materiaalit paikallaan
ennen vulkanointia;

”vulkanointi” on termi, jota kdytetdan kuvaamaan uuden materiaalin
fyysisissd ominaisuuksissa tapahtuvaa muutosta, joka yleensd johtuu
materiaalin altistamisesta ldmmolle ja paineelle méirédtyksi ajaksi
valvotuissa olosuhteissa;

“séteisheitto” tarkoittaa renkaan séteen vaihtelua kulutuspinnan ulko-
kehéltd mitattuna;

“epdtasapaino” tarkoittaa massan jakautumisessa renkaan keskiakse-
lille esiintyvén vaihtelun mittausta. Tdma voidaan mitata joko “’staatti-
sena” tai “dynaamisena” epitasapainona.

MERKINNAT

Esimerkki pinnoitetun renkaan merkinnéstd esitetddn tdméan saannon
liitteessd 3.

Pinnoitetuissa symmetrisissd renkaissa on oltava kummallakin sivupin-
nalla ja pinnoitetuissa epdsymmetrisissd renkaissa ainakin ulommalla
sivupinnalla

tavaramerkki tai kauppanimi;
renkaan kokomerkintd 2.21 kohdan mééiritelmédn mukaisesti;
ilmoitus rakenteesta seuraavasti:

ristikudosrenkaat: ei ilmoitusta tai D-kirjain vanteen halkaisijan osoit-
tavan merkinnin edessa;

vyOkudosrenkaat: R-kirjain vanteen halkaisijan osoittavan merkinnin
edessa ja haluttaessa merkintd "RADIAL”;

ristikudosvyodrenkaat:  B-kirjain  vanteen halkaisijan  osoittavan
merkinndn edessa ja lisdksi merkintd ”BIAS-BELTED”;

huoltokuvaus, johon siséltyy

ilmoitus renkaan nimelliskantavuudesta 2.33 kohdassa mééritellyn
kuormitusindeksin muodossa;

ilmoitus renkaan nimellisnopeuskyvystd 2.34 kohdassa maéritellyn
tunnuksen muodossa;
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3.2.6

327
32.7.1

3272

3.2.8

33

3.4

3.5

3.6

3.7

4.1

4.1.1
412

414

4.1.4.1
4.1.4.2
4.14.3
4.1.4.4

4.14.5
4.1.4.6
4.1.4.7

merkintd "TUBELESS?”, jos rengas on suunniteltu kdytettdvaksi ilman
sisdrengasta;

merkintd "M+S” tai "MS” tai "M.S.” taikka "M & S”, jos kyseesséd on
talvirengas;

pinnoituspdivdmaird seuraavasti:

joulukuun 31 péivédin 1999 saakka: joko 3.2.7.2 kohdan maééritelmén
mukaisesti tai kolmesta numerosta muodostuvana ryhmind, jonka
kaksi ensimmadistd numeroa tarkoittavat viikkoa ja kolmas numero
valmistusvuosikymmenen vuotta. Péivdyskoodi voi kattaa viikkonu-
meron osoittaman viikon ja kolmen sitd seuraavan viikon muodos-
taman tuotantojakson. Esimerkiksi merkintd ”253” voi tarkoittaa
rengasta, joka pinnoitettiin viikoilla 25, 26, 27 tai 28 vuonna 1993.

Pdivdyskoodin saa merkité ainoastaan yhdelle sivupinnalle;

tammikuun 1 péivéstd 2000 alkaen: neljdstd numerosta muodostuvana
ryhméné, jonka kaksi ensimmdisti numeroa tarkoittavat viikkoa ja
kaksi seuraavaa numeroa vuotta, jona rengas pinnoitettiin. Paivays-
koodi voi kattaa viikkkonumeron osoittaman viikon ja kolmen sitd seur-
aavan viikon muodostaman tuotantojakson. Esimerkiksi merkinta
”2503” voi tarkoittaa rengasta, joka pinnoitettiin viikoilla 25, 26, 27
tai 28 vuonna 2003.

Péivdyskoodin saa merkitd ainoastaan yhdelle sivupinnalle;

merkintd "RETREAD” tai "ZREMOULD” (tammikuun 1 pdivdn 1999
jilkeen on kéytettdvd ainoastaan merkintdd "RETREAD”). Pinnoit-
tajan pyynndstd sama merkintd voidaan lisidtd myds muilla kielilld.

Ennen hyvdksyntdd renkaissa on oltava riittdvdn suuri tyhjd tila
5.8 kohdassa tarkoitetulle ja tdmén sddnnon liitteessd 2 esitetylle
hyvéksyntamerkille.

Hyviksynnén jdlkeen 5.8 kohdassa tarkoitettu ja tdmédn sdinnon liit-
teessd 2 esitetty merkintd on kiinnitettdva 3.3 kohdassa tarkoitettuun
tyhjaén tilaan. Tdmédn merkinnén saa kiinnittdd ainoastaan yhdelle
sivupinnalle.

Edelld 3.2 kohdassa tarkoitettujen merkintdjen seki 3.4 ja 5.8 kohdassa
tarkoitetun hyvéksyntdmerkin on oltava selvisti luettavissa, ja ne on
valettava tai pysyvasti merkittidva renkaaseen.

Jos alkuperdisen valmistajan renkaille antamat eritelmét ovat vield
luettavissa renkaiden pinnoittamisen jélkeen, ne katsotaan pinnoittajan
pinnoitetulle renkaalle antamiksi eritelmiksi. Jos kyseiset alkuperdiset
eritelmit eivét ole sovellettavissa pinnoittamisen jilkeen, ne on pois-
tettava kokonaan.

Alkuperdinen E- tai e-hyviksyntdmerkki ja hyviksyntdnumero on
poistettava.

HYVAKSYNNAN HAKEMINEN

Renkaiden pinnoituslaitoksen hyvéksyntddn sovelletaan seuraavassa
esitettyjd menettelyja.

Renkaan kauppanimen tai tavaramerkin haltijan tai tdmén valtuutetun
edustajan on haettava pinnoituslaitoksen hyvéksyntdd. Hakemuksesta
on kaytava ilmi

pinnoitettuja renkaita tuottavan yrityksen rakenne;

lyhyt kuvaus laadunhallintajirjestelmésti, jonka avulla varmistetaan
renkaiden pinnoitusmenettelyjen tehokas valvonta tdmén sddnnon
vaatimusten tdyttdmiseksi;

tuotetuista pinnoitetuista renkaista kaytettavat kauppanimet tai tavara-
merkit;

seuraavat pinnoitettavia renkaita koskevat tiedot:
rengaskoot;

renkaiden rakenne (ristikudos, ristikudosvyd tai vyorengas);
renkaiden kéyttoluokka (normaali tai talvirengas jne.);

pinnoitusjérjestelma ja kdytettdvien uusien materiaalien kiinnitysmene-
telmd 2.37 ja 2.41 kohdan mééritelmien mukaisesti;

pinnoitettavien renkaiden enimmaéisnopeuden tunnus;
pinnoitettavien renkaiden enimmaiskuormituksen indeksi;

nimetty kansainvélinen rengasstandardi, jonka mukaisia renkaat ovat.
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5.1

52

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.8.1

582
59

HYVAKSYNTA

Jotta pinnoituslaitos voi pinnoittaa renkaita, vastuullisten virano-
maisten on hyviaksyttdvd pinnoituslaitos tdmédn sddnnon vaatimusten
mukaisesti. Vastuullinen viranomainen toteuttaa tarvittavat toimenpi-
teet tdimdn sddannon mukaisesti sen varmistamiseksi, ettd kyseisessi
laitoksessa pinnoitetut renkaat tdyttdvit tissd sddnndssd asetetut vaati-
mukset. Pinnoituslaitos on tdysin vastuussa sen varmistamisesta, ettd
pinnoitetut renkaat tdyttdvit tdimén sddnnon vaatimukset ja ettd ne
kayttaytyvit riittdvan hyvin normaalikdytossa.

Renkaiden pinnoituslaitoksen alkuarviointia koskevien normaalivaati-
musten lisdksi hyviksyntdviranomaisen on oltava vakuuttunut siitd,
ettd materiaalitoimittajien menettelyjd, toimintaa, ohjeita ja erittelyja
koskevat asiakirjat on laadittu kielelld, jota renkaiden pinnoituslai-
toksen toimijat ymmartavat helposti.

Hyviksyntdviranomaisen on varmistettava, ettd kunkin laitoksen
menettelyjd ja toimia koskevissa asiakirjoissa eritellddn kaytettyjen
korjausmateriaalien ja menettelyjen osalta ne vaurioiden rajat, joiden
ylittyesséd renkaan rungon vaurioiden tai reikien ei endé katsota olevan
korjattavissa, olivatpa kyseiset vauriot jo olleet olemassa tai aiheutu-
neet pinnoituksen valmisteluprosessien aikana.

Ennen hyvéksynndn myontamistd viranomaisen on oltava vakuuttunut
siitd, ettd pinnoitetut renkaat ovat timén sdannon mukaisia ja ettd 6.7
ja 6.8 kohdassa madritellyt testit on suoritettu hyviksyttévasti vahin-
tdén 5:1le mutta ei valttdmittd yli 20:1le pinnoitetun renkaan néytteelle,
jotka edustavat pinnoituslaitoksen tuottamaa renkaiden sarjaa.

Jos milloin tahansa testien kuluessa renkaassa ilmenee vika, samasta
eritellystd renkaasta testataan kaksi lisdndytettd.

Jos toinen tai kumpikaan néistd kahdesta lisdndytteestd ei tiytd vaati-
muksia, testataan vield kaksi ndytetté.

Jos toinen tai kumpikaan nédisti kahdesta viimeisestd ndytteestd ei
tdytd vaatimuksia, pinnoituslaitoksen hyviksyntahakemus hylétian.

Jos kaikki tdmén sddnnon vaatimukset tayttyvit, hyviaksyntd myonne-
tdén ja kullekin hyvéksytylle pinnoituslaitokselle annetaan hyvaksyn-
tainumero. Tdmédn numeron kahdesta ensimmdisestd numerosta kiy
ilmi muutossarja, joka sisdltdd ne sdintoon tehdyt tdrkedt tekniset
muutokset, jotka ovat hyviksynndn myontdmishetkelld viimeisimmiét.
Hyviksyntidnumeroa edeltdd merkintd ”108R”, joka tarkoittaa sitd, ettd
hyviksyntdd sovelletaan tdméin sddnnoén mukaisesti pinnoitettuun
renkaaseen. Sama viranomainen ei saa antaa samaa numeroa toiselle
tdmén sdannon soveltamisalaan kuuluvalle laitokselle.

Tédmén sdadnnon mukaisesta hyviksynnistd tai hyvaksynnin laajenta-
misesta, epddmisestd tai peruuttamisesta taikka lopullisesti keskeyte-
tysté tuotannosta on ilmoitettava titd sdantoa soveltaville vuoden 1958
sopimuksen sopimuspuolille timén sdédnnon liitteessd 1 olevan mallin
mukaisella lomakkeella.

Jokaiseen tdmén sddnnodn vaatimukset tdyttdvadn pinnoitettuun renkaa-
seen on kiinnitettdvd nikyvésti 3.3 kohdassa médriteltyyn paikkaan ja
3.2 kohdassa maédriteltyjen merkintdjen lisdksi kansainvilinen hyvak-
syntdmerkki, joka koostuu

ympyrin sisélld olevasta E-kirjaimesta, jota seuraa hyviksynnin
mydntdneen maan tunnusnumero (), ja

edelld 5.6 kohdassa médritellystd hyviksyntdnumerosta.

Tédmén sddnnon liitteessd 2 annetaan esimerkki hyvéksyntdmerkista.

(") Saksa 1, Ranska 2, Italia 3, Alankomaat 4, Ruotsi 5, Belgia 6, Unkari 7, TSekki 8,
Espanja 9, Jugoslavia 10, Yhdistynyt kuningaskunta 11, Itdvalta 12, Luxemburg 13,
Sveitsi 14, 15 (antamatta), Norja 16, Suomi 17, Tanska 18, Romania 19, Puola 20, Portu-
gali 21, Vendjdn federaatio 22, Kreikka 23, Irlanti 24, Kroatia 25, Slovenia 26, Slovakia
27, Valko-Vendjd 28, Viro 29, 30 (antamatta), Bosnia ja Hertsegovina 31, 32-36 (anta-
matta), Turkki 37, 38-39 (antamatta), entisen Jugoslavian tasavalta Makedonia 40, 41
(antamatta), Euroopan yhteisd 42 (tyyppihyvéksynndn myontdjind ovat jasenvaltiot, jotka
kéyttavit omia ETY-merkkejddn) ja Japani 43. Seuraavat numerot annetaan muille maille
aikajérjestyksessd sitd mukaa kuin ne ratifioivat moottoriajoneuvojen varusteiden ja osien
hyviksymisehtojen yhdenmukaistamista ja hyviksymisien vastavuoroista tunnustamista
koskevan sopimuksen tai liittyvdt sithen, ja Yhdistyneiden Kansakuntien péaésihteeri
ilmoittaa ndin annetut numerot sopimuksen sopimuspuolille
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6.5.7
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VAATIMUKSET

Renkaita ei saa hyvéiksya pinnoitukseen, jos niitd ei ole tyyppihyvék-
sytty ja jos niissi ei ole joko E- tai e-merkkid; titd vaatimusta sovelle-
taan pakollisena kuitenkin vasta viimeistddn 1 pdivastd tammikuuta
2000.

Suurien nopeuksien renkaita, joiden kokomerkinndssd on ainoastaan
merkintd ”ZR” ja joissa ei ole huoltokuvausta, ei saa pinnoittaa.

Aikaisemmin jo pinnoitettuja renkaita ei saa hyviksyd uudelleenpin-
noitukseen.

Pinnoitukseen hyviksytty ulkorengas saa olla enintdén 7 vuotta vanha;
renkaan ikd todetaan alkuperdisen renkaan valmistusvuoden osoitta-
vista numeroista; esimerkiksi paivdyskoodilla ”253” varustettu rengas
voidaan hyviksyé pinnoitukseen vuoden 2000 loppuun saakka.

Edellytykset, jotka on tdytettdvd ennen pinnoitusta:
renkaiden on oltava puhtaat ja kuivat ennen tarkastusta;

ennen karhennusta jokainen rengas on tarkastettava perusteellisesti
sekd sisd- ettd ulkopuolelta, jotta varmistetaan renkaan sopivuus
pinnoitukseen;

sellaisia renkaita, joissa on ndkyvid ylikuormituksen tai alipaineen
aiheuttamia vaurioita, ei saa pinnoittaa;

renkaita, joissa on ndkyvissd jokin seuraavista vaurioista, ei saa
hyvéksya pinnoitukseen:

a) renkaan runkoon ulottuvat laajat murtumat;

b) renkaan rungossa olevat reidt tai H-nopeustunnusta korkeammalla
nopeustunnuksella luokitellussa ulkorenkaassa olevat vauriot, paitsi
silloin, jos kyseiset ulkorenkaat luokitellaan alemmalla nopeustun-
nuksella;

c) aikaisemmat korjaukset vaurioille, jotka ylittdvat médritellyt vaur-
ioiden rajat — ks. 5.3 kohta;

d

c

Nar

renkaan rungon murtuminen;

~

0ljyn tai kemikaalien aiheuttama huomattava vaurio;
f) liian ldhelld toisiaan sijaitsevat erilaiset vauriot;

g
h

~

renkaan jalkaosa vaurioitunut tai rikkoutunut;

=

sisdvuorauksen sellainen huononeminen tai vaurioituminen, joka ei
ole korjattavissa;

i

=

muut renkaan jalkaosan vauriot kuin vidhiiset, ainoastaan kumiin
kohdistuvat vauriot;

j) kulutuspinnan  kulumisesta tai sivupinnan hankaantumisesta
johtuen nékyviin tulleet koordit;

k) kulutuspinnan tai sivupinnan materiaalin irtaantuminen renkaan
rungosta niin, ettd vaurio ei ole korjattavissa;

1) rakennevaurio sivupinnan alueella.

vyokudosrenkaiden runkoja, joiden vyd on irtaantunut (ellei kyseessa
ole vdhidinen vyon reunan véljyys), ei saa hyviksyé pinnoitettaviksi.

Valmistelu:

Karhennuksen jilkeen ja ennen uuden materiaalin kiinnittdmistéd
jokainen rengas on tarkastettava perusteellisesti uudelleen ainakin
ulkopuolelta, jotta varmistetaan edelleen renkaan sopivuus pinnoituk-
seen.

Koko se pinta, johon uusi materiaali kiinnitetddn, on valmisteltava
ilman ylikuumennusta. Karhennetussa pintarakenteessa ei saa olla
syvid karhennusrepeymid tai irtonaista materiaalia.

Jos kiytetddn ennalta vulkanoitua materiaalia, valmistellun alueen
rajojen on tdytettdva materiaalin valmistajan vaatimukset.

Irrallisia koordien pdité ei sallita.
Ulkorenkaan koordit eivit saa vaurioitua valmisteluprosessin aikana.

Karhennuksesta vyorenkaiden vyo6lle aiheutuvat vauriot on rajoitettava
ainoastaan uloimman kerroksen paikallisvaurioihin.

Ristikudosrenkaiden karhennusvaurioiden rajat ovat seuraavat:

jos kyseessd on kahdesta koordikerroksesta muodostuva rakenne,
renkaan rungolle ei saa aiheutua vaurioita ulkorenkaan liitoksen
véhdisid paikallisia karhennusvaurioita lukuun ottamatta;
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6.5.7.2

6.5.7.3

6.5.7.4

6.5.7.5

6.5.8

6.6
6.6.1

6.6.2

6.6.3

6.6.4

6.6.5

6.6.6

6.6.7

6.6.8

6.6.8.1

jos kyseessd on sisdrenkaattomien renkaiden kahdesta koordikerrok-
sesta ja puskurikerroksesta muodostuva rakenne, renkaan rungolle tai
puskurikerrokselle ei saa aiheutua vaurioita;

jos kyseessd on sisdrenkaallisten renkaiden kahdesta koordikerroksesta
ja puskurikerroksesta muodostuva rakenne, puskurikerroksen paikal-
liset vauriot sallitaan;

jos kyseessd on sisdrenkaattomien renkaiden neljdstd tai useammasta
koordikerroksesta muodostuva rakenne, renkaan rungolle tai puskuri-
kerrokselle ei saa aiheutua vaurioita;

jos kyseessd on sisdrenkaallisten renkaiden neljdstd tai useammasta
koordikerroksesta muodostuva rakenne, vaurioiden on rajoituttava
ainoastaan ulkorenkaan lakikerroksen uloimpaan koordikerrokseen.

Avoimet terdsosat on késiteltdivd mahdollisimman nopeasti asianmu-
kaisella materiaalilla kyseisen materiaalin valmistajan maéérittelemalla
tavalla.

Pinnoitus:

Pinnoittajan on varmistettava, ettd joko korjausmateriaalien (paikat
mukaan luettuna) valmistaja tai toimittaja on vastuussa seuraavassa
luetelluista seikoista:

a) kiinnitys ja varastointimenetelmdn (menetelmien) médrittely
pinnoittajan pyynndstd ja sen maan kansallisella kielelld, jossa
materiaaleja tullaan kéyttdméan;

b) niiden vauriorajojen médrittely, joissa materiaalit on suunniteltu
kéytettavaksi, pinnoittajan pyynnostd ja sen maan kansallisella
kielelld, jossa materiaaleja tullaan kéyttdmaéan;

c) sen varmistaminen, ettd renkaiden vahvistetut paikat, jos niitd
kdytetddn oikealla tavalla renkaiden runkojen korjauksissa, ovat
kayttotarkoitukseensa sopivia;

d) sen varmistaminen, ettd paikat kestdvdt paineen, joka on kaksi
kertaa niin suuri kuin renkaiden valmistajan ilmoittama enimmais-
tdyttopaine;

e) sen varmistaminen, ettd muut korjausmateriaalit sopivat aiottuun
kayttotarkoitukseen.

Pinnoittaja on vastuussa siitd, ettd korjausmateriaaleja kaytetddn
oikealla tavalla, ja sen varmistamisesta, ettd korjauksessa ei tapahdu
virheité, jotka saattavat vaikuttaa renkaan tyydyttavadn kayttoikaan.

Pinnoittajan on varmistettava, ettd joko kulutuspinnan ja sivupinnan
materiaalin valmistaja tai toimittaja antaa eritelmét materiaalin varas-
tointi ja kdyttdolosuhteista materiaalin ominaisuuksien takaamiseksi.
Pinnoittajan pyynndstd ndmé tiedot on annettava sen maan kansalli-
sella kielelld, jossa materiaaleja tullaan kayttdmaan.

Pinnoittajan on varmistettava, ettd korjausmateriaali ja/tai yhdiste
vahvistetaan valmistajan tai toimittajan todistuksessa. Materiaaliyhdis-
teen on oltava sopiva renkaan aiottuun kayttotarkoitukseen.

Kasitelty rengas on vulkanoitava mahdollisimman pian kaikkien
korjausten ja kokoamistoimenpiteiden jdlkeen ja viimeistddn materi-
aalin valmistajan eritelmien mukaisessa ajassa.

Rengasta on vulkanoitava kdytetyille materiaaleille ja kasittelylaitteille
soveltuvan ja madritellyn ajan niille soveltuvassa ja maédritellyssa
lampétilassa ja paineessa.

Valun mittojen on oltava sopivat uuden materiaalin paksuuteen ja
karhennetun ulkorenkaan kokoon. Jos vydkudosrenkaita valetaan, ne
on vulkanoitava ainoastaan siteittdisissd tai séteittdisesti jactuissa valu-
muoteissa.

Alkuperdisen materiaalin paksuuden karhennuksen jdlkeen ja uuden
materiaalin keskiméaérdisen paksuuden kulutuskuvion alla pinnoituksen
jalkeen on oltava 6.6.8.1 ja 6.6.8.2 kohdassa annettujen arvojen
mukaisia. Materiaalin paksuutta missa tahansa kohdassa joko kulutus-
pinnan leveydeltd tai renkaan kehilld on valvottava siten, ettd 6.7.5 ja
6.7.6 kohdan vaatimukset tayttyvét.

Vyokudos ja ristikudosvyorenkaat (mm):
1,5 < (A + B) < 5 (véhintddn 1,5 mm; enintddn 5,0 mm)
A > 1 (vdhintdén 1,0 mm)

B > 0,5 (vdhintdan 0,5 mm)
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6.6.8.2

6.6.9

6.6.10

6.6.11

6.6.11.1

6.6.11.2

6.6.11.3

6.6.11.4

6.7

6.7.1

6.7.2

6.7.3

P.D. = kuvion syvyys
X = karhennuslinja
A = uuden materiaalin keskiméardinen paksuus kuvion alla

B = alkuperdisen materiaalin vdhimmaispaksuus vyon yldpuolella
karhennuksen jélkeen

Ristikudosrenkaat:

Alkuperdisen materiaalin paksuuden puskurikerroksen ylapuolella on
oltava > 0,00 mm.

Uuden materiaalin keskiméaardisen paksuuden karhennuslinjan ylépuo-
lella on oltava > 2,00 mm.

Alkuperdisen ja uuden materiaalin yhteenlasketun paksuuden kulutus-
kuvion urien pohjan alapuolella on oltava > 2,00 ja < 5,00 mm.

Pinnoitetun renkaan huoltokuvauksessa ei saa esiintyd korkeampaa
nopeustunnusta eikd kuormitusindeksid kuin alkuperdisen renkaan
ensimmadisen kdyttdidn huoltokuvauksessa.

Pinnoitetun renkaan nopeuskyvyn on oltava véhintdan 120 km/h
(nopeustunnus ”L”) ja enintddn 300 km/h (nopeustunnus ’Y”).

Pinnoitetuissa renkaissa on oltava kulutuspinnan kulumisen osoittimet
seuraavasti:

Pinnoitetussa ilmarenkaassa on oltava vihintddn kuusi kulumisen
osoittimista koostuvaa poikittaisrivid, jotka sijaitsevat suunnilleen
saman matkan pédssd toisistaan kulutuspinnan pédaurissa. Kulumisen
osoittimien on oltava sellaisia, ettd niitd ei voi sekoittaa kulutuspinnan
kaarien tai lohkojen vililld oleviin materiaalipurseisiin.

Renkaissa, jotka on suunniteltu asennettaviksi nimellishalkaisijaltaan
koodin 12 tai tdtd pienempiin vanteisiin, riittdd kuitenkin neljd rivid
kulumisen osoittimia.

Kulumisen osoittimien on osoitettava, milloin kulutuspinnan urat eivét
endd ole 1,6 millimetrid syvempié (toleranssi + 0,60/— 0,00 mm salli-
taan).

Kulumisen osoittimien korkeus on maéaritettava laskemalla ero, joka
on kulutuspinnan pinnasta kulumisen osoittimien kérkeen ja kulutus-
pinnan pinnasta kulutuspinnan urien pohjaan kulumisen osoittimien
liitokseen mitattujen syvyyksien vililla.

Tarkastus:

Vulkanoinnin jilkeen, kun renkaassa on vield 1dmpd4, kaikki pinnoi-
tetut renkaat on tarkastettava sen varmistamiseksi, ettei niissd ole
nikyvid vikoja. Pinnoituksen aikana tai sen jélkeen rengas on tdytet-
tavéd ilmalla vahintddn 1,5 baarin paineeseen tarkastusta varten. Jos
renkaan profiilissa on ndkyvid vikoja (esimerkiksi rakkuloita, painan-
teita), rengas on tarkastettava huolellisesti sen méaérittamiseksi, mista
viat johtuvat.

Ennen pinnoitusta, pinnoituksen aikana tai sen jélkeen renkaan raken-
teen yhtendisyys on tarkastettava véhintdédn kerran sopivalla tarkastus-
menetelmalla.

Laadunvalvontatarkoituksia varten osa pinnoitetuista renkaista on
tarkastettava rikkovalla ja/tai rikkomattomalla testausmenettelylld.
Tarkastettujen renkaiden maiérd ja tarkastusten tulokset on Kkirjattava
ylos.
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6.7.4

6.7.5

6.7.6

6.7.7

6.8

6.8.1

6.8.2

6.8.3

7.1

7.1.1
7.1.1.1

7.1.2
7.1.2.1

7.1.2.2

7.1.3
7.13.1

Pinnoituksen jélkeen pinnoitetun renkaan mittojen tdmén sdénnon liit-
teen 6 mukaisesti mitattuna on vastattava mittoja, jotka on laskettu
joko tdméan sdannon 7 kohdan menettelyjen tai liitteen 5 mukaisesti.

Pinnoitetun renkaan siteisheitto saa olla enintddn 1,5 mm (+ 0,4 mm:n
mittaustoleranssi sallitaan).

Pinnoitetun renkaan staattinen epédtasapaino vanteen halkaisijan
kohdalta mitattuna saa olla enintédn 1,5 prosenttia renkaan massasta.

Kulutuspinnan kulumisen osoittimien on oltava 6.6.11 kohdan vaati-
musten mukaisia.

Suorituskykytesti:

Téméin sd&nnon vaatimusten mukaisesti pinnoitettujen renkaiden on
pystyttavd tayttdiméan tdmén sddnnon liitteessd 7 mddritellyn kuormi-
tuksen-/nopeudensietotestin vaatimukset.

Pinnoitetun renkaan, jossa kuormituksen-/nopeudensietotestin jilkeen
ei ole havaittavissa kulutuspinnan irtoamista, koordikerrosten irtoa-
mista, koordien irtoamista, palojen irtoamista tai rikkindisid koordeja,
katsotaan suoriutuneen testistd hyvaksyttavasti.

Renkaan ulkohalkaisijan arvo kuusi tuntia kuormituksen /nopeudensie-
totestin jélkeen mitattuna saa erota enintddn + 3,5 prosenttia ennen
testid mitatun ulkohalkaisijan arvosta.

ERITELMAT

Témidn sdidnnon vaatimusten mukaisesti pinnoitettujen renkaiden on
taytettédva seuraavat mitat:

Poikkileikkauksen leveys

Poikkileikkauksen leveys on laskettava seuraavalla kaavalla:
S=S,+K((A-A)

jossa

S on poikkileikkauksen tosiasiallinen leveys millimetreind testivan-
teella mitattuna,

S, on mittausvanteeseen viittaava “poikkileikkauksen teoreettisen
leveyden” arvo sellaisena kuin se esitetddn pinnoittajan kyseiselle
renkaalle madrittdmassd kansainvilisesséd rengasstandardissa,

A on testausvanteen leveys millimetreind,

A, on mittausvanteen leveys millimetreind sellaisena kuin se esitetddn
pinnoittajan  kyseiselle renkaalle méadrittdiméassd kansainvilisessd
rengasstandardissa,

K on kerroin, jonka oletetaan vastaavan arvoa 0,4.
Ulkohalkaisija

Pinnoitetun renkaan teoreettinen ulkohalkaisija on laskettava seuraa-
valla kaavalla:

D=d+2H

jossa
D on teoreettinen ulkohalkaisija millimetreina,
d on 2.21.3 kohdassa mééritelty tavanomainen luku millimetreina,

H on poikkileikkauksen nimelliskorkeus millimetreind ja vastaa arvoa
S, on kerrottuna 0,01 Ra:lla, jossa

S, on poikkileikkauksen nimellisleveys millimetreind,
Ra on poikkileikkaussuhde.

Kaikkien edelld mainittujen tunnusten on oltava samassa muodossa
kuin ne esitetdin renkaan kokomerkinndssd renkaan sivupinnassa
3.2.2 kohdan vaatimusten ja 2.21 kohdan mééritelmidn mukaisesti.

Niiden renkaiden ulkohalkaisija, joiden merkintd annetaan Euroopan
talouskomission sddnnon N:o 30 liitteen 5 taulukoiden ensimmaiisessd
sarakkeessa, on kuitenkin kyseisisséd taulukoissa annettu ulkohalkai-
sija.

Pinnoitettujen renkaiden mittausmenetelmé

Pinnoitettujen renkaiden mitat on mitattava tdmén sddnnon liitteesséd 6
vahvistettujen menettelyjen mukaisesti.

Poikkileikkauksen leveyttd koskevat vaatimukset
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7.1.4.1

7.1.4.2

7.1.4.2.1
7.1.4.2.2
7.14.23

7.1.5
7.1.5.1

7.1.5.1.1

7.1.5.1.2

7.15.13
7.15.14

7.15.2

8.1.2
8.2

9.1

9.2

9.2.1

Tosiasiallinen kokonaisleveys saa olla pienempi kuin 7.1 kohdassa
madritetty poikkileikkauksen leveys (maidritetyt poikkileikkauksen
leveydet).

Tosiasiallinen kokonaisleveys saa myos ylittdd 7.1 kohdassa méari-
tetyn arvon (méadritetyt arvot)

4 prosentilla, jos on kyse vydkudosrenkaista, ja
6 prosentilla, jos on kyse ristikudos tai ristikudosvydrenkaista.

Jos rengas on lisdksi varustettu erityiselld suojaavalla nauhalla, leveys
saa ylittdd 7.1.4.2.1 ja 7.1.4.2.2 kohdassa vahvistetut toleranssit enin-
tadn 8 millimetrilla.

Ulkohalkaisijaa koskevat vaatimukset

Pinnoitetun renkaan tosiasiallinen ulkohalkaisija ei saa olla seuraavalla
kaavalla saatujen Dmin- ja Dmax-arvojen ulkopuolella:

Dmin=d + (2H x a)

Dmax =d + (2H x b)

joissa

niiden kokojen osalta, joita ei ole annettu tdmén sddnndn liitteen 5

taulukoissa, sovelletaan 7.1.2.1 kohdassa esitettyja H:n ja d:n m&éri-
telmié;

edelld 7.1.2.2 kohdassa mainittujen kokojen osalta
H=0,5D-d)

jossa D on kyseiselle koolle edelld mainituissa taulukoissa annettu
ulkohalkaisija ja d on kyseiselle koolle edelld mainituissa taulukoissa
annettu vanteen nimellishalkaisija;

kerroin a = 0,97,

kerroin b on
.. Ristikudos- ja ristiku-
Vydrenkaat dosvyorenkaat
normaalikayttoon 1,04 1,08
tarkoitetuille renkaille

Talvirenkaiden osalta 7.1.5.1 kohdassa laskettu enimmaéisulkohalkai-
sija (Dmax) saa ylittyd enintdédn 1 prosentilla.

HYVAKSYNNAN MUUTTAMINEN

Kaikista pinnoituslaitosta koskevista muutoksista, joilla on vaikutusta
pinnoituslaitoksen hyvéksyntdhakemuksessa (ks. 4 kohta) antamiin
tietoihin, on ilmoitettava pinnoituslaitoksen hyvéksyneelle hyvéiksyn-
taviranomaiselle. Tdmén jédlkeen kyseinen viranomainen voi joko

katsoa, ettei tehdyilld muutoksilla todennékoisesti ole havaittavaa kiel-
teistd vaikutusta ja ettd pinnoituslaitos joka tapauksessa edelleen
tayttdd vaatimukset, tai

vaatia hyviksynndn uudelleentarkastelua.

Hyvéksynndn vahvistaminen tai epddminen, jossa eritelldin
muutokset, annetaan tiedoksi 5.7 kohdassa tarkoitetulla menettelylld
titd sdéntod soveltaville sopimuksen sopimuspuolille.

TUOTANNON VAATIMUSTENMUKAISUUS

Tuotannon vaatimustenmukaisuuden testausmenettelyjen on vastattava
sopimuksen lisdyksessd 2 (E/ECE/t24-E/ECE/TRANS/505/Rev.2)
vahvistettuja menettelyjd, ja seuraavassa esitettyjen vaatimusten on
taytyttava:

Tédmén sddnndn mukaisesti hyvéksytyn pinnoituslaitoksen on tiytet-
tdvd 6 kohdassa asetetut vaatimukset.

Hyviksynnédn haltijan on varmistettava, ettd kunkin tuotantovuoden
aikana tasaisin véliajoin tarkastetaan ja testataan tdmédn sd&nnon
mukaisesti vdhintddn seuraavassa esitetty, tuotettavaa sarjaa edustava
madrd renkaita:

0,01 prosenttia vuosittaisesta kokonaistuotannosta, kuitenkin vahintaén
5 mutta ei vélttdmattd enemman kuin 20 rengasta.
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9.3

9.4

9.4.1

9.5

10.

10.1

10.2

I1.

12.

12.1

12.2

12.3

Jos 9.2 kohdassa esitetyt vaatimukset tdytetddn hyvéksyntdvirano-
maisen toimesta tai tdmédn valvonnan alaisena, tuloksia voidaan
kayttdd osana 9.4 kohdassa esitettyjen vaatimusten tdyttdmistd tai
niiden sijaan.

Pinnoituslaitoksen hyvaksynyt viranomainen saa milloin tahansa
tarkastaa kussakin laitoksessa sovellettavat vaatimustenmukaisuuden
valvontamenetelméat. Tyyppihyviksyntdviranomainen ottaa kustakin
laitoksesta sattumanvaraisesti néytteitd kunkin tuotantovuoden aikana,
ja vdhintddn seuraavassa esitetty, tuotettavaa sarjaa edustava maérd
renkaita tarkastetaan ja testataan tdmén sdinnén mukaisesti:

0,01 prosenttia vuosittaisesta kokonaistuotannosta, kuitenkin vahintdén
5 mutta ei valttdmattd enemmén kuin 20 rengasta.

Edelld 9.4 kohdassa esitetyilld testeilld ja tarkastuksilla voidaan
korvata 9.2 kohdan testit ja tarkastukset.

SEURAAMUKSET VAATIMUSTENMUKAISUUDESTA  POIK-
KEAVASTA TUOTANNOSTA

Pinnoituslaitokselle timén sddnnon mukaisesti myonnetty hyviksynté
voidaan peruuttaa, jos 9 kohdan vaatimukset eivit tiyty tai jos pinnoi-
tuslaitos taikka kyseisen laitoksen tuottamat pinnoitetut renkaat eivét
tiytd kyseisen kohdan vaatimuksia.

Jos tatd sd@dntdd soveltava sopimuksen sopimuspuoli peruuttaa
aiemmin myontdménsa hyviksynnin, sen on ilmoitettava tistd muille
titd sdant6d soveltaville vuoden 1958 sopimuksen sopimuspuolille
tdmén sddnnon liitteessd 1 esitetyn mallin mukaisella lomakkeella.

TUOTANNON LOPETTAMINEN

Pinnoituslaitokselle hyvéksynndn myontdneelle viranomaiselle on
ilmoitettava, jos laitoksen toiminta ja tdmédn s&dnnon mukaisesti
hyviksytty pinnoitettujen renkaiden tuotanto lopetetaan. Ilmoituksen
saatuaan viranomaisen on ilmoitettava asiasta muille titd sdantod
soveltaville vuoden 1958 sopimuksen sopimuspuolille tdmén sd&dnnén
liitteessé 1 esitetyn mallin mukaisella lomakkeella.

HYVAKSYNTATESTIEN SUORITTAMISESTA VASTAAVIEN
TEKNISTEN TUTKIMUSLAITOSTEN, TESTAUSLABORATOR-
IOIDEN SEKA HALLINNOLLISTEN YKSIKOIDEN NIMET JA
OSOITTEET

Tétd sddntod soveltavien vuoden 1958 sopimuksen sopimuspuolten on
ilmoitettava Yhdistyneiden Kansakuntien sihteeristolle hyviksyntétes-
tien suorittamisesta vastaavien teknisten tutkimuslaitosten ja tarvit-
taessa hyviksyttyjen testauslaboratorioiden sekd niiden hallinnollisten
yksikdiden nimet ja osoitteet, jotka myontavat hyvéiksynnét ja joille
toimitetaan lomakkeet todistukseksi muissa maissa myonnetystd
hyvéksynnésti tai hyvidksynnin epadmisesta taikka peruuttamisesta.

Téata sdant6d soveltavat vuoden 1958 sopimuksen sopimuspuolet
voivat kayttad rengasvalmistajien tai pinnoituslaitosten laboratorioita
ja nimetd hyviksytyiksi testauslaboratorioiksi laboratoriot, jotka sijait-
sevat joko kyseisen vuoden 1958 sopimuksen sopimuspuolen alueella
tai toisen sopimuspuolen alueella silld edellytykselld, ettd jélkim-
méisen sopimuspuolen toimivaltainen hallinnollinen yksikkd on etuké-
teen hyvéksynyt timén menettelyn.

Jos vuoden 1958 sopimuksen sopimuspuoli soveltaa 12.2 kohtaa, se
voi halutessaan olla edustettuna testeiss.
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LITE 1

ILMOITUS
(Enimmaiskoko: A4 (210 x 297 mm))

Myontéja: (viranomaisen nimi):

Pinnoituslaitoksen (3): HYVAKSYNNAN MYONTAMISESTA

HYVAKSYNNAN LAAJENTAMISESTA
HYVAKSYNNAN EPAAMISESTA
HYVAKSYNNAN PERUUTTAMISESTA

TUOTANNON LOPETTAMISESTA

sdaannon N:o 108 mukaisesti.

Hyvaksyntinumero: ... Laajentamisen numero: .........

1.  Pinnoituslaitoksen nimi tai tavaramerkki:

2. Pinnoituslaitoksen nimi ja osoite:

3. Tarvittaessa pinnoituslaitoksen valtuutetun edustajan nimi ja osoite:

4. Tdmin sddnnon 4.1.3 ja 4.1.4 kohdan mukainen lyhyt kuvaus:

5. Hyvaksyntatarkoituksiin tai vaatimustenmukaisuuden todistamiseen hyviksytty tekninen tutkimuslaitos ja tarvittaessa
testauslaboratorio:

6.  Kyseisen laitoksen antaman testausselosteen péivays:

7. Kyseisen laitoksen antaman testausselosteen numero:

8.  Laajentamisen syy(t) (tarvittaessa):

9. Mahdolliset huomautukset:

10.  Paikka:

11.  Péivays:

12.  Allekirjoitus:

13.  Tdmin ilmoituksen liitteend on luettelo hyvaksynnin myontineen viranomaisen haltuun annetuista hyviksyntiasiakirjoista,

()
¢

jotka ovat pyynnosta saatavissa.

Hyviksynnin myontineenfhyviksyntidd laajentancen/hyviksynndn evinneenfhyviksynnan peruuttancen maan tunnusnumero (ks. sddnndssi
olevat hyviksyntia koskevat mériykset).
Tarpecton yliviivataan.
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LITE 2
HYVAKSYNTAMERKKI
TR
J(E 4 )=~
Y W™

108 R - 0024397%%

a =12 mm (vahintaan)

Edelld esitetty pinnoitettuun renkaaseen kiinnitetty hyviksyntdmerkki osoittaa,
ettd kyseinen pinnoituslaitos on hyviksytty Alankomaissa (E4) hyviksyntinumer-
olla 108R002439 ja ettd pinnoituslaitos tdyttdd tdimén sddnnon vaatimukset, kun
sddnt6 on alkuperdisessd muodossaan (00).

Hyviksyntinumero on sijoitettava ympyrén léhelle ja joko E-kirjaimen yla- tai
alapuolelle taikka sen oikealle tai vasemmalle puolelle. Hyviksyntinumeron
muodostavien numeroiden on oltava E-kirjaimen samalla puolella ja samaan
suuntaan suunnattuina. Roomalaisten numeroiden kéyttdmistd hyvaksyntdnumer-
oina on viltettiva, jotta niitd ei voitaisi sekoittaa muihin merkkeihin.
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LIITE 3

PINNOITETUN RENKAAN MERKINNAT

Esimerkki merkinndistd, jotka pinnoitetuissa renkaissa on oltava, kun renkaat
saatetaan markkinoille tdimén sdannén voimaantulon jéilkeen

v v v v
b 185/70 R 14 89T b ¢ TUBELESS M+ S c
" K L) [}
v [
c 2503 RETREAD d
[y
? 1

b: véhintédén 6 mm
c: vahintdan 4 mm
d: vahintaan 3 mm
ja vuodesta 1998 alkaen vahintaan 4 mm

Nama merkinnit kuvaavat seuraavanlaista pinnoitettua rengasta:

— poikkileikkauksen nimellisleveys on 185,
— poikkileikkaussuhde on 70,

— rengas edustaa vyokudosrakennetta (R),
— vanteen nimellishalkaisijan koodi on 14,

— huoltokuvaus on 89T, joka tarkoittaa 580 kg:n kantavuutta (vastaa kuormitu-
sindeksid 89) ja 190 km:n/h enimmaiisnopeuskykya (vastaa nopeustunnusta
1),

— rengas on tarkoitettu asennettavaksi ilman sisdkumia ("TUBELESS”),

— kyseessi on talvirengas ("M+S”),

— rengas on pinnoitettu viikolla 25, 26, 27 tai 28 vuonna 2003.

Rengasmerkinnédn muodostavat merkinnét on jarjestettivd seuraavassa esitetylld

tavalla ja seuraavassa esitettyyn jarjestykseen:

a) kokomerkinti, josta kdyvét ilmi poikkileikkauksen nimellisleveys, poikkileik-
kaussuhde, rakenteen tyypin tunnus (tarvittaessa) ja vanteen nimellishalkaisija,
on ryhmiteltdvé edelld olevan esimerkin 185/70 R 14 mukaisesti;

b) huoltokuvaus, joka koostuu kuormitusindeksisti ja nopeustunnuksesta, on
sijoitettava kokomerkinnin ldhelle. Huoltokuvauksen merkintd voi olla joko
ennen kokomerkintéé tai sen jilkeen taikka sen yld- tai alapuolella;

¢) tunnukset "TUBELESS”, "REINFORCED” ja "M + S” voivat olla etddmpéna
kokomerkinnast;

d) merkinti "RETREAD” voi olla etddmpénd kokomerkinnasta.
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LITE 4

KUORMITUSINDEKSIEN JA NIITA VASTAAVIEN KANTAVUUKSIEN LUETTELO

Kuormitusindeksi (LI) ja kantavuus (kg)

LI kg LI kg LI kg LI kg LI kg LI kg LI kg
0 45 40 | 140 | 80 450 120 | 1400 | 160 | 4500 | 200 | 14000 | 240 45000
1 | 46,2 41 | 145 81 462 121 | 1450 | 161 | 4625 | 201 | 14500 | 241 46250
2 [ 475] 42 [ 150 82 475 122 | 1500 | 162 | 4750 | 202 | 15000 | 242 47500
3 48,7 43 | 155 83 487 123 | 1550 | 163 | 4875 | 203 | 15500 | 243 48750
4 50 44 | 160 | 84 500 124 [ 1600 | 164 | 5000 | 204 | 16000 | 244 50000
5 | 51,5 45 | 165 85 515 125 [ 1650 | 165 | 5150 | 205 | 16500 | 245 51500
6 53 46 | 170 | 86 530 126 [ 1700 | 166 | 5300 | 206 | 17000 | 246 53000
7 | 545 47 | 175 87 545 127 | 1750 | 167 | 5450 | 207 | 17500 | 247 54500
8 56 48 | 180 | 88 560 128 [ 1800 | 168 | 5600 | 208 | 18000 | 248 56 000
9 58 49 | 185 89 580 129 [ 1850 | 169 | 5800 | 209 | 18500 | 249 58000
10 60 50 | 190 | 90 600 130 [ 1900 | 170 | 6000 | 210 | 19000 | 250 60000
11 | 61,5] 51 [ 195] 91 615 131 [ 1950 | 171 6150 | 211 | 19500 | 251 61500
12 63 52 1200 | 92 630 132 {2000 | 172 | 6300 | 212 | 20000 | 252 63000
13 65 53 1206 | 93 650 133 {2060 | 173 | 6500 | 213 | 20600 | 253 65000
14 67 54 | 212 | 9% 670 134 [ 2120 | 174 | 6700 | 214 | 21200 | 254 67000
15 69 55 | 218 | 95 690 135 [ 2180 | 175 | 6900 | 215 | 21800 | 255 69 000
16 71 56 | 224 | 96 710 136 | 2240 | 176 | 7100 | 216 | 22400 | 256 71000
17 73 57 1230 | 97 730 137 (2300 | 177 | 7300 | 217 | 23000 | 257 73000
18 75 58 1236 | 98 750 138 [ 2360 | 178 | 7500 | 218 | 23600 | 258 75000
19 | 77,5 59 | 243 99 775 139 (2430 | 179 | 7750 | 219 | 24300 | 259 77500
20 80 60 | 250 | 100 800 140 | 2500 | 180 | 8000 | 220 | 25000 | 260 80000
21 | 82,5 61 | 257 | 101 825 141 | 2575 | 181 8250 | 221 | 25750 | 261 82500
22 85 62 | 265 | 102 850 142 [ 2650 | 182 | 8500 | 222 | 26500 | 262 85000
23 | 87,5 63 | 272 | 103 875 143 | 2725 | 183 | 8750 | 223 | 27250 | 263 87500
24 90 64 | 280 | 104 | 900 144 [ 2800 | 184 | 9000 | 224 | 28000 | 264 90000
25 192,51 65 | 290 | 105 925 145 [ 2900 | 185 | 9250 | 225 | 29000 | 265 92500
26 95 66 [ 300 | 106 | 950 146 | 3000 | 186 | 9500 | 226 | 30000 | 266 95000
27 [ 97,51 67 | 307 | 107 | 975 147 {3075 | 187 | 9750 | 227 | 30750 | 267 97500
28 | 100 | 68 | 315 108 | 1000 | 148 | 3150 | 188 | 10000 | 228 | 31500 | 268 100 000
29 | 103 | 69 | 325 109 | 1030 | 149 |3250 | 189 | 10300 | 229 | 32500 | 269 103 000
30 | 106 | 70 | 335 | 110 [ 1060 | 150 3350 | 190 | 10600 | 230 | 33500 | 270 | 106000
31 | 109 | 71 | 345 | 111 [ 1090 | 151 | 3450 | 191 | 10900 | 231 | 34500 | 271 109000
32 | 112 | 72 | 355 | 112 [ 1120 | 152 [ 3550 | 192 | 11200 | 232 | 35500 | 272 112000
33 [ 115 ] 73 | 365 113 | 1150 | 153 | 3650 | 193 | 11500 | 233 | 36500 | 273 115000
34 | 118 | 74 | 375 114 | 1180 | 154 | 3750 | 194 | 11800 | 234 | 37500 | 274 118000
35 | 121 | 75 | 387 | 115 | 1215 | 155 | 3875 | 195 | 12150 | 235 | 38750 | 275 121500
36 | 125 | 76 | 400 | 116 [ 1250 | 156 [ 4000 | 196 | 12500 | 236 | 40000 | 276 | 125000
37 | 128 | 77 | 412 | 117 | 1285 | 157 [ 4125 | 197 | 12850 | 237 | 41250 | 277 128 500
38 | 132 | 78 | 425 | 118 [ 1320 | 158 [ 4250 | 198 | 13200 | 238 | 42500 | 278 132000
39 | 136 | 79 | 437 | 119 [ 1360 | 159 [ 4375 ] 199 | 13600 | 239 | 43750 | 279 | 136000
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LITE 5

RENKAAN KOKOMERKINTA JA MITAT
(Euroopan talouskomission siinnon N:o 30 mukaisesti)

Niiden tietojen osalta viitataan Euroopan talouskomission siinnén N:o 30
liitteeseen 5
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1.2

1.2.1
1.2.2

123
1.2.4

2.1

22

23

24

LIITE 6

ILMARENKAIDEN MITTAUSMENETELMA

Renkaan valmistelu

Rengas on asennettava pinnoittajan médritteleméan testausvanteeseen ja
taytettdva 3—3,5 baarin paineeseen.

Rengaspaine sdddetdén seuraavasti:

standardiristikudosvyorenkaat: 1,7 baaria;

ristikudosrenkaat:
Paine (baaria) — Nopeustunnus
Koordikerros- L.M,N P,Q.R,S T,U,HV
tyyppi
4 1,7 2,0 -
6 2,1 2,4 2,6
8 2,5 2,8 3,0

standardivyodrenkaat: 1,8 baaria;
vahvistetut renkaat: 2,3 baaria.
Mittausmenettely

Vanteeseensa asennettua rengasta on pidettdvd huoneenldmmdssé vihin-
tddn 24 tunnin ajan, jollei timéin sd&nnén 6.8.3 kohdassa toisin méaarata.

Rengaspaine on sdddettdvd uudelleen tdmin liitteen 1.2 kohdassa mééritel-
lylle tasolle.

Kokonaisleveys on mitattava kuudesta tasaisen vélimatkan padssd toisis-
taan sijaitsevasta pisteestd ympéri rengasta mahdollisten suojakaarien tai -
nauhojen leveys huomioon ottaen. Kokonaisleveydeksi otetaan korkein
saatu lukema.

Ulkohalkaisija lasketaan tdytetyn renkaan kehdn enimméisarvon pohjalta.
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LIITE 7

KUORMITUKSEN-/NOPEUDENSIETOTESTIEN MENETTELY

(Periaatteessa sdinnon N:o 30 liitteen 7 mukaisesti)

Renkaan valmistelu

Pinnoitettu rengas asennetaan pinnoittajan maérittimain testausvantee-
seen.

Rengas tiytetddn ilmalla jéljempénd olevassa taulukossa (baareina) méér-
attyyn asianmukaiseen paineeseen:

Ristikudosrenkaat Vyorenkaat Ristikudosvysr-
enkaat
Nopeusluokka Koordikerrostyyppi
Normaali Vahvistettu Normaali
4 6 8
L,M,N 2,3 2,7 3,0 2,4 — —
P,Q,R,S 2,6 3,0 33 2,6 3,0 2,6
T,U, H 2,8 32 3,5 2,8 3,2 2,8
\% 3,0 34 3,7 3,0 3,4 —
WiaY — — — 32 3,6 —

Pinnoituslaitos voi syyt ilmoittamalla pyytda saada kayttas testeissé taytto-
painetta, joka eroaa timin liitteen 1.2 kohdassa maéérityistd paineista.
Téssd tapauksessa rengas on tiytettivi pyydettyyn paineeseen.

Renkaan ja pydrin muodostamaa kokonaisuutta pidetddn testaustilan
huoneenldmmossa vahintddn kolmen tunnin ajan.

Rengaspaine sdddetddn uudelleen tdmén liitteen 1.2 tai 1.3 kohdassa méér-
iteltyyn paineeseen.

Testausmenettely

Renkaan ja pyordn muodostama kokonaisuus asennetaan testausakselille
ja painetaan moottorikdyttdisen siledpintaisen testirummun, joka on halk-
aisijaltaan joko 1,70 m + 1 prosentti tai 2,00 m + 1 prosentti, ulkopintaa
vasten.

Testausakseliin kohdistetaan kuormitus, joka vastaa 80:td prosenttia

nopeustunnuksin L-H varustetuille renkaille annettua kuormitusindeksié
vastaavasta enimmaiskuormituksesta;

enimmaisnopeuteen 240 km/h liittyvd enimmaéiskuormitus on (ks. tdmén
saannon 2.32 kohta)

— 240 km/h nopeustunnuksella V varustettujen renkaiden osalta,
— 270 km/h nopeustunnuksella W varustettujen renkaiden osalta,
— 300 km/h nopeustunnuksella Y varustettujen renkaiden osalta.

Rengaspainetta ei saa korjata ja testikuormitus on pidettévé vakiona testin
aikana.

Testaustilan lampoétilan on oltava 20-30 °C testin aikana, jollei renkaan
valmistaja tai pinnoittaja suostu korkeamman lampétilan kayttdmiseen.

Sietotestien ohjelma on toteutettava keskeytyksettd, ja se on seuraavan-
lainen:

nopeudesta 0 alkutestinopeuteen kuluva aika: 10 minuuttia;

alkutestinopeus: kyseessd olevalle renkaalle méaéritelty enimmaéisnopeus,
josta vidhennetdadn 40 km/h, kun testirumpu on halkaisijaltaan 1,70 m + 1
prosentti, tai 30 kmv/h, kun testirumpu on halkaisijaltaan 2,00 m + 1
prosentti;

perdkkdiset nopeudenlisdykset: 10 km/h, kunnes enimmdistestinopeus
saavutetaan;

testin kesto kussakin nopeusvaiheessa viimeistd lukuun ottamatta: 10
minuuttia;

testin kesto viimeisessd nopeusvaiheessa: 20 minuuttia;
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2.5.6 enimmiistestinopeus: kyseessd olevalle renkaalle méritelty enimmaisno-
peus, josta vdhennetddn 10 km/h, kun testirumpu on halkaisijaltaan 1,70
m =+ | prosentti, tai médritelty enimmaisnopeus, kun testirumpu on halkai-
sijaltaan 2,00 m + 1 prosentti.

3. Vastaavat testausmenetelmat

Jos kéytetddin muuta kuin tdmén liitteen 2 kohdassa tarkoitettua mene-
telmédé, sen vastaavuus on osoitettava.
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LIITE &8

SELITTAVA KUVA

Ks. timéin sdinnon 2 kohta.

Kulutuspinnan urat
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Koordikerros

Poikkileikkauksen korkeus (H)
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Ulkohalkaisija (D) (D)
Renkaan alempi alue
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I
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Vanteen nimellishalkaisija (d)



