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KOMMISSIONENS BESLUTNING
af 23. december 2003

om de tekniske forskrifter for gennemforelsen af artikel 3 i Europa-
Parlamentets og Ridets direktiv 2003/102/EF om beskyttelse af
fodgzengere og andre blede trafikanter forud for og ved kollision
med et motorkeretsj og om zndring af Ridets direktiv 70/156/EF

(meddelt under nummer K(2003) 5041)
(EOQS-relevant tekst)
(2004/90/EF)

KOMMISSIONEN FOR DE EUROPAISKE FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europeiske Felles-
skab,

under henvisning til Europa-Parlamentets og Rédets direktiv 2003/102/
EF af 17. november 2003 om beskyttelse af fodgengere og andre blade
trafikanter forud for og ved kollision med et motorkeretoj og om
endring af Radets direktiv 70/156/EQF (1), serlig artikel 3, og

ud fra folgende betragtninger:

(1) I direktiv 2003/102/EF anferes de grundleggende krav for EF-
typegodkendelse af motorkeretojer, hvad angér beskyttelse af
fodgaengere, i form af prever og grenseverdier.

(2) I henhold til dette direktiv skal de tekniske forskrifter, der er
nedvendige for at udfere de prover, der er fastsat i bilag I,
punkt 3.1 og 3.2, til direktivet, specificeres med henblik pa at
sikre en ensartet anvendelse heraf hos de kompetente myndig-
heder i medlemsstaterne.

(3) Disse prover er baseret pd det videnskabelige arbejde, der er
udfort i Det Europziske Udvalg for Eksperimentalkeretojer
(EEVC); de tekniske forskrifter for udferelse af preverne skal
ogséd udarbejdes pa grundlag af anbefalingerne fra EEVC —

VEDTAGET FOLGENDE BESLUTNING:

Artikel 1

De tekniske forskrifter for udferelsen af de i bilag I, punkt 3.1 og 3.2, til
direktiv 2003/102/EF fastsatte prover fremgér af bilaget til denne beslut-
ning.

Artikel 2

Denne beslutning anvendes fra den 1. januar 2004.

Artikel 3

Denne beslutning er rettet til medlemsstaterne.

() EFT L 321 af 6.12.2003, s. 15.
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TILLAEG 1

1. Certificeringskrav

2. Underbenattrap

3. Larattrap

4. Attraphoveder

DEL 1

1. Generelt
Nar der foretages malinger pa et keretoj som beskrevet i dette bilag,
skal keretgjet veere anbragt i sin normale kereposition som beskrevet i
punkt 2.3. Er keretgjet forsynet med et emblem, en maskot eller en
anden struktur, som ved péfering af en lavt placeret belastning vil
blive bgjet tilbage eller treekke sig ind, skal en sadan belastning
péferes for og/eller under udforelse af disse malinger. Alle keretojs-
dele, som kan skifte form eller position, f.eks. forseenkede forlygter,
bortset fra hjulophangsdele og aktive anordninger til fodgengerbe-
skyttelse, skal indstilles til den form eller position, som af prevnings-
myndighederne i samrdd med fabrikanten anses for mest hensigts-
maessig, nar disse malinger foretages.

2. Definitioner
I denne beslutning anvendes folgende definitioner:

2.1. Ved »keretojstype« forstds en keretojsklasse, der med hensyn til

partiet foran A-stolperne ikke frembyder vasentlige forskelle med
hensyn til:

— struktur

— hoveddimensioner

— de materialer, keretgjets ydre flader bestar af

— komponenternes (indre eller ydre) placering i forhold til hinanden

i det omfang, de kan betragtes som havende en negativ indvirkning pa
resultaterne af de i del II foreskrevne slagprover.
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2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Koretgjer under klasse N1, som beskrives som afledt af klasse M1,
omfatter de keretgjer tilherende klasse N1, som med hensyn til partiet
foran A-stolperne har samme generelle struktur og form som et
forinden eksisterende keretej tilherende klasse M1.

Ved »primare referencemerker« forstds huller, flader, marker og
identifikationsskilte pa keretgjets karrosseri. Den anvendte type refe-
rencemzrke og den lodrette position (Z) af hvert marke i forhold til
jorden skal angives af keretgjets fabrikant i henhold til de kerebetin-
gelser, som foreskrives i punkt 2.3. Disse marker skal valges saledes,
at det er let at kontrolmale kerehgjden fortil og bagtil og keretojets
stilling.

Er de primare referencemerker beliggende inden for ca. 25 mm fra
den konstruktivt bestemte position i den lodrette (Z) akses retning,
anses den konstruktivt bestemte position for at vere den normale
korehojde. B C1 Er denne betingelse ikke opfyldt, skal keretgjet
enten indstilles til den konstruktivt bestemte stilling, eller ogsa skal
alle yderligere malinger korrigeres og prever udfores séledes, at kere-
tojets konstruktivt bestemte stilling simuleres. <«

Ved »normal kerestilling« forstas keretejets stilling, nar dette er i
kereklar stand og holder pa jorden med dakkene oppumpet til det
foreskrevne tryk, forhjulene i ligeud-stilling og alle de til koretojets
drift nedvendige vaskebeholdninger fuldt optanket, med alt det af
koretojets fabrikant foreskrevne tilbeher, med en masse pa 75 kg
placeret pé forerseedet og en masse pa 75 kg pé forsedepassagerens
sede, og med hjuloph@nget indstillet som foreskrevet af fabrikanten
til en kerehastighed pa 40 km/h eller 35 km/h ved normale kere-
betingelser (sidstnevnte serligt for keretojer med aktiv affjedring
eller automatisk niveauregulering).

Ved »jordreferenceniveau« forstds det vandrette plan, som er parallelt
med jordplanet og repraesenterer jordniveau for et keretej, som bringes
til stilstand pa en plan overflade med héndbremsen trukket an og
koretgjet i sin normale kerestilling.

Ved »kofanger« forstas keretojets forreste, underste, yderste struktur.
Hertil horer alle strukturer, som er bestemt til at beskytte koretgjet, nar
det indblandes i en frontalkollision ved lav fart med et andet koretej,
samt eventuelt tilbeher monteret pa disse strukturer. Kofangerens refe-
rencehojde og sidegrenser er fastlagt ved hjernerne og kofangerens
referencelinjer som defineret i punkt 2.5.1 til 2.5.5.

Ved »ovre kofangerreferencelinje« forstas den evre grense for de
punkter, hvor en fodgenger i naevnevardigt omfang vil komme i
berering med kofangeren. Denne bestemmes som det geometriske
spor af de overste bereringspunkter mellem en 700 mm lang lineal
og kofangeren, nar linealen, mens den holdes parallelt med keretojets
langsgaende vertikalplan og med en haldning bagud pa 20°, fores
tveers hen foran keretejet og samtidig holdes i berering med jorden
og med kofangerens overflade (se fig. 1a).

Om nedvendigt atkortes linealen for at undgé berering med struktu-
rerne over kofangeren.

Ved »nedre kofangerreferencelinje« forstds den nedre grense for de
punkter, hvor en fodganger i nevneverdigt omfang vil komme i
beroring med kofangeren. Denne bestemmes som det geometriske
spor af de nedre bereringspunkter mellem en 700 mm lang lineal
og kofangeren, ndr linealen, mens den holdes parallelt med keretojets
langsgéende vertikalplan og med en haldning fremad pa 25°, feres
tvers hen foran keretejet og samtidig holdes i berering med jorden og
med kofangerens overflade (se fig. 1b).

Ved »ovre kofangerhgjde« forstas den lodrette afstand mellem jorden
og den i punkt 2.5.1 fastlagte evre kofangerreferencelinje med kere-
tojet 1 sin normale kerestilling.
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2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.9.1.

2.9.2.

Ved »nedre kofangerhgjde« forstds den lodrette afstand mellem jorden
og den i punkt 2.5.2 fastlagte nedre kofangerreferencelinje med kere-
tgjet i sin normale korestilling.

Ved »kofangerhjorne« forstas keretajets bereringspunkt med et verti-
kalplan, som danner en vinkel pa 60° med keretajets langsgéende
vertikalplan og tangerer kofangerens udvendige overflade (se fig. 2).

Ved »kofangertredjedel« forstds det geometriske spor mellem »kofan-
gerhjornerne« som defineret i punkt 2.5.5, malt med et fleksibelt band
langs kofangerens ydre omrids, delt i tre lige store dele.

Ved »kofangerfremspring« forstds for enhver del af keretgjet den
vandrette afstand mellem ovre kofangerreferencelinje som defineret i
punkt 2.5.1 og hjelmforkantens referencelinje som defineret i punkt
2.9.2.

Ved »forreste ovre yderside« forstds den ydre struktur, som omfatter
den ovre overflade af alle udvendige strukturer bortset fra forrude, A-
stolper og strukturerne bagud for disse. Den indbefatter séledes, men
er ikke begranset til, hjelm, skerme, forbret, viskeraksel og vind-
spejlsrammens nederste del.

Ved »1 000 mm indhyllingsafstand« forstds det geometriske spor, som
afszettes pa forreste gvre yderside af enden af et 1000 mm langt
fleksibelt band, nér dette holdes i koretojets langsgdende vertikalplan
og fores tvers hen over forsiden af hjelm og kofanger. Under hele
proceduren holdes bandet stramt, mens den ene ende rerer jorden
lodret under kofangerens forside og den anden rerer den forreste
ovre yderside (se fig. 3). Koretajet er anbragt i sin normale kerestil-
ling.

En tilsvarende fremgangsmade benyttes med respektive béndlengder
til fastleeggelse af 1 500 og 2 100 mm indhyllingsafstande.

»Hjelmoversiden« er det omrade, der afgrenses af a), b) og c) pa
folgende made:

a) hjelmforkantens referencelinje som defineret i punkt 2.9.2
b) hjelmsidereferencelinjerne som defineret i punkt 2.9.4

c) den bageste hjelmreferencelinje som defineret i punkt 2.9.7.

»Hjelmforkanten« er den forreste, overste, yderste opbygning
bestdende af fronthjelm og skerme, forlygterandens over- og sidedel
og eventuelt andet pamonteret udstyr. Den referencelinje, som fast-
leegger positionen af forkanten, bestemmes ved sin hgjde over jorden
og vandrette afstand til kofangeren (kofangerfremspring) bestemt i
henhold til punkt 2.6, 2.9.2 og 2.9.3.

Ved »hjelmforkantens referencelinje« forstas det geometriske spor af
bereringspunkterne mellem en 1000 mm lang lineal og hjelmens
frontflade, néar linealen, mens den holdes parallelt med koretojets
langsgaende vertikalplan og med en haldning bagud pa 50° med
underkanten 600 mm over jorden, fores tvaers hen langs hjelmfor-
kanten og i berering med denne (se fig. 4). For keretajer, pa hvilke
hjelmoversiden halder omkring 50°, siledes at hjelmen rerer i en
sammenhangende rekke punkter frem for i et enkelt punkt, fast-
leegges referencelinjen med linealen healdende bagud i en vinkel pa
40°. For keretojer, hvis form er sadan, at linealens underste ende
kommer i berering forst, anses denne berering for at vere hjelmfor-
kantens referencelinje i den pageldende sideverts position. For kaere-
tojer, hvis form er sadan, at linealens overste ende kommer i berering
forst, anses det geometriske spor af den i punkt 2.8 definerede 1 000
mm indhyllingsafstand som hjelmforkantens referencelinje i den
pagaldende sidevarts position.
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2.9.3.

2.94.

2.95.

2.9.6.

2.9.7.

2.9.8.

2909.

Kofangerens overkant vil i denne sammenhang ogsé blive betragtet
som hjelmforkant, hvis den kommer i berering med linealen under
denne procedure.

Ved »hjelmforkanthgjde« forstds, for enhver del af keretejet, den
lodrette afstand mellem jorden og hjelmforkantens referencelinje
som defineret i punkt 2.9.2 med keretgjet i sin normale kerestilling.

Ved »hjelmens sidereferencelinje« forstds det geometriske spor af de
hgjeste bereringspunkter mellem en 700 mm lang lineal og siden af
hjelmen, nar linealen, idet den holdes parallelt med keretojets lodrette
sideplan og med en hzldning indad péa 45°, fores langs siden af den
forreste ovre yderside, mens den holdes i berering med karrosserio-
verfladen (se fig. 5).

Ved »hjernereferencepunkt« forstas skeeringen mellem referencelinjen
for hjelmforkanten og hjelmens sidereferencelinje (se fig. 6).

Ved »en tredjedel af hjelmforkanten« forstas det geometriske spor
mellem »hjernereferencepunkterne« som defineret i punkt 2.9.5,
malt med et fleksibelt band langs forkantens ydre omrids, delt i tre
lige store dele.

Ved »hjelmens bageste referencelinje« forstds det geometriske spor af
de bageste bergringspunkter mellem en kugle og den forreste ovre
yderside som defineret i punkt 2.7, nar kuglen fores hen over den
forreste ovre yderside og samtidig rerer ved forruden (se fig. 7).
Under denne procedure skal viskerblade og -arme vere afmonteret.
I forbindelse med de i punkt 3.1 i bilag I til direktivet beskrevne
prover skal kuglens diameter vere 165 mm. I forbindelse med de i
punkt 3.2 i bilag I til direktivet beskrevne prever skal kuglens
diameter vaere 165 mm, safremt underste del af forrudens ramme péa
koretgjets centerlinje er beliggende i en indhyllingsafstand, som defi-
neret i punkt 2.8, pa 1500 mm eller derover fra jorden; kuglens
diameter skal vere 130 mm, nar denne indhyllingsafstand er under
1 500 mm. Séafremt hjelmens bageste referencelinje er beliggende i en
indhyllingsafstand pa over 2 100 mm fra jorden, forstds ved hjelmens
bageste referencelinje det geometriske spor af indhyllingsafstanden pa
2 100 mm som defineret i punkt 2.8. Nar hjelmens bageste reference-
linje og hjelmens sidereferencelinjer ikke medes, @ndres hjelmens
bageste referencelinje efter den i punkt 2.9.9 beskrevne metode.

Ved »tredjedel af hjelmoversiden« forstds det geometriske spor
mellem »hjelmens sidereferencelinjer« som defineret i punkt 2.9.4,
mélt med et fleksibelt band langs hjelmoversidens ydre omrids, delt
i tre lige store dele.

»Skaeringspunkt for hjelmens bageste referencelinje og hjelmens side-
referencelinje«. Hvis hjelmens bageste referencelinje og dens sidere-
ferencelinje ikke skerer hinanden, forlaenges hjelmens bageste refe-
rencelinje og/eller modificeres med en halvcirkelformet skabelon, der
har en radius pa 100 mm. Denne skabelon skal vaere udfert i et tyndt
bejeligt materiale, der uden besver folger en krumning i en hvilken
som helst retning. Skabelonen skal helst kunne modstd dobbelt eller
kompleks krumning uden at blive krollet. Som materiale anbefales et
tyndt plasticark med en bagside, der er bekledt med skumgummi,
siledes at skabelonen lettere kan fastholdes mod keretojets overflade.
Skabelonen skal som vist pa figur 8 vere market med fire punkter,
»A«-»D«, nar den befinder sig pa et plant underlag.

Skabelonen placeres pé keretgjet med punkterne »A« og »B« pa side-
referencelinjen. Samtidig med at det sikres, at disse to punkter
forbliver pa sidereferencelinjen, trakkes skabelonen gradvist bagud,
indtil skabelonens halvcirkel kommer i kontakt med hjelmens bageste
referencelinje. Under hele denne proces holdes skabelonen bgjet
saledes, at den sd tet som muligt felger oversiden af keretojets
hjelm uden at blive krollet eller beje. Hvis kontakten mellem
skabelonen og hjelmens bageste referencelinje sker pa en tangent,
og tangeringspunktet ligger uden for den bue, der er beskrevet ved
punkterne »C« og »D«, forlenges/modificeres hjelmens bageste refe-
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2.10.

2.11.

2.11.1

rencelinje, saledes at den folger skabelonens omkreds og medes med
hjelmens sidereferencelinje som vist pa figur 9.

Hvis skabelonen ikke pa én og samme tid kan bringes i kontakt med
hjelmens sidereferencelinje pa punkterne » A« og »B« og berare hjel-
mens bageste referencelinje, eller hvis tangeringspunktet for hjelmens
bageste referencelinje og skabelonen ligger inden for den bue, der er
beskrevet ved »C« og »D«, anvendes der yderligere skabeloner, pa
hvilke radius foreges trinvist med 20 mm, indtil alle ovennavnte
kriterier er overholdt.

Nar den modificerede bageste referencelinje er fastlagt, forudsattes
den i alle de folgende afsnit, og linjens originale endepunkter
anvendes ikke lengere.

»Belastningsindeks for hoved (HPC)« beregnes ud fra resultanten af
de registrerede accelerometervaerdier som maksimum (athengigt af t,
og t,) af ligningen:

5]

| 2,5
HPC=|: /adt] (tz*tl)
th—1t

4

hvor »a« er den resulterende acceleration (i »g«-enheder), og t; og t,
er de to tidspunkter (i sekunder) under anslaget, som bestemmer
begyndelsen og afslutningen af den registrering, for hvilken HPC-
vardien er maksimum. Ved beregning af maksimumsverdien ses
bort fra de vardier af HPC, for hvilke tidsintervallet (t; - t,) er
storre end 15 ms.

Ved »forrude« forstas keoretgjets forreste glasparti, som opfylder alle
de relevante krav i bilag I til Radets direktiv 77/649/EQF (V).

Ved »forrudens bageste referencelinje« forstds det geometriske spor af
de forreste bereringspunkter mellem en kugle og forruden som defi-
neret i punkt 2.11, nér en kugle med en diameter pa 165 mm fores
hen over den everste del af forruderammen med eventuel kantliste og
samtidig rerer ved forruden (se fig. 10).

(") EFT L 267 af 19.10.1977, s. 1.
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Figur la

Bestemmelse af evre kofangerreferencelinje

Lincal,
700 mm lang

&

\/ 200 ‘4/

Figur 1b

Bestemmelse af nedre kofangerreferencelinje

Lineal,
700 mm lang

v\

\.‘ 25° \‘/
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Figur 2

Bestemmelse af kofangerhjorne

Kofangerhjorne

Lodret plan

Figur 3

Bestemmelse af indhyllingsafstand

Indhylings-
afstand
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Figur 4

Bestemmelse af referencelinje for hjelmforkant

Hjelmforkantens
referencelinje

Lineal
1000 mm lang

e 600mm

Figur 5

Bestemmelse af sidereferencelinje for hjelm

Sidereferencelinje
for hjelm

Lineal
700 mm lang

.
,

<
,
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Figur 6

Bestemmelse af hjernereferencepunkt; skaeringen mellem referencelinjen for
hjelmforkanten og hjelmens sidereferencelinje

-
N
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Figur 7

Bestemmelse af bageste referencelinje for hjelm

Bageste
referencelinje
for hjelm

Kugle

Figur 8

Udformning af skabelon og meerkning, der skal bruges til at forbinde
hjelmens bageste referencelinje og hjelmens sidereferencelinje

Hjorne »As / ¢

Punkt+Ce

R100mm

Punkt»De

Hjorne «B« \‘
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Figur 9

Plan over hjelmens bageste hjerner — forlaengelse af hjelmens bageste
referencelinje, til den berorer hjelmens sidereferencelinje pa skabelonens
omkreds

Nyt/@xndret endepunkt for G ol i delint

hjelmens bageste referencelinje bttt doijL cug
: endepunkt for hjelmens

bageste referencelinje

Forrude

Halvcirkel- I
skabelon
Hllt‘huflil_t‘-_ Hjelmens bageste
referencelinje — !l referencelinje
Figur 10

Bestemmelse af forrudens bageste referencelinje

Forrudens bageste referencelinje
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2.1.

DEL 1I

KAPITEL 1
Almindelige geeldende forskrifter

Komplet keretsj

For komplette koretojer skal provningerne finde sted under de betin-
gelser, der er angivet i punkt 1.1.1, 1.1.2 og 1.1.3.

Koretgjet skal befinde sig i sin normale kerestilling og skal enten
vaere forsvarligt anbragt pa en hevet understotning eller std pa en
plan overflade med handbremsen antrukket.

Alle anordninger til beskyttelse af blade trafikanter skal vere korrekt
aktiveret inden og/eller vere aktive under den pégeldende prove. Det
péhviler ansggeren af godkendelsen at godtgere, at anordningerne
virker som tilsigtet ved pékersel af en fodgenger.

Eventuelle koretgjskomponenter, som kan skifte form eller position, f.
eks. forseenkede forlygter, bortset fra aktive anordninger til fodgen-
gerbeskyttelse, skal indstilles til den form eller position, som af prov-
ningsmyndighederne i samrad med fabrikanten anses for mest
hensigtsmessig ved udferelse af disse prover.

Delsystem af koretoj

Er der kun indleveret et delsystem af et koretoj til provning, skal det
opfylde betingelserne i punkt 2.1.1, 2.1.2, 2.1.3 og 2.1.4.

Alle de dele af koretojets opbygning og komponenter i motorrummet
eller bag forruden, som kan blive inddraget i en frontalpakersel af en
bled trafikant, skal indgd i preven med henblik pa at pavise presta-
tioner og indbyrdes pavirkning af alle de bidragende komponenter i
koretojet.

Det pageldende delsystem skal fastgores forsvarligt svarende til kere-
tejets normale kerestilling.

Alle anordninger til beskyttelse af blede trafikanter skal vare korrekt
aktiveret inden og/eller vare aktive under den pagaldende prove. Det
péhviler anseggeren af godkendelsen at godtgere, at anordningerne
virker som tilsigtet ved pakersel af en fodgaenger.

Eventuelle koretgjskomponenter, som kan skifte form eller position, f.
eks. forsenkede forlygter, bortset fra aktive anordninger til fodgen-
gerbeskyttelse, skal indstilles til den form eller position, som af prev-
ningsmyndighederne i samrdd med fabrikanten anses for mest
hensigtsmessig ved udferelse af disse prover.

KAPITEL 11

Underbenattrap-kofangerprover

Omfang

Denne proveprocedure galder for prevning af savel de i punkt 3.1
som de i punkt 3.2 i bilag I til direktiv 2003/102/EF anforte krav.

Generelt

Underbenattrappen til kofangerpreverne skal i anslagsejeblikket vere i
fri bevaegelse. Attrappen skal frigeres til fri bevagelse i en séddan
afstand fra keretojet, at provningsresultaterne ikke pévirkes ved, at
attrappen kommer i berering med fremdrivningssystemet under attrap-
pens tilbageslag.
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2.2.

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.14.

3.4.15.

Attrappen kan fremdrives af en trykluft-, fjeder- eller hydraulisk pistol
eller pa anden made, som kan godtgeres at give samme resultat.

Specifikation af preven

Formélet med proven er at sikre, at kravene i punkt 3.1.1.1 og 3.2.1.1
i bilag I til direktiv 2003/102/EF er opfyldt.

Der udferes mindst tre underbenattrap-kofangerprever, en mod
henholdsvis den midterste og hver af de yderste kofangertredjedele,
i de positioner, som anses for med sterst sandsynlighed at kunne
medfore kvastelser. Proverne udferes med forskellige typer opbyg-
ning, hvis denne er forskellig i de omrader, der skal vurderes. De
valgte prevepunkter skal have en indbyrdes afstand af mindst 132
mm og skal vere mindst 66 mm inden for de fastlagte kofanger-
hjerner. Disse mindsteafstande afsettes ved hjaelp af et fleksibelt
band, som holdes tet op ad keretgjets ydre overflade. De proveposi-
tioner, som er benyttet af laboratorierne, skal vare angivet i prov-
ningsrapporten.

Fabrikanterne kan i denne forbindelse ansege om fritagelse med
henblik pa undtagelse af et omrade beregnet til en aftagelig slaebean-
ordning.

Provningsmetode
Prevningsapparat

Underbenattrappen bestar af to skumpolstrede stive segmenter, som
repraesenterer larbenet (femur) og skinnebenet (tibia), samlet i et
deformerbart simuleret knaled. Benattrappen har en samlet lengde
pa 926 = 5 mm og en prevemasse pa 13,4 + 0,2 kg, og den opfylder
punkt 4 i dette kapitel og figur 1 i denne del. Beslag, snoretrek osv.,
som er fastgjort til attrappen og er bestemt til at satte den i beva-
gelse, kan rage frem med de i figur 1 angivne mal.

Der er monteret transducere til maling af knaets bejningsvinkel og
kneeets forskydningsdeformation. Et enakset accelerometer er monteret
pa den ikke anslaede side af skinnebenet taet ved kneeleddet, med den
folsomme akse i anslagsretningen.

Instrumenteringens folsomhed CFC som defineret i ISO 6487:2000 er
180 for alle transducere. CAC-folsomheden som defineret i ISO
6487:2000 er 50° for knaeets begjningsvinkel, 10 mm for forskydnings-
deformation og 500 g for acceleration. Dette indebarer ikke, at
attrappen nedvendigvis selv er i stand til fysisk at begjes og deformeres
med disse vinkler og deformationer.

Attrappen skal overholde prastationskravene i punkt 2 i tilleg I og
vaere monteret med deformerbare knaelementer fra samme produkti-
onsbatch, som er anvendt ved certificeringsproverne. Attrappen skal
ogsa vere monteret med skumplast udskéret fra en af fire pa hinanden
folgende plader af Confor™-materiale fra samme produktionsbatch
(skaret af en enkelt blok skum); det kraeves, at skum fra en af disse
plader er anvendt ved den dynamiske certificeringsprove, og at den
vagten af hver enkelt af disse plader hejst afviger med 2 procent fra
vagten af den plade, der blev anvendt ved certificeringsproven. Den
certificerede attrap kan anvendes til hejst 20 anslag, for den skal
recertificeres. Til hver provning skal anvendes nye, plastisk deformer-
bare knaeelementer. Attrappen skal endvidere recertificeres, hvis der er
gaet over et ar siden sidste certificering, eller hvis udgangssignalet fra
nogen af attrappens transducere ved noget anslag har oversteget den
foreskrevne CAC.

Attrappen skal monteres, fremdrives og udleses som fastlagt i punkt
2.1 og 2.2.
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3.4.2.

3.42.1.

3.4.22.

3.4.2.3.

3.4.2.4.

3.4.25.

3.4.2.6.

3.4.2.7.

4.1.

4.2.

4.3.

Proveprocedure

Det pagaldende koretgjs eller delsystems stand skal opfylde kravene i
kapitel I i denne del. Den stabiliserede temperatur af prevningsapparat
og keretgj eller delsystem skal vare 20° + 4 °C.

Proverne pé kofangeren skal udferes mellem hjernerne som fastlagt i
punkt 3.2.

Retningen for attrapanslagshastighedens vektor skal veare horisontal
og parallel med keretgjets midterplan i laengderetningen. Tolerancen
for retningen af hastighedsvektoren i det horisontale plan og midter-
planet i lengderetningen skal i det gjeblik, den forste kontakt
indtreeffer, vaere + 2°.

Attrappens akse skal vare lodret med en tolerance pa + 2° i tvaerplan
og lengdeplan. Det horisontale plan, langdeplanet og tvarplanet er
ortogonale i forhold til hinanden (se fig. 3).

Attrappens nederste ende skal med en tolerance pa £ 10 mm befinde
sig i jordreferenceniveau i det gjeblik, hvor den forste berering med
kofangeren indtreffer (se fig. 2).

Ved indstilling af fremdrivningssystemets hejde skal der tages hensyn
til tyngdekraftens pavirkning i det tidsrum, hvor attrappen er i fri
bevagelse.

Af hensyn til knaeleddets korrekte funktion skal attrappen pa tids-
punktet for den forste berering vare orienteret om sin lodrette akse
med en tolerance pa + 5° i forhold til den tilsigtede vinkel (se fig. 3).

Nar den forste berering finder sted, skal attrappens centerlinje med en
tolerance pa + 10 mm befinde sig i den valgte anslagsposition.

Under bereringen mellem attrappen og keretgjet ma attrappen ikke
rore jorden eller nogen genstand, som ikke er en del af keretojet.

Attrappens hastighed ved anslag mod kofangeren skal vare
11,1 £ 0,2 m/s. Tyngdekraften skal tages i betragtning ved beregning
af anslagshastigheden pa grundlag af de malinger, som tages, for den
forste berering finder sted.

Underbenattrap

Diameteren pé larbenet og skinnebenet skal vaere 70 £ 1 mm, og de
skal begge vare dekket af skumplast og hud. Den anvendte skum-
plast skal veere 25 mm tyk Confor™-skum, type CF-45. Huden skal
vaere fremstillet af neoprenskum med et 0,5 mm tykt nylonkleede pa
over- og underside og en gennemgaende tykkelse pa 6 mm.

Ved »knacentrum« forstds det punkt, hvorom kneet faktisk bgjer.

Ved »larbenet« forstas alle de komponenter eller dele af komponenter
(herunder kod, hud, demper, instrumentering og beslag, snoretraek
osv., der er fastgjort til attrappen og bestemt til at sette den i beve-
gelse), som er beliggende over knacentrum.

Ved »skinnebenet« forstds alle de komponenter eller dele af kompo-
nenter (herunder kod, hud, instrumentering og beslag, snoretraek osv.,
der er fastgjort til attrappen og bestemt til at satte den i bevagelse),
som er beliggende under knacentrum. Det skal bemerkes, at skinne-
benet, ifolge den angivne definition, omfatter tilleg for masse osv. af
foden.

Den samlede masse af larben og skinneben er henholdsvis 8,6 + 0,1
kg og 4,8 £ 0,1 kg, og den samlede masse af attrappen er 13,4 + 0,2
kg.

Tyngdepunktet af larben og skinneben er beliggende henholdsvis 217
+ 10 mm og 233 + 10 mm fra knacentrum.

Inertimomentet af larben og skinneben om en vandret akse, som gar
gennem deres respektive tyngdepunkter og er vinkelret pa anslags-
retningen, er henholdsvis 0,127 = 0,010 kgm? og 0,120 + 0,010 kgm?.



2004D0090 — DA — 01.01.2004 — 000.001 — 17

44.

4.5.

4.6.

Anslagsretning .

Et enakset accelerometer er monteret pa den ikke anslaede side af
skinnebenet 66 + 5 mm under knacentrum, med den folsomme
akse i anslagsretningen.

Attrappen er forsynet med instrumenter til maling af bejningsvinkel
og forskydningsdeformation mellem larben og skinneben.

Forskydningssystemet skal vere forsynet med demper; denne kan
vaere monteret i ethvert punkt pa bagfladen af attrappen eller indven-
digt. Daemperens egenskaber skal vare sadan, at den opfylder de
statiske og dynamiske forskydningskrav og forhindrer for kraftig
vibration af forskydningsdeformationssystemet.

Figur 1
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Figur 2

Underbenattrap-kofangerpreve for komplet keretoj i normal kerestilling (til
venstre), og for komplet koretsj eller delsystem monteret pa bukke (til hgjre)
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2.1.

2.2.

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.14.

KAPITEL 111
Ladrattrap-kofangerprover

Omfang

Denne proveprocedure galder for prevning af sdvel de i punkt 3.1
som de i punkt 3.2 i bilag I til direktiv 2003/102/EF anforte krav.

Generelt

Lérattrappen til kofangerproven skal vere fastgjort til fremdrivnings-
systemet med et momentbegransende led for at undga store excen-
triske belastninger, som skader foringssystemet. Foringssystemet skal
vare udstyret med lavfriktionsstyreskinner, som er ufelsomme for
ikke-aksiale belastninger, og som bevirker, at attrappen ikke kan
bevage sig i nogen anden end den foreskrevne anslagsretning, nar
den er i beroring med keretejet. Styreskinnerne skal forhindre bevee-
gelse i andre retninger, herunder rotation om enhver akse.

Attrappen kan fremdrives af en trykluft-, fjeder- eller hydraulisk pistol
eller pd anden made, som kan godtgeres at give samme resultat.

Specifikation af preven

Formalet med preven er at sikre, at kravene i punkt 3.1.1.2 og 3.2.1.2
i bilag I til direktiv 2003/102/EF er opfyldt.

Lérattrap-kofangerprover skal udferes i de prevningspositioner, som
vaelges i punkt 3.2 1 kapitel II i denne del, safremt nedre kofanger-
hejde i prevepositionen er over 500 mm, og fabrikanten valger at
foretage en prove med larattrap i stedet for med underbenattrap. 1
undtagelsestilfelde, og kun i forbindelse med den preveprocedure,
der geelder for punkt 3.1.1.2 i bilag I til direktivet, kan fabrikanten
ansege om fritagelse for denne alternative preve pé keretgjer med en
lavere kofangerhejde pa mindre end 500 mm.

Fabrikanterne kan i denne forbindelse ansege om fritagelse med
henblik péa undtagelse af et omrade beregnet til en aftagelig slabean-
ordning.

Provningsmetode
Prevningsapparat

Larattrappen skal veare stiv, forsynet med skumplastpolstring i
anslagssiden, skal veere 350 + 5 mm lang og veere i overensstemmelse
med punkt 4 i dette kapitel og figur 4a i denne del.

Der skal vere monteret to belastningstransducere til individuel maling
af de kreefter, som péfores i hver ende af larattrappen, samt tejnings-
givere, som maler de bgjende momenter i midten af larattrappen og i
positionerne 50 mm pa hver side af centerlinjen — jf. figur 4a.

Instrumenteringens folsomhed CFC som defineret i ISO 6487:2000 er
180 for alle transducere. CAC-folsomheden som defineret i ISO
6487:2000 er 10 kN for krafttransducerne og 1 000 Nm for maling
af begjende moment.

Lérattrappen skal opfylde preestationskravene i punkt 3 af tilleg I og
skal veere polstret med skumplast udskaret af samme plade materiale,
som anvendes til den dynamiske certificeringsprave. Den certificerede
attrap kan anvendes til hejst 20 anslag, for den skal recertificeres
(denne graense finder ikke anvendelse pa komponenter til fremdriv-
ning eller styring). Attrappen skal endvidere recertificeres, hvis der er
géet over et ar siden sidste certificering, eller hvis udgangssignalet fra
nogen af attrappens transducere ved noget anslag har oversteget den
foreskrevne CAC.
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3.4.1.5.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.22.

3.4.23.

3.4.2.4.

4.1.

4.2.

43.

4.4.

4.5.

Lérattrappen skal monteres og fremdrives som fastlagt i punkt 2.1 og

Proveprocedure

Det pagzldende koretgjs eller delsystems stand skal opfylde kravene i
kapitel I i denne del. Den stabiliserede temperatur af prevningsapparat
og keretoj eller delsystem skal vere 20° + 4 °C.

Proverne pé kofangeren skal udferes mellem hjernerne som fastlagt i
punkt 3.2.

Anslagsretningen skal vare parallel med keretgjets laengdeakse, og
larattrappens akse skal vare lodret i det ejeblik, hvor den forste
berering indtraeder. For disse retninger gelder en tolerance pa =+ 2°.
I det gjeblik, hvor den ferste berering finder sted, skal attrappens
centerlinje med en tolerance pa + 10 mm befinde sig midt mellem
ovre og nedre kofangerreferencelinje, og anslag skal finde sted i den
valgte placering med en sideverts tolerance pd + 10 mm.

Lérattrappens hastighed ved anslag mod kofangeren skal veere 11,1 +
0,2 m/s.

Larattrap

Larattrappens samlede masse, herunder de fremdrivnings- og fering-
skomponenter, som under anslaget fungerer som en del af attrappen,
skal vere pad 9,5 kg + 0,1 kg. Larattrappens masse kan justeres i
forhold til denne vaerdi med indtil + 1 kg, forudsat at den krevede
anslagshastighed ligeledes @ndres efter formlen:

]
v = L170
M

hvor

v

anslagshastighed (m/s)

M

masse (kg), malt med en nejagtighed bedre end + 1 %.

Den samlede masse af det forreste element og de evrige komponenter
foran belastningstransducerne samt de dele af belastningstransducerne,
som er placeret foran de aktive elementer, men bortset fra skumplast
og hud, er 1,95 + 0,05 kg.

Den anvendte skumplast skal vare to lag 25 mm tyk Confor™-skum,
type CF-45. Huden skal vere 1,5 mm tyk fiberforsteerket gummiplade.
Den samlede vaegt af skumplast og gummihud skal vaere 0,6 + 0,1 kg
(fraregnet eventuelle forsteerkninger, opheng mv., som anvendes til
fastgorelse af de bageste kanter af gummihuden til det bageste
element). Skum og gummihud skal vare foldet bagover, med gummi-
huden fastgjort gennem afstandsstykker til det bageste element, s&
siderne af gummihuden holdes parallelle. Skummet skal have en
sadan sterrelse og form, at der holdes en passende afstand mellem
skummet og komponenterne bag det forreste element for at undga
navneverdige belastningsveje mellem skummet og disse kompo-
nenter.

Det forreste element skal vaere forsynet med tejningsgivere til maling
af bgjende momenter i tre positioner, som vist i figur 4a, med hver sin
separate kanal. Tejningsgiverne er pa attrappen anbragt pa bagsiden af
det forreste element. De to yderste tejningsgivere er placeret 50 + 1
mm fra attrappens symmetriakse. Den midterste tgjningsgiver er med
en tolerance pa £ 1 mm placeret i symmetriaksen.

Det momentbegrensende led skal indstilles séledes, at laengdeaksen af
det forreste element med en tolerance pa + 2° er vinkelret pa forings-
systemets akse, og leddets friktionsmoment er mindst 650 Nm.
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4.6. Tyngdepunktet af de af attrappens dele, som faktisk befinder sig foran
det momentbegransende led, herunder eventuelle lodder, skal med en
tolerance pa = 10 mm befinde sig i attrappens langsgéende centerlinje.

4.7. Afstanden mellem belastningstransducernes centerlinjer skal vare 310
+ 1 mm, og diameteren af det forreste element skal vere 50 = 1 mm.

Figur 4a
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2.1.

2.2.

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.14.

3.4.1.5.

KAPITEL 1V

Ldrattrap-hjelmforkantprover

Omrade

Denne proveprocedure galder for prevning af savel de i punkt 3.1
som de i punkt 3.2 i bilag I til direktiv 2003/102/EF anforte krav.

Generelt

Larattrappen til hjelmforkantpreven skal vere fastgjort til fremdriv-
ningssystemet med et momentbegrensende led for at undga store
excentriske belastninger, som skader foringssystemet. Foringssystemet
skal veere udstyret med lavfriktionsstyreskinner, som er ufelsomme for
ikke-aksiale belastninger, og som bevirker, at attrappen ikke kan
bevaege sig i nogen anden end den foreskrevne anslagsretning, nar
den er i berering med keretojet. Styreskinnerne skal forhindre bevz-
gelse i andre retninger, herunder rotation om enhver akse.

Attrappen kan fremdrives af en trykluft-, fjeder- eller hydraulisk pistol
eller pd anden made, som kan godtgeres at give samme resultat.

Specifikation af proven

Formalet med preven er at sikre, at kravene i punkt 3.1.3 og 3.2.3 i
bilag I til direktiv 2003/102/EF er opfyldt.

Der udferes mindst tre larattrap-hjelmforkantprever, en mod
henholdsvis den midterste og hver af de yderste tredjedele af hjelm-
forkanten, i de positioner, som anses for med sterst sandsynlighed at
kunne medfere kvastelser. Dog skal anslagspunktet i hver tredjedel
vaelges séledes, at den i punkt 3.4.2.7 fastlagte nedvendige kinetiske
anslagsenergi er over 200 J, safremt et saddant punkt findes. Proverne
udferes med forskellige typer opbygning, hvis denne er forskellig i de
omrader, der skal vurderes. De valgte prevepunkter skal have en
indbyrdes afstand af mindst 150 mm og skal vere mindst 75 mm
inden for de fastlagte hjernereferencepunkter. Disse mindsteafstande
afszettes ved hjelp af et fleksibelt band, som holdes taet op ad kere-
tejets ydre overflade. De provepositioner, som er benyttet af labora-
torierne, skal vere angivet i prevningsrapporten.

Alt standardudstyr herende til koretgjets forende skal vare monteret.
Provningsmetode
Preovningsapparat

Larattrappen skal vere stiv, forsynet med skumplastpolstring i
anslagssiden, skal veere 350 + 5 mm lang og vere i overensstemmelse
med punkt 4 i dette kapitel og figur 4b i denne del.

Lérattrappens masse fastsettes efter den almindelige form af kereto-
jets forparti og bestemmes som angivet i punkt 3.4.2.7.

Der skal vere monteret to belastningstransducere til individuel méling
af de krefter, som paferes i hver ende af larattrappen, samt tejnings-
givere, som maler de bgjende momenter i midten af larattrappen og i
positionerne 50 mm pa hver side af centerlinjen — jf. figur 4b.

Instrumenteringens folsomhed CFC som defineret defineret i ISO
6487:2000 er 180 for alle transducere. CAC-folsomheden som defi-
neret i ISO 6487:2000 er 10 kN for krafttransducerne og 1 000 Nm
for maling af bgjende moment.

Lérattrappen skal opfylde preestationskravene i punkt 3 af tilleg I og
skal veere polstret med skumplast udskaret af samme plade materiale,
som anvendes til den dynamiske certificeringspreve. Den certificerede
attrap kan anvendes til hejst 20 anslag, for den skal recertificeres
(denne graense finder ikke anvendelse pa komponenter til fremdriv-
ning eller styring). Attrappen skal endvidere recertificeres, hvis der er
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3.4.1.6.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.422.

3.4.2.3.

3.424.

3.4.255.

3.425.1.

3.42.5.2.

3.42.5.3.

3.4.2.6.

3.4.2.7.

géet over et ar siden sidste certificering, eller hvis udgangssignalet fra
nogen af attrappens transducere ved noget anslag har oversteget den
foreskrevne CAC.

Lérattrappen skal monteres og fremdrives som fastlagt i punkt 2.1 og
22.

Proveprocedure

Det pageldende koretojs eller delsystems stand skal opfylde kravene i
kapitel I i denne del. Den stabiliserede temperatur af prevningsapparat
og keretoj eller delsystem skal vaere 20° + 4 °C.

Pa hjelmforkanten skal der foretages prevning mellem hjernereferen-
cepunkterne pa de i punkt 3.2 foreskrevne positioner.

Larattrappen skal vere rettet ind séledes, at centerlinjen af fremdriv-
ningssystemet og laengdeaksen af larattrappen ved dennes anslag
befinder sig i det langsgaende vertikalplan af den del af keretojet,
som skal afpreves. For disse retninger gaelder en tolerance pa + 2°.
I det gjeblik, hvor den ferste berering finder sted, skal attrappens
centerlinje med en tolerance pa + 10 mm (se fig. 5) vare sammen-
faldende med hjelmforkantens referencelinje og skal i sidevarts
retning med en tolerance pa = 10 mm svare den valgte position af
anslaget.

Anslagshastigheden, anslagsretningen og  larattrappens  masse
bestemmes som foreskrevet i punkt 3.4.2.6 og 3.4.2.7. Tolerancen
pé anslagshastigheden er = 2 %, og tolerancen pa anslagsretningen
er = 2°. Der skal tages hensyn til tyngdekraften, nar anslagshastig-
heden beregnes af de malinger, som tages, for den forste berering
finder sted. Larattrappens masse méles med en ngjagtighed bedre
end + 1 %, og hvis den malte vaerdi afviger fra den foreskrevne,
kompenseres herfor ved korrektion af den nedvendige hastighed
som angivet i punkt 3.4.2.7.

Bestemmelse af keretgjets form:

Positionen af everste kofangerreferencelinje bestemmes som angivet i
punkt 2.5.1 i del L

Hjelmforkantens referencelinje bestemmes som angivet i punkt 2.9.2 i
bilag I.

For den del af hjelmforkanten, som skal afpreves, bestemmes hjelm-
forkantens hejde og kofangerfremspringet som angivet i punkt 2.9.3
og 2.6 af bilag 1.

Den nedvendige anslagshastighed og anslagsretningen bestemmes
efter figur 6 og 7 i henhold til de verdier af hjelmforkanthejde og
kofangerfremspring, som er bestemt i punkt 3.4.2.5.

I léarattrappens samlede masse indgar de fremdrivnings- og foring-
skomponenter, som under anslaget fungerer som en del af attrappen,
herunder ekstra lodder.

Larattrappens masse beregnes af:
M = 2E/ V?

hvor
M = masse [kg]
E

anslagsenergi [J]
V = hastighed [m/s].

Den nedvendige anslagshastighed er den, der er udledt i punkt 3.4.2.6,
og energien bestemmes af figur 8 i henhold til de verdier af hjelm-
forkanthgjde og kofangerfremspring, som er bestemt i punkt 3.4.2.5.
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3.428.

4.1.

4.2.

4.3.

44.

4.5.

4.6.

Larattrappens masse kan korrigeres med indtil + 10 % i forhold til den
beregnede veerdi, forudsat at den nedvendige anslagshastighed lige-
ledes @ndres ved hjzlp af ovenstdende formel, sé at attrappens kine-
tiske energi forbliver uandret.

De ckstra lodder, som er nedvendige for at give larattrappen den i
punkt 3.4.2.7 beregnede masse, monteres pa bagsiden af det bageste
element som vist i figur 4b eller pd de komponenter af foringssy-
stemet, som under anslaget fungerer som en del af attrappen.

Léarattrap

Den samlede masse af det forreste element og de evrige komponenter
foran belastningstransducerne samt de dele af belastningstransducerne,
som er placeret foran de aktive elementer, men bortset fra skumplast
og hud, er 1,95 + 0,05 kg.

Den anvendte skumplast skal vare to lag 25 mm tyk Confor™-skum,
type CF-45. Huden skal veere 1,5 mm tyk fiberforsteerket gummiplade.
Den samlede vaegt af skumplast og gummihud skal vaere 0,6 + 0,1 kg
(fraregnet eventuelle forsteerkninger, opheeng mv., som anvendes til
fastgorelse af de bageste kanter af gummihuden til det bageste
element). Skum og gummihud skal vare foldet bagover, med gummi-
huden fastgjort gennem afstandsstykker til det bageste element, s&
siderne af gummihuden holdes parallelle. Skummet skal have en
sadan sterrelse og form, at der holdes en passende afstand mellem
skummet og komponenterne bag det forreste element for at undgé
nevnevardige belastningsveje mellem skummet og disse kompo-
nenter.

Det forreste element skal vaere forsynet med tejningsgivere til maling
af bgjende momenter i tre positioner som vist i figur 4b, med hver sin
separate kanal. Tejningsgiverne er pa attrappen anbragt pa bagsiden af
det forreste element. De to yderste tejningsgivere er placeret 50 + 1
mm fra attrappens symmetriakse. Den midterste tgjningsgiver er med
en tolerance pd + 1 mm placeret i symmetriaksen.

Det momentbegraensende led skal indstilles séledes, at laengdeaksen af
det forreste element med en tolerance pa + 2° er vinkelret pa forings-
systemets akse, og leddets friktionsmoment er mindst 650 Nm.

Tyngdepunktet af de af attrappens dele, som faktisk befinder sig foran
det momentbegransende led, herunder eventuelle lodder, skal med en
tolerance pa + 10 mm befinde sig i attrappens langsgaende centerlinje.

Afstanden mellem belastningstransducernes centerlinjer skal vere 310
+ 1 mm, og diameteren af det forreste element skal vere 50 = 1 mm.
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Figur 6
Hastighed ved larattrap-hjelmforkantprever i henhold til keretojets form
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Bemcerkninger:

1. Der interpoleres vandret mellem kurverne.

2 For konfigurationer under 20 km/h afpreves ved 20 km/h.

3 For konfigurationer over 40 km/h afpreves ved 40 km/h.

4.  Er kofangerfremspringet negativt, afpreves som for kofangerfremspring nul.
5

Er kofangerfremspringet over 400 mm, afproves som for 400 mm.
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Figur 7

Vinkel ved larattrap-hjelmforkantprever i henhold til keretojets form
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A = kofangerfremspring 0 mm
B = kofangerfremspring 50 mm
C

= kofangerfremspring 150 mm

Bemcerkninger:

1. Der interpoleres lodret mellem kurverne.

2 Er kofangerfremspringet negativt, afpreves som for kofangerfremspring nul.
3. Er kofangerfremspringet over 150 mm, afpreves som for 150 mm.
4

Er hjelmforkanthejden over 1 050 mm, afproves som for 1 050 mm.
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Figur 8

Kinetisk energi ved larattrap-hjelmforkantprover i henhold til keretojets

form
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Forklaring:
A = kofangerfremspring 50 mm
B = kofangerfremspring 100 mm
C = kofangerfremspring 150 mm
D = kofangerfremspring 250 mm
E = kofangerfremspring 350 mm
Bemcerkninger:
1. Der interpoleres lodret mellem kurverne.
2 Er kofangerfremspringet under 50 mm, afpreves som for 50 mm.
3 Er kofangerfremspringet over 350 mm, afpreves som for 350 mm.
4.  Er hjelmforkanthejden over 1 050 mm, afpreves som for 1 050 mm.
5 Er den nedvendige kinetiske energi over 700 J, afpreves som for 700 J.
6 Er den nedvendige kinetiske energi lig med eller under 200 J, er provning

ikke nedvendig.
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2.1.

2.2.

3.1

3.2.

3.3.

KAPITEL V

Barneattraphoved/lille voksenattraphoved-hjelmoversideprover

Omfang

Denne proveprocedure galder for prevning af de i punkt 3.1 i bilag I
til direktiv 2003/102/EF anforte krav.

Generelt

Attraphovedet skal ved hjelmoversideproven vare i fri bevagelse i
anslagsgjeblikket. Attrappen skal frigares til fri bevaegelse i en sddan
afstand fra keretojet, at provningsresultaterne ikke pévirkes ved, at
attrappen kommer i berering med fremdrivningssystemet under attrap-
pens tilbageslag.

Attrappen kan fremdrives af en trykluft-, fjeder- eller hydraulisk pistol
eller pd anden made, som kan godtgeres at give samme resultat.

Specifikation af proven

Formalet med preven er at sikre, at kravene i punkt 3.1.2 i bilag I til
direktiv 2003/102/EF er opfyldt.

Attraphoved-hjelmoversideprover udferes som foreskrevet i punkt 2.9
i bilag I. Der udferes mindst atten prever med attraphovedet, seks
mod hver af henholdsvis den midterste og de yderste tredjedele af
hjelmoversiden, som beskrevet i punkt 2.9.8 i del I, i de positioner,
som anses for med sterst sandsynlighed at kunne medfere kvastelser.
Proverne udferes mod forskellige opbygningstyper, hvis denne er
forskellig i det omrade, der skal vurderes.

Ud af de mindst atten prover skal mindst tolv udferes med hoved-
attrappen inden for »hjelmoversidens zone A«, og mindst seks prover
skal udferes med hovedattrappen inden for »hjelmoversidens zone B«
som defineret i punkt 3.3.

Prevepunkterne skal velges saledes, at attrappen ikke forventes blot at
strejfe hjelmoversiden og derefter i et hardere sted ramme vindspejl
eller A-stolpe. De valgte provepunkter for barneattraphoved/lille
voksenattraphoved skal have en indbyrdes afstand af mindst 165
mm og skal vaere mindst 82,5 mm inden for de fastlagte hjelmside-
referencelinjer og mindst 82,5 mm foran den fastlagte bageste hjelm-
referencelinje. Hvert af de valgte prevepunkter for barneattraphoved/
lille voksenattraphoved skal endvidere vare mindst 165 mm bagud for
hjelmforkant-referencelinjen, medmindre intet punkt, som befinder sig
i hjelmforkant-preveomréadet inden for 165 mm i sideverts retning,
hvis det valgtes til en ldrattrap-hjelmforkantpreve, ville kreve en
kinetisk anslagsenergi pa over 200 J.

Disse mindsteafstande afsattes ved hjelp af et fleksibelt band, som
holdes tat op ad keretgjets ydre overflade. Hvis der er valgt en reekke
prevepositioner prioriteret efter kvastelsesfremkaldende potentiale, og
det resterende proveomrade er for lille til, at der kan valges et andet
anslagspunkt, samtidig med at mindsteafstanden mellem punkterne
holdes, kan der udferes faerre end atten preover. De pravepositioner,
som er benyttet af laboratorierne, skal vere angivet i prevningsrap-
porten.

De tekniske organer, der udferer proverne, skal imidlertid udfere det
antal prever, der er nedvendige for at sikre, at belastningsindekset for
hoved (HPC) ikke overstiger 1 000 for »hjelmoversidens zone A« og
2000 for »hjelmoversidens zone B«, iser i forbindelse med de
punkter, der befinder sig tet pa graensen mellem de to zonetyper.

»Hjelmoversidens A-zone« og »hjelmoversidens B-zone«

Fabrikanten skal identificere de zoner af hjelmoversiden, hvor belast-
ningsindekset for hoved (HPC) i henhold til de tekniske krav, der er
fastsat i punkt 3.1.2 i bilag I til direktivet (se figur 9), ikke ma
overstige henholdsvis 1 000 (hjelmoversidens A-zone) og 2 000 (hjel-
moversidens B-zone).
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Figur 9

Hjelmoversidens A-zone og dens B-zone

Hjelmoversidens B-zone

Hjelmoversidens A-zone

3.3.2. Markeringen af anslagsomradet pa hjelmoversiden samt dens A-zone
og dens B-zone vil ske pa grundlag af en af fabrikanten leveret plan-
tegning, hvis synsvinkel er baseret pa et horisontalt plan, der befinder
sig parallelt over keretgjets horisontale nulplan. Fabrikanten leverer et
antal x- og y-koordinater, der er tilstraekkeligt til at markere omra-
derne pa selve koretgjet og samtidig tage keretojets ydre konturer i z-
retningen 1 betragtning.

3.3.3. Omréaderne »hjelmoversidens A-zone« og »hjelmoversidens B-zone«
kan bestd af adskillige dele, og antallet af disse dele kan vere
ubegranset.

3.34. Overfladen af anslagsomradet og »hjelmoversidens A-zone« og »hjel-

moversidens B-zone« beregnes pa basis af en projiceret hjelmoverside
set fra et vandret plan, der befinder sig over keretojets vandrette
nulplan parallelt med dette pa basis af de af fabrikanten leverede

tegninger.
3.4. Provningsmetode
34.1. Provningsapparat

3.4.1.1.  Et barneattraphoved/lille voksenattraphoved skal besta af en stiv kugle
betrukket med syntetisk hud, og det skal vere i overensstemmelse
med afsnit 4 af dette kapitel og figur 10 i denne del. Attraphovedets
diameter skal vere 165 £ 1 mm som vist i figur 10. Attrappens
samlede masse skal vere 3,5 + 0,07 kg.

3.4.12.  FEt treakset (eller tre enaksede) accelerometre skal monteres i centrum
af kuglen.

3.4.1.3. Instrumenteringens folsomhed CFC som defineret i ISO 6487:2000
skal vere 1000. CAC-folsomheden som defineret i ISO 6487:2000
skal vaere 500 g for acceleration.

3.4.1.4. Et barneattraphoved/lille voksenattraphoved skal overholde prastati-
onskravene i afsnit 4 i tilleg I. Den certificerede attrap kan anvendes
til hejst 20 anslag, for den skal recertificeres. Attrappen skal recer-
tificeres, hvis der er gaet over et ar siden sidste certificering, eller hvis
udgangssignalet fra transducerne ved noget anslag har oversteget den
foreskrevne CAC.

3.4.1.5. Hovedattrappen skal monteres, fremdrives og udleses som fastlagt i
punkt 2.1 og 2.2.
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3.4.2.

3.42.1.

3.422.

3.423.

3.4.24.

3.4.255.

3.4.2.6.

4.1.

4.2.

43.

44.

44.1.

4.4.2.

Proveprocedure

Det pagaldende koretgjs eller delsystems stand skal opfylde kravene i
kapitel I i denne del. Den stabiliserede temperatur af prevningsapparat
og keretgj eller delsystem skal vare 20° + 4° C.

Proverne skal udferes pa hjelmoversiden inden for de rammer, der er
fastsat i punkt 3.2 og 3.4.2.3.

Ved prover med anslag mod hjelmoversidens bageste del ma attrap-
hovedet ikke komme i berering med vindspejl eller A-stolpe, for det
rammer hjelmoversiden.

Til prever med anslag mod hjelmoversiden anvendes et barneattrap-
hoved/lille voksenattraphoved som det i punkt 3.4.1 beskrevne, idet
den forste berering finder sted i det omrade, som begrenses af 1 000
mm indhyllingsafstanden og hjelmoversidens bageste del som defi-
neret i punkt 2.9.7 i del L.

Anslagsretningen skal vare som foreskrevet i punkt 3.4.2.4 og
anslagshastigheden som foreskrevet i punkt 3.4.2.6.

Anslagsretningen skal vare indeholdt i et langsgaende vertikalplan af
den afprevede del af keretajet. For denne retning gaelder en tolerance
pa £ 2° Ved prever med anslag mod hjelmoversiden skal anslags-
retningen vere nedad-bagud, svarende til at keretejet holdt pa jorden.
Anslaget med barneattraphoved/lille voksenattraphoved skal ske i en
vinkel pd 50° + 2° med jordreferenceniveauet. Tyngdekraften skal
tages i betragtning ved beregning af anslagshastigheden pa grundlag
af de malinger, som tages, for den forste berering finder sted.

Attraphovedet skal, nar den forste berering finder sted, befinde sig pa
det valgte anslagssted med en tolerance pa £ 10 mm.

Hovedattrappens hastighed ved anslag mod hjelmoversiden skal vere
9,7 £ 0,2 m/s. Tyngdekraften skal tages i betragtning ved beregning af
anslagshastigheden pa grundlag af de mélinger, som tages, for den
forste berering finder sted.

Barneattraphoved/lille voksenattraphoved

Et barneattraphoved/lille voksenattraphoved er en kugle, som er udfort
i aluminium og er af homogen opbygning.

Kuglen er overtrukket med en 13,9 + 0,5 mm tyk syntetisk hud, som
daekker mindst halvdelen af kuglen.

Tyngdepunktet af barneattraphoved/lille voksenattraphovedet med
instrumentering er beliggende i kuglens centrum med en tolerance
pa = 5 mm. Inertimomentet om en akse, som gir gennem tyngde-
punktet og er vinkelret pa anslagsretningen, er 0,010 + 0,0020 kgm?.

En fordybning i kuglen giver plads til montering af ét treakset eller tre
enaksede accelerometre. Accelerometrene skal placeres i henhold til
punkt 4.4.1 og 4.4.2.

Den folsomme akse pa ét af accelerometrene skal vere vinkelret pa
monteringsfladen A (figur 10), og dets seismiske masse skal anbringes
inden for en cylindrisk tolerance pd 1 mm radialt og 20 mm i leng-
deretningen. Tolerancens centerlinje skal vere vinkelret pd monte-
ringsfladen, og dens midtpunkt skal falde sammen med kuglecentrum
i hovedattrappen.

De resterende accelerometre skal vere anbragt med deres falsomme
akser vinkelret pa hinanden og parallelt med monteringsfladen A, og
deres seismiske masse skal vere anbragt i et kugleformet toleran-
ceomrdde med 10 mm radius. Centrum for toleranceomradet skal
vere sammenfaldende med centrum af den kugle, der udger
hammeren.
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Figur 10

Barneattraphoved/lille voksen attraphoved (alle mal i mm)
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KAPITEL VI

Voksenattraphoved-forrudeprover

1. Omfang

Denne proveprocedure gaelder for provning af de i punkt 3.1 i bilag I
til direktiv 2003/102/EF anferte krav.

2. Generelt

2.1. Attraphovedet skal ved forrudeproven veare i fri bevaegelse i anslags-
ojeblikket. Attrappen skal frigeres til fri beveegelse i en sadan afstand
fra keretojet, at prevningsresultaterne ikke pavirkes ved, at attrappen
kommer i berering med fremdrivningssystemet under attrappens tilba-

geslag.

2.2. Attrappen kan fremdrives af en trykluft-, fjeder- eller hydraulisk pistol
eller pd anden made, som kan godtgeres at give samme resultat.

3. Specifikation af preven

3.1 Formalet med proven er at sikre, at kravene i punkt 3.1.4 i bilag I til

direktiv 2003/102/EF er opfyldt.

3.2. Proverne med attraphoved udferes pa forruden. Der udferes mindst
fem prover med hovedattrappen i de positioner, som anses for med
storst sandsynlighed at kunne medfere kvastelser.

De valgte afprevningspunkter for preven voksenattraphoved-forrude
skal vere 165 mm fra hinanden, mindst 82,5 mm inden for rude-
kanten som defineret i direktiv 77/649/EQF og mindst 82,5 mm
foran den bageste forrudereferencelinje som fastsat i punkt 2.11.1 i
del I (se figur 11).

Disse mindsteafstande afsettes ved hjelp af et fleksibelt band, som
holdes tet op ad keretgjets ydre overflade. Hvis der er valgt en rackke
prevepositioner prioriteret efter kvastelsesfremkaldende potentiale, og
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3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.14.

3.4.1.5.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.422.

3.4.23.

3.4.24.

3.4.2.5.

3.4.2.6.

4.1.

det resterende proveomrade er for lille til, at der kan valges et andet
anslagspunkt, samtidig med at mindsteafstanden mellem punkterne
holdes, kan der udferes ferre end fem prever. De prevepositioner,
som er benyttet af laboratorierne, skal vere angivet i prevningsrap-
porten.

Inden for det i punkt 3.2 beskrevne omrade behandles alle omrader pa
samme made.

Provningsmetode
Provningsapparat

Voksenattraphovedet skal besta af en stiv kugle betrukket med synte-
tisk hud, og det skal vaere i overensstemmelse med afsnit 4 af dette
kapitel og figur 12 i denne del. Attraphovedets diameter skal vere
165 £ 1 mm som vist i figur 12. Attrappens samlede masse skal vare
48 + 0,1 kg.

Et treakset (eller tre enaksede) accelerometre skal monteres i centrum
af kuglen.

Instrumenteringens folsomhed CFC som defineret i ISO 6487:2000
skal vere 1000. CAC-folsomheden som defineret i ISO 6487:2000
skal vaere 500 g for acceleration.

Attraphovederne skal overholde prastationskravene i afsnit 4 i tilleg
I. Den certificerede attrap kan anvendes til hejst 20 anslag, for den
skal recertificeres. Attrappen skal recertificeres, hvis der er gaet over
et ar siden sidste certificering, eller hvis udgangssignalet fra transdu-
cerne ved noget anslag har oversteget den foreskrevne CAC.

Hovedattrappen skal monteres, fremdrives og udleses som fastlagt i
punkt 2.1 og 2.2.

Proveprocedure

Det pageldende keretejs eller delsystems stand skal opfylde kravene i
kapitel I i denne del. Den stabiliserede temperatur af prevningsapparat
og keretgj eller delsystem skal vaere 20° + 4 °C.

Proverne skal udferes pa forruden inden for de rammer, der er fastsat i
punkt 3.2.

Til prever med anslag mod forruden anvendes et voksenattraphoved
som det i punkt 3.4.1 beskrevne, idet den forste berering finder sted i
omradet mellem de i punkt 3.4.2.2 beskrevne afgransninger.

Anslagsretningen skal vare som foreskrevet i punkt 3.4.2.4 og
anslagshastigheden som foreskrevet i punkt 3.4.2.6.

Anslagsretningen skal vare indeholdt i et langsgaende vertikalplan af
den afprevede del af keretajet. For denne retning gaelder en tolerance
pa £ 2°. Anslaget skal ske i en vinkel pa 35° + 2° med jordreferen-
ceniveauet. Tyngdekraften skal tages i betragtning ved beregning af
anslagshastigheden pa grundlag af de malinger, som tages, for den
forste berering finder sted.

Attraphovedet skal, nar den forste berering finder sted, befinde sig pa
det valgte anslagssted med en tolerance pa £ 10 mm.

Hovedattrappens hastighed ved anslag mod forruden skal vere
9,7 £ 0,2 m/s. Tyngdekraften skal tages i betragtning ved beregning
af anslagshastigheden péa grundlag af de maélinger, som tages, for den
forste berering finder sted.

Voksenattraphoved

Voksenattraphovedet er en kugle, som er udfert i aluminium og er af
homogen opbygning.
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4.2. Kuglen er overtrukket med en 13,9 + 0,5 mm tyk syntetisk hud, som
deekker mindst halvdelen af kuglen.

43. Tyngdepunktet af voksenattraphovedet med instrumentering er belig-
gende i kuglens centrum med en tolerance pad + 5 mm. Inertimomentet
om en akse, som gir gennem tyngdepunktet og er vinkelret pa
anslagsretningen, er 0,0125 + 0,0010 kgm?.

4.4. En fordybning i kuglen giver plads til montering af ét treakset eller tre
enaksede accelerometre. Accelerometrene skal placeres i henhold til
punkt 4.4.1 og 4.4.2.

4.4.1. Den folsomme akse pa ét af accelerometrene skal vere vinkelret pa
monteringsfladen A (figur 12), og dets seismiske masse skal anbringes
inden for en cylindrisk tolerance pa 1 mm radialt og 20 mm i leng-
deretningen. Tolerancens centerlinje skal vere vinkelret pa monte-
ringsfladen, og dens midtpunkt skal falde sammen med kuglecentrum
i hovedattrappen.

4.42. De resterende accelerometre skal veare anbragt med deres felsomme
akser vinkelret pa hinanden og parallelt med monteringsfladen A, og
deres seismiske masse skal vere anbragt i et kugleformet toleran-
ceomrdde med 10 mm radius. Centrum for toleranceomradet skal
vere sammenfaldende med centrum af den kugle, der udger
hammeren.

Figur 11
Anslagsomrade pa forrude
Forrudens bageste referencelinje

82,5mm

825
mm

+ Rudekant

§2,5mm
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2.1.

2.2.

3.1

3.2.

Kugle

Figur 12

Voksenattraphoved (alle mal i mm)

Bundplade

| i |
Accelerometer | m ‘ ‘

] ley— 13,9

Kugle 165

KAPITEL VII

Barneattraphoved- og voksenattraphoved-hjelmoversideprover

Omfang

Denne proveprocedure galder for prevning af de i punkt 3.2 i bilag I
til direktiv 2003/102/EF anforte krav.

Generelt

Attraphovedet skal ved hjelmoversideproven vare i fri bevagelse i
anslagsgjeblikket. Attrappen skal frigares til fri bevagelse i en sddan
afstand fra keretojet, at provningsresultaterne ikke pévirkes ved, at
attrappen kommer i berering med fremdrivningssystemet under attrap-
pens tilbageslag.

Attrappen kan fremdrives af en trykluft-, fjeder- eller hydraulisk pistol
eller pa anden made, som kan godtgeres at give samme resultat.

Specifikation af preven

Formalet med preven er at sikre, at kravene i punkt 3.2.2 og 3.2.4 i
bilag I til direktiv 2003/102/EF er opfyldt.

Attraphoved-hjelmoversideprover udferes som foreskrevet i punkt 2.9
i del L. Provning med anslag mod forreste del af hjelmoversiden som
foreskrevet i punkt 3.4.2.3 foretages med barneattraphoved svarende
til beskrivelsen i punkt 3.4.1.1. Prevning med anslag mod bageste del
af hjelmoversiden som foreskrevet i punkt 3.4.2.4 foretages med et
voksenattraphoved svarende til beskrivelsen i punkt 3.4.1.1. Der
udferes mindst ni anslagsprever med hvert attraphoved, tre mod
hver af henholdsvis den midterste og de yderste tredjedele af hjelmo-
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3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.1.4.

3.4.1.5.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.422.

versidens forreste og bageste del som beskrevet i punkt 2.9.8 i del I, i
de positioner, som anses for med sterst sandsynlighed at kunne
medfore kveastelser. Proverne udferes mod forskellige opbygnings-
typer, hvis denne er forskellig i det omrade, der skal vurderes.

De valgte provepunkter for voksenattraphovedet skal have en
indbyrdes afstand af mindst 165 mm og skal vere mindst 82,5 mm
inden for de fastlagte hjelmsidereferencelinjer og mindst 82,5 mm
foran den fastlagte bageste hjelmreferencelinje. Provepunkterne skal
vaelges sdledes, at attrappen ikke forventes blot at strejfe hjelmover-
siden og derefter i et hardere stod ramme vindspejl eller A-stolpe. De
valgte prevepunkter for barneattraphovedet skal have en indbyrdes
afstand af mindst 130 mm og skal vere mindst 65 mm inden for
de fastlagte hjelmsidereferencelinjer og mindst 65 mm foran den fast-
lagte bageste hjelmreferencelinje. Hvert af de valgte prevepunkter for
barneattraphoved skal endvidere vaere mindst 130 mm bagud for
hjelmforkant-referencelinjen, medmindre intet punkt, som befinder
sig 1 hjelmforkant-proveomradet inden for 130 mm i sideverts
retning, hvis det valgtes til en ldrattrap-hjelmforkantprove, ville
kraeve en kinetisk anslagsenergi pa over 200 J.

Disse mindsteafstande afsattes ved hjelp af et fleksibelt band, som
holdes tet op ad keretgjets ydre overflade. Hvis der er valgt en reekke
prevepositioner prioriteret efter kvastelsesfremkaldende potentiale, og
det resterende proveomréade er for lille til, at der kan valges et andet
anslagspunkt, samtidig med at mindsteafstanden mellem punkterne
holdes, kan der udferes ferre end ni prever. De provepositioner,
som er benyttet af laboratorierne, skal vare angivet i prevningsrap-
porten.

Provningsmetode
Preovningsapparat

Voksen- og barneattraphovedet skal besta af en stiv kugle betrukket
med syntetisk hud, og det skal vare i overensstemmelse med afsnit 4
af dette kapitel og med henholdsvis figur 13 og 14 i denne del. For
voksenattraphovedet skal diameteren vaere 165 + 1 mm og for barne-
attraphovedet 130 + 1 mm som vist i figur 13 og 14. Attrappens
samlede masse, instrumenteringen medregnet, skal vaere 4,8 + 0,1
kg for voksenattraphovedet og 2,5 + 0,05 kg for barneattraphovedet.

Et treakset (eller tre enaksede) accelerometre skal monteres i centrum
af kuglen for bade barne- og voksenattraphovedet.

Instrumenteringens folsomhed CFC som defineret i ISO 6487:2000
skal vere 1000. CAC-folsomheden som defineret i ISO 6487:2000
skal vaere 500 g for acceleration.

Attraphovederne skal overholde prastationskravene i afsnit 4 i tilleg
I. Den certificerede attrap kan anvendes til hejst 20 anslag, for den
skal recertificeres. Attrappen skal recertificeres, hvis der er gaet over
et ar siden sidste certificering, eller hvis udgangssignalet fra transdu-
cerne ved noget anslag har oversteget den foreskrevne CAC.

Hovedattrappen skal monteres, fremdrives og udleses som fastlagt i
punkt 2.1 og 2.2.

Proveprocedure

Det pageldende keretejs eller delsystems stand skal opfylde kravene i
kapitel I i denne del. Den stabiliserede temperatur af prevningsapparat
og karetoj eller delsystem skal veere 20° + 4 °C.

Proverne skal udferes pa hjelmoversiden inden for de rammer, der er
fastsat i punkt 3.2, 3.4.2.3 og 3.4.2.4.

Ved prever med anslag mod hjelmoversidens bageste del mé attrap-
hovedet ikke komme i berering med vindspejl eller A-stolpe, for det
rammer hjelmoversiden.
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3.423.

3.4.2.4.

3.4.2.5.

3.4.2.6.

3.4.2.7.

4.14.2.

Ved prover med anslag mod hjelmoversidens bageste del ma attrap-
hovedet ikke komme i berering med vindspejl eller A-stolpe, for det
rammer hjelmoversiden.Til prever med anslag mod hjelmoversidens
forreste del anvendes et barneattraphoved som det i punkt 3.4.1 beskr-
evne, idet den forste berering finder sted i det omrade, som begrenses
af 1 000 mm og 1 500 mm indhyllingsafstanden eller hjelmoversidens
bageste referencelinje som defineret i punkt 2.9.7 i del 1.

Anslagsretningen skal vare som foreskrevet i punkt 3.4.2.5 og
anslagshastigheden som foreskrevet i punkt 3.4.2.7.

Til prever med anslag mod hjelmoversidens bageste del anvendes et
voksenattraphoved som det i punkt 3.4.1 beskrevne, idet den forste
berering finder sted i det omrade, som begrenses af 1 500 mm og
2 100 mm indhyllingsafstanden eller hjelmoversidens bageste referen-
celinje som defineret i punkt 2.9.7 i del 1.

Anslagsretningen skal veare som foreskrevet i punkt 3.4.2.5 og
anslagshastigheden som foreskrevet i punkt 3.4.2.7.

Anslagsretningen skal vare indeholdt i et langsgaende vertikalplan af
den afprovede del af keretgjet. For denne retning geelder en tolerance
pé + 2° Ved prover med anslag mod hjelmoversiden skal anslags-
retningen veere nedad-bagud, svarende til at keretgjet holdt pa jorden.
Barneattraphovedets anslag skal ske i en vinkel pa 50° + 2° med
jordreferenceniveauet. Ved prever med voksenattraphoved skal
anslaget ske i en vinkel pa 65° + 2° med jordreferenceniveauet.
Tyngdekraften skal tages i betragtning ved beregning af anslagshastig-
heden pa grundlag af de mélinger, som tages, for den forste berering
finder sted.

Attraphovedet skal, nar den forste berering finder sted, befinde sig pa
det valgte anslagssted med en tolerance pa £ 10 mm.

Hovedattrappens hastighed ved anslag mod hjelmoversiden skal vere
11,1 + 0,2 m/s. Tyngdekraften skal tages i betragtning ved beregning
af anslagshastigheden pé grundlag af de maélinger, som tages, for den
forste berering finder sted.

Attraphoveder
Voksenattraphoved

Voksenattraphovedet er en kugle, som er udfert i aluminium og er af
homogen opbygning.

Kuglen er overtrukket med en 13,9 + 0,5 mm tyk syntetisk hud, som
daekker mindst halvdelen af kuglen.

Tyngdepunktet af voksenattraphovedet med instrumentering er belig-
gende i kuglens centrum med en tolerance pad + 5 mm. Inertimomentet
om en akse, som gar gennem tyngdepunktet og er vinkelret pa
anslagsretningen, er 0,0125 + 0,0010 kgm?.

En fordybning i kuglen giver plads til montering af ét treakset eller tre
enaksede accelerometre. Accelerometrene skal placeres i henhold til
punkt 4.1.4.1 og 4.1.4.2.

4.1.4.1.

Den folsomme akse pa ét af accelerometrene skal vere vinkelret pa
monteringsfladen A (figur 13), og dets seismiske masse skal anbringes
inden for en cylindrisk tolerance pa 1 mm radialt og 20 mm i leng-
deretningen. Tolerancens centerlinje skal vere vinkelret pa monte-
ringsfladen, og dens midtpunkt skal falde sammen med kuglecentrum
i hovedattrappen.

De resterende accelerometre skal vere anbragt med deres falsomme
akser vinkelret pa hinanden og parallelt med monteringsfladen A, og
deres seismiske masse skal vere anbragt i et kugleformet toleran-
ceomrdde med 10 mm radius. Centrum for toleranceomradet skal
vere sammenfaldende med centrum af den kugle, der udger
hammeren.
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4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

42.4.1.

4242

Barneattraphoved

Barneattraphovedet er en kugle, som er udfert i aluminium og er af
homogen opbygning.

Kuglen er overtrukket med en 11,0 £ 0,5 mm tyk syntetisk hud, som
deekker mindst halvdelen af kuglen.

Tyngdepunktet af barneattraphovedet med instrumentering er med en
tolerance pa + 5 mm beliggende i1 kuglens centrum. Inertimomentet
om en akse, som gir gennem tyngdepunktet og er vinkelret pa
anslagsretningen, er 0,0036 + 0,0003 kgm?.

En fordybning i kuglen giver plads til montering af ét treakset eller tre
enaksede accelerometre. Accelerometrene skal placeres i henhold til
punkt 4.2.4.1 og 4.2.4.2.

Den folsomme akse pa ét af accelerometrene skal vere vinkelret pa
monteringsfladen A (figur 14), og dets seismiske masse skal anbringes
inden for en cylindrisk tolerance pa 1 mm radialt og 20 mm i leng-
deretningen. Tolerancens centerlinje skal vere vinkelret pa monte-
ringsfladen, og dens midtpunkt skal falde sammen med kuglecentrum
i hovedattrappen.

De resterende accelerometre skal vare anbragt med deres folsomme
akser vinkelret pa hinanden og parallelt med monteringsfladen A, og
deres seismiske masse skal veere anbragt i et kugleformet toleran-
ceomrade med 10 mm radius. Centrum for toleranceomradet skal
vere sammenfaldende med centrum af den kugle, der udger
hammeren.

Figur 13

Voksenattraphoved (alle mal i mm)
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Figur 14

Barneattraphoved (alle mail i mm)
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1.1.

Tilleeg 1

CERTIFICERING AF ATTRAPPER

Certificeringskrav

De attrapper, som anvendes til de i del II beskrevne prever, skal
opfylde de pagzldende prastationskrav.

Kravene til underbenattrappen er angivet i afsnit 2; kravene til larat-
trappen er angivet i afsnit 3, og kravene til voksenattraphoved, barne-
attraphoved og barneattraphoved/lille voksenattraphoved er angivet i
afsnit 4.

Underbenattrap
Statiske prover

Benattrappen skal opfylde forskrifterne i punkt 2.1.2, nar den afpreves
i henhold til punkt 2.1.4, og benattrappen skal opfylde forskrifterne i
punkt 2.1.3, nér den afpreves i henhold til punkt 2.1.5.

Af hensyn til knzleddets funktion skal attrappen ved begge prever
have den tilsigtede orientering om sin egen leengdeakse med en tole-
rance pa + 2°.

Den stabiliserede temperatur af attrappen under certificeringen skal
vare 20° + 2 °C.

CAC-folsomheden som defineret i ISO 6487:2000 skal vaere 50° for
knaets bgjningsvinkel og 500 N for den péferte kraft, nar benat-
trappen belastes ved bgjning i henhold til punkt 2.1.4, samt 10 mm
for forskydningsdeformation og 10 kN for den paferte kraft, nar
benattrappen forskydningsbelastes i henhold til punkt 2.1.5. Til
begge prover tillades lavpasfiltrering ved en passende frekvens til
flernelse af stgj med hgjere frekvens, uden at dette navneverdigt
bergrer malingen af attrappens respons.

Nar attrappen belastes ved bgjning i henhold til punkt 2.1.4, skal
péfert kraft/bejningsvinkelrespons veere inden for de i figur 1
angivne grenser. Endvidere kraeves der til at fremkalde en bgjning
pa 15,0° en energimangde pa 100 + 7 J.

Nar attrappen forskydningsbelastes i henhold til punkt 2.1.5, skal
péfort kraft/forskydningsdeformationsrespons vere inden for de i
figur 2 angivne grenser.

Benattrappen monteres uden skumpolstring og hud, med skinnebenet
solidt fastspaendt pa et fast, vandret underlag og med et metalror fast
forbundet til larbenet som vist i figur 3. For at undga friktionsfejl, ma
hverken larbenssektionen eller metalroret stettes. Det bgjende
moment, der paferes centrum af knaleddet som folge af metalrorets
og andre komponenters vegt (dog ikke benattrappens egen vaegt), ma
ikke overstige 25 Nm.

En vandret normalkraft paferes metalreret i en afstand af 2,0 = 0,01 m
fra centrum af knaleddet, og den resulterende knavinkeludbgjning
registreres. Belastningen eges, til knaets bgjningsvinkel er over 22°.

Energien beregnes ved integration af kraften med hensyn til bgjnings-
vinklen i radianer, og multiplikation med armlengden pa 2,0 + 0,01
m.

Attrappen monteres uden skumpolstring og hud, med skinnebenet
solidt fastspaendt pa et fast, vandret underlag og med et metalror
fast forbundet til larbenet og fastholdt i en afstand af 2,0 m fra
centrum af knaeleddet, som vist i figur 4.

En vandret normalkraft paferes larbenet i en afstand af 50 mm fra
centrum af kneeleddet, og den resulterende forskydningsdeformation af
knaeet registreres. Belastningen oges, til knaets forskydningsdeforma-
tion er over 8,0 mm eller belastningen er over 6,0 kN.
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2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.23.

2.24.

224.1.

22.4.2.

2.243.

2.2.4.4.

2.2.4.5.

3.1

Dynamiske prover

Underbenattrappen skal opfylde kravene i punkt 2.2.2, nar den
afpreves i henhold til punkt 2.2.4.

Den stabiliserede temperatur af attrappen under certificeringen skal
vere 20° + 2 °C.

Nar benattrappen rammes af en lineert styret certificeringsstadklods
som foreskrevet i punkt 2.2.4, skal den maksimale acceleration af
overste del af skinnebenet veere mindst 120 g og hejst 250 g. Den
maksimale bgjningsvinkel skal vare mindst 6,2° og hejst §,2°. Den
maksimale forskydningsdeformation skal vare mindst 3,5 mm og
hejst 6,0 mm.

Til alle disse verdier skal anvendes aflasningerne fra det forste anslag
med certificeringsstedklodsen, ikke fra standsningsfasen. Eventuelle
systemer, som anvendes til standsning af attrappen eller certificerin-
gsstadklodsen, skal vaere indrettet sddan, at standsningsfasen ikke tids-
maessigt overlapper det forste anslag. Standsningssystemet ma ikke
medfore, at udgangssignalet fra transducerne overstiger den fore-
skrevne CAC.

Instrumenteringens folsomhed CFC som defineret i ISO 6487:2000 er
180 for alle transducere. CAC-folsomheden som defineret i ISO
6487:2000 er 50° for knaets bajningsvinkel, 10 mm for forskydnings-
deformation og 500 g for acceleration. Dette indebearer ikke, at
attrappen nedvendigvis selv er i stand til fysisk at bajes og deformeres
med disse vinkler og deformationer.

Preoveprocedure

Attrappen med skumpolstring og hud ophanges vandret i tre staltove
med diameter 1,5 + 0,2 mm og langde mindst 2,0 m som vist pa figur
Sa. Den ophanges, sa dens laengdeakse er vandret med en tolerance
pa £ 0,5° og vinkelret pa certificeringsstadklodsens bevagelse, med
en tolerance pa + 2°. Af hensyn til knaleddets funktion skal attrappen
have den tilsigtede orientering om sin egen laengdeakse med en tole-
rance pa + 2°. Attrappen skal opfylde forskrifterne i punkt 3.4.1.1 i
kapitel II af del II, nar fastgeringsbeslaget (-beslagene) til staltovene
er monteret.

Certificeringsstodklodsens masse skal vaere 9,0 + 0,05 kg, iregnet de
fremdrivnings- og feringskomponenter, som udger en egentlig del af
attrappen under anslaget. Forsiden af certificeringsstedklodsen skal
have de i figur 5b angivne mal. Overfladen af certificeringsstod-
klodsen skal vare af aluminium med en udvendig overfladefinish
bedre end 2,0 mikrometer.

Foringssystemet skal vere udstyret med lavfriktionsstyreskinner, som
er ufelsomme for ikke-aksiale belastninger, og som bevirker, at
attrappen ikke kan bevage sig i nogen anden end den foreskrevne
anslagsretning, nar den er i berering med keretgjet. Styreskinnerne
skal forhindre bevaegelse i andre retninger, herunder rotation om
enhver akse.

Attrappen skal certificeres med tidligere ubrugt skum.

Attrappens skum mé ikke udsettes for utilberlig héndtering eller
deformation fer, under eller efter montering.

Certificeringsstodklodsen fremdrives vandret med en hastighed pé 7,5
+ 0,1 m/s mod den stationzre attrap som vist i figur 5a. Certificerin-
gsstadklodsen skal anbringes, sa dens centerlinje er rettet ind efter en
position pa skinnebenets centerlinje 50 mm fra kneecentrum, med en
tolerance pa £ 3 mm sideverts og = 3 mm lodret.

Léarattrap

Lérattrappen skal opfylde forskrifterne i punkt 3.2, nar den afproves i
henhold til punkt 3.3.
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

Den stabiliserede temperatur af attrappen under certificeringen skal
vare 20° + 2 °C.

Forskrifter

Nér attrappen fremfores mod et stationzrt cylindrisk pendul, skal
spidskraften, malt i hver belastningstransducer, veere mindst 1,20 kN
og hgjst 1,55 kN, og forskellen mellem spidskraefterne, malt i gverste
og underste belastningstransducer, ma ikke veere over 0,10 kN. Endvi-
dere skal det maksimale bgjende moment, som maéles af tgjningsgi-
verne, vere mindst 190 Nm og hejst 250 Nm i midterpositionen, og
mindst 160 Nm og hejst 220 Nm i yderpositionerne. Forskellen
mellem det maksimale bgjende moment foroven og forneden ma
hejst vere 20 Nm.

For alle disse verdier anvendes aflaesningen fra det forste anslag mod
pendulet og ikke fra standsningsfasen. Eventuelle systemer, som
anvendes til standsning af attrappen eller pendulet, skal vere indrettet
sadan, at standsningsfasen ikke tidsmassigt overlapper med det forste
anslag. Standsningssystemet mé ikke medfore, at udgangssignalet fra
transducerne overstiger den foreskrevne CAC.

Instrumenteringens folsomhed CFC som defineret i ISO 6487:2000 er
180 for alle transducere. CAC-folsomheden som defineret i ISO
6487:2000 er 10 kN for krafttransducerne og 1 000 Nm for maling
af bgjende moment.

Proveprocedure

Attrappen skal vere fastgjort til fremdrivnings- og feringssystemet
med et momentbegrensende led. Det momentbegrensende led skal
indstilles saledes, at lengdeaksen af det forreste element med en
tolerance pa £ 2° er vinkelret pa foringssystemets akse, og leddets
friktionsmoment er mindst 650 Nm. Foringssystemet skal vare
udstyret med lavfriktionsstyreskinner, som bevirker, at attrappen
ikke kan bevage sig i nogen anden end den foreskrevne anslagsret-
ning, nar den er i berering med pendulet.

Attrappens masse justeres til 12 + 0,1 kg, herunder de fremdrivnings-
og foringskomponenter, der fungerer som en del af attrappen under
anslaget.

Tyngdepunktet af de af attrappens dele, som faktisk befinder sig foran
det momentbegransende led, herunder eventuelle lodder, skal med en
tolerance pa £ 10 mm ligge i attrappens langsgdende centerlinje.

Attrappen skal certificeres med tidligere ubrugt skum.

Attrappens skum mé ikke udsattes for utilberlig handtering eller
deformation for, under eller efter montering.

Attrappen, hvis forreste element er lodret, fremfores vandret med en
hastighed pa 7,1 + 0,1 m/s mod det stationzre pendul som vist i figur

Massen af pendulets ror skal vere 3 + 0,03 kg, reorets yderdiameter
skal veere 150" mm og dets vagtykkelse 3 + 0,15 mm. Pendulrerets
samlede laengde skal veere 275 + 25 mm. Pendulreret skal veere udfort
i semlest koldvalset stdl (metalovertrek til rustbeskyttelse kan
godtages) med en udvendig overfladefinish bedre end 2,0 mikrometer.
Det ophanges i to stiltove med en diameter pa 1,5 + 0,2 mm og en
leengde pa mindst 2,0 m. Pendulets overflade skal vere ren og tor.
Pendulreret skal anbringes, sa cylinderens leengdeakse er vinkelret pa
det forreste element (dvs. i vater), med en tolerance pa £ 2°, og
vinkelret pa attrappens bevagelse, med en tolerance pa + 2°, og
med pendulrerets midtpunkt rettet ind efter centrum af attrappens
forreste element, med en tolerance pd = 5 mm sideverts og + 5
mm lodret.
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4.2.

4.2.1.

422.

4.23.
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43.

Attraphoveder

Barneattraphovedet, barneattraphoved/lille voksenattraphovedet og
voksenattraphovedet skal opfylde forskrifterne i punkt 4.2, nér det
afpreves i henhold til punkt 4.3.

Den stabiliserede temperatur af attrapperne under certificeringen skal
vare 20° + 2 °C.

Forskrifter

Niér barneattraphovedet rammes af en linezert styret certificeringssted-
klods som beskrevet i punkt 4.3, skal den maksimale acceleration,
malt af ét treakset (eller tre enaksede) accelerometer (-metre) i attrap-
hovedet vaere mindst 405 g og hejst 495 g. Den resulterende accelera-
tionstidskurve skal vare monoton.

Nar barneattraphoved/lille voksenattraphovedet rammes af en lineert
styret certificeringsstodklods som beskrevet i punkt 4.3, skal den
maksimale acceleration, méalt af ét treakset (eller tre enaksede) acce-
lerometer (-metre) i attraphovedet vaere mindst 290 g og hejst 350 g.
Den resulterende accelerationstidskurve skal vare monoton.

Nér voksenattraphovedet rammes af en lineart styret certificerin-
gsstodklods som beskrevet i punkt 4.3, skal den maksimale accelera-
tion, mélt af ét treakset (eller tre enaksede) accelerometer (-metre) i
attraphovedet vaere mindst 337,5 g og hejst 412,5 g. Den resulterende
accelerationstidskurve skal vare monoton.

Instrumenteringens folsomhed CFC som defineret i ISO 6487:2000
skal vere 1000. CAC-folsomheden som defineret i ISO 6487:2000
skal veere 1 000 g for acceleration.

Proveprocedure

Attraphovedet ophanges som vist i figur 7. Attraphovedet ophanges,
sa bagfladen danner en vinkel pa mellem 25° og 90° med vandret som
vist 1 figur 7.

Certificeringsstedklodsens masse skal vere 1,0 + 0,01 kg, iregnet de
fremdrivnings- og feringskomponenter, som udger en egentlig del af
attrappen under anslaget. Det lineere foringssystem skal vere forsynet
med lavfriktionsstyreskinner, som er uden roterende dele. Den plane
anslagsflade skal have en diameter pd 70 £ 1 mm, og dens kant skal
vaere afrundet med rundingsradius 5 + 0,5 mm. Overfladen af certifi-
ceringsstedklodsen skal vare af aluminium med en udvendig over-
fladefinish bedre end 2,0 mikrometer.

Certificeringsstodklodsen fremdrives vandret med en hastighed pa 7,0
+ 0,1 m/s mod det stationzre barneattraphoved og barneattraphoved/
lille voksenattraphoved og med en hastighed pa 10,0 £ 0,1 m/s mod
det stationare voksenattraphoved. Certificeringsstedklodsen anbringes
saledes, at attraphovedets tyngdepunkt er beliggende pa certificerin-
gsstadklodsens centerlinje, med en tolerance pd £ 5 mm sideverts og
5 + mm lodret.

Proven udferes ved tre forskellige anslagspunkter pa hvert attrap-
hoved. Tidligere brugt og/eller beskadiget hud afpreves i de pagel-
dende omréder.

Tabel 1: Sammenfatning af de kraevede resultater for hovedattrapper

Attrap og masse Certificeringsha- | Nederste graeense | @verste graense

stighed (m/s) (& (&
Barn 2,5 kg 7 405 495
Barn/lille voksen 7 290 350

3,5 kg

Voksen 4,8 kg 10 337.5 412,5




2004D0090 — DA — 01.01.2004 — 000.001 — 45
VB

Figur 1

Det foreskrevne forleb af kraft-vinkel-kurven ved statisk certificeringspreve
for bejning af underbenattrap
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af  kraft-forskydningskurven ved
certificeringspreve for forskydning af underbenattrap

statisk

5 : : : : : : : :
---:-------.---------------:---/—‘ ----------- ---:---
: : 1| ove ‘ :
4 : : 1| grense : S
I A IS B S /
3 . . /./ N .
: : : : : XL ——
et ey (el g Raiadidil Bl el - il o s~ R
. f . . . Nedre f
: : : : Do | e :
2 . - A . . . .
] //' . » ]
T ;// : : : :

N
s
N
w

Forskydningsdeformation (mm)



2004D0090 — DA — 01.01.2004 — 000.001 — 47

Figur 3

Oversigt over preveopstilling til statisk certificeringsprove for bejning af

underbenattrap
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Figur 4

Oversigt over preveopstilling til statisk certificeringspreve for forskydning af
underbenattrap
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Figur 5a

Proveopstilling til

dynamisk certificeringsprevning af underbenattrap

(everste diagram: sidebillede, underste diagram: set fra oven)
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Figur 5b

Detaljer af forside af stedklods til dynamisk certificeringspreve for

underbenattrap
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Bemcerkninger:

1. Sadlen kan fremstilles som et helt tveersnit og skaeres ud som vist i to dele.

2. De skraverede omrader kan fjernes for at frembringe den viste alternative
form.

3. Tolerancen pa alle mél er + 1,0 mm.

Materiale: Aluminiumlegering
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Figur 6
Preveopstilling til dynamisk certificeringsprevning af lirattrap
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Figur 7

Proveopstilling til dynamisk certificeringsprevning af attraphoved
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