30.12.2014 Europeiska unionens officiella tidning L371/1

II

(Icke-lagstiftningsakter)

FORORDNINGAR

KOMMISSIONENS DELEGERADE FORORDNING (EU) nr 1382/2014
av den 22 oktober 2014

om indring av rddets forordning (EG) nr 428/2009 om upprittande av en gemenskapsordning for
kontroll av export, overforing, formedling och transitering av produkter med dubbla
anvindningsomriden

EUROPEISKA KOMMISSIONEN HAR ANTAGIT DENNA FORORDNING
med beaktande av fordraget om Europeiska unionens funktionssitt,

med beaktande av rddets forordning (EG) nr 428/2009 av den 5 maj 2009 om upprittande av en gemenskapsordning
for kontroll av export, 6verforing, formedling och transitering av produkter med dubbla anvindningsomréden ('), sir-
skilt artikel 15.3, och

av foljande skal:

(1)  Enligt férordning (EG) nr 428/2009 ska produkter med dubbla anvindningsomrdden verkningsfullt kontrolleras
ndr de exporteras frdn eller transiteras genom unionen eller levereras till ett tredjeland pd grund av formedlings-
tjanster som tillhandahélls av en formedlare som 4r bosatt eller etablerad i unionen.

(2) Ibilaga I till férordning (EG) nr 428/2009 faststills en gemensam forteckning over produkter med dubbla anvand-
ningsomraden som omfattas av kontroller i unionen. Beslut om produkter som ér foremadl for kontroll fattas inom
ramen for Australiengruppen, Missile Technology Control Regime, Nuclear Suppliers Group, Wassenaar-arrange-
manget och konventionen om kemiska vapen.

(3)  Forteckningen 6ver produkter med dubbla anvindningsomrdden i bilaga I till férordning (EG) nr 428/2009 beho-
ver uppdateras med jimna mellanrum for att sikerstilla full 6verensstimmelse med internationella sikerhetsfor-
pliktelser, garantera Oppenhet och bibehdlla exportérernas konkurrenskraft. For att underlitta for exportkon-
trollmyndigheter och andra aktorer att ta del av texterna bor en uppdaterad och konsoliderad version av bilaga I
till forordning (EG) nr 428/2009 offentliggoras.

(4) I forordning (EG) nr 428/2009 ges kommissionen befogenhet att genom delegerade akter uppdatera forteckningen
over produkter med dubbla anvindningsomréden i bilaga I i enlighet med de relevanta skyldigheter och dtaganden
samt dndringar av dessa som medlemsstaterna har godtagit som medlemmar i de internationella icke-sprid-
ningssystemen och Gverenskommelserna om exportkontroll eller genom ratificering av relevanta internationella

fordrag.
(5) Forordning (EG) nr 428/2009 bér darfor dndras i enlighet med detta.
HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

Bilaga I till forordning (EG) nr 428/2009 ska ersdttas med texten i bilagan till den hér férordningen.

Artikel 2

Denna forordning trader i kraft dagen efter det att den har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

() EUTL 134, 29.5.2009, s. 1.
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Denna forordning 4r till alla delar bindande och direkt tillimplig i alla medlemsstater.
Utfardad i Bryssel den 22 oktober 2014.
Pi kommissionens vignar

José Manuel BARROSO
Ordforande



30.12.2014 Europeiska unionens officiella tidning L371/3

BILAGA
"BILAGA 1

Forteckning som avses i artikel 3 i denna férordning

FORTECKNING OVER PRODUKTER MED DUBBLA ANVANDNINGSOMRADEN

Med denna forteckning genomfors internationella Gverenskommelser om kontroll av produkter med dubbla anvind-
ningsomrdden, bl.a. Wassenaar-arrangemanget, Missile Technology Control Regime (MTCR), Nuclear Suppliers’ Group
(NSG), dvs. gruppen av linder som levererar kirnmaterial, Australiengruppen och konventionen om kemiska vapen.

INNEHALL

Anmirkningar
Akronymer och forkortningar

Definitioner

Kategori 0 Kédrnmaterial, anldggningar och utrustning
Kategori 1  Sarskilda material och dirtill horande utrustning
Kategori 2 Materialbearbetning

Kategori 3 Elektronik

Kategori 4 Datorer

Kategori 5 Telekommunikation och "informationssakerhet”
Kategori 6 Sensorer och lasrar

Kategori 7 Navigation och avionik

Kategori 8 Marint

Kategori 9 Rymd och framdrivning

ALLMANNA ANMARKNINGAR TILL BILAGA 1

1. For kontroll av varor som ar konstruerade eller modifierade for militdr anvindning, se relevant forteckning (relevanta
forteckningar) for kontroll av militdra varor som uppritthdlls av de enskilda medlemsstaterna. Hinvisningarna
i denna bilaga med anmirkningen "SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING” ir till samma forteckning.

2. Syftet med kontrollerna i denna bilaga ska inte omintetgoras genom export av varor som inte dr understillda kon-
troll (inklusive anldggning) men som innehaller en eller flera bestdndsdelar vilka dr understillda kontroll, nir den
eller de bestandsdelar som 4r understillda kontroll utgér huvudbestdndsdelen av varan och det dr mojligt att avldgsna
den och anvinda den f6r andra dndamal.

ANM.: Vid bedomning huruvida en eller flera bestdndsdelar ska betraktas som huvudbestandsdel ska hansyn tas till
kvantitet, varde, tekniskt kunnande samt andra omstindigheter som dr av betydelse for att bedoma huruvida en
eller flera av de kontrollerade bestandsdelarna dr en huvudbestdndsdel av de varor som anskaffas.

3. Varor som specificeras i denna bilaga inbegriper bdde nya och begagnade varor.

4. I vissa fall fortecknas kemikalier med namn och CAS-nummer. Forteckningen giller kemikalier med samma struktur-
formel (inklusive hydrater) oberoende av namn eller CAS-nummer. CAS-nummer visas som ett bidrag till identifier-
ingen av en viss kemikalie eller blandning, oberoende av nomenklatur. CAS-nummer kan inte anvindas som enda
identifikation, eftersom vissa former av den fortecknade kemikalien har olika CAS-nummer, medan blandningar som
innehéller en fortecknad kemikalie ocksé kan ha olika CAS-nummer.
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ANMARKNING RORANDE KARNTEKNIK (Nuclear Technology Note — NTN)

(Denna anmarkning ska ldsas jimford med kategori 0, avsnitt E.)

"Teknik” som har direkt samband med varor som finns upptagna under kategori O ska kontrolleras enligt
bestimmelserna for kategori 0.

)

"Teknik” som “erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som omfattas av kontroll, omfattas
av kontroll dven om den kan tillimpas pé varor som inte omfattas av kontroll.

Godkidnnande av export av varor medger dven export till samma slutanvindare av det minimum av "teknik” som erford-
ras for installation, drift, underhéll och reparation av varan.

Kontroll av 6verforing av "teknik” géller inte "allmint tillgdnglig” information eller "vetenskaplig grundforskning”.

ALLMAN ANMARKNING RORANDE TEKNIK (General Technology Note — GTN)

(Denna anmarkning ska ldsas jamford med kategorierna 1-9, avsnitt E.)

»

Export av "teknik” som "erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvidndning” av varor som kontrolleras i kategori-
erna 1-9, kontrolleras i den ordning som foreskrivs i kategorierna 1-9.

»

"Teknik” som "erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som omfattas av kontroll, omfattas
av kontroll dven om den kan tillimpas pé varor som inte omfattas av kontroll.

Kontrollen giller inte sddan "teknik” som utgor ett nédvindigt minimum for installation, drift, underhdll (kontroll) eller
reparation av varor som inte dr understillda kontroll eller for vilka exporttillstdnd har beviljats.

ANM.: Denna anmdrkning medger inte export av “teknik” som specificeras i avsnitten 1E002.e, 1E002.f, 8E002.a och
8E002.b.

Kontroll av overforing av “teknik” giller inte "allmént tillginglig” information, "grundforskning” eller det minimum av
information som behdvs for patentansokningar.

ALLMAN ANMARKNING RORANDE PROGRAMVARA (General Software Note — GSN)

(Denna anmarkning har foretride framfor bestimmelserna i kategorierna 0-9, avsnitt D.)
Den "programvara” som beskrivs i kategorierna 0—-9 omfattas inte av kontroll om den
a) dr allmant tillganglig for gemene man genom att

1. den siljs fran lager vid ett forsdljningsstille i detaljistledet utan restriktioner

a) over disk,
b) via postorderforsiljning,
¢) pa elektronisk vig, eller
d) via telefonforsiljning och
2. den kan installeras av anvindaren utan visentlig medverkan av forsiljaren,

ANM.: Punkt a i Allmdn anmdrkning rérande programvara tar inte bort kontrollen av “programvara” som specificeras
i kategori 5 del 2 ("Informationssakerhet”).

b) dr "allmint tillganglig”, eller

¢) dr en "objektkod” som utgor ett nodviandigt minimum for installation, drift, underhdll (kontroll) och reparation av
varor for vilka exporttillstdnd har beviljats.

ANM.: Punkt ¢ i Allmdn anmdrkning rorande programvara tar inte bort kontrollen av “programvara” som specificeras
i kategori 5 del 2 ("Informationssakerhet”).
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REDAKTIONELL PRAXIS I EUROPEISKA UNIONENS OFFICIELLA TIDNING

I enlighet med bestimmelserna i punkt 6.5 pa sidan 108 i Publikationshandboken (2011 &rs upplaga) ska, i texter som
offentliggors i Europeiska unionens officiella tidning

— kommatecken anvindas som decimaltecken (t.ex. 3,67 cm),
— mellanrum anvindas som tusenavskiljare (t.ex. 100 000).
Texten i den hir bilagan foljer denna praxis.

AKRONYMER OCH FORKORTNINGAR SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

En akronym eller en forkortning, nir den anvinds som en definierad term, dterfinns under 'Definition av termer som
anvinds i denna bilaga’.

Afcl){lgl(l\é)Yli\flI"l\?%gR BETYDELSE

ABEC Annular Bearing Engineers Committee

AGMA American Gear Manufacturers’ Association

AHRS Attitude and Heading Reference Systems

AISI American Iron and Steel Institute

ALU aritmetisk logikenhet

ANSI American National Standards Institute

ASTM the American Society for Testing and Materials

ATC flygkontrolltjanst

AVLIS Atomic vapour laser isotope separation (isotopseparation med “laser” tillimpad pé atomir dnga)

CAD computer-aided-design (datorstddd konstruktion)

CAS Chemical Abstracts Service

CDU control and display unit (kontroll- och indikatorenhet)

CEP circular error probable

CNTD controlled nucleation thermal deposition

CRISLA Chemical reaction by isotope selective laser activation (kemisk reaktion genom isotopselektiv
laseraktivering)

CVD kemisk fordngningsdeposition

W kemisk krigforing

CW (for laser) continuous wave

DME Distance Measuring Equipment (avstindsmatningsradar)

DS directionally solidified

EB-PVD electron beam physical vapour deposition (fysisk fordngningsdeposition med elektronstréle)

EBU European Broadcasting Union (Europeiska radio- och tv-foretagens samarbetsorganisation)

ECM electro-chemical machining (elektrokemisk bearbetning)

ECR electron cyclotron resonance (elektroncyklotronresonans)

EDM electrical discharge machines (elektriska urladdningsmaskiner)

EEPROMS electrically erasable programmable read only memory (elektriskt raderbart programmerbart read-only
minne)

EIA Electronic Industries Association

EMC electromagnetic compatibility (elektromagnetisk kompatibilitet)
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AKRONYM ELLER

FORKORTNING BETYDELSE
Etsi European Telecommunications Standards Institute (Europeiska institutet for telestandarder)
FFT Fast Fourier Transform (Fast Fourier-transformation)
GLONASS global navigation satellite system
GPS global positioning system (GPS-lokaliseringssystemet)
HBT hetero-bipolar transistors
HDDR high density digital recording ("high density” digital inspelning)
HEMT high electron mobility transistors (transistorer med hog elektronmobilitet)
Icao International Civil Aviation Organisation (Internationella civila luftfartsorganisationen)
IEC International Electro-technical Commission (Internationella elektrotekniska kommissionen)
[EEE Institute of Electrical and Electronic Engineers
[FOV instantaneous-field-of-view
ILS instrument landing system (instrumentlandningssystem)
IRIG inter-range instrumentation group
ISA internationell standardatmosfir
ISAR inverse synthetic aperture radar
ISO International Organization for Standardization (Internationella standardiseringsorganisationen)
ITU International Telecommunication Union (Internationella teleunionen)
JIS japansk industristandard
JT Joule-Thomson
LIDAR light detection and ranging
LRU line replaceable unit
MAC message authentication code
Mach forhallandet mellan ett féremals och ljudets hastighet (efter Ernst Mach)
MLIS Molecular laser isotopic separation (isotopseparation med "laser” tillimpad pd gasmolekyler)
MLS mikrovagslandningssystem
MOCVD metal organic chemical vapour deposition (metall-organisk kemisk fordngningsdeposition)
MRI magnetic resonance imaging
MTBF mean-time-between-failures
Mtops million theoretical operations per second (miljoner teoretiska operationer per sekund)
MTTF mean-time-to-failure
NBC Nuclear, Biological and Chemical (nukleira, biologiska och kemiska)
NDT non-destructive test (icke-forstorande prov)
PAR precision approach radar (precisionsinflygningsradar)
PIN personal identification number (personidentifikationsnummer)
ppm parts per million (delar per miljon)
PSD power spectral density
QAM quadrature-amplitude-modulation (kvadraturamplitudmodulering)
RF radiofrekvens
SACMA Suppliers of Advanced Composite Materials Association
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AECI){SI%Y%;%ER BETYDELSE
SAR synthetic aperture radar

SC single crystal (enkristall)

SLAR sidelooking airborne radar

SMPTE Society of Motion Picture and Television Engineers

SRA shop replaceable assembly

SRAM static random-access memory

SRM SACMA Recommended Methods (av SACMA rekommenderade metoder)
SSB single sideband (enkelt sidband)

SSR Sekundir overvakningsradar

TCSEC trusted computer system evaluation criteria

TIR total indicated reading (totalt indikatorutslag)

uv ultraviolett

UTS ultimate tensile strength (brottgrans)

VOR very high frequency omni-directional range

YAG yttrium/aluminium garnet (yttrium/aluminium-granat)

DEFINITION AV TERMER SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

Definitioner av termer mellan enkla citattecken’ ges i en teknisk anmarkning till den ber6rda produkten.
Definitioner av termer mellan "dubbla citationstecken” ar foljande:
ANM.: Hénvisningar till kategorier ges inom parentes efter den definierade termen.

"I/V-foreningar” (3 6) dr polykristallinska, bindra eller komplexa monokristallinska produkter som bestar av bestdnds-
delar ur grupperna ITA och VA i Mendelejevs periodiska system (t.ex. galliumarsenid, galliumaluminiumarsenid,
indiumfosfid).

"Agens for kravallhantering” (1) dr 4mnen som, ndr de anvinds under forvintade forhdllanden i samband med
kravallhantering, hos manniskor snabbt framkallar sensorisk irritation eller funktionsnedsittande fysiska effekter som
forsvinner efter en kort period sedan exponeringen avbrutits.

Teknisk anmdrkning:

»

Tdrgas ingdr i “agens for kravallhantering”.

”Aktiva flygstyrsystem” (7). Aktiva flygstyrsystem ar system som verkar for att forhindra odnskade rorelser hos "luftfar-
tyg” eller missiler genom att autonomt bearbeta utsignaler frin flera sensorer och sedan dstadkomma nddvindiga
forebyggande kommandon f6r att utova automatisk styrning.

”Aktiva bildelement (pixel)” (6 8). Aktiva bildelement 4r det minsta (ensamma) element i en halvledarmatris som har en
fotoelektrisk overforingsfunktion ndr den utsitts for ljusstralning (elektromagnetisk stralning).

”Alla tillgdngliga kompensationer” (2) innebir efter att hdnsyn tagits till alla rimliga dtgarder som tillverkaren har till sitt
forfogande for att minska alla systematiska felmarginaler for den sirskilda modell av verktygsmaskin eller matningsfel
for den sirskilda koordinatmatningsmaskin som avses.

”Allmant tillganglig” (GTN NTN GSN). Hir avses att en "teknik” eller "programvara” har gjorts tillginglig utan restriktio-
ner for dess vidare spridning. (Upphovsrittsliga inskrankningar innebir inte att “teknik” eller "programvara” inte ar
"allmant tillganglig”.)

”Anpassad for anvindning i krig” (1). Hirmed avses alla modifikationer eller urval (sdsom en annan renhet, hallbarhets-
tid, virulens, spridningsegenskaper eller motstdndskraft mot UV-strdlning) som framtagits for att oka effektiviteten
i friga om att doda manniskor och djur, skada utrustningar, skordar eller miljon.

”Anvindartillgdnglig programmeringsmojlighet” (6) avser mojligheten for en anvindare att sitta in, modifiera eller
ersdtta program pa annat sitt dn

a) en fysisk forandring i kopplingar eller traddragningar, eller

b) instdllning av funktionskontrollerna inklusive inférandet av nya parametrar.
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”Anvindning” (GTN NTN Alla) avser drift, installation (inklusive installation pa plats), underhdll (kontroll), reparation,
oversyn och renovering.

"APP” (4) dr detsamma som “justerad topprestanda”.

”Asymmetrisk algoritm” (5) dr en krypteringsalgoritm dir olika matematiskt relaterade nycklar anvinds for kryptering
och dekryptering.

ANM.: Ett vanligt anvindningsomride for “asymmetriska algoritmer” dr nyckelhantering.

”Automatisk mals6kning” (6). Hirmed avses en processteknik som automatiskt bestimmer och som utmatning limnar
ett extrapolerat virde av mélets mest sannolika position i realtid.

”Avstimbar” (6) 4r en lasers formdga att producera en kontinuerlig utgdngssignal vid alla vaglingder 6ver ett omrade av
flera laserovergdngar. En linjevalbar "laser” kan producera diskreta viglingder inom en laserovergdng och betraktas icke
som "avstimbar”.

”Axialkast” (camming) (2) 4r huvudspindelns axiella kast under ett varv mitt i ett plan vinkelratt mot spindelns fastdorn,
i en punkt ndra fastdornets periferi. (Referens ISO 230/1 1986 punkt 5.63.)

”Bandspridning” (5) avser teknik dér innehallet i en relativt smalbandig kommunikationskanal sprids ut 6ver ett mycket
bredare frekvensspektrum.

"Bandspridnings”-radar (6) — se "radarbandspridning”.

"Bildbehandling” (4) dr bearbetning av externt upphimtade informationsbirande bilder med hjilp av algoritmer som
tidskompression, filtrering, extraktion, urval, korrelation, byte eller transformering mellan omrdden (t.ex. Fast Fourier-
transform eller Walsh-transform). Det innefattar inte algoritmer som endast innehdller linjar- eller rotationsindringar av
en enkel bild som translation, utdrag, registrering eller falsk firgsittning.

”Blandad” (1). Hirmed avses en blandning av termoplastiska fibrer och forstirkningsfibrer med avsikt att dstadkomma
en fiberforstirkt "matris”blandning i en total fiberblandning.

"Branslecell” (8) dr en elektrokemisk anordning som omvandlar kemisk energi direkt till likstromselektricitet genom att
forbruka brinsle fran en extern kalla.

"CEP” (Troligt cirkuldrt fel) (7) 4r ett matt pd noggrannhet — radien av den cirkel med centrum i malet i vilken pé ett
specifikt avstind 50 % av angivelserna pekar.

”Cirkulationsstyrda, antivridmomentstyrda eller cirkulationsstyrda riktningskontrollsystem” (7) dr system som anvander
luft som bldses 6ver acrodynamiska ytor for att oka eller styra de krafter som genereras av ytorna.

"Civila luftfartyg” (1 3 4 7) dr de "luftfartyg” som forts upp pé forteckningar 6ver flygduglighetscertifiering som ges ut
av civila luftfartsmyndigheter, for att civilt flyga pé inrikes eller utrikes leder for civilt, privat eller affirsmissigt bruk.

ANM.: Se aven “luftfartyg”.
"CW-laser” (6) dr en "laser” som producerar en nominellt konstant utenergi under mer dn 0,25 sekunder.

"Databaserade referensnavigerings- (Data-Based Referenced Navigation- "DBRN”) (7) system” avser system som utnyttjar
olika kallor av tidigare uppmatta geokarteringsdata som integreras for att ge exakt navigeringsinformation under dyna-
miska forhéllanden. Datakillor inbegriper batymetriska kartor, stjirnkartor, gravimetriska kartor, magnetkartor eller
digitala, tredimensionella terrangkartor.

"Deformerbara speglar” (6) (4ven kidnda som anpassningsbara optiska speglar) avser speglar som har

a) en enda kontinuerlig optisk reflekterande yta som kan deformeras dynamiskt genom att individuella vrid- eller
tryckkrafter appliceras for att kompensera for distortioner i den optiska vagformen som infaller mot spegeln, eller

b) flera optiska reflekterande element som individuellt och dynamiskt kan flyttas om genom péaverkan av vrid- eller
tryckkrafter for att kompensera for distortioner i den optiska vdgform som infaller mot spegeln.
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"Deltagande stat” (7 9). Med deltagande stat avses en stat som deltar i Wassenaar-arrangemanget. (Se
WWW.wassenaar.org)

"Diffusionsbondning” (1 2 9) dr en forening i fast fas av minst tvd separata metalldelar till ett enda stycke som har en
gemensam styrka som 4r lika med det svagaste materialets, ddr den huvudsakliga mekanismen 4r en interdiffusion av
atomer i granssnittet.

"Digital dator” (4 5) dr utrustning som genom att anta en eller flera diskreta variabler, kan utféra allt det foljande:

a) Ta emot data.

b) Lagra data eller instruktioner i fasta eller fordnderliga (skrivbara) minnesenheter.

c) Bearbeta data med hjilp av lagrade sekvenser av instruktioner som kan férandras.

d) Mata ut data.

ANM.: Forindring av en lagrad sekvens av instruktioner omfattar utbyte av en fast minnesenhet, men inte en fysisk forind-
ring av traddragning eller interna kopplingar.

"Digital 6verforingshastighet” (def) 4r den totala bithastigheten for den information som overfors direkt pd ndgot slags
medium.

ANM.: Se dven “total digital Gverforingshastighet”.
"Digitalt flygovervakningssystem for att optimera flygdata” (7) avser ett system som automatiskt styr "luftfartygets” flyg-
variabler och bana for att uppnd uppdragets mal dven om realtidsfordndringar uppstédr beroende pd omstindigheter eller

andra "luftfartyg”.

"Direktverkande hydraulisk pressning” (2) dr en formfordndringsprocess som anvinder en vitskefylld flexibel bldsa
i direkt kontakt med arbetsstycket.

"Drev” (1) dr en bunt av "enfibertrddar”, vanligtvis nistan parallella.

"Drifthastighet” (gyro) (7) dr den komponent av ett gyros utsignal som ar funktionellt oberoende av gyrots rotation. Det
uttrycks som en vinkelhastighet. (IEEE STD 528-2001).

“Effektbandbredd” (3 5 7) 4r den bandbredd inom vilken uteffekten forblir konstant, inom 3 dB, utan justering av andra
paverkbara parametrar.

“Effektiva gram” (0 1) av "sdrskilt klyvbart material” ar
a) for plutoniumisotoper och uran-233, isotopvikten i gram,

b) f6r uran som anrikats 1 % eller mer med avseende pé isotopen uran-235, massan av uran i gram multiplicerad med
kvadraten pd dess anrikning uttryckt som ett decimalviktbrak,

c) for uran anrikat under 1 % med avseende pd isotopen uran-235, massan av uran i gram multiplicerad med 0,0001.
“Ekvivalent tithet” (6) 4r massan (vikten) hos en optisk enhet per enhet optisk yta projicerad pd den optiska ytan.
“Elektronisk sammansittning” (2 3 4 5) ar ett antal elektroniska komponenter (dvs. ’kretselement’, 'diskreta komponen-
ter’, integrerade kretsar, etc.) som kopplats samman for att utfora en eller flera specifika funktioner och ar utbytbara

i sin helhet och i allminhet dven kan tas isir.

ANM. 1: Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sdsom en diod, en transistor,
ett motstdnd, en kondensator osv.

ANM. 2: ‘Diskret komponent Ett separat kapslat ’kretselement’ med sina egna externa anslutningar.
“Enfibertrddar” (1) eller fibertrddar 4r den minsta bestandsdelen av en fiber, vanligtvis flera mikrometer i diameter.

“Energetiskt material” (1) 4r d4mnen eller blandningar som reagerar kemiskt for att frigora energi som dr nodvindig for

den tillimpning de ar avsedda for. "Springdmnen”, "pyrotekniska produkter” och “drivmedel” ar underavdelningar till
“energetiskt material”.


http://www.wassenaar.org
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“Erfordras” (GTN 1-9) avser, nér det anvinds i samband med "teknik”, endast den del av "tekniken” som sirskilt svarar
for att uppna eller overskrida de kontrollerade prestandanivéerna, egenskaperna eller funktionerna. Sddan "teknik” som
“erfordras” kan vara del av olika varor.

"FADEC-system” (7 9) dr detsamma som "full authority digital engine control systems”. Ett digitalt elektroniskt reglersys-
tem for en gasturbinmotor som dr i stdnd att sjilvstindigt kontrollera motorn 6ver hela dess driftomrade, fran begird
start av motorn till begard avstingning av motorn, under badde normala omstandigheter och nir fel foreligger.

“Fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning” (5 6) dr en antenn runt vilken strdlning bildas (lob) med hjilp av
fasstyrning, t.ex. kan stralningsriktningen styras av komplexa magnetiseringskoefficienter for de stralande elementen och
strdlningsriktningen kan forandras i sdvil asimut som elevation, eller bddadera, genom att en elektrisk signal ldggs pa,
vid bdde mottagning och sindning.

“Fast” (5) Med fast menas att kodnings- eller kompressionsalgoritmen inte kan ta emot externa parametrar (t.ex. krypto-
eller nyckelvariabler) och inte kan 4ndras av anvindaren.

“Fibrer eller fiberliknande material” (0 1 8) omfattar

a) kontinuerliga "enfibertrddar”,

b) kontinuerliga "garn” och "vav”,

c) "tejp”, duk, mattor och band,

d) hackade fibrer, cellull, rayonull och sammanhingande fiberfiltar,

e) tunna trddar (whiskers), antingen mono- eller polykristallina av valfri lingd,

f) aromatisk polyamidmassa.

“Finférdelning” (1) 4r en process dir ett material sonderdelas till partiklar genom krossning eller malning.

"Fokalplansmatris” (6 8) dr ett en- eller tvidimensionellt plant lager, eller en kombination av plana lager, av individuella
detektorelement, med eller utan avldsningselektronik, som arbetar i det fokala planet.

ANM.: Avsikten dr inte att inkludera en stack med enstaka detektorelement eller detektorer med tvd, tre eller fyra element,
savida inte tidsfordrojning och integration genomfors i elementet.

“Frekvensmasktrigger” (3) for “signalanalysatorer” dr en mekanism dar triggfunktionen kan viljas att triggas av ett frek-
vensomrade, begrinsat av datainsamlingsbandbredden, samt att alltsd ignorera andra signaler som finns inom samma
datainsamlingsbandbredd. En “frekvensmasktrigger”funktion kan omfatta en eller flera av varandra oberoende
uppsittningar av frekvensomfang.

“Frekvenssyntesutrustning” (3) dr varje typ av frekvensgivare, oavsett vilken teknik som anvinds, som kan avge ett flertal
samtidiga eller alternativa utfrekvenser, fran en eller flera utgdngar, som styrs, kontrolleras och ordnas av ett mindre

antal standard- eller masterfrekvenser.

"Forformade kolfibrer” (1). Hirmed avses ett ordnat arrangemang av fibrer med eller utan ytbehandling som ar avsedda
att utgora ett ramverk for en del innan "matrisen” tillsitts for att bilda en "komposit”.

"Garn” (1) 4r en bunt av tvinnade ’kardeler’.
ANM.: Kardel’ ar en bunt av “enfibertradar” (vanligen fler dn 200) som arrangerats i stort sett parallellt.

"Gasfinfordelning” (1) 4r en process som reducerar en smalt strom av metallegering till droppar med en diameter pé
500 pm eller mindre genom att den utsitts for gasstrom med hogt tryck.

"Genomsnittlig uteffekt” (6) dr den totala “laser”-utenergin, i joule, dividerat med den tid under vilken en serie av pa
varandra foljande pulser sinds ut, i sekunder. For en serie pulser med samma mellanrum 4dr den lika med den
sammanlagda "laser”-utenergin i en enstaka puls, multiplicerad med "laserns” pulsfrekvens, i Hertz.

"Geografiskt dtskilda” (6) innebdr att varje avldsningsstation har ett avstind av minst 1 500 m i alla riktningar till andra
stationer. Mobila stationer betraktas alltid som “geografiskt atskilda”.

”Grundforskning” (GTN och NTN) ar experimentellt eller teoretiskt arbete for inhdmtande av ny kunskap om fenomens
fundamentala principer eller observerbara fakta och ér inte direkt inriktad mot ett bestamt praktiskt syfte eller mal.
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"Grundstabilitet” (accelerometer) (7) dr genomsnittet under en specificerad tidsperiod av accelerometerns utsignal, matt
vid specificerade driftsforhllanden som inte har nigon korrelation till ingdngsacceleration eller rotation. "Grundstabili-
tet” uttrycks i g eller i meter per sekundkvadrat (g eller m/s?). (IEEE Std 528-2001) (ug = 1 x 10+ g).

"Grundstabilitet” (gyro) (7) dr genomsnittet under en specificerad tidsperiod av gyrots utsignal, mitt vid specificerade
driftsforhéllanden som inte har nigon korrelation till ingdngsacceleration eller rotation. "Grundstabilitet” uttrycks vanli-
gen i grader per timme (grader/tim). (IEEE Std 528-2001).

”"Gyron med roterande massa” (7) dr gyron som anvinder en stindigt roterande massa for att kinna av vinkelrorelser.

"Hoppfrekvens” (5) r en typ av "bandspridning” dir sindningsfrekvensen for en enkel kommunikationskanal bringas att
fordndras genom en slumpmissig eller pseudo-slumpmassig sekvens av diskreta steg.

"Huvudbestindsdel” (4) dr nir det tillimpas i kategori 4 en "huvudbestindsdel” om dess ersdttningskostnad utgér mer dn
35 % av det totala virdet av det system ddr den utgor en bestdndsdel. Bestindsdelens virde ar det pris som tillverkaren,
eller systemanpassaren, har betalat for bestdndsdelen. Totalvirdet dr det normala internationella forsiljningspriset till
oberoende parter vid platsen for tillverkning eller samlastning.

"Huvudminne” (4) 4r en dators primdrminne for lagring av data eller instruktioner for snabb dtkomst av en central-
processor. Det bestdr av en digital dators internminne och varje till detta minne hierarkiskt anslutet minne, sdsom cache-
minne eller icke-sekventiellt dtkomligt utvidgat minne.

"Immuntoxin” (1) dr ett konjugat av en cellspecifik monoklonal antikropp och ett "toxin” eller "toxinkomponent”, som
selektivt paverkar sjuka celler.

"Induktionsmagnetometer” (6) dr en enda givare som kinner av en enkel magnetfiltsgradient och tillhorande elektronik
vars utsignal dr ett métt pd den magnetiska filtgradienten.

ANM.: Se dven "Magnetiska gradiometrar”.

"Informationssikerhet” (4 5) dr alla medel och funktioner som sakerstiller tillgdnglighet, sekretess eller riktighet hos
information, med undantag for de medel och funktioner som 4r avsedda att skydda mot funktionsfel. Detta inkluderar

» 9 » oy

"kryptografi”, "kryptografisk aktivering”, ’kryptoanalys’, skydd mot rojande stralning samt datorsikerhet.

ANM.: Med ‘kryptoanalys’ avses analys av ett kryptografiskt system eller dess in- och utdata for att utvinna konfidentiella
variabler eller kansliga data, inklusive klartext.

“Inre foder” (9) dr limpat for limforbindelsen mellan det fasta brinslet och huset eller isoleringsinsatsen. Fodret dr vanli-
gen en vitskepolymerbaserad dispersion av svdrsmalt eller isolerande material, t.ex. kolfylld hydroxylterminerad polybu-
tadien (HTPB) eller annan polymer med tillsatta hirdare, som sprutas eller gjuts 6ver insidan av huset.

"Instrumenterad rickvidd” (6) dr det specificerade entydiga avbildningsomrédet for en radar.

"Instdllningstid” (3) dr den tid som en utgéngssignal behover for att nd inom en halv bit av det slutliga virdet vid vixling
mellan tvd nivéer i en omvandlare.

"Integrerad hybridkrets” (3) 4r varje kombination av en eller flera integrerade kretsar, eller integrerad krets med kretsele-
ment eller diskreta komponenter som kopplats samman for att utfora (en) specifik(a) funktion(er) och som har alla fol-
jande egenskaper:

a) Innehéller dtminstone en okapslad enhet,

b) dr sammankopplad med en metod som ér typisk for produktion av integrerade kretsar,
¢) ar utbytbar som en enhet, och

d) kan normalt inte tas isar.

ANM. 1: Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sisom en diod, en transistor,
ett motstand, en kondensator osv.

ANM. 2: ‘Diskret komponent Ett separat kapslat ’kretselement’ med sina egna externa anslutningar.

"Integrerade kretsar av filmtyp” (3) dr en grupp av ’kretselement’ med metalliska forbindelser som skapats genom
utfillning av tjock- eller tunnfilm pa ett isolerande "substrat”.

ANM.: Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sisom en diod, en transistor, ett
motstdnd, en kondensator osv.

"Integrerade multikretsar” (3). Hirmed avses tvd eller fler "monolitiska integrerade kretsar” som bondats till ett gemen-
samt "substrat”.
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“Intrdngsprogram” (4) dr "programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad f6r att undvika upptickt med ‘6ver-
vakningsverktyg’ eller for att overvinna en dators eller en nitverkskapabel enhets 'skyddande motdtgirder’, och som kan
utfora ndgot av foljande:

a) Extraktion av data eller information fran en dator eller en nitverkskapabel enhet, eller dndring av systemdata eller
anvandardata, eller

b) dndring av den normala exekveringsvigen for program eller processer for att medge exekvering av instruktioner som
kommer utifrdn.

Anmdrkningar:

1. "Intrdngsprogram” omfattar inte ndgot av foljande:
a) Hypervisorer, felsékningsprogram eller verktyg for “reverse engineering” av programvara,
b) “programvara” for hantering av digitala rattigheter (Digital Rights Management, DRM), eller

c) “programvara” som dr utformad for att kunna installeras av tillverkare, administratorer eller anvindare for att spdra eller
aterstalla tillgdngar.

2. Natverkskapabla enheter innefattar mobila enheter och smarta matare.

Tekniska anmdrkningar:

L)

1. "Overvakningsverktyg’: "programvara” eller maskinvara som évervakar systembeteenden eller processer som kérs pd en enhet. Detta
innefattar antivirusprodukter (AV), produkter for dndpunktssikerhet, personliga sikerhetsprodukter (Personal Security Products,
PSP), intringsdetekteringssystem (Intrusion Detection Systems, IDS), system for forebyggande av intrang (Intrusion Prevention
Systems, IPS) eller brandviggar.

2. Med 'skyddande motdtgarder’ avses tekniker som dr utformade for att se till att kod kan exekveras pd ett sakert sitt, t.ex. datae-
xekveringsskydd (Data Execution Prevention, DEP), ASLR-skydd (Address Space Layout Randomization) eller sandladeteknik.

"Isolerade levande kulturer” (1) innefattar levande kulturer i vilande form och i torkade preparat.

“Isolering” (9) anbringas pd komponenterna till en raketmotor, dvs. hus, munstycke, inlopp, tillslutningar, och omfattar
hirdade eller halvhirdade gummiduksblock innehallande ett isolerande eller eldfast material. Den kan ocksé ingd som
ett ddmpningselement.

“Isostatiska pressar” (2) dr utrustning som har formdgan att genom olika medier (gasformigt, flytande, fasta partiklar
osv.) trycksdtta ett slutet hilrum for att skapa likformigt tryck i alla riktningar mot ett arbetsstycke eller material
i halrummet.

"Justerad topprestanda” (4) dr en justerad topphastighet vid vilken “digitala datorer” utfor 64-bitars eller storre
flyttalsadditioner och flyttalsmultiplikationer, och den uttrycks i vigda teraflops (WT), i enheter om 102 justerade
flyttalsoperationer per sekund.

ANM.: Se kategori 4, teknisk anmdrkning.

”Kemisk blandning” (1) r en fast, flytande eller gasformig produkt som bestar av tva eller fler komponenter som inte
reagerar tillsammans under de férhdllanden under vilka blandningen lagras.

"Kemisk laser” (6) ar en "laser” i vilken de exciterade nivderna alstras genom energin frdn en kemisk reaktion.

"Kompensationssystem” (6) bestdr av den primdra skaldrsensorn och en eller flera referenssensorer (t.ex. vektormagneto-
metrar) tillsammans med programvara som gor det mojligt att minska plattformens stelkroppsrotationsbuller.

"Komposit” (1 2 6 8 9) dr en "matris” och en eller flera tillsatsstrukturer som bestdr av partiklar, tunna tridar, fibrer
eller ndgon kombination av dessa, som ingdr av ett eller flera specifika skal.

“Konturstyrning” (2) innebir att tvd eller flera "numeriskt styrda” rorelser arbetar i enlighet med instruktioner som speci-
ficerar ndsta erforderliga position och de erforderliga matningshastigheterna till den positionen. Dessa matningshastighe-
ter varieras i forhallande till varandra sé att den onskade konturen generas (Referens ISO/DIS 28.6.1980).

"Kritisk temperatur” (1 3 5) (ibland kallad 6vergdngstemperatur) for ett specifikt "supraledande” material dr den tempera-
tur dd materialet upphor att ha ndgon resistans mot elektrisk likstrom.
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"Kryptografi” (5) 4r verksamhet som innefattar principer, medel och metoder for att transformera data sd att dess infor-
mationsinnehdll kan doljas, forhindra oupptickt forandring dérav eller forhindra obehorig anvindning. "Kryptografi”, ar
begransad till transformering av information genom att anvinda en eller flera *hemliga parametrar’ (t.ex. kryptovariabler)
eller tillhérande nyckelhantering.

Anmdrkning:  "Kryptografi” omfattar inte “fasta” datakompressions- eller datakodningstekniker.
Teknisk anmdrkning:

"Hemlig parameter’: en konstant eller nyckel som undanhdlls utomstdende eller endast delas inom en grupp.

"Kryptografisk aktivering” (5) avser all teknik som aktiverar eller mojliggor kryptografisk kapacitet, via en siker meka-
nism som implementeras av produktens tillverkare och som ir unikt knuten till den produkt eller kund for vilken den
kryptografiska kapaciteten aktiveras eller tillgangliggors (t.ex. en serienummerbaserad licensnyckel eller ett autentisering-
sinstrument sé som ett digitalt signerat certifikat).

Teknisk anmdrkning:

Metoder och mekanismer for "kryptografisk aktivering” kan implementeras som maskinvara, “programvara” eller “teknik”.

"Kvantkryptografi” (5) dr en samling metoder for att uppritta en gemensam nyckel for "kryptografi” genom att mita ett
fysikaliskt systems kvantmekaniska egenskaper (inklusive de fysikaliska egenskaper som uttryckligen styrs av kvantoptik,
kvantfiltteori eller kvantelektrodynamiky).

"Killkod” (eller kallsprak) (6 7 9) ar ett begripligt uttryck for en eller flera processer som kan omvandlas av ett pro-
grammeringssystem till en for utrustningen exekverbar form ("objektkod” [eller objektsprak]).

"Kédrnreaktor” (0) dr en fullstindig reaktor som kan uppritthélla en kontrollerad sjilvunderhéllande kedjereaktion av
kdrnklyvningar. En "kdrnreaktor” omfattar alla foremal som dr placerade i eller i direkt anslutning till reaktorkarlet,
utrustningen som kontrollerar effektnivin i harden och de komponenter som normalt innesluts, kommer i direkt kon-
takt med eller styr primirkylmedlet i reaktorhirden.

"Laser” (0 2 3 5 6 7 8 9). En laser dr en sammansittning av komponenter som producerar ett i sdvil tiden som rummet
koherent ljus som &r forstirkt med hjilp av stimulerad strdlningsemission.

ANM.: Se ocksd: “Kemiska lasrar”
”Super-High-Power-Lasers”

"Transferlasrar”.

“Linjdritet” (2) (mits vanligen i termer av icke-linjiritet) 4r den maximala avvikelsen for den faktiska karaktaristiken
(medelvirdet av 6vre och undre avlisningar), positiva eller negativa, frdn en rit linje som placerats sd att den utjamnar
och minimerar de maximala avvikelserna.

"Lokalt ndt” (4 5) ar ett datakommunikationssystem som har alla foljande egenskaper:
a) Tillater ett godtyckligt antal oberoende 'dataenheter’ att kommunicera direkt med varandra, och

b) ir begrinsade till en geografisk area av rimlig storlek (t.ex. en kontorsbyggnad, en fabrik, ett universitetsomrade, ett
forrad).

ANM.: Dataenhet”: En utrusthing som kan sdnda eller ta emot sekvenser med digital information.

“Luftfartyg” (1 7 9) ér luftburna farkoster med fasta vingar, svingande vingar, roterande vingar (helikoptrar), tippande
rotorer eller tippande vingar.

ANM.: Se dven “civila luftfartyg”.

"Luftskepp” (9) dr motordrivna luftburna farkoster som anvinder gaser som dr ldttare dn luft som lyftkraft (oftast
helium, tidigare vite).

“Littare 4n luft-farkoster” (9) r ballonger och luftskepp som anvinder varmluft eller andra gaser som ir ldttare dn den
omgivande luften, t.ex. helium eller vite, som lyftkraft.

"Magnetiska gradiometrar” (6) dr instrument som kan detektera variationen i rummet av magnetfilt som hérror frin
kéllor utanfor instrumentet. De bestdr av flera "magnetometrar” och tillhorande elektronik vars utsignal ger ett matt pa
magnetfaltsgradienten.

ANM.: Se daven “Induktionsmagnetometer”.

"Magnetometrar” (6) dr instrument som ir avsedda att detektera magnetfilt fran killor utanfor instrumentet. Instrumen-
tet bestdr av ett enda element som kdnner av magnetfilt samt tillhorande elektronik vars utsignal ger ett matt pa
magnetfiltet.
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"Manipulatorer” (2) dr griparmar, ‘aktiva verktygsenheter’ och andra verktyg som fists i dnden av en “robots”
manipulatorarm.

ANM.: En ‘aktiv verktygsenhet' dr en enhet som tillfor rorelsekraft, processenergi eller avkinning till ett arbetsstycke.

"Material som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF” (0) innefattar koppar, kopparlegeringar, rostfritt stdl, alumi-
nium, aluminiumoxid, aluminiumlegeringar, nickel eller legeringar som innehdller mer 4n 60 viktprocent nickel och
fluorerade kolvitepolymerer.

"Matris” (1 2 8 9) dr en huvudsakligen kontinuerlig struktur som till stor del fyller upp utrymmet mellan partiklar,
kristalliska tradar eller fibrer.

"Mekanisk legering” (1) dr en legeringsprocess som &r resultatet av sammanfogning, sonderdelning och ny sammanfog-
ning av grunddmnen och metallpulver genom mekanisk stot. Icke metalliska partiklar kan tillforas legeringen genom att
lampligt pulver tillsdtts.

"Mikrodator-mikrokrets” (3) 4r en "monolitisk integrerad krets” eller "integrerad multikrets” som innehdller en aritmetisk
logisk enhet (ALU) som kan utfora allménna instruktioner fran ett internt minne pa data som &r lagrade i det interna
minnet.

ANM.: Det interna minnet kan utokas genom ett extern minne.

"Mikroorganismer” (1 2) avser bakterier, virus, mycoplasma, rickettsier, chlamydia eller svampbildningar, oavsett om de
ir naturliga, forbittrade eller modifierade, antingen som “isolerade levande kulturer” eller som material som innehaller
levande material som avsiktligt inympats eller kontaminerats med sddana kulturer.

"Mikroprocessor-mikrokrets” (3) dr en "monolitisk integrerad krets” eller en “integrerad multikrets” som innehaller en
aritmetisk logisk enhet (ALU) som kan utfora en serie av allménna instruktioner frin ett externt minne.

ANM. 1: "Mikroprocessor-mikrokretsen” innehdller normalt inte ndgot integrerat minne dtkomligt for anvindaren, dven om
minne som finns pd chipet kan anvindas for att utfora dess logiska operationer.

ANM. 2: Detta omfattar dven satser av chip som dr konstruerade for att arbeta tillsammans for att fungera som en
“mikroprocessor-mikrokrets”.

"Missiler” (1 3 6 7 9) dr kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster som kan bédra en last pd minst
500 kg nyttolast en stracka av minst 300 km.

"Monolitisk integrerad krets” (3) dr en kombination av passiva eller aktiva ’kretselement’ eller bade och som

a) har formats med hjilp av diffusionsprocesser, implantationsprocesser eller utfillningsprocesser i eller pd ett enda
stycke halvledande material, ett sd kallat "chip’,

b) kan betraktas som odelbart sammankopplade, och
¢) utfor en eller flera kretsfunktioner.

ANM.: Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sisom en diod, en transistor, ett
motstdnd, en kondensator osv.

"Monospektrala bildsensorer” (6) kan samla in bilddata frén ett diskret spektralband.

"Multispektrala bildsensorer” (6) kan samtidigt eller i serie ta emot bilddata fran tvd eller flera diskreta spektralband.
Sensorer som har mer dn 20 spektralband kallas ibland for hyperspektrala bildsensorer.

"Malindikering” (6) dr bearbetad och korrigerad (forening av radarmaéldata med flygplansposition) och uppdaterad flyg-
planspositionsrapport till flygtrafikovervakningscentrets controllers.

"Mitosdkerhet” (2) dr den karakteristiska parameter som specificerar inom vilket omrdde runt utgingsvirdet som det
korrekta virdet av den mitbara variabeln ligger, med en konfidensnivd pd 95 %. Det innefattar de okorrigerade sys-
temavvikelserna, den okorrigerade dodgdngen och de slumpvisa avvikelserna (referens ISO 10360-2).

"Naturligt uran” (0) dr uran som innehéller samma blandning av isotoper som forekommer i naturen.

"Neural dator” (4) dr en dataenhet som ir konstruerad eller modifierad for att efterlikna ett neurons eller en neuronsam-
lings beteende, dvs. en berikningsanordning som kinnetecknas av formégan hos dess maskinvara att modulera vikten
och antalet forbindelser till ett flertal berdkningskomponenter baserat pé tidigare data.

”"Noggrannhet” (2 6) som vanligen mits som bristande noggrannhet dr ett angivet virdes storsta avvikelse, positiv eller
negativ, frdn en godtagen standard eller sant virde.
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"Numerisk styrning” (2). Automatisk styrning av en process som utfors av en enhet som anvinder numeriska data, som
normalt infors efterhand som operationen fortskrider (Referens ISO 2382).

"Obemannad luftfarkost” ("UAV”) (9) dr ett luftfartyg som kan inleda flygning och uppritthalla kontrollerad flygning och
navigation utan ndgon ménsklig nirvaro ombord.

”"Objektkod” (GSN) dr en maskinexekverbar form av ett begripligt uttryck for en eller flera processer (“killkod”
[kdllsprak]) som har kompilerats av ett programmeringssystem.

"Optimering av flygbanan” (7) 4r en procedur som minimerar avvikelser frdn en fyrdimensionell (rum och tid) 6nskad
bana pd grundval av maximering av prestanda eller effektivitet med avseende p& uppdragsuppgifter.

"Optisk avkdnnargrupp for flygplansstyrning” (Flight control optical sensor array) (7) dr ett ndt av fordelade optiska
sensorer med “laser”-strdlar som ska dstadkomma realtidflygplansstyrningsdata for bearbetning ombord.

"Optisk dator” (4) dr en dator som ar konstruerad eller modifierad for att anvinda ljus for att representera data och vars
beriknande logikelement dr baserade pé direkt kopplade optiska enheter.

"Optisk forstarkning” (5) dr i optisk kommunikation en forstirkningsteknik som for in en forstirkning av optiska signa-
ler som har alstrats av en separat optisk killa utan omvandling till elektriska signaler, dvs. genom att anvinda optiska
halvledarforstirkare eller ljusalstrande ljusledarforstirkare.

”Optisk integrerad krets” (3) dr en "monolitisk integrerad krets” eller en “integrerad hybridkrets” som innehaller en eller
flera delar som dr avsedda att fungera som en fotosensor eller fotoemitter eller att utfora en eller flera optiska eller
elektrooptiska funktioner.

”Optisk koppling” (5) dr dirigering eller omkoppling av signaler i optisk form utan omvandling till elektriska signaler.
"Personligt ndt” (5) ar ett datakommunikationssystem som har bada foljande egenskaper:
a) Tillater ett godtyckligt antal oberoende eller ssmmankopplade "dataenheter’ att kommunicera direkt med varandra.

b) Ar begrinsat till kommunikation mellan enheter i en enskild persons eller enhetscontrollers omedelbara nirhet (t.ex.
ett enskilt rum, ett kontor eller ett motorfordon och den nirliggande omgivningen).

Teknisk anmdrkning:

‘Dataenhet” En utrustning som kan sinda eller ta emot sekvenser med digital information.

"Plaskavkylning” (1) dr en process for ’snabb stelning’ av en smalt metallstrom som tréffar ett nedkylt block som bildar
en flingliknande produkt.

ANM.: ‘Snabb stelning”: Stelning av smalt material vid nedkylningshastigheter Gver 1 000 KJs.

"Primdr flygplansstyrning” (7) dr en stabilitets- eller manovreringsstyrning for "luftfartyg” som anvander kraft/moment-
generatorer, dvs. aecrodynamiska styrytor eller dragkraftsvektorisering.

"Produktion” (GTN NTN alla) ar alla produktionsskeden, t.ex. konstruktion, produktionsutveckling, tillverkning, integrer-
ing, ssmmansittning (montering), inspektion, provning och kvalitetssakring.

"Produktionshjilpmedel” (7 9) dr "produktionsutrustning” och sarskilt utvecklad programvara for denna som integrerats
i installationer for "utveckling” eller for en eller flera "produktions”-faser.

"Produktionsutrustning” (1 7 9) avser verktygsuppsattningar, mallar, jiggar, dornar, formar, gangskarningsverktyg, fixtu-
rer, uppriktningsanordningar, testutrustning, annat maskineri och dirtill hérande komponenter och begransat till att
omfatta sddant som ir speciellt konstruerat eller modifierat for "utveckling” eller for en eller flera "produktions”-faser.

"Program” (2 6) dr en sekvens av instruktioner avsedd for utforande av en process i, eller omvandlad till, sidan form
som ir exekverbar for en elektronisk dator.
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"Programvara” (GSN alla) 4r en samling av ett eller flera "program” eller ‘'mikroprogram’ som ir lagrade pa ndgot fysiskt
medium.

ANM.: "Mikroprogram’ dr en sekvens elementdra instruktioner som dr lagrade i ett sdrskilt minne och vars exekvering initie-
ras ndr dess referensinstruktion infors i ett instruktionsregister.

"Pulsad laser” (6) dr en “laser” som har en "pulslingd” som ar hogst 0,25 sekunder.

"Pulskompression” (6) dr kodning och behandling av en radarsignalpuls av ldng varaktighet till kort varaktighet under
bevarande av fordelarna med hog pulsenergi.

"Pulslingd” (6) dr en "laser”-puls varaktighet och avser tiden mellan 3-dB-punkterna pa en enskild punkts framkant och
bakkant.

”Radarhoppfrekvensteknik” (6) ar en teknik som slumpmadssigt dndrar birfrekvensen i en pulserad radarsindare mellan
pulser eller grupper av pulser med ett virde som ar lika med eller storre dn pulsens bandbredd.

“Radialkast” (run-out) (2) dr radiell forskjutning pa ett varv pd huvudspindeln matt i ett plan som &r vinkelrdtt mot
spindelaxeln i en punkt pd den yttre eller inre roterande yta som ska provas (referens ISO 230/1 1986 punkt 5.61).

"Realtidsbandbredd” (3) for “signalanalysatorer” dr det storsta frekvensomrdde for vilket analysatorn kontinuerligt kan
fullstindigt transformera tidsdoméndata till frekvensdomindata med hjilp av en Fourier-transform eller annan diskret
tidstransform som processar varje inkommande tidpunkt utan luckor eller fonstereffekter som orsakar en reduktion av
den mitta amplituden pd mer dn 3 dB under den aktuella signalens amplitud, samtidigt som den anger eller presenterar
den transformerade datan.

"Realtidsbearbetning” (2 6 7) ir ett datorsystems bearbetning av data som dstadkommer en erforderlig servicenivd som
en funktion av de disponibla resurserna inom en garanterad svarstid oberoende av belastningen av systemet da det sti-
muleras av en yttre hindelse.

"Relativ bandbredd” (3 5) ir "effektbandbredden” dividerad med mittfrekvensen uttryckt i procent.

"Repeterbarhet” (7) dr graden av Gverensstimmelse mellan upprepade mitningar av samma variabel under samma opera-
tiva betingelser nir forindringar i villkor eller icke-operativa perioder férekommer mellan métningarna (Referens: IEEE
STD 528-2001 [1 sigma standardavvikelse]).

"Robot” (2 8) dr en manipuleringsmekanism som kan vara av banstyrnings- eller punktstyrningstypen, som eventuellt
brukar sensorer och som har alla foljande egenskaper:

a) Den dr multifunktionell.

b) Den ir kapabel att placera eller orientera material, delar, verktyg eller speciella komponenter med variabla rorelser
i tredimensionellt rum.

¢) Den omlfattar tre eller flera servoanordningar med 6ppen eller sluten slinga som kan omfatta stegmotorer.

d) Den har dven “anvindartillginglig programmerbarhet” med hjilp av lar/utfor-metoden eller med hjélp av en elektro-
nisk dator som kan vara en programmerbar logikcontroller, dvs. utan mekanisk férmedling.

ANM.: Ovanstdende definition omfattar inte foljande anordningar:
1. Manipulationsmekanismer som bara kan styras manuellt eller med fidrrstyrning.

2. Mekanismer med fast-sekvens-manipulering som dr automatiserade rorelseanordningar som arbetar enligt mekaniskt
fasta  programmerade rorelser. Programmet dr mekaniskt begrinsat av fasta stoppanordningar, t.ex. stift eller
kammar. Rorelsernas sekvensfoljd och valet av banor eller vinklar dr inte variabla eller utbytbara pd mekaniskt,
elektroniskt eller elektriskt sdtt.

3. Mekaniskt styrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens som dr automatiserade rorelseanordningar som
arbetar enligt mekaniskt fasta programmerade rorelser. Programmet dr mekaniskt begrinsat av fasta men juster-
bara stoppanordningar, t.ex. stift eller kammar. Rorelsernas sekvensfolid och valet av banor eller vinklar dr vari-
abla inom det fasta programmonstret. Variationer eller modifikationer av programmanstret (t.ex. dndringar av stift
eller utbyte av kammar) lings en eller flera rorelseaxlar kan endast goras genom mekaniska operationer.

4. Icke servostyrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens som dr automatiserade rorelseanordningar som
arbetar enligt mekaniskt fasta programmerade rérelser. Programmet dr variabelt, men sekvensen genomfors endast
vid bindra signaler frin mekanisk fixerade elektriska bindra anordningar eller justerbara stoppanordningar.

5. Staplingskranar som dr definierade som kartesiska koordinatmanipuleringssystem som dr tillverkade som en integ-
rerad del av ett lodritt system av lagringsbehdllare och konstruerade for att komma dt innehdllet i dessa behallare
for lagring eller hamtning.
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"Rotationsfinfordelning” (1) 4r en process for reducering av en strom eller en behéllare av smalt metall till droppar med
en diameter av hogst 500 pm med hjilp av centrifugalkraft.

"Rymdfarkost” (7 9) dr aktiva och passiva satelliter och rymdsonder.

"Rymdkvalificerad” (3 6 7) innebar konstruerad, tillverkad eller kvalificerad genom att godkénnas i test for att arbeta pd
en hojd 6ver 100 km 6ver jordens yta.

ANM.: Faststallandet av att en specifik enhet dar "rymdkvalificerad” genom testning innebdr inte att Gvriga enheter i samma
produktionsomgdng eller modellserie dr "rymdkvalificerade” om de inte har testats individuellt.

"SHPL” dr detsamma som “super high power laser”.

"Signalanalysatorer” (3) dr anordningar som kan mita och visa grundliggande egenskaper hos signalkomponenter for
enskilda frekvenser i flerfrekvenssignaler.

”Signalbehandling” (3 4 5 6) avser bearbetning av externt erhéllna informationsbarande signaler med hjilp av algoritmer
sdsom tidskompression, filtrering, extraktion, urval, korrelation, konvolution eller transformationer mellan dominer
(t.ex. Fast Fourier-transform eller Walsh-transform).

”Skalfaktor” (gyro eller accelerometer) (7) ar kvoten mellan en dndring i utgdngen och en édndring i ingdngen som ar
avsedd att madtas. Skalfaktorn uttrycks vanligen som lutningen pé en rit linje som kan anpassas enligt metoden om
minsta kvadraten pd in-utdata genom att variera insignalen cykliskt 6ver hela ingdngsomrédet.

”Skivor” (*substrate blanks”) (3 6) dr monolitiska foreningar med dimensioner limpliga for framstillning av optiska ele-
ment sdsom speglar eller optiska fonster.

”Skoveltak” (9) ar en stationidr ringkomponent (massiv eller segmenterad) som anbringas pd innerytan av motorns tur-
binholje eller som en funktion pa turbinbladets ytterspets och som i forsta hand ger en gastdtning mellan de stationdra
och de rorliga komponenterna.

”Slumpmassig vinkeldrift” (7) dar det over tiden ackumulerade vinkelfel som beror pa vitt brus i vinkelhastighet. (IEEE
STD 528-2001).

"Smaltbar” (1) dr formaga att tvirbindas eller polymeriseras ytterligare (hirdas) genom anvindning av virme, strdlning,
katalysatorer osv., eller formaga att smiltas utan pyrolys (forkolning).

"Sméltspinning” (1) 4r en process for snabb stelning’ av en smilt strom av metall som far rinna ut over ett kylt rote-
rande block sd att en fling-, band- eller stavliknande produkt bildas.

ANM.: "Snabb stelning”: Stelning av smalt material vid nedkylningshastigheter Gver 1 000 KJs.

"Smiltutdragning” (1) dr en process for 'snabb stelning’ och utdragning av en bandliknande legeringsprodukt genom att
ett kort segment av ett roterande kylt block fors ner i det smalta metallegeringsbadet.

ANM.: "Snabb stelning”: Stelning av smalt material vid nedkylningshastigheter Gver 1 000 Kjs.

"Specifika modulen” (0 1 9) dr Youngs modul i pascal, (N/m?) dividerat med specifika vikten i N/m3, matt vid
(296 £ 2) K ((23 £ 2) °C) och en relativ fuktighet av (50 £ 5) %.

”Specifik brottgrans” (0 1 9) dr brottgransen i pascal (N/m?) dividerat med specifika vikten i N/m3, mdtt vid (296 + 2) K
((23 £ 2) °C) och en relativ fuktighet av (50  5) %.

”"Radarbandspridning” (6) dr varje modulationsteknik for spridning av energi som hirror frin en signal med relativt
smalt frekvensband over ett mycket storre frekvensband genom anvindning av slumpmassig eller pseudo-slumpmassig
kodning.

"Sprangdmnen” (1) ar fasta, flytande eller gasformiga dmnen eller blandningar av dmnen som, nir de anvinds som pri-
mirt sprangdmne, booster eller huvudladdning i stridsspetsar, springladdningar eller annan anvindning, ir avsedda att
detonera.
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"Stabilitet” (7) dr standardavvikelsen (1 sigma) av variationen av en bestimd parameter fran dess kalibrerade virde matt
under stabila temperaturforhéllanden. Den kan uttryckas som en funktion av tiden.

"Stater som (inte) dr parter i konventionen om kemiska vapen” (1) dr de stater for vilka konventionen om férbud mot
utveckling, produktion, lagring och anvindning av kemiska vapen (inte) har tritt i kraft. (Se www.opcw.org)

”Strdlningskénslighet” (6) ar strdlningsintensitet (mA/W) = 0,807 x (vdglingd, nm) x kvantverkningsgrad (QE).

Teknisk anmdrkning:

QE uttrycks normalt som procentandel; i denna formel uttrycks dock QE som ett decimaltal som dr mindre dn ett och 78 %
motsvaras sdledes av 0,78.

"Styrenhet f6r kommunikationskanal” (4). Hirmed avses det fysiska grinssnitt som styr flodet av synkron eller asynkron
digital information. Den 4r sammansatt av komponenter som kan vara integrerade i en dator eller telekommunikations-
utrustning for att medge kommunikationsaccess.

"Styrenhet for dtkomst till nidtverk” (4) dr ett fysiskt granssnitt till en distribuerande nitverksvixel. Det anvander ett
vanligt medium som genomgédende arbetar med samma “digitala overforingshastighet” och anvinder ndgon form av
avgransning (t.ex. staffet [token] eller barvigsavkinning [carrier sense]) for overforingen. Oberoende av andra kan den
vilja ut ett datapaket eller en datagrupp (t.ex. IEEE 802) som ir adresserat till den. Den 4r sammansatt av komponenter
som kan vara integrerade i en dator eller telekommunikationsutrustning for att medge kommunikationsaccess.

”Styrsystem” (7) dr system som integrerar processen av mdatning och berikning av en farkosts position och hastighet
(dvs. navigation) med att berdkna och overfora order till farkostens flygkontrollsystem for att korrigera banan.

"Substrat” (3) dr en tunn platta av basmaterialet med eller utan anslutningsmonster och pa vilket eller i vilket diskreta
komponenter’ eller integrerade kretsar eller bade och kan vara placerade.

ANM. 1: 'Diskret komponent”: Ett separat kapslat 'kretselement’ med sina egna externa anslutningar.

ANM. 2: Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sisom en diod, en transistor,
ett motstand, en kondensator osv.

”Super-High-Power Laser” (6). Med Super-High-Power Laser (SHPL) avses en “laser” som kan leverera (totalt eller ndgon
del av) en utenergi som Gverstiger 1 kJ inom 50 ms, eller har en genomsnittlig eller kontinuerlig uteffekt som overstiger
20 kWw.

”Superlegeringar” (2 9) dr nickel-, kobolt- eller jirnbaserade legeringar som har en hallfasthet 6verlagsen alla legeringar
i serien AISI 300 vid temperaturer 6ver 922 K (649 °C) under svdra omgivnings- och arbetsférhéllanden.

Superplastisk bearbetning” (1 2) dr en deformationsprocess dir varme tillsitts vid bearbetningen av metaller som nor-
malt karakteriseras av laga tojningsvirden (mindre dn 20 %) i férhéllande till brottgransen vid rumstemperatur, som den
bestims med konventionella brottgrinstester. Genom uppvirmningen vid deformationsprocessen fir materialet en toj-
ningsformaga som Okar till minst det dubbla.

"Supraledande” (1 3 5 6 8). Supraledare dr material, t.ex. metaller, legeringar eller blandningar, som kan forlora all elekt-
risk resistans. Detta innebdr att de kan uppnd odndlig elektrisk ledningsformédga och 6verfora mycket stora strommar
utan joulsk upphettning.

ANM.: Den “supraledande” effekten hos ett material karakteriseras individuellt av en “kritisk temperatur”, ett kritiskt magnet-
falt som dr en funktion av temperaturen, samt av en kritisk stromtithet som emellertid dr beroende av bdde det
magnetiska filtet och temperaturen.

*Symmetrisk algoritm” (5) dr en krypteringsalgoritm dar samma nyckel anvinds for bade kryptering och dekryptering.
ANM.: Ett vanligt anvindningsomrdde for “symmetriska algoritmer” dr datasekretess.

"Systoliska kedjor, datorer f6r” (4). Dator for systoliska kedjor dr en dator dir flodet och fordndringen av data ar dyna-
miskt styrbara av anvindaren.

"Sarskilt klyvbart material” (0) dr plutonium-239, uran-233, “uran anrikat med avseende pé isotoperna 235 eller 233"
samt varje material som innehéller de foregdende.

» o

"Tejp” (1) dr ett material konstruerat av flitade eller i samma riktning lagda “enfibertradar”, ’kardeler, "vivar”,
eller "garn” osv., vanligtvis forimpregnerat med harts.

drev”

ANM.: Kardel’ ar en bunt av “enfibertradar” (vanligen fler dn 200) som arrangerats i stort sett parallellt.


http://www.opcw.org
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"Teknik” (GTN NTN Alla) avser specifik information som 4r nédvindig for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning”
av varor. Informationen kan ha formen 'teknisk assistans’ eller "tekniska uppgifter’.

ANM. 1: Teknisk assistans’ kan avse instruktioner, firdigheter, trining, arbetsmetoder och konsulttjanster och kan innebdira
overforande av ‘tekniska uppgifter.

ANM. 2: Tekniska uppgifter’ kan avse ritningskopior, planer, diagram, modeller, formler, tabeller, ritningar, manualer och
instruktioner, skrivna eller inspelade pd andra medier eller enheter sisom disketter, band eller ROM-minnen.

"Tid for att byta frekvens” (3) avser den tid (dvs. fordrojning) som det tar for en signal som skiftas frdn en initial angiven
utgdngsfrekvens att nd en frekvens som avviker med hogst + 0,05 % frdn den slutliga specificerade utgdngsfrekvensen.
Produkter med ett specificerat frekvensomrdde som omfattar mindre dn + 0,05 % kring deras mittfrekvens definieras
som oférmdgna till byte av frekvens.

"Tidigare separerat” (0 1) avser tillimpning av ndgon process som ir avsedd att oka koncentrationen av den kon-
trollerade isotopen.

"Tidskonstant” (6) dr den tid det tar frdn det en sammansittning nds av ett ljus till dess stromokningen nar virdet
(1-1/e) ganger slutvardet (dvs. 63 % av det slutliga vardet).

"Tilldelad genom ITU” (3 5) innebir tilldelning av frekvensband i enlighet med den nuvarande upplagan av ITU:s radio-
reglemente for primdra, tillitna och sekundara tjanster.

ANM.: Ytterligare och alternativa tilldelningar dr inte inkluderade.

"Tipp- och vridbara arbetsbord” (Compound rotary tables) (2). Arbetsbord vars yta kan tippas och vridas runt tva icke-
parallella axlar som kan styras samtidigt och ddrmed medge "kurvlinjestyrning”.

"Tippbara spindlar” (2) &r verktygshdllande spindlar som under bearbetningsprocessen dndrar sin centrumlinje
i forhéllande till andra axlar.

"Toppeffekt” (6) dr den hogsta effekten som uppnds under “"pulslingden”.

"Total digital 6verforingshastighet” (5). Med total digital 6verforingshastighet avses det antal bitar, inklusive linjekodning,
overhead osv., som per tidsenhet passerar mellan korresponderande delar i ett digitalt transmissionssystem.

ANM.: Se aven “digital Gverforingshastighet”.

"Totala stromtitheten” (3) dr det totala antalet amperevary i en spole (t.ex. summan av antalet varv multiplicerat med
maximala strémmen som gdr genom varje varv) dividerat med spolens tvirsektion (inbegripet de supraledande trddarna,
metallmatrisen i vilken de supraledande trddarna ar inbiaddade, kapslingsmaterial, alla kylkanaler osv.).

"Toxiner” (1 2). Hirmed avses toxiner i form av avsiktligt isolerade preparat eller blandningar, oavsett hur de produce-
rats, andra dn toxiner som forekommer som frimmande dmnen i andra material sdsom patologiska preparat, rdvaror,
livsmedel eller frokapslar av "mikroorganismer”.

"Toxinkomponent” (1) r en strukturellt och funktionsmissigt diskret komponent av hela "toxinet”.

"Transferlasrar” (6). Med transferlasrar avses "lasrar” i vilka de exciterande aktiva dmnena exciteras genom att energi over-
fors vid kollisionen mellan lasrande och icke lasrande atomer eller molekyler.

"Tredimensionella integrerade kretsar” (3) avser en samling halvledarbrickor som ir integrerade med varandra och som
har genomforingshél genom minst en av brickorna for att skapa kopplingar mellan brickorna.
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"Typisk grindf6rdrojningstid” (3). Hirmed avses den tidsfordr6jning som motsvarar den tidsfordrojning som uppstér i en
grind som har typisk uppbyggnad och anvinds i en "monolitisk integrerad krets”. For en familj’ av "monolitiska integre-
rade kretsar” kan detta specificeras antingen som tidsférdrojningen for en typisk grind inom den givna 'familjen’ eller
som typisk fordrojningstid per grind inom den givna 'familjen’.

ANM. 1: "Typisk grindfordrojningstid” far inte forvixlas med fordrojningstiden mellan in- och utging hos en komplex
“monolitisk integrerad krets”.

ANM. 2: En ‘familj’ utgors av alla integrerade kretsar for vilka foljande tillimpas till fullo nar det galler tillverkningsmetod
och specifikationer, utom deras respektive funktioner:

a) Gemensam utformning av maskin- och programvara.
b) Gemensam ritning och processteknik.
¢) Gemensamma typiska egenskaper.

"Upplosning” (2). Hirmed avses det minsta tilligget i en mdtenhet, i digitala instrument avses den minst signifikanta
biten (Referens ANSI B-89.1.12).

"Uran anrikat i isotoperna 235 eller 233" (0). Hirmed avses uran som innehéller isotoperna 235 eller 233, eller bada,
i en sddan mangd att forhallandet mellan summan av dessa isotoper och isotop 238 ir storre 4n det forhallande mellan
isotop 235 och isotop 238 som forekommer i naturen (isotopforhéllandet 0,71 %).

Utarmat uran” (0) ar sddant uran som utarmats med avseende pa isotop 235 under de virden som upptrider i naturen.

"Uteffektsanpassning” (7). Hirmed avses ett system ddr man genom att styra effekten alltid kan anvinda minsta mojliga
signal for att fran ett "luftfartyg” bestimma hojdldget.

"Utveckling” (GTN NTN alla) dr alla faser fore serieproduktion sdsom: konstruktion, konstruktionsforskning, konstruk-
tionsanalys, konstruktionskoncept, sammansittning och provning av prototyper, pilottillverkningsplaner, konstruk-
tionsuppgifter, datadesign, processen dé konstruktionsuppgifterna forvandlas till en produkt, faststillande av design och
integrering, layouter.

"Vaccin” (1) avser en medicinsk produkt i en farmaceutisk blandning for vilken tillsynsmyndigheterna i antingen
tillverkningslandet eller anvindningslandet har beviljat licens eller gett tillstdind for marknadsforing eller kliniska test,
och vars dndamal dr att stimulera ett immunologiskt skydd mot sjukdomar hos de minniskor eller djur som produkten
administreras till.

"Vakuumfinfordelning” (1). En process som reducerar en smilt strom av metall till droppar med en diameter pd 500 pm
eller mindre genom hastig sonderdelning av en gas som utsitts for vakuum.

"Varm isostatisk fortdtning” (2) Hiarmed avses en process ddr man trycksitter ett gjutgods vid temperaturer som over-
skrider 375 K (102 °C) i ett slutet hdlrum med hjélp av olika medier (gas, vdtska, massiva partiklar osv.) for att skapa
lika tryck i alla riktningar i avsikt att reducera eller eliminera antalet héligheter i gjutgodset.

"Vingprofil med variabel geometri” (7). Hirmed avses klaffar pd bakkanten, eller lister pd framkanten eller upphéjda
framkanter som kan styras under flygning.

"Vinkelavvikelse frdn en position” (2) innebdr den maximala differensen mellan den aktuella positionen och den
ursprungliga positionen som ett arbetsstycke har efter att det forflyttats fran sin ursprungliga position och sedan
aterforts.

"Vav” (1) dr en bunt (typiskt 12-120) av nistan parallella *kardeler’.

ANM.: Kardel’ ar en bunt av “enfibertradar” (vanligen fler dn 200) som arrangerats i stort sett parallellt.
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KATEGORI 0 KARNMATERIAL, ANLAGGNINGAR OCH UTRUSTNING
0A System, utrustning och komponenter

0A001 ”Karnreaktorer” och utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for
sddana enligt foljande:

a) "Kdrnreaktorer”,

b) Metallkdrl eller storre fabrikstillverkade delar till sddana, inklusive reaktortankens lock for ett
reaktortryckkirl, som dr sarskilt konstruerade eller iordningstillda for att innesluta hirden hos en
"karnreaktor”.

¢) Hanteringsutrustning som ir sarskilt konstruerad eller iordningstilld for att fora in eller avldgsna brinsle
i en "kirnreaktor”.

d) Styrstavar som dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att reglera klyvningsprocessen i en “kirn-
reaktor”, tillhorande stod- och upphingningsanordningar samt drivdon och styrror for stavarna.

e) Tryckror som ar sdrskilt konstruerade eller iordningstillda for att innesluta bade brinsleelement och pri-
mirkylmedel i en "kdrnreaktor”.

f) Zirkoniummetall och -legeringar, i form av ror eller hopsittningar av ror, som &r sirskilt konstruerade
eller iordningstallda for att anvindas som bransleinkapsling i en "kdrnreaktor” och i kvantiteter pd over
10 kg.

ANM.: For tryckror av zirkonium se 0AOO1.e och for rortanksror se avsnitt OAOOI.h.

2) Kylmedelpumpar eller cirkulatorer som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att pumpa runt
primarkylmedel i en "kédrnreaktor”.

h) ’Karnreaktors interna delar’ som ar sérskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i en "kérn-
reaktor”, inklusive bottenplatta for hirden, brinslekanaler (brinsleboxar), rortanksror, termiska skdrmar,
bafflar, hirdgaller samt diffusorplatar.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt OAO01.h betyder ‘kirnreaktors interna delar’ varje storre konstruktion inuti ett reaktorkdrl som
fller en eller flera funktioner, som att bédra upp hdrden, uppritthdlla hdardens geometri, rikta primdrkylmed-
lets flode, utgora strilskdrmar for reaktorkarlet och leda hardinstrumentering pd plats.

i) Virmevixlare enligt f6ljande:

1. Anggeneratorer som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i primérkylkretsen
eller den intermedidra kylkretsen i en "kdrnreaktor”.

2. Andra virmevixlare som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i primarkylk-
retsen i en "kdrnreaktor”.

Anmdrkning:  Avsnitt  0A001.i  omfattar inte virmevixlare for  reaktorns  stodsystem,  t.ex.
nodkylningssystemet eller kylsystemet for sonderfallvirme.

—
=

Neutrondetektorer som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att bestimma neutronflodesni-
véerna inuti hirden i en "kdrnreaktor”.

=

"Externa termiska skdrmar’ som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i en "kérn-
reaktor” for att minska varmeforluster och for att skydda inneslutningskarlen.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 0A001.k avses med ‘externa termiska skarmar’ storre strukturer som placeras ver reaktorkdrlen och
som minskar varmeforlusten fran reaktorn och minskar temperaturen i inneslutningskdrlet.
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0B001 Anldggning for separation av isotoper ur “naturligt uran”, "utarmat uran” och sirskilt klyvbart material”
och utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda hirfor enligt foljande:
a) Anldggning som ar sirskilt konstruerad for separation av isotoper ur “naturligt uran”, "utarmat uran”
och "sdrskilt klyvbart material” enligt foljande:

—_

. Anliggning for separation med gascentrifug.

2. Anldggning for separation med gasdiffusion.

3. Anldggning for separation med aerodynamisk process.

4. Anldggning for separation med kemisk utbytesprocess.

5. Anldggning for separation med jonbytesprocess.

6. Anliggning for isotopseparation med “laser” tillimpat pd atomir dnga (AVLIS).
7. Anldggning for isotopseparation med "laser” tillimpat p& gasmolekyler (MLIS).
8. Anldggning for separation med plasmaprocess.

9. Anliggning for separation med elektromagnetisk process.

b) Gascentrifuger, hopsatta delar och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for
separation med gascentrifuger enligt foljande:

Teknisk anmdrkning:
I avsnitt 0BOO1.b betyder 'material med hog hdllfasthet i forhdllande till sin densitet’ ndgot av foljande:

1. Mardldrat stal som kan ges en brottgrins pd 1,95 GPa eller mer.
2. Aluminiumlegeringar som kan ges en brottgrins pd 0,46 GPa eller mer.

3. "Fibrer eller fiberliknande material” med en “specifik modul” storre dn 3,18 x 105 m och en “specifik
brottgrins” storre dn 7,62 x 10* m.

1. Gascentrifuger.
2. Kompletta rotorenheter.

3. Rotorror med en viggtjocklek av 12 mm eller mindre med en diameter mellan 75 mm och
650 mm tillverkade av 'material som har hog hallfasthet i forhéllande till sin densitet’.

4. Ringar eller bilgar med en viggtiocklek som dr 3 mm eller mindre och en diameter
mellan 75 mm och 650 mm konstruerade for att lokalt forstirka rotorroret eller for att forena ett
antal sddana ror och ar tillverkade av ‘material som har hog héllfasthet i forhallande till sin densitet’.

5. Mellanvaggar (bafflar) med en diameter mellan 75 mm och 650 mm avsedda att monteras inne
i centrifugens rotorror, tillverkade av ‘material som har hog héllfasthet i forhallande till sin densitet.

6. Topp- eller bottenplattor med en diameter mellan 75 mm och 650 mm avsedda att passa till
dndarna av rotorroret och tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i forhdllande till sin
densitet’.

7. Magnetiskt upphingda lager enligt foljande:

a) Lagersystem bestdende av en ringformig magnet som &r upphingd i ett lagerhus tillverkat
eller skyddat av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF;” och som
innehdller ett dimpande medium dir magneten dr kopplad till en polkirna eller en
annan magnet som dr monterad pa rotorns topplatta.

b) Aktiva magnetiska lagersystem som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas
tillsammans med gascentrifuger.

8. Sarskilt iordningstdllda lager som bestdr av en lagertapp/lagerskélenhet monterad pd en dampare.
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9. Molekylpumpar bestdende av cylindrar med invindigt maskinbearbetade eller utpressade spiralfor-
made spér och maskinbearbetade innerytor.

10. Ringformade statorer for elektriska motorer till flerfasiga
vixelstromshysteres-(eller reluktans-ymotorer for synkron drift i vakuum i frekvensomradet 600 Hz
och uppét och i effektomrddet 40 VA (Voltampere) och uppét.

11. Centrifugbehallare som ska innesluta gascentrifugens rotor och som bestédr av en styv cylinder med
viggtjockleken upp till 30 mm och med precisionsbearbetade dndar som ér parallella med varandra
och vinkelrdta mot cylinderns lingdaxel med en tolerans om 0,05 grader eller mindre.

12. Uttagsror bestdende av ror som ar sdrskilt konstruerade eller iordningstillda for avtappning av UF4-
gas frdn rotorroret enligt pitotrorsprincipen och som kan anslutas till det centrala systemet for
gasuttag.

13. Frekvensomvandlare som &r sdrskilt konstruerade eller iordningstillda for att mata motorstatorn vid
anrikning med gascentrifuger och som har alla foljande egenskaper samt darfor sirskilt konstrue-
rade komponenter:

a) Flerfasig utgdng inom frekvensomrddet 600 Hz och uppét.
b) Hog stabilitet (frekvenskontroll bittre dn 0,2 %);

14. Avstingnings- och kontrollventiler enligt foljande:

a) Avstangningsventiler som 4r sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att styra matarflode,
slutproduket eller restfraktion frdn UF4-gasfloden vid en enskild gascentrifug.

b) Balgtitade ventiler, for avstingning eller kontroll, tillverkade eller skyddade av "material som ar
resistenta mot korrosion orsakad av UF”, med en inre diameter pd 10-160 mm, som ar sdrskilt
konstruerade eller iordningstillda f6r att anvindas i huvud- eller hjilpsystem i anliggning for
anrikning med gascentrifug.

¢) Utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med
gasdiffusion, enligt f6ljande:

1. Membran for gasdiffusion, tillverkade av pordsa metalliska, polymera eller keramiska "material som
dr resistenta mot korrosion orsakad av UF,” med en porstorlek mellan 10 och 100 nm, en tjocklek
pd 5 mm eller mindre och, om i form av ror, med en diameter som ar 25 mm eller mindre.

2. Behdllare for gasdiffusorer tillverkade eller skyddade av "material som 4r resistenta mot korrosion
orsakad av UF{".

3. Kompressorer eller blasmaskiner med en sugkapacitet pd minst 1 m3/min for UF,, ett utloppstryck
upp till 500 kPa och ett tryckforhdllande pd 10:1 eller mindre, tillverkade eller skyddade av "material
som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF,”.

4. Axeltitningar for kompressorer eller bldsmaskiner som specificeras i avsnitt 0B001.c.3 och som ar
konstruerade sé att inldckningen av buffertgas 4r mindre dn 1 000 cm?/min.

5. Virmevixlare tillverkade av eller skyddade av “material som ar resistenta mot korrosion orsakad av
UF”, som dr konstruerade for ett lickagetryckforhdllande p& mindre dn 10 Pa per timme ndr
tryckskillnaden uppgér till 100 kPa.

6. Balgtitade ventiler, manuella eller automatiska, for avstingning eller kontroll, tillverkade
eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF”".

d) Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda f6r separation med aero-
dynamisk process, enligt foljande:

1. Separationsmunstycken, dysor, som bestir av slitsformade bojda kanaler vars krokningsradie ar
mindre dn 1 mm, och som dr resistenta mot korrosion orsakad av UFg, och som i munstycket har en
knivsegg som delar gasflodet genom munstycket i tvd strommar.
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2. Cylindriska eller koniska ror (vortexror) vilka ir tillverkade eller skyddade av “material som ar resi-
stenta mot korrosion orsakad av UF¢” och har ett eller flera tangentiella inlopp.

3. Kompressorer eller bldsmaskiner som ir tillverkade eller skyddade av "material som ar resistenta mot
korrosion orsakad av UF”, och axeltitningar som hor till dessa.

4. Virmevixlare tillverkade eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av
UF,".

5. Behdllare, avsedda att innesluta vortexror eller separationsmunstycken, tillverkade eller skyddade av
"material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UF,".

6. Bilgtitade ventiler, manuella eller automatiska, for avstingning eller kontroll, tillverkade
eller skyddade av "material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UF 4", med en diameter pd
minst 40 mm.

7. Processystem for att separera UF frdn birgasen (vite eller helium) sa att innehéllet av UF blir hogst
1 ppm, innefattande foljande:

a) Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K
(-120°C) eller lagre.

b) Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pd 153 K (- 120 °C) eller lagre.
¢) Separationsmunstycken eller vortexror for separation av UF, frin birgasen.
d) Kylfillor for UF, som kan frysa ut UF,.

Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med
kemisk utbytesprocess, enligt foljande:

1. Vitske-vitskepulskolonner med snabbt utbyte dir uppehéllstiden i varje steg dr 30 sekunder
eller mindre och som ir resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med
limpliga plastmaterial sdsom fluorerade kolvitepolymerer eller glas).

2. Vitske-vitskecentrifugalkontaktorer med snabbt utbyte ddr uppehéllstiden i varje steg dr 30 sekunder
eller mindre och som ir resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med
lampliga plastmaterial sdsom fluorerade kolvitepolymerer eller glas).

3. Elektrokemiska reduktionsceller som dr resistenta mot koncentrerade saltsyrelosningar, for reduktion
av uran fran ett valenstal till ett annat valenstal.

4. Matningsutrustning for elektrokemiska reduktionsceller, avsedd att overfora U+ frdn det organiska
flodet och for vilken de delar som kommer i kontakt med flodet ar tillverkade av eller skyddade med
lampligt material (t.ex. glas, fluorkarbonpolymerer, polyfenylsulfat, polyetersulfon och hartsimpregne-
rad grafit).

5. System for att producera losningar av uranklorid med hog renhet, bestdende av utrustning for
upplosning, vitskeextraktion och/eller jonbyte for rening och elektrolytiska celler for att reducera
uranium U*® eller U*4 till U*3.

6. Uranoxidationssystem for oxidation av U*? till U*4.

Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med jon-
bytesprocess, enligt foljande:

1. Snabbreagerande jonbytarmassor, som film eller porosa makronitverk, i vilka de aktiva kemiska
utbytesgrupperna ar begrinsade till ytbeldggningen pa en inaktiv poros bararkropp, samt andra kom-
positstrukturer i lamplig form, inklusive partiklar och fibrer, med en diameter som 4r 0,2 mm
eller mindre, resistenta mot koncentrerad saltsyra och gjorda for att ha en utbyteshalveringstid som
ir mindre dn 10 sekunder och som kan arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K
(200 °0).
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2. Jonbyteskolonner (cylindriska) med en diameter som dr storre dn 1000 mm, tillverkade av
eller skyddade med material som &r resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. titan eller fluorkarbon-
plaster) och som kan arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C) och vid tryck
over 0,7 MPa.

3. Aterstromningssystem for jonbyte (kemiska eller elektrokemiska oxidations- eller reduktionssystem)
for regenerering av kemiska reducerande eller oxiderande dmnen som anvints i anrikningskaskader
som utnyttjar jonbyte.

Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for metoder som baseras
pd atomir anga, enligt f6ljande:

1. Uranmetallfordngarsystem konstruerade for att leverera en effekt pd 1 kW eller mer mot madlet,
avsedda att anvindas for laseranrikning.

2. System for hanetring av uranmetall i flytande form eller gasform som &r sirskilt konstruerade
eller iordningstillda for hantering av smilt uran, smilta uranlegeringar eller uranmetallinga for
anvandning vid laseranrikning, samt speciellt konstruerade komponenter till dessa.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2A225.

3. Uppsamlarsystem for slutprodukt och restfraktion for uranmetall i flytande eller solid form,
tillverkade av eller skyddade med material som ar resistent mot virmen och korrosionen frin
uranmetallinga eller flytande uranium. Skyddande material kan vara yttriumoxidbelagd grafit
eller tantal.

4. Behdllare for separatormodul (cylindriska eller rektangulira behéllare) som ska anvindas for att
innesluta killan som producerar uranmetallinga, elektronstrilekanonen och uppsamlare av slutpro-
dukt och restfraktion.

5. "Lasrar” eller "laser”-system som dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation av urani-
sotoper med en spektrumfrekvensstabilisering for drift over langa tidsperioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 6A005 OCH 6A205.

Utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningsstillda fér molekylbaserade
metoder eller laserssystem, enligt foljande:

1. Expansionsmunstycken for overljudshastighet som ar avsedda att kyla blandningen av UF4 och birgas

till 150 K (- 123 °C) eller lagre och ar tillverkade av "material som 4r resistenta mot korrosion orsa-
kad av UF;".

2. Komponenter och enheter till uppsamlarsystem for slutprodukt och restfraktion, som ar sirskilt kon-
struerade eller iordningstillda for att samla upp uranmetall eller restfraktioner av uran efter belysning
med laser, tillverkade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF;”.

3. Kompressorer som dr tillverkade eller skyddade av "material som ir resistenta mot korrosion orsakad
av UF{”, och axeltdtningar som hor till dessa.

4. Utrustning for att fluorera UF; (fast) till UF, (gas).

5. Processystem for att separera UF; fran bdrgasen (t.ex. kvive, argon eller annan gas), innefattande
foljande:

a) Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K
(-120°C) eller lagre.

b) Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pd 153 K (- 120 °C) eller lagre.
¢) Kylfillor f6r UF¢ som kan frysa ut UF,.

6. "Lasrar” eller "laser”-system som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation av urani-
sotoper med en spektrumfrekvensstabilisering for drift over langa tidsperioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 6A005 OCH 6A205.
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i)

Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med plas-
maprocess, enligt foljande:

1. Mikrovégskillor och antenner som kan producera eller accelerera joner och som har en utgingsfrek-
vens som ar hogre 4n 30 GHz, och en uteffekt (medeleffekt) som ar storre an 50 kW.

2. Jonexcitationsspolar for radiofrekvenser 6ver 100 kHz och som kan arbeta med mer dn 40 kW
medeleffekt.

3. System for att generera uranplasma.
4. Anvinds inte.

5. Uppsamlarsystem for slutprodukt och restfraktion for uranmetall i solid form, tillverkade av
eller skyddade med material som 4r resistent mot virmen och korrosionen fran urandnga. Skyddande
material kan vara yttriumoxidbelagd grafit eller tantal.

6. Cylindriska behéllare for separatormodul avsedda att innesluta uranplasmakallan, radiofrekvensdrivs-
polen samt uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av lampligt icke-magnetiskt mate-
rial (t.ex. rostfritt stal).

Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med elekt-
romagnetisk process, enligt foljande:

1. Jonkillor, enkla eller multipla, som bestar av en fordngningskailla, joniserare och strdlaccelerator vilka
ar tillverkade av lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit, rostfritt stdl eller koppar) och som kan
leverera en jonstralestrom som dr 50 mA eller mer.

2. Jonkollektorer for uppsamling av anrikade eller utarmade uranjonstrilar och som bestdr av tva
eller flera slitsar och fickor och dr gjorda av limpligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit eller rost-
fritt stal).

3. Vakuumbehéllare for elektromagnetiska uranseparatorer tillverkade av icke-magnetiskt material (t.ex.
rostfritt stél) och konstruerade for drift vid ett tryck som &r 0,1 Pa eller lagre.

4. Magnetpolskor med en diameter storre 4n 2 m.

5. Hogspanningsaggregat for jonkallor som har alla foljande egenskaper:

a) Gjorda for kontinuerlig drift.
b) Utspanning 20 kV eller hogre.
¢) Utstrom 1 A eller mer.

d) Spdnningsreglering bittre dn 0,01 % 6ver en tidsperiod pd 8 timmar.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A227.

6. Kraftaggregat for magneter (hogeffekt, likstrom) som har alla foljande egenskaper:

a) Mojlighet att kontinuerligt limna en utstrém som dr 500 A eller mer samtidigt som utspanningen
ir 100 V eller hogre.

b) Strom- eller spanningsreglering bittre dn 0,01 % Gver en tidsperiod pd 8 timmar.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A226.



30.12.2014 Europeiska unionens officiella tidning L371/27

0B002 Sarskilt konstruerade eller iordningstillda hjilpsystem, utrustning och komponenter enligt foljande, for
isotopseparationsanldggningar som specificeras i avsnitt 0B001 och som ir tillverkade av eller skyddade
med "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF,":

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvinds for att overfora UF; till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning eller kylfillor som anvinds for att bortféra UF, fran anrikningsprocessen och
for vidaretransport efter upphettning.

¢) Stationer for slutprodukt och restfraktion vilka anvinds for att 6verfora UF; till behallare.

d) Kondenserings- eller solidifieringsstationer ~som anvinds for att avligsna UF, frin
anrikningsprocessen genom att komprimera, kyla och 6verfora UF; till flytande eller fast form.

e) Rorsystem och grenror som ar sdrskilt konstruerade eller iordningstéllda for transport av UF inom kas-
kader som utnyttjar gasdiffusion, centrifuger eller aerodynamiska processer.

f) Vakuumsystem och pumpar enligt foljande:

1. Samlings- och forgreningsror f6r vakuum eller vakuumpumpar som tilldter en sugkapacitet pd minst
5 m?/minut.

2. Vakuumpumpar som ir speciellt konstruerade for anvindning i UF-haltig atmosfar, tillverkade
eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF”".

3. Vakuumsystem bestdende av samlings- och forgreningsror for vakuum och vakuumpumpar, som ar
konstruerade for anvindning i UFg-haltig atmosfar.

g) UF, -masspektrometrar/jonkillor som kan ta online-prover pd UF,-gasfloden och som har alla foljande
egenskaper:

1. Kan maita joner med en massa av 320 amu (amu = atommassenhet) eller mer och som har en
upplosning battre dn 1/320.

2. Jonkdlla tillverkad av eller fodrad med nickel, nickel-kopparlegeringar med en nickelhalt pd minst
60 viktprocent eller nickel-kromlegeringar.

3. Jonkilla med indirekt upphettning (electron bombardment).
4. Uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.

0B003 Anldggning for konvertering av uran och utrustning som ar sirskilt konstruerad eller iordningstilld for
detta, enligt foljande:

a) System for konvertering av uranmalmkoncentrat till UO;.
b) System for konvertering av UOj; till UFq.

¢) System for konvertering av UO; till UO,.

d) System for konvertering av UO, till UF,.

e) System for konvertering av UF, till UF,.

f) System for konvertering av UF, till uranmetall.

g) System for konvertering av UF; till UO,.

h) System f6r konvertering av UF; till UF,.

i) System for konvertering av UO, till UCl,.

0B004 Anldggning for produktion eller koncentrering av tungt vatten, deuterium eller deuteriumféreningar och
utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstéllda hirfor, enligt foljande:

a) Anldggning for produktion av tungt vatten, deuterium eller deuteriumféreningar enligt foljande:
1. Anldggning for vatten-vitesulfidutbyte.

2. Anldggning for ammoniak-viteutbyte.
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b) Utrustning och komponenter enligt foljande:

1. Kolonner for vatten-vitesulfidutbyte med en diameter pd minst 1,5 m och som kan arbeta vid tryck
som dr lika med eller hogre dn 2 MPa.

2. Enstegs centrifugalfldktar eller -kompressorer med ldg tryckhéjd (dvs. 0,2 MPa) for cirkulation av
vitesulfidgas (dvs. gas som innehdller mer dn 70 % H,S) med en drivningskapacitet lika med
eller storre dn 56 m3[sekund vid tryck lika med eller hogre dn 1,8 MPa insugningstryck och utrus-
tade med tdtningar som ar konstruerade for att anvandas i vat H,S-miljo.

3. Kolonner for ammoniak-viteutbyte vars hojd dr lika med eller mer 4n 35 m och med en diameter
mellan 1,5 och 2,5 m och som kan arbeta vid tryck hogre dn 15 MPa.

4. Inre delar till utbyteskolonnerna, inklusive stegkontaktorer, och stegpumpar, inklusive sddana som ar
drinkbara, som anvinds for produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.

5. Ammoniakkrackers med ett drifttryck lika med eller hogre 4n 3 MPa f6r produktion av tungt
vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.

6. Analysatorer for absorption i det infrardda omrddet som under drift kan analysera forhédllandet
mellan vite och deuterium nir deuteriumkoncentrationen ar lika med eller hogre dn 90 %.

7. Katalytiska brinnare for omvandling av anrikad deuteriumgas till tungt vatten med
ammoniak-viteutbytesprocessen.

8. Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolonner for detta, avsedda for uppgradering
av tungt vatten till en deuteriumkoncentration motsvarande reaktorkvalitet.

9. Konverteringsutrustning for ammoniaksyntes som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for
produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.

0B005 Anldggning som dr sdrskilt konstruerad for tillverkning av brénsleelement for “kdrnreaktorer” och utrust-
ning sarskilt konstruerad eller iordningstalld harfor.

Teknisk anmdrkning:

En anliggning for tillverkning av brinsleelement for "kirnreaktorer” omfattar utrustning som

1. i produktionsprocessen normalt kommer i direkt kontakt med eller direkt behandlar eller styr flodet av
kdrndmne,

2. forseglar kapslingen av kdrndmne,

3. kontrollerar att kapsling eller forsegling dr oskadd,

4. kontrollerar ytbehandlingen av det forseglade branslet, eller
5. anvinds for sammansdttning av reaktorelement.

0B006 Anldggning for upparbetning av bestrdlade brinsleclement frdn "kidrnreaktor” och utrustning och kompo-
nenter sirskilt konstruerade eller iordningstallda hirfor.

Anmdrkning:  Avsnitt 0B006 innefattar foljande:

a) Anliggning for upparbetning av bestralade brinsleelement frin “kdrnreaktor” samt utrustning
och komponenter som normalt kommer i direkt kontakt med och direkt kontrollerar det
bestralade brinslet och huvudflédena av kdarndmne och klyvningsprodukter.

b) Maskiner for att hugga, klippa eller skara brinsleelement, dvs. fjarrmandvrerad utrustning for
att  skdra, hugga eller klippa Dbestralade bransleelement, knippen eller stavar frin
“karnreaktor”.

¢) Upplosningskar, kriticitetssakra behdllare (t.ex. med liten diameter, ringformade eller skivfor-
made) som dr sdrskilt konstruerade eller iordningstallda for att anvindas for upplosning av
bestralat “karnreaktor”brinsle, och kan tdla varm, starkt korrosiv vitska och fyllas och hante-
ras genom fjarrmandvrering.
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0B006 Anmdrkning: (forts.)

d) Utrustning for vitskeextraktion, t.ex. packade eller pulsade kolonner, —mixer-settlers
eller centrifugalkontaktorer, som dr resistenta mot salpetersyras korrosiva verkan och sarskilt
konstruerade eller iordningstallda for att anvindas i en anliggning for upparbetning av

” ”

bestralat “naturligt uran”, “utarmat uran” eller "sirskilt klyvbart material

e) Lagringstankar som dr sdrskilt konstruerade for att vara kriticitetssikra och resistenta mot
salpetersyras korrosiva verkan.

Teknisk anmdrkning:
En lagringstank kan ha foljande egenskaper:

1. Viggar eller en inre uppbyggnad med en borekvivalent (beriknad for alla bestdndsdelar
enligt definition i anmdrkningen till avsnitt 0C004) pd minst 2 %.

2. En maximal diameter pd 175 mm for ett cylindriskt karl, eller
3. en maximal bredd pa 75 mm for antingen en skiv- eller ringformad behdllare.

f) Neutronmdtningssystem som dr sarskilt konstruerade eller iordningstdllda for integrering och
anvindning i en anldggning for upparbetning av bestrilat "naturligt uran”, “utarmat uran”
eller "sarskilt klyvbart material”.

0B007 Anldggning for konvertering av plutonium och utrustning som ar sirskilt konstruerad eller iordningstalld
for detta, enligt foljande:

a) System for konvertering av plutoniumnitrat till plutoniumoxid.
b) System for produktion av plutoniummetall.

0C Material

0C001 "Naturligt uran” eller "utarmat uran” eller torium i form av metall, legeringar, kemiska foreningar
eller koncentrat och varje annat material som innehéller ett eller flera av de ovan nimnda materialen.

Anmdrkning:  Avsnitt 0C001 omfattar inte foljande:

a) Fyra gram eller mindre av “naturligt uran” eller "utarmat uran”, ndr det ingdr i sensorkom-
ponenter i instrument.

b) "Utarmat uran” speciellt framstallt for foljande civila icke-nukledra tillimpningar:

1. Skdirmning.
2. Emballering.
3. Ballast med en massa som inte dr storre dn 100 kg.
4. Motvikter med en massa som inte dr storre dn 100 kg.
¢) Legeringar innehdllande mindre an 5% torium.
d) Keramiska produkter innehdllande torium vilka har framstillts for icke-nukledr anvindning.
0C002 "Sarskilt klyvbart material”.

Anmdrkning:  Avsnitt 0C002 omfattar inte mdngder om fyra “effektiva gram” eller mindre ndr materialet
ingdr i sensorkomponenter i instrument.

0C003 Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och andra deuteriumforeningar samt blandningar och losningar
som innehdller deuterium i vilka isotopforhdllandet deuterium-vite overstiger 1:5 000.
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0C004 Grafit som har en renhetsgrad som dr bittre dn 5 delar per miljon ‘borekvivalenter’ och en densitet som ér
storre dn 1,50 gfcm? for anvindning i en "kédrnreaktor” i kvantiteter som overstiger 1 kg.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.

Anmdrkning 1: I samband med exportkontroll ska de behiriga myndigheterna i den medlemsstat ddr expor-
toren dr etablerad faststalla om exporten av grafit som uppfyller ovannimnda specifikationer
dr avsedd for anvindning i en “kdrnreaktor”.

Anmdrkning 2: I avsnitt 0C004 definieras ‘borekvivalent’ (BE) som summan av BE, for fororeningar (utom
BE,, eftersom kol inte betraktas som en fororening) inklusive bor, dar

BE; (ppm) = CF x koncentrationen av element Z i ppm

0748

opAz

dar CF dr omvandlings f aktorn =

och op och o, dr de termiska neutroninfingningstvarsnitten (i barn) for naturligt
forekommande bor respektive element Z, och Ap och Ay dr atommassan hos naturligt
forekommande bor respektive element Z.

0C005 Speciellt forberedda foreningar eller pulver avsedda for tillverkning av gasdiffusionsmembran som ir resi-
stenta mot korrosion orsakad av UF; (t.ex. nickel eller legering innehéllande 60 viktprocent eller mer nickel,
aluminiumoxid och fullstindigt fluorerade polymerer) och som har en renhet pd 99,9 viktprocent
eller battre och en partikelstorlek pd mindre 4n 10 pm mitt enligt American Society for Testing and Materi-
als (ASTM) B 330 standard och en hdg grad av likformighet i partikelstorleken.

0D Programvara

» n

0D001 "Programvara” som ar sirskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning”
av varor som specificeras i denna kategori.

OE Teknik

» »

0E001 "Teknik” enligt anmirkning rérande kirnteknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor
som specificeras i denna kategori.

KATEGORI 1 SARSKILDA MATERIAL OCH DARTILL HORANDE UTRUSTNING
1A System, utrustning och komponenter

1A001 Komponenter tillverkade av fluorerade blandningar, enligt foljande:

a) Packningar, titningar, titningsmaterial eller brinsletankar, speciellt konstruerade for “luftfartyg” eller
rymdfarkoster, tillverkade till mer dn 50 viktprocent av ndgot material som specificeras
i avsnitt 1C009.b eller 1C009.c.

b) Piezoelektriska polymerer och sampolymerer, tillverkade av vinylidenfluoridmaterial (CAS 75-38-7), som
specificeras i avsnitt 1C009.a, vilka

1. dr i form av blad eller film, och
2. har en tjocklek pd over 200 pm.
¢) Packningar, tdtningar, ventilsiten, tankar eller membran med béda foljande egenskaper:
1. Tillverkade av fluorelastomerer som innehéller dtminstone en vinyletergrupp.
2. Speciellt konstruerade for anvindning i "luftfartyg”, rymdfarkoster eller ‘missiler’.

Anmarkning: I avsnitt 1A001.c avses med ’'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade
luftfarkoster.
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1A002 "Kompositer” eller laminat med ndgot av foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1A202, 9A010 OCH 9A110

a) Bestdende av en organisk “matris” och material som specificeras i avsnitt 1C010.c, 1C010.d eller
1C010.e, eller

b) bestdende av en metall- eller kol-"matris” och ndgot av foljande:

1. "Fibrer eller fiberliknande material” av kol med foljande egenskaper:

a) en "specifik modul” 6verstigande 10,15 x 10° m, och
b) en "specifik brottgrans” som 6verstiger 17,7 x 104 m, eller
2. material som specificeras i avsnitt 1C010.c.
Anmdrkning 1:  Avsnitt 1A002 omfattar inte kompositstrukturer eller laminat tillverkade av epoxyhartsimp-

regnerade “fibrer eller fiberliknande material” av kol, som ska anvindas for reparation av
“civila Tuftfartyg” eller dess laminat, for vilka:
a) ytan inte overstiger 1 m?,
b) lingden inte overstiger 2,5 m, och

c) bredden overstiger 15 mm.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 1A002 omfattar inte halvfabrikat som dr speciellt konstruerade for foljande helt
civila tillampningar:

a) Sportutrustning.

b) Bilindustrin.

c) Verktygsmaskinindustrin.
d) Medicinska tillimpningar.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 1A002.b.1 omfattar inte halvfabrikat som innehdller sammanvivda fibertridar av
hogst tvd dimensioner och som dr speciellt konstruerade for foljande tillampningar:

a) Virmebehandlingsugnar for hdrdning av metaller.
b) Produktionsutrustning for kiselkulor.

Anmdrkning 4:  Avsnitt 1A002 omfattar inte fardiga detaljer som dr speciellt konstruerade for en specifik
tillimpning.

1A003 Foremdl av icke-"smaltbara” aromatiska polyimider i form av film, blad eller band med ndgon av foljande
egenskaper:

a) En jocklek som overstiger 0,254 mm, eller
b) ar belagd eller laminerad med kol, grafit, metall eller magnetiskt material.

Anmdrkning.:  Avsnitt 1A003 omfattar inte produktion av kopparbelagda eller kopparlaminerade filmer kon-
struerade for produktion av elektroniska monsterkort.

ANM.: For alla former av “smaltbara” aromatiska polyimider, se avsnitt 1C008.a.3.

1A004 Utrustning och komponenter for skydd och detektering som inte ar sirskilt konstruerade for militira dnda-
mal, enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING, 2B351
OCH 2B352.
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1A004 (forts.)

a)

Heltickande ansiktsmasker, filterbehdllare och saneringsutrustning till dessa, konstruerade eller modifie-
rade for skydd mot ndgot av foljande, och speciellt konstruerade komponenter till dessa:

Anmdrkning:  Avsnitt 1A004.a omfattar dven andningsskydd med automatisk luftrening (Powered Air

Purifying Respirators, PAPR) som dr konstruerade eller modifierade for skydd mot de agens
eller material som fortecknas i avsnitt 1A004.a.

Teknisk anmdrkning:
For avsnitt 1A004.a galler foljande:

1. Heltickande ansiktsmasker kallas dven gasmasker.

2. Filterbehdllare innefattar dven filterpatroner.

1. Biologiska agens "anpassade for anvindning i krig”.

2. Radioaktiva material "anpassade for anviandning i krig”.
3. Kemiska stridsmedel (CW), eller

4. "Agens for kravallhantering”, bland annat
a) a-brombensenacetonitril (brombensylcyanid) (CA) (CAS 5798-79-8),

b) [(2-klorofenyl)metylen] propandinitril, (o-klorbensalmalononitril) (CS) (CAS 2698-41-1),
¢) 2-klor-1-fenyletanon, fenylacylklorid (w-kloracetofenon) (CN) (CAS 532-27-4),

d) dibens-(b,f)-1,4-oxazepin (CR) (CAS 257-07-8),

e) 10-klor-5,10-dihydrofenarsazin, (fenarsazinklorid), (adamsit), (DM) (CAS 578-94-9),

f) n-nonanoylmorfolin, (MPA) (CAS 5299-64-9).

Skyddsdrikter, handskar och skor, speciellt konstruerade eller modifierade for att skydda mot ndgot av
foljande:

1. Biologiska agens "anpassade for anvindning i krig”.
2. Radioaktiva material "anpassade for anvindning i krig”.
3. Kemiska stridsmedel (CW).

Detekteringssystem, speciellt konstruerade eller modifierade for detektering eller identifiering av nagot av
foljande, och speciellt konstruerade komponenter till dessa:

1. Biologiska agens "anpassade f6r anvandning i krig”.

2. Radioaktiva material "anpassade for anvandning i krig”.

3. Kemiska stridsmedel (CW).

Elektronisk utrustning som ar konstruerad for automatisk detektering eller identifiering av forekomsten

av restmangder av "sprangimnen” och som utnyttjar tekniker for ‘spardetektion’ (t.ex. akustiska ytvdgor,
spektrometri for jonrorlighet, spektrometri for differentiell rorlighet, masspektrometri).

Teknisk anmdrkning:

‘Spdrdetektion’ definieras som formdgan att detektera mindre dn 1 ppm dnga eller 1 mg fast eller flytande
dmne.

Anmirkning 1:  Avsnitt 1A004.d omfattar inte kontrollutrustning som dr speciellt konstruerad for labora-
torieanvindning.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 1A004.d omfattar inte sikerhetsbdgar som passeras utan att vidroras.
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1A004 (forts.)
Anmdrkning:  Avsnitt 1A004 omfattar inte foljande:

a) Personliga dosimetrar for mdtning av strdlning.

b) Arbetsmiljoutrustning som genom konstruktion eller funktion dr begrinsad till att skydda for
olyckor inom bostadsomraden eller civil industri, inklusive
1. gruvor,
2. stenbrott,
3. jordbruk,
4. lakemedelsindustri,
5. medicinskt bruk,
6. veterindrt bruk,
7. miljoskydd,
8. avfallshantering,

9. livsmedelsindustrin.

Tekniska anmdrkningar:

1. Avsnitt 1A004 omfattar utrustning och komponenter som har identifierats, framgdngsrikt testats i enlighet med
nationella standarder eller pd annat stt visats vara effektiva for detektering av eller forsvar mot radioaktiva mate-
rial “anpassade for anvindning i krig”, biologiska agens "anpassade for anvindning i krig”, kemiska stridsmedel,
simulatorer’ eller “agens for kravallhantering”, dven om sddan utrustning eller sidana komponenter anvinds inom
civil industri, t.ex. gruvor, stenbrott, jordbruk, lakemedelsindustrin, for medicinskt och veterindrt bruk, miljéskydd,
avfallshantering eller livsmedelsindustrin.

2. En ‘simulator’ dr et dmne eller material som anvinds i stallet for en toxisk agens (kemisk eller biologisk)
i samband med utbildning, forskning, testning eller utvirdering.

1A005 Skyddsvistar och dartill horande delar, enligt f6ljande:
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.

a) Mjuka skyddsvistar, andra dn sddana som tillverkats enligt militdra standarder och specifikationer eller
enligt ekvivalenter till dessa vad avser prestationsformdga, och dirtill speciellt konstruerade delar.

b) Harda skyddsplattor som ger ett ballistiskt skydd i skyddsklass IIIA eller battre (NI 0101.06, juli 2008)
motsvarande nationell standard.

ANM.: For “fibrer eller fiberliknande material” som anvinds for tillverkning av skyddsvistar, se
avsnitt 1CO10.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 1A005 omfattar inte skyddsvistar nar de anvinds eller medfores for anvindarens
eget bruk.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 1A005 omfattar inte skyddsvistar som dr konstruerade endast for frontalskydd frin
splitter och tryckvdgor fran icke militdra explosiva produkter.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 1A005 omfattar inte skyddsvistar som dr konstruerade endast for skydd mot knivar,
spikar, ndlar eller mot trubbigt vdld.
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1A006 Utrustning, speciellt konstruerad eller modifierad for desarmering av improviserade spriangladdningar, enligt
foljande, och speciellt konstruerade komponenter och tillbehor till sddan utrustning:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.

a) Farrstyrda fordon.

b) 'Desarmeringsanordningar’.

Teknisk anmdrkning:
‘Desarmeringsanordningar’  dr anordningar som dr speciellt konstruerade for att forhindra att en
sprangladdning utloses, genom att skjuta ut en vitskeprojektil, en fast projektil eller en brytbar projektil.

Anmdrkning:  Avsnitt 1A006 omfattar inte sidan utrustning som datféljer dess operator.

1A007 Utrustning och anordningar, speciellt konstruerade for att pad elektrisk vdg initiera tindning av
sprangladdningar och anordningar som innehaller "energetiska material”, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN SAMT AVSNITTEN 3A229 OCH 3A232.

a) Tandaggregat avsedda att initiera tdndning av springkapslar som specificeras i avsnitt 1A007.b.

b) Elektriskt initierade sprangkapslar enligt foljande:

1. Exploderande brygga (EB).
2. Exploderande trdd (EBW).
3. Slapper.

4. Exploderande folie (EFI).

Tekniska anmdrkningar:

1. Ordet tandare eller tandanordning anvinds ibland i stallet for sprangkapsel.

2. De sprangkapslar som avses i avsnitt 1A007.b utnyttjar alla en liten elektriskt ledare (brygga, trdd eller folie) som
forangas explosivt ndr en kortvarig elektrisk puls med hdg stromstyrka passerar genom denna. I springkapslar som
inte dr av typ slapper startar den exploderande ledaren en kemisk detonation i ett anslutande higexplosivt spring-
amne, exempelvis pentyl (pentaerytritoltetranitrat). I en slapper-tindare driver den explosiva fordngningen av den
elektriska ledaren en tunn skiva eller en slapper Gver ett luftgap mot ett sprangimne som vid anslaget initierar en
kemisk detonation. I vissa konstruktioner drivs slapper-tindaren av en magnetisk kraft. Termen exploderande folie-
detonator refererar antingen till en exploderande brygga eller till en springkapsel av typ slapper.

1A008 Sprangladdningar, anordningar och komponenter enligt féljande:

a) 'Formade springladdningar’ med alla f6ljande egenskaper:
1. Nettospringimnesmingden (NEQ) 6verstiger 90 g.
2. Holjets yttre diameter dr minst 75 mm.

b) Linjira formade skirspringladdningar (cutting charges) med bada f6ljande egenskaper, och speciellt kon-
struerade komponenter till dessa:

1. En springladdning som overstiger 40 g/m.
2. En bredd pd minst 10 mm.
¢) Snabbstubin med en springladdning i den inre delen som 6verstiger 64 g/m.

d) Andra skirspringladdningar 4n de som specificeras i avsnitt 1A008.b och avskiljningsverktyg med en
nettosprangdmnesméngd (NEQ) som 6verstiger 3,5 kg.

Teknisk anmdrkning:

"Formade springladdningar’ dr springladdningar som formats for att malinrikta verkan av explosionen.
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1A102 Atermittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for rymdfarkoster som  specificeras
i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

1A202 Kompositmaterial, andra dn de som specificeras i avsnitt 1A002, i form av rér och som har bdda foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A010 OCH 9A110.
a) En inre diameter mellan 75 mm och 400 mm, och

b) tillverkade av “fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt 1C010.a, 1C010.b eller
1C210.a eller av forimpregnerat material av kol som specificeras i avsnitt 1C210.c.

1A225 Platinerade katalysatorer som dr sirskilt utformade eller iordningstillda for att befrimja viteisotoputbyte
mellan vite och vatten for att utvinna tritium ur tungt vatten eller for produktion av tungt vatten.

1A226 Fyllkroppar, som kan anvindas for separation av tungt vatten frin vanligt vatten, och som har bada f5l-
jande egenskaper:

a) Tillverkade av fosforbronsndt som ar kemiskt behandlade for att forbattra vitbarheten, och
b) utformade for att anvindas i kolonner fér vakuumdestillation.

1A227 Strilningsskyddande fonster med hog densitet (blyglas eller annat glas) som har alla foljande egenskaper och
sarskilt utformade ramar for sidana fonster:

a) En 'inaktiv area’ storre dn 0,09 m2.
b) En densitet storre dn 3 g/cm?>.

¢) En tjocklek av 100 mm eller mer.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1A227 avses med ‘inaktiv area’ den genomsiktliga area av fonstret som utsdtts for den ligsta strdl-
ningsnivdn vid tillampningen.

1B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

1B001 Utrustning for produktion eller inspektion av "kompositer eller laminat” som specificeras i avsnitt 1A002
eller "fibrer eller fiberliknande material” enligt 1C010, enligt foljande, samt speciellt konstruerade kompo-
nenter och tillbehor till sddan utrustning.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1B101 OCH 1B201.

a) Lindningsmaskiner, i vilka rorelserna for positionering, omslag och lindning av fibrerna dr samordnade
och programmerade i minst tre "primira servopositioneringsaxlar’, speciellt konstruerade for tillverkning
av "kompositer” eller laminat som bestar av "fibrer eller fiberliknande” material.

b) 'Maskiner for péliggning av band’, i vilka paliggning av band kan samordnas och programmeras i minst
fem 'priméra servopositioneringsaxlar’, speciellt konstruerade for tillverkning av kroppar for luftfarkoster
eller ‘missiler’ i "komposit”material.

Anmirkning: I avsnitt OBOO1.b avses med ’missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade
luftfarkoster.

Teknisk anmdrkning:

"Maskiner for paldggning av band’, enligt avsnitt 1BOO1.b, kan ligga ett eller fler ‘band av fibermaterial’,
begrinsade till en bredd over 25 mm och upp till 305 mm, och skdra av och starta om enskilda banor
med ‘band av fibermaterial’ under pdliggningsprocessen.
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1B001 (forts.)

c) Vivstolar, som kan viva i flera riktningar och med flera dimensioner, inbegripet adaptrar och modifier-
ingsutrustning, som &r speciellt konstruerade eller modifierade for sammanvavning, sammanflitning
eller ssmmantvinning av fibrer for "komposit’strukturer.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1BOO1.c inkluderas stickas i tekniken tvinnas.

d) Utrustning speciellt konstruerad eller anpassad for produktion av armeringsfibrer enligt foljande:

1. Utrustning for omvandling av polymeriska fibrer (t.ex. polyakrylonnitril, rayon, beck eller polykarbo-
silan) till kol- eller kiselkarbidfibrer, innefattande specialutrustning for att toja fibrerna under
upphettning.

2. Utrustning for kemisk fordngningsdeposition av grunddmnen eller foreningar pd upphettade trddfor-
made substrat for att tillverka kiselkarbidfibrer.

3. Utrustning for vitspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumoxid).

4. Utrustning for omvandling av aluminium som innehdller fiberimnen till aluminiumfibrer genom
viarmebehandling.

e) Utrustning for att producera forimpregnerade mattor som specificeras i avsnitt 1C010.e genom
varmsmaltning.

f) Utrustning for oférstorande provning som ir sirskilt konstruerad for "komposit”material enligt foljande:
1. Rontgentomografisystem for upptickt av fel tredimensionellt.

2. Numeriskt styrda ultraljudstestmaskiner i vilka rorelserna for positionering av sindare eller mottagare
samtidigt 4r samordnade och programmerade i minst fyra axlar for att f6lja de tredimensionella kon-
turerna av den komponent som inspekteras.

g) Maskiner for palaggning av vav), i vilka palaggning av viv kan samordnas och programmeras i minst tva
‘primdra servopositioneringsaxlar’, speciellt konstruerade for tillverkning av kroppar for luftfarkoster eller
‘missiler’ i "komposit"material.

Teknisk anmdrkning:

‘Maskiner for pdliggning av vav', enligt avsnitt 1B001.g, kan ligga ett eller flera band av fibermaterial,

begrinsade till en bredd av hogst 25 mm, och skdra av och starta om enskilda banor med ‘band av fibe-

rmaterial’ under paldggningsprocessen.

Teknisk anmdrkning:

1. I avsnitt 1BO01 omfattar ‘primdra servopositioneringsaxlar’ axlar som styrda av datorprogram orienterar och styr
arbetsdonets (dvs. huvudets) position i rummet i forhdllande till arbetsstycket for uppndende av den onskade
processen.

2. I avsnitt 1BOO01 avses med "band av fibermaterial’ en enda kontinuerlig bredd av helt eller delvis hartsimpregnerad
tejp, vav eller fiber.

1B002 Utrustning for att producera metallegeringar, metallegeringar i pulverform eller legeringar speciellt kon-

struerade for att undvika fororeningar och speciellt konstruerade for att anvidndas inom en av de processer
som specificeras i avsnitt 1C002.c.2.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B102.
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1B003 Verktyg, formar, kokiller eller fixturer for "superplastisk bearbetning” eller "diffusionsbondning” av titan,
aluminium eller legeringar av dessa, speciellt konstruerade for tillverkning av ndgon av foljande produkter:

a) Kroppar for flygplan eller rymdfarkoster.
b) Motorer for "luftfartyg” eller rymdfarkoster.

c) Speciellt konstruerade komponenter for kroppar som specificeras i avsnitt 1B003.a eller for motorer
som specificeras i avsnitt 1B003.b.

1B101 Utrustning, annan dn sddan som specificeras i avsnitt 1B001, for "produktion” av strukturella kompositer
enligt foljande, liksom sarskilt utformade komponenter och tillbehér dartill.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B201.

Anmdrkning:  Exempel pd komponenter och tillbehor som specificeras i avsnitt 1B101 dr formar, gjutkdrnor,
matriser, fixturer och verktyg for pressning, hdrdning, gjutning, sintring eller bindning av forfor-
mar till kompositstrukturer, laminat och produkter darav.

a) Maskiner for tridlindning eller fiberlindning vilka dr utformade for att tillverka kompositstrukturer eller
laminat frén fibrer eller fiberliknande material dir rorelserna for att placera, vira och linda fibrer sam-
ordnas och programmeras i tre eller flera axlar, samt samordnings- och programstyrning harfor.

b) Bandliggningsmaskiner, konstruerade for tillverkning av flygplansskrov och “missil”-konstruktioner
i kompositmaterial, dir rorelserna for att placera och ligga band och ark dr samordnade och pro-

grammerade i tvd eller flera axlar.

¢) Utrustning som konstruerats eller modifierats for "produktion” av "fibrer eller fiberliknande material”
enligt foljande:

1. Utrustning for omformning av polymerfibrer (som polyakrylnitril, rayon eller polykarbosilan) inklu-
sive speciella dtgarder for att stricka fibrerna under upphettning.

2. Utrustning for dngutfillning av dmnen eller foreningar pd upphettat fibersubstrat.
3. Utrustning for vatspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumoxid).

d) Utrustning utformad eller modifierad for sarskild fiberytbehandling eller for produktion av forimpregne-
rade mattor och forformer som specificeras i avsnitt 9C110.

Anmirkning:  Avsnitt 1B101.d innehdller bl.a. rullar, strickare, ytbeldggningsutrustningar, skdrmaskiner
och stansar.

1B102 Utrustning for "produktion” av metallpulver, annan 4n den som specificeras i avsnitt 1B002, och kompo-
nenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B115.b.
a) Utrustning for "produktion” av metallpulver som kan anvindas for att i en kontrollerad omgivning "pro-
ducera” sfiriska, sfiroidiska eller finfordelade material som specificeras i avsnitt 1C011.a, 1CO11.b,

1C111.a.1, 1C111.a.2 eller kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.

b) Komponenter som konstruerats sirskilt for sddan “produktionsutrustning” som  specificeras
i avsnitt 1B002 eller 1B102.a.

Anmirkning:  Avsnitt 1B102 omfattar foljande:

a) Plasmageneratorer (bagstrale med hog frekvens) som kan anvindas for att framstalla fin-
fordelat eller sfariskt metallpulver dir processen sker i en argon-vatten-omgivning.

b) Electroburst-utrustning som kan anvindas for att framstilla finfordelat eller sfariskt
metallpulver ddr processen sker i en argon-vatten-omgivning.

¢) Utrustning som kan anvindas for att “producera” sfariskt aluminiumpulver genom att
pulvrisera en smdlta i ett inert medium (t.ex. kvdve).
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1B115 Utrustning, annan 4n den som specificeras i avsnitt 1B002 eller 1B102, fér produktion av drivmedel eller
bestdndsdelar i dessa, enligt foljande, samt tillhorande sirskilt konstruerade komponenter:

a) "Produktionsutrustning” for “produktion”, hantering eller acceptanstest av flytande drivmedel eller
bestandsdelar i dessa som specificeras i avsnitt 1C011.a, 1C011.b, 1C111 eller kontrollbestimmelserna
for varor med militdr anvindning.

b) "Produktionsutrustning” for “produktion”, hantering, blandning, hirdning, gjutning, pressning, maskin-
behandling, stringpressning eller acceptanstest av fasta drivmedel eller bestandsdelar i dessa som specifi-
ceras i avsnitt 1C01l.a, 1C011.b, 1C111 eller kontrollbestimmelserna for varor med militir
anvindning.

Anmdrkning:  Avsnitt 1B115.b omfattar inte satsblandare, kontinuerliga blandare och Iluftstralekvarnar.
Dessa omfattas av avsnitten 1B117, 1B118 och 1B119.

Anmdrkning 1:  For utrustning speciellt konstruerad for produktion av militara  artiklar, se kon-
trollbestammelserna for varor med militdr anvindning.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 1B115 omfattar inte kontrollutrustning for “produktion”, hantering och acceptanstest
av borkarbid.

1B116 Speciellt konstruerade munstycken for att producera pyrolytiskt erhéllet material pd en form, dorn eller
annat underlag frén gaser vilka sonderdelas vid temperaturer fran 1 573 K (1 300 °C) till 3173 K (2 900 °C)
vid ett tryck av 130 Pa till 20 kPa.

1B117 Satsblandare som ger mojlighet till savil blandning under vakuum vid tryck frén 0 till 13,326 kPa som till
temperaturstyrning av blandningskammaren och som har alla f6ljande egenskaper, samt dirfor sirskilt kon-
struerade komponenter:
a) En total volymmassig kapacitet av minst 110 liter och

b) &tminstone en ‘blandande/knddande axel’ excentriskt monterad.

Anmarkning: I avsnitt 1B117.b omfattar inte termen ‘blandande/knddande axel’ deagglomeratorer eller
skarspindlar.

1B118 Kontinuerliga blandare som ger mojlighet till sdvil blandning under vakuum vid tryck frén 0 till 13,326
kPa som till temperaturstyrning av blandningskammaren och som har ndgon av foljande egenskaper, samt
dirfor sarskilt konstruerade komponenter:

a) Tva eller flera blandande/knddande axlar eller

b) en enda roterande axel med en oscillerande rorelse och vars axel och blandningskammares insida ar
forsedda med knddande stift/kuggar.

1B119 Luftstrilekvarnar som kan anvindas for att krossa eller mala dmnen som specificeras i avsnitt 1C011.a,
1C011.b, 1C111 eller kontrollbestimmelserna f6r varor med militir anvindning, samt darfor sarskilt kon-
struerade komponenter.

1B201 Lindningsmaskiner for fibrer, andra dn de som specificeras i avsnitt 1B001 eller 1B101, och tillh6rande
utrustning, enligt f6ljande:

a) Lindningsmaskiner for fibrer som har samtliga foljande egenskaper:

1. Samordnade och programmerade for positionering, omslagning och lindning av fibrer i tva eller flera
axlar.

2. Speciellt utformade for tillverkning av kompositmaterial och laminat utgdende frn "fibrer och fibe-
rliknande material”

3. I'stdnd att linda cylindriska ror med en inre diameter mellan 75 mm och 650 mm och med en lingd
av 300 mm eller mer.

b) Styrutrustning for samordning och programmering for de lindningsmaskiner for fibrer som specificeras
i avsnitt 1B201.a.

¢) Precisionsdorn for de lindningsmaskiner for fibrer som specificeras i avsnitt 1B201.a.
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1B225 Elektrolytiska celler for produktion av fluor med en produktionskapacitet storre dn 250 g fluor per timme.

1B226 Elektromagnetiska isotopseparatorer, utformade for, eller utrustade med enkel eller multipel jonkilla, som
kan producera en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anmdrkning:  Avsnitt 1B226 omfattar separatorer som
a) kan anrika stabila isotoper, eller

b) har bdde jonkdlla och kollektor inom samma magnetfalt och sidana konfigurationer i vilka
de ligger utanfor magnetfaltet.

1B228 Kolonner for kryogen destillering av vite, som har samtliga foljande egenskaper:
a) Konstruerade for drift vid en inre temperatur av 35 K (- 238 °C) eller ldgre.
b) Konstruerade for drift vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.
¢) Tillverkade av antingen

1. rostfritt stdl ur 300-serien med lag svavelhalt och med en austenitisk ASTM-kornstorlek nummer 5
eller mer (eller motsvarande standard), eller

2. likvirdiga material som 4r bade kryo- och H,-kompatibla.

d) Har en inre diameter av 30 cm eller mer och en ‘effektiv lingd’ av 4 m eller mer.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1B228 innebdr ‘effektiv lingd’ packningsmaterialets aktiva hojd i en packad kolonn, eller den aktiva
hojden av de interna kontaktplattorna i en kolonn med plattor.

1B229 Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid och 'inre kontaktanordningar’ enligt f6ljande:

ANM.: For kolonner som dr speciellt utformade eller forberedda for produktion av tungt vatten, se
avsnitt 0B004.

a) Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid som har samtliga foljande egenskaper:
1. Ett arbetstryck pd 2 MPa eller hogre.

2. Tillverkade av kolstdl med en austenitisk ASTM- kornstorlek nummer 5 eller mer (eller motsvarande
standard).

3. En diameter av 1,8 m eller mer.

b) Sddana ‘inre kontaktanordningar for utbyteskolonnerna for vatten-vdtesulfid som anges
i avsnitt 1B229 a.

Teknisk anmdrkning:

De ‘inre kontaktanordningarna’ i kolonnerna bestdr av segmenterade bottnar med en effektiv diameter av
1,8 m eller mer efter montering, dr utformade for att underlitta motstrsmskontakt och dr tillverkade av
rostfritt stal med en kolhalt av mindre dn eller lika med 0,03 %. De kan utgoras av silbottnar, ven-
tilbottnar, klockbottnar eller turbogrid-bottnar.

1B230 Pumpar som kan cirkulera koncentrerad eller utspidd kaliumamidkatalysator i flytande ammoniak
(KNH,/NHj3), och som har alla foljande egenskaper:

a) Lufttdta (dvs. hermetiskt tillslutna).
b) En pumpkapacitet storre dn 8,5 m3/tim.
¢) Nédgon av foljande egenskaper:

1. avsedda for koncentrerade kaliumamidlosningar (1 % eller mer) med ett arbetstryck mellan 1,5 och
60 MPa, eller

2. avsedda for utspadda losningar av kaliumamid (mindre dn 1 %) med ett arbetstryck mellan 20 och
60 MPa.
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1B231 Anordningar eller anldggningar for tritium och utrustning for dessa enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for produktion, dtervinning, utvinning, koncentrering eller hantering av
tritium.

b) Utrustning for tritiumanordningar eller -anldggningar enligt foljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla ned till 23 K (-250 °C) eller ligre, och med
en virmebortledningskapacitet som ar storre dn 150 W.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvander metallhydrider som medium for lagring
eller rening.

1B232 Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompressorer med bada foljande egenskaper:
a) Konstruerade for drift med en utgdende temperatur lika med eller ligre dn 35 K (- 238 °C).
b) Konstruerade for en vitgasgenomstromning lika med 1 000 kg/tim eller mer.

1B233 Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper, samt system och utrustning for dessa enligt
foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper.

b) Utrustning for separation av litiumisotoper som baseras pd litium-kvicksilveramalgam processen, enligt
foljande:

1. Packade vitske-vitske-utbyteskolonner speciellt konstruerade for littumamalgam.
2. Kvicksilver- eller littumamalgampumpar.

3. Elektrolysceller for littumamalgam.

4. Fordngare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.

¢) Jonbytessystem som ar sirskilt utformade for separation av litiumisotoper, och speciellt konstruerade
komponenter till dessa.

d) Kemiska utbytessystem (som anvinder kronetrar, kryptander eller lariatetrar), som ar sdrskilt utformade
for separation av litiumisotoper, och speciellt konstruerade komponenter till dessa.

1B234 Behillare, kammare, containrar eller liknande enheter for inneslutande av hogexplosiva dmnen som ir
utformade for provning av hogexplosiva dmnen eller explosiva enheter och som har bada foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
a) Utformade for att fullstindigt innesluta en explosion som motsvarar 2 kg TNT eller mer, och

b) forsedda med konstruktionselement eller system som medger overforing av diagnostik eller matinforma-
tion i realtid eller med fordrojning.

1C Material

Teknisk anmdrkning:
Metaller och legeringar:

Om inte annat uttryckligen anges avses med orden 'metaller’ och ‘legeringar’ i avsnitten 1C001-1C012 rdmate-
rial och halvfabrikat enligt foljande:

Rématerial:
Anoder, kulor, stavar (inkl. stavar med nockar och tridartade stavar), billetter, block, valsimnen, briketter,
kakor, katoder, kristaller, kuber, tdrningar, korn, granulat, tackor, klumpar, pellets, tackjarn, pulver, rondeller,

hagel, plattor, stingbitar, svamp, stanger.

Halvfabrikat (vare sig de dr belagda, pliterade, borrade, stansade eller ej):
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1C (forts.)

a) Forarbetade eller bearbetade material som tillverkats genom valsning, dragning, strangpressning, smidning,
stotstringpressning, pressning, ddring, finfordelning eller slipning, t.ex. vinklar, kanaler, cirklar, skivor, stoft,
flingor, folier och blad, smiden, plattor, pulver, pressningar och stansningar, ribbor, ringar, stavar (inklusive
slata svetstradar, valstrddar och vridna tradar) sektioner, modeller, ark, strimlor, tuber och rér (inkl. runda
och fyrkantiga ror och ror med hdligheter), dragen eller stringsprutad trad.

b) Gjutet material som tillverkats genom gjutning i sand, dynor, metall, gips eller andra gjutformar, inklusive
hogtrycksgjutning, sintrade formar och formar tillverkade genom pulvermetallografi.

Kontrollen ska inte omintetgiras genom export av former som inte dr upptagna i listan och som pdstds vara
fardiga produkter men som i verkligheten dr ett ramaterial eller halvfabrikat.

1C001 Material speciellt konstruerat for att kunna absorbera elektromagnetiska vagor samt elektriskt ledande poly-
merer enligt foljande:

ANM.SE AVEN AVSNITT 1C101.
a) Material som kan absorbera frekvenser overstigande 2 x 108 Hz men mindre dn 3 x 1012 Hz.
Anmirkning 1:  Avsnitt 1C001.a omfattar inte foljande:

a) Harabsorbenter som konstruerats av naturliga eller syntetiska fibrer och som belagts
med icke-magnetiskt material for att absorbera strdlning.

b) Absorbenter som inte har ndgra magnetiska forluster och vars infallsyta inte ar plan
i formen, innefattande pyramider, koner, kilformade eller i utforande med vindlingar pd
ytan.

¢) Plana absorbenter som
1. ar tillverkade av

a) skumplastmaterial (bojligt eller fast) med kolinnehdll eller organiska material,
inbegripet foreningar sd att materialets reflektionsformdga uppgar till mer dn
5% av motsvarande for metall, over en bandbredd som overstiger +15% av
mittfrekvensen av den infallande energin, och som dessutom inte kan motstd
hogre temperaturer dn 450 K (177 °C), eller

b) keramiska material som ger mer dn 20% eko jimfort med metall Gver en
bandbredd som dr +15% av mittfrekvensen av den infallande energin och som
dessutom inte kan motstd temperaturer som overstiger 800 K (527 °C),

Teknisk anmdrkning:

Testplattor for att mdta absorptionen enligt avsnitt 1C001.a. Anmdrkning: 1.c.1
ska vara en kvadrat med minst 5 vdglangders sida (vaglingden for mittfrekvensen)
som placerats i ett frin det stralande elementet avldgset falt.

2. har en brottgrins vid dragning som dr mindre dn 7 x 106 N/m2, och
3. har en strickgrins vid tryckning som dr mindre dn 14 x 106 N/m2

d) Plana absorbenter tillverkade av sintrad ferrit, med

1. ett densitetstal som overstiger 4,4 och
2. en higsta arbetstemperatur pd 548 K (275 °C).

Anmdrkning 2:  Ingenting i anmdrkning 1 till avsnitt 1C001.a friger magnetiska material som fororsakar
absorption ndr de blandas i firg.
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b) Material som kan absorbera frekvenser Gverstigande 1,5 x 10'* Hz men mindre 4n 3,7 x 10!* Hz och

som inte dr genomsldppliga for synligt ljus.

Anmirkning:  1C001.b omfattar inte material som sdrskilt konstruerats eller utformats for ndgot av fol-
jande dndamal:
a) Lasermdarkning av polymerer, eller
b) lasersvetsning av polymerer.

c) Verkligt ledande polymeriska material med en ‘elektrisk ledningsférméga’ som Gverstiger 10 000 S/m

(Siemens per meter) eller en 'ytresistivitet’ pd mindre 4n 100 ohm/kvadrat, som ér baserade pd ndgon av

foljande polymerer:

1. Polyanilin,

2. polypyrol,

3. polytiofen,

4. polyfenylenvinylen, eller

5. polytienylenvinylen.

Anmdrkning:  1C001.c omfattar inte material i flytande form.

Teknisk anmdrkning:

"Ledningsformaga’ och ‘ytresistivitet’ ska matas enligt ASTM D-257 eller nationella motsvarigheter.

1C002 Metallegeringar, pulver av metallegeringar samt legerat material enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C202.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C002 omfattar inte metallegeringar, pulver av metallegeringar och legerade material for

belaggning av substrat.

Tekniska anmdrkningar:

1.

3.

Metallegeringar i avsnitt 1C002 dr sddana som innehdller ett hagre viktprocenttal av den angivna metallen dn av
ndgot annat grunddmne.

. 'Spanningsbrottslivslingden’ ska mdtas i enlighet med ASTM-standard E-139 eller motsvarande nationell

standard.

Den “lagcykliska utmattningslivslingden’ ska matas i enlighet med ASTM-standard E-606 Recommended Practice
for Constant-Amplitude Low-Cycle Fatigue Testing’ eller motsvarande nationell standard. Testningen ska ske axiellt
med ett genomsnittligt tryckforhdllande lika med 1 och en tryckkoncentrationsfaktor (Kt) lika med 1. Det genom-
snittliga trycket definieras som maximalt tryck minus minimalt tryck dividerat med maximalt tryck.

Aluminider enligt foljande:

1. Nickelaluminid som innehéller 15 viktprocent eller mer aluminium, hogst 38 viktprocent aluminium
och dtminstone en tillsatslegering.

2. Titanaluminid som innehéller 10 viktprocent eller mer aluminium och dtminstone en tillsatslegering.

Metallegeringar, enligt foljande, tillverkade av pulver eller partikelmaterial som specificeras
i avsnitt 1C002.c:
1. Nickellegeringar med
a) en ’'spanningsbrottslivslingd’ pd 10000 timmar eller lingre vid 923 K (650°C) och en drag-
spanning pad 676 MPa, eller

b) en ’lageyklisk utmattningslivslingd’ pd 10 000 cykler eller mer vid 823 K (550 °C) och en maxi-
mal spanning pa 1 095 MPa.
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1C002 b) (forts.)

2. Nioblegeringar med

a) en ’spanningsbrottslivslingd’ pd 10 000 timmar eller lingre vid 1073 K (800 °C) och en drag-
spanning pa 400 MPa, eller

b) en ’lageyklisk utmattningslivslingd’ pd 10 000 cykler eller mer vid 973 K (700 °C) och en maxi-
mal spanning pa 700 MPa.

3. Titanlegeringar med

a) en ’'spanningsbrottslivslingd’ pd 10000 timmar eller lingre vid 723 K (450°C) och en drag-
spanning pa 200 MPa, eller

b) en ’lageyklisk utmattningslivslingd’ pd 10 000 cykler eller mer vid 723 K (450 °C) och en maxi-
mal spdnning pa 400 MPa.

4. Aluminiumlegeringar med
a) en brottgrans pd 240 MPa eller mer vid 473 K (200 °C), eller

b) en brottgrins pd 415 MPa eller mer vid 298 K (25 °C).

5. Magnesiumlegeringar med

a) en brottgrins pd 345 MPa eller mer, och

b) en korrosionshastighet som 4r mindre 4n 1 mm/dr i 3 % natriumkloridlésning. Matningen ska ske
enligt ASTM-standard G-31 eller motsvarande nationell standard.

¢) Metallegeringar i pulverform eller i form av finkorniga materialpartiklar som har alla foljande
egenskaper:

1. De dr tillverkade av ndgon av féljande sammansittningar:

Teknisk anmdrkning:
X = ett eller flera legeringsgrunddmnen.

a) Nickellegeringar (Ni-Al-X, Ni-X-Al) godkinda for tillverkning av delar till turbinmotorer, dvs. med
mindre 4n tre icke metalliska partiklar (som tillforts under tillverkningsprocessen) med en storlek
storre an 100 pm per 107 legeringspartiklar.

b) Nioblegeringar (Nb-Al-X eller Nb-X-Al, Nb-Si-X eller Nb-X-Si, Nb-Ti-X eller Nb-X-Ti).

¢) Titanlegeringar (Ti-Al-X eller Ti-X-Al).

d) Aluminiumlegeringar (Al-Mg-X eller Al-X-Mg, Al-Zn-X eller Al-X-Zn, Al-Fe-X eller Al-X-Fe), eller

¢) Magnesiumlegeringar (Mg-Al-X eller Mg-X-Al).

2. De dr tillverkade i en kontrollerad omgivning genom ndgon av foljande processer:

a) "Vakuumfinfordelning”.

b) "Gasfinfordelning”.

¢) "Rotationsfinfordelning”.

d) "Plaskavkylning”.

€) "Smaltspinning” och "finfordelning”.

f) "Smiltutdragning” och "finfordelning”.
g) "Mekanisk legering”.

3. De kan bilda sddana material som specificeras i avsnitt 1C002.a. eller 1C002.b.
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1C002 (forts.)
d) Legerade material som har alla foljande egenskaper:
1. De ir tillverkade av ndgon av sammansittningarna som specificeras i avsnitt 1C002.c.1.
2. De finns i form av icke finfordelade flingor, band eller tunna stavar.

3. De har tillverkats i kontrollerad miljo genom ndgon av foljande processer:

a) "Plaskavkylning”.
b) ”Smiltspinning”.
¢) "Smiltutdragning”.
1C003 Magnetiska metaller av alla typer och former som har ndgon av foljande egenskaper:
a) Den relativa begynnelsepermeabiliteten 4r 120 000 eller mer och tjockleken 0,05 mm eller mindre.

Teknisk anmdrkning:

Matning av den relativa begynnelsepermeabiliteten ska genomforas pd helt utglodgat material.
b) Magnetostriktiva legeringar med

1. en mittad magnetostriktion som 4r mer dn 5 x 104,

2. en magnetomekanisk kopplingsfaktor (k) som ar mer 4n 0,8, eller
¢) amorfa eller 'nanokristallina’ legeringar i remsor med alla foljande egenskaper:

1. legeringar som innehéller minst 75 viktprocent av jirn, nickel eller kobolt,

2. legeringar som har en mittad magnetisk induktion (By) som dr minst 1,6 T, och

3. ndgot av foljande:

a) remsor vars tjocklek dr 0,02 mm eller mindre, eller
b) en elektrisk resistivitet pd minst 2 x 10~* ohm cm.

Teknisk anmdrkning:

‘Nanokristallina’ material i avsnitt 1C003.c dr sddana material som har en kristallkornsstorlek som dr
50 nm eller mindre ndr de bestams med hjalp av rontgen-diffraktion.

1C004 Urantitanlegeringar eller volframlegeringar med en “matris” av jarn, koppar eller nickel som bas, och med
alla foljande egenskaper:

a) Densiteten overstiger 17,5 gfcm3.

b) Elasticitetsgransen Gverstiger 880 MPa.
c) Brottgrinsen overstiger 1 270 MPa, och
d) Tojningen overstiger 8 %.

1C005 ”Supraledande” ledare i "komposit”material i lingder pd mer d4n 100 m eller med en vikt som Overstiger
100 g enligt foljande:

a) "Supraledande” "komposit”ledare som innehaller minst en ’fibertrdd’ av niob-titan och med alla féljande
egenskaper:

1. Inlagd i en "matris” av annat material dn koppar eller kopparbaserad "matris” och

2. med en tvidrsnittsarea som ar mindre dn 0,28 x 10~* mm?2 (6 pm i diameter for cirkuldr ‘fibertrad’).
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1C005 (forts.)

b) "Supraledande” "komposit”ledare som bestdr av en eller flera "supraledande™fibertrddar’ av annat mate-
rial 4n niob-titan och med alla foljande egenskaper:

1. En "kritisk temperatur” utan magnetfilt som ar hogre dn 9,85 K (-263,31 °C), och

2. kvarstdr i sitt "supraledande” tillstdnd vid temperaturen 4,2 K (-268,96 °C) dé den utsitts for ett mag-
netfilt som ar riktat vinkelrdtt mot ledarens lingdaxel och motsvarar en magnetisk induktion pé
12 T med en kritisk stromtithet som 6verstiger 1 750 A/mm? pd ledarens hela tvidrsnittsarea.

» 9y ”

¢) "Supraledande” "komposit”ledare som bestdr av en eller flera "supraledande” ‘fibertrddar’ som forblir

"supraledande” vid en temperatur som Gverstiger 115 K (-158,16 °C).

Teknisk anmdrkning:
For avsnitt 1C005 giller att fibertradar’ kan vara i trdd-, cylinder-, film- eller bandform.

1C006 Vitskor och smorjmedel enligt foljande:
a) Hydrauloljor som innehéller som huvudkomponent ndgot av foljande:

1. Syntetiska ’kiselkolviteoljor’ med alla foljande egenskaper:

Teknisk anmdrkning:
Med ‘kiselkolviteolja’ avses i avsnitt 1C006.a.1 en olja som uteslutande innehdller kisel, vite och kol.

a) En flampunkt’ som overstiger 477 K (204 °C),
b) en ‘flytpunkt’ vid 239 K (-34 °C) eller ldgre,

¢) ett 'viskositetsindex’ p& minst 75, och

d) En 'termisk stabilitet’ vid 616 K (343 °C), eller

2. ’klor-fluor-kolféreningar’ som har alla foljande egenskaper:

Teknisk anmdrkning:
Med klor-fluor-kolforeningar’ avses i avsnitt 1C006.a.2 en produkt som uteslutande innehdller klor, fluor

och kol.

a) Saknar 'flampunkt’,

b) en 'gasantindningstemperatur’ som 6verstiger 977 K (704 °C),
¢) en flytpunkt’ vid 219 K (-54 °C) eller lagre,

d) ett 'viskositetsindex’ pd minst 80, och

e) en kokpunkt vid 473 K (200 °C) eller hogre.

b) Smorjmedel vars huvudkomponent dr ndgot av foljande:

1. Fenylen- eller alkylfenylenetrar eller tioetrar eller blandningar dirav, som innehaller mer 4n tvd etrar
eller tioeterfunktioner eller blandningar hérav.

2. Fluorinerad kiselvitska med kinematisk viskositet som ar mindre 4n 5 000 mm?/s (5 000 centistokes)
matt vid 298 K (25 °C).
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¢) Diampnings- eller flotationsvitskor som har alla foljande egenskaper:
1. Renhet bittre dn 99,8 %.
2. Innehéller firre dn 25 partiklar som 4r 200 pm eller storre per 100 ml.

3. Tillverkad till minst 85 % av ndgot av foljande:
a) Dibromtetrafluoretan (CAS 25497-30-7, 124-73-2, 27336-23-8).

b) Polyklortrifluoretylen (endast oljiga och vaxiga varianter).
¢) Polybromtrifluoretylen.
d) Kylvitskor for elektronik tillverkat av fluorkarboner som har alla foljande egenskaper:

1. Till minst 85 viktprocent bestdr av ndgot av foljande dmnen eller blandningar darav:

a) Monomera former av perfluorpolyalkyletertriasiner eller perfluoralifatiketrar.
b) Perfluoralkylaminer.
¢) Perfluorcycloalkaner.
d) Perfluoralkaner.
2. Densiteten vid 298 K (25 °C) dr 1,5 g/ml eller mer.
3. Ar i flytande form vid 273 K (0 °C), och
4. innehéller 60 viktprocent eller mer av fluor.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C006.d omfattar inte material som dr specificerat och forpackat som lakemedel.

Teknisk anmdrkning:
For avsnitt 1C006 giller foljande:

1. ‘Flampunkten’ ska bestdmmas med hjilp av Cleveland Open Cup Method som beskrivs i ASTM D-92 eller
motsvarande nationell standard.

2. ’Flytpunkten’ ska bestammas enligt ASTM D-97 eller motsvarande nationell standard.

3. Viskositetsindex’ ska bestimmas enligt den metod som beskrivs i ASTM D-2270 eller motsvarande natio-
nell standard.

4. Termisk stabilitet’ bestims genom féljande testprocedur eller motsvarande nationell standard:

20 ml av vitskan som ska testas placeras i en 46 ml typ 317 kammare av rostfritt stdl som innehdller en
kula med 12,5 mm diameter tillverkad av verktygsstdl M-10, 52 100 stdl samt marinbrons (60% Cu,
39% Zn och 0,75% Sn).

Kammaren fylls sedan med kvivgas, forseglas vid rumstemperatur och temperaturen oOkas sedan till
644 £6 K (371 £6°C) och behdlls vid denna temperatur i sex timmar.

Provet ska betraktas som termiskt stabilt om efter ovanstdende behandling alla foljande villkor dr uppfyllda:

a) Viktforlusten hos varje kula dr mindre dn 10 mg/mm2 av kulans yta.

b) Forindringen i viskositeten i forhdllande till den ursprungliga, bestimd vid 311 K (38°C), dr mindre
dn 25%.

¢) Det totala syra- eller bastalet dr mindre an 0,40.

5. ’Gasantindningstemperaturen’ ska madtas enligt den metod som beskrivs i ASTM E-659 eller motsvarande
nationell standard.
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1C007 Keramiska basmaterial, keramiska material som inte dr "kompositer”, keramiska "matris”-"komposit™-mate-
rial och utgdngsmaterial, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.

a) Basmaterial av enkla eller komplexa titanborider dir den metalliska fororeningen (exklusive avsiktliga
tillsatser) 4r mindre dn 5000 ppm, och den genomsnittliga partikelstorleken &r lika med eller mindre 4n
5 pm och hogst 10 % av partiklarna ar storre 10 pm.

b) Keramiska material som inte dr "kompositer”, i form av rdmaterial eller halvfabrikat, och som ir
sammansatta av titanborider med en densitet som dr 98 % eller mer av den teoretiska densiteten.

Anmirkning:  Avsnitt 1C007.b omfattar inte slipmedel.

¢) Keram-keram-"komposit™-material, med en glas- eller oxid-"matris” som &r forstarkt med fibrer som har
alla foljande egenskaper:

1. De dr tillverkade av ndgot av foljande material:
a) Si-N,

b) Si-C,
¢) Si-Al-O-N, eller
d) Si-O-N, och
2. de har en "specifik brottgrins” som overstiger 12,7 x 103 m,

d) Keram-keram-"komposit”-material, med eller utan en kontinuerlig metallstruktur, som innehéller par-
tiklar eller strukturer av ndgot fibrost eller kristalltrddsliknande material ndr "matrisen” bildas av karbi-
der eller nitrider av kisel, zirkonium eller bor.

e) Utgdngsmaterial (dvs. speciella polymeriska eller metallorganiska material) for att producera material
som specificeras i avsnitt 1C007.c enligt foljande:

1. Polydiorganosilaner (for att producera kiselkarbid).
2. Polysilazaner (for att producera kiselnitrid).
3. Polykarbosilazaner (for att tillverka keramer som innehéller kisel-, kol- och kvivekomponenter).

f) Keram-keram-"komposit”-material med en "matris” av glas eller oxid forstirkt med kontinuerliga fibrer
av ndgon av foljande sammansittningar:

1. AL,O, (CAS 1344-28-1), eller
2. Si-C-N.

Anmirkning.:  Avsnitt 1C007.f omfattar inte “kompositer” som innehdller fibrer med sammansdittningar
vars brottgrins dr mindre dn 700 MPa vid 1273 K (1000°C) eller vars drag-
kryphdllfasthet dr storre dn 1% krypning vid en belastning av 100 MPa vid 1273 K
(1000°C) i 100 timmar.

1€008 Icke fluorhaltiga polymerer enligt foljande:
a) Imider enligt foljande:
1. Bismaleimider.

2. Aromatiska polyamidimider (PAI) med en ’glasningstemperatur (T,)’ som overstiger 563 K (290 °C).

8

3. Aromatiska polyimider med en ’glasningstemperatur (T,)’ som overstiger 505 K (232 °C).
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1C008 a) (forts.)

4. Aromatiska polyeterimider som har en "glasningstemperatur (T )" som 6verstiger 563 K (290 °C).

Anmdrkning:  Avsnitt 1C008.a omfattar dmnen i flytande eller fast “smdltbar” form, inklusive harts, pul-
ver, korn, film, blad och band.

ANM.: For icke-"smdltbara” aromatiska polyimider i form av film, blad eller band, se
avsnitt 1A003.

b) Termoplastiska flytande kristallpolymerer som har en virmebestindighetstemperatur som ér hogre dn
523 K (250 °C), matt enligt ISO 75-2 (2004), metod A, eller motsvarande nationella standard, med en

belastning av 1,80 N/mm? och som 4r sammansatta av:

1. Ndgon av foljande foreningar:

a) fenylen, bifenylen eller naftalen, eller
b) metyl, tertidr butyl eller fenylsubstituterad bifenylen eller naftalen, och

2. ndgon av foljande syror:
a) terftalsyra (CAS 100-21-0),

b) 6-hydroxy-2 naftoesyra (CAS 16712-64-4), eller
¢) 4-hydroxybensoesyra (CAS 99-96-7).
¢) Anvinds inte.
d) Polyarylketoner.
e) Polyarylensulfider, ddr arylengruppen ir bifenylen, trifenylen eller kombinationer av dessa.

f) Polybifenylenetersulfon som har en ‘glasningstemperatur (T,)’ som &r hogre dn 563 K (290 °C).

Teknisk anmdrkning:

1. "Glasningstemperaturen (T,)’ for termoplastiska material i avsnitt 1C008.a.2 och material i avsnitt 1C008.a.4 ska
bestimmas med den metod som beskrivs i ISO 11357-2 (1999) eller nationella motsvarigheter.

2. “Glasningstemperaturen (T,)" for hdrdplastmaterial i avsnitt 1C008.a.2 och material i avsnitt 1C008.a.3 ska
bestimmas med den 3-point bend-metod som beskrivs i ASTM D 7028-07 eller nationella motsvarigheter. Testet
ska utforas med ett torrt provexemplar som uppndtt en hdrdningsgrad pd minst 90 % i enlighet med ASTM
E 2160-04 eller likvirdig nationell standard och som hdrdats med den kombination av standardprocesser och
efterhardningsprocesser som ger den hogsta glasningstemperaturen.

1€009 Icke bearbetade fluorforeningar enligt f6ljande:

a) Sampolymerer av vinylidenfluorid som har 75 % eller mer av betakristallinsk struktur utan att det ar
utdraget.

b) Fluorinerade polyimider som innehéller 10 % viktprocent eller mer av bundet fluor.
¢) Fluorinerade fosfazenelastomerer som innehéller 30 viktprocent eller mer av bundet fluor.
1C010 “Fibrer eller fiberliknande material” enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C210 OCH 9C110.
a) Organiska "fibrer eller fiberliknande material” med alla foljande egenskaper:
1. En "specifik modul” som overstiger 12,7 x 106 m, och
2. "specifik brottgrans” som Gverstiger 23,5 x 104 m.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C010.a omfattar inte polyetylen.
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1C010 (forts.)
b) "Fibrer eller fiberliknande material” av kol med alla f6ljande egenskaper:
1. En "specifik modul” som overstiger 14,65 x 106 m, och
2. "specifik brottgrans” som Gverstiger 26,82 x 104 m.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C010 b omfattar inte foljande:

”

a) "Fibrer eller fiberliknande material” som ska anvindas for reparation av “civila luftfartyg
eller dess laminat, for vilka

1. ytan inte overstiger 1 m?2,
2. langden inte overstiger 2,5 m, och
3. bredden overstiger 15 mm.

b) Mekaniskt hackat, malet eller skuret kolfiber- eller kolfiberliknande material med en lingd
pd 25,0 mm eller mindre.

¢) Oorganiska "fibrer eller fiberliknande material” med alla foljande egenskaper:
1. En "specifik modul” som overstiger 2,54 x 106 m, och

2. en smilt-, mjuknings-, sonderdelnings- eller forangningstemperatur som oOverstiger 1922 K
(1649 °C) i en inert miljo.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C010.c omfattar inte foljande:

a) Icke kontinuerliga flerfasiga polykristallinska aluminiumfibrer i form av avhuggna fibrer
eller oregelbundna mattor som innehdller 3 viktprocent eller mer av kvarts och som har
en “specifik modul” som dr mindre gn 10 x 106 m.

b) Fibrer av molybden eller molybdenlegeringar.
¢) Fibrer av bor.

d) Icke kontinuerliga keramiska fibrer med en smalt-, mjuknings-, sonderdelnings- eller for-
dngningstemperatur som dr ligre dn 2043 K (1770°C) i en inert miljo.

Tekniska anmdrkningar:

1. Vid berikning av “specifik brottgrins”, "specifik modul” eller specifik vikt for “fibrer eller fiberliknande material”
i avsnitten 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c, ska brottgrinsen och modulen beriknas enligt metod A som
beskrivs i ISO 10618 (2004) eller motsvarande nationell standard.

2. Berikningen av "specifik brottgrins”, "specifik modul” eller specifik vikt for "fibrer eller fiberliknande material” som
inte dr lagda i samma riktning (t.ex. duk, mattor och band) i avsnitt 1C010 ska grundas pd de mekaniska egen-
skaperna hos de i samma riktning lagda enfibertrddarna (t.ex. enfibertradar, garn, vav eller drev) innan de forddlas
till “fibrer eller fiberliknande material” som inte dr lagda i samma riktning.

d) "Fibrer eller fiberliknande material” med ndgon av foljande egenskaper:

1. Sammansatta av ndgot av foljande dmnen:

a) polyeterimider som specificeras i avsnitt 1C008.a, eller
b) material som specificeras i avsnitten 1C008.b—1C008.{, eller

2. sammansatta av material som specificeras i avsnitt 1C010.d.1.a eller 1C010d.1.b och "blandad” med
andra fibrer som specificeras i avsnitt 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c.
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1C010 (forts.)

e) Helt eller delvis harts- eller beckimpregnerat "fiber eller fiberliknande material” (forimpregnerat), metall-
eller kolbelagt “fibrer eller fiberliknande material” (forformat) eller "forformade kolfibrer”

1. for vilka nigot av foljande giller:

a) Oorganiska "fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt 1C010.c, eller

b) organiska eller kol-"fibrer eller fiberliknande materijal” med samtliga foljande egenskaper:

1. En "specifik modul” som overstiger 10,15 x 106 m, och
2. "specifik brottgrins” som overstiger 17,7 x 104 m, och

2. for vilka nagot av foljande giller:

a) Harts eller beck som specificeras i avsnitt 1C008 eller 1C009 b,

b) 'Dynamic Mechanical Analysis glass transition temperature (DMA T,)’ lika med eller over 453 K
(180 °C) med en fenolharts, eller

¢) 'Dynamic Mechanical Analysis glass transition temperature (DMA T,)’ lika med eller 6ver 505 K

(232°C) med harts eller beck som inte specificeras i 1C008 eller 1C009.b och inte dr en
fenolharts.

Anmdrkning 1:  Metall- eller kolbelagt “fibrer eller fiberliknande material” (forformat) eller “forformade
kolfibrer” som inte dr harts- eller beckimpregnerat specificeras som “fibrer eller fiberlik-
nande material” i avsnitt 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 1C010.e omfattar inte

a) epoxyharts-"matris”-impregnerade “fibrer eller fiberliknande material” av kol (férimpreg-
nerade) som ska anvindas for reparation av “civila luftfartyg” eller dess laminat, for
vilka

1. ytan inte overstiger 1 m?2,
2. ldngden inte Gverstiger 2,5 m, och
3. bredden overstiger 15 mm.

b) Mekaniskt hackade, malda eller skurna “fibrer eller fiberliknande material” av kol som
ar helt eller delvis “impregnerade” med epoxyharts och dr kortare dn 25,0 mm, forut-
satt att ett annat harts eller beck dn vad som specificeras i avsnitten 1C008 och
1C009.b anvinds.

Teknisk anmdrkning:

‘Dynamic Mechanical Analysis glass transition temperature (DMA T,)' for material som specificeras
i avsnitt 1C010.e ska bestimmas med den metod som beskrivs i ASTM D 7028-07 eller en likvirdig
nationell standard pd ett torrt provexemplar. Nir det giller hirdade material ska graden av hardning for ett
torrt provexemplar vara minst 90 % enligt definition i ASTM E 2160-04 eller likvirdig nationell standard.

1C011 Metaller och foreningar enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING och
AVSNITT 1C111.

a) Metaller som har en partikelstorlek som 4r mindre dn 60 pum, oberoende av om de ir sfiriska, finforde-
lade, sfiroida, i form av flagor eller pulver, och som ir tillverkade av material som bestér till 99 % eller
mer av zirkonium, magnesium eller legeringar av dessa.
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1C011 a) (forts.)

Teknisk anmdrkning:

Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inrdknas i mdngden zirkonium.

Anmirkning:  Metallerna eller legeringarna som specificeras i avsnitt 1C011.a omfattas vare sig metallerna
eller legeringarna dr inkapslade i aluminium, magnesium, zirkonium eller beryllium eller ¢j

b) Bor eller borlegeringar som har en partikelstorlek som édr 60 pm eller mindre enligt foljande.
1. Bor med en renhet av 85 viktprocent eller mer.
2. Borlegeringar med en borinnehall av 85 viktprocent eller mer.

Anmdrkning:  Metallerna eller legeringarna som specificeras i avsnitt 1CO11.b omfattas antingen
metallerna eller legeringarna dr inkapslade i aluminium, magnesium, zirkonium eller
beryllium eller ¢j.

¢) Guanidinnitrat (CAS 506-93-4).
d) Nitroguanidin (NQ) (CAS 556-88-7).

ANM.: Se dven kontrollbestimmelserna for varor med militar anvindning for metallpulver som blandats med
andra dmnen for att fd fram en blandning som dr sarskilt avsedd for militdra dndamdl.

1C012 Material enligt foljande:

Teknisk anmdrkning:

Dessa material anvinds framfor allt for nukledra virmekdllor.
a) Plutonium i alla former som ar isotopprovade till att innehélla mer dr 50 viktprocent plutonium-238.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C012.a omfattar inte foljande:
a) Skeppningar som innehdller 1 g plutonium eller mindre.

b) Skeppningar med 3 effektiva gram” eller mindre ndr den dr innesluten i en avkdinnande
kropp i ett instrument.

b) "Tidigare separerat” neptunium-237 i alla former.
Anmdrkning:  Avsnitt ICO12.b omfattar ej skeppningar som innehdller 1 g neptunium-237 eller mindre.

1C101 Material och apparater for att minska sannolikheten for upptickt genom radarreflektioner, ultravioletta/
infraroda och akustiska signaturer, andra 4n de som specificeras i avsnitt 1C001, och som kan anvindas

)

i ‘missiler’, “missil” delsystem eller obemannade luftfarkoster som specificeras i avsnitt 9A012.
Anmdrkning 1:  Avsnitt 1C101 omfattar foljande:

a) Strukturella material och beldggningar sarskilt konstruerade for att minska radarreflexio-
nen.

b) Beliggningar, inklusive farger, sarskilt konstruerade for att minska eller val avpassa reflex-
ion eller utstrdlning i mikrovdgs-, infrarod- eller ultraviolettomridet av det elektromagne-
tiska spektrumet.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 1C101 omfattar inte beldggningar nir de anvinds for virmereglering av satelliter.

Teknisk anmdrkning:

Med ’'missil’ avses i avsnitt 1C101 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd som 6verstiger 300 km.
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1C102 Atermiittade pyrolyserade kol-kol-material konstruerade for rymdfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004

eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

1C107 Grafit och keramiska material, andra dn de som specificeras i avsnitt 1C007, enligt foljande:

a) Finkorniga grafiter med en bulkdensitet pd minst 1,72 gfcm?, uppmitt vid 288 K (15 °C), och med en
kornstorlek pd hogst 100 pm, som kan anvdndas for raketdysor och for nosspetsar till farkoster for
aterintrade i jordatmosfiren, och som kan maskinbearbetas till ndgon av foljande produkter:

1. Cylindrar med en diameter pd minst 120 mm och en lingd pd minst 50 mm,

2. ror med en innerdiameter pd minst 65 mm, en viggtjocklek pd minst 25 mm och en lingd pd minst
50 mm eller

3. block vars dimensioner 4r minst 120 mm x 120 mm x 50 mm.

ANM.: Se dven avsnitt 0C004.

b) Pyrolytiska eller tradforstirkta grafiter f6r anvandning i raketdysor och for nosspetsar till farkoster for
aterintrade i jordatmosfiren, som kan anvindas i "missiler” och rymduppskjutningsfarkoster som specifi-
ceras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

ANM.: Se dven avsnitt 0C004.

¢) Keramiska kompositmaterial (dielektricitetskonstant mindre dn 6 vid alla frekvenser frdn 100 MHz till
100 GHz) for anvindning i radomer, som kan anvidndas i "missiler” och rymduppskjutningsfarkoster
som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

d) Bulkbearbetbar forstiarkt obrind kiselkarbidkeram for anvdndning i nosspetsar, som kan anvindas
i "missiler” och rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som spe-
cificeras i avsnitt 9A104.

e) Forstirkta keramiska kompositmaterial av kiselkarbid f6r anvindning i nosspetsar, farkoster for dterint-
ride i jordatmosfiren och dysklaffar, som kan anvindas i “missiler” och rymduppskjutningsfarkoster
som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

1C111 Drivmedel och kemikalier som ingdr i dessa, andra 4n de som specificeras i avsnitt 1C011, enligt foljande:

a) Framdrivningssubstanser:

1. Sfiriska eller sfaroidiska aluminiumpulver, andra 4n de som specificeras i kontrollbestimmelserna for
varor med militdr anvindning, med partikelstorlek mindre 4n 200 pm och ett aluminiuminnehall av
97 viktprocent eller mer, om minst 10 % av den totala vikten bestdr av partiklar som 4r mindre 4n
63 pm enligt ISO 2591:1988 eller motsvarande nationell standard.

Teknisk anmdrkning:
En partikelstorlek av 63 pm (ISO R-565) motsvarar 250 mesh (Tyler) eller 230 mesh (ASTM-standard
E-11).

2. Metallpulver, andra dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militir anvand-
ning, enligt foljande:

a) Metallpulver av zirkonium, beryllium eller magnesium, eller legeringar av dessa metaller, om
dtminstone 90 % av partikelvolymen eller partikelvikten bestdr av partiklar som dr mindre dn
60 pum (faststallt med mitningstekniker som anvindning av silbotten, laserdiffraktion eller optisk
skanning), antingen sfiriska, finfordelade, sfaroidiska, flingade eller malda, innehéllande 97 vikt-
procent eller mer av nigot av foljande dmnen:

1. Zirkonium,
2. beryllium, eller

3. magnesium.

Teknisk anmdrkning:

Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2-7 %) inriknas i mdngden zirkonium.
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1C111 a) 2. (forts.)
b) Metallpulver av bor eller borlegeringar med en borhalt pd 85 viktprocent eller mer, om atmin-
stone 90 % av partikelvolymen eller partikelvikten bestdr av partiklar som 4r mindre d4n 60 pum

(faststillt med mitningstekniker som anvindning av silbotten, laserdiffraktion eller optisk
skanning), antingen sfiriska, finfordelade, sfiroida, flingade eller malda.

Anmdrkning:  Avsnitten 1C111a.2.a och 1C111a.2.b omfattar pulverblandningar med en fordelning av
olika partikelformer (t.ex. blandningar med olika partikelstorlekar) om en eller flera av
formerna omfattas av kontroll.

3. Oxiderande dmnen som kan anvindas i raketmotorer for flytande brinsle enligt foljande:
a) Dikvavetrioxid (CAS 10544-73-7).

b) Kvivedioxid (CAS 10102-44-0)/dikvavetetraoxid (CAS 10544-72-6).
¢) Dikvavepentoxid (CAS 10102-03-1).

d) Blandade kviveoxider (MON).

Teknisk anmdrkning:

Blandade  kviveoxider (MON) dr losningar av  kviveoxid (NO) i dikvavetetraoxid/kvavedioxid
(N,0,/NO,) som kan anvindas i missilsystem. Det finns en rad sammansittningar som kan beteck-

nas som MONi eller MONGij, dir i och j dar heltal som anger procentandelen kviveoxid i blandningen
(tex. MON3 innehaller 3% kviveoxid, MON25 25% kviveoxid. En ¢vre grins dr MONA40,
40 viktprocent).

¢) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING for inhibitorfors-
edd rodrykande salpetersyra (IRENA).

f) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING OCH
AVSNITT 1C238 for foreningar sammansatta av fluor och en eller flera andra halogener, syre eller
kvave.

4. Hydrazinderivat enligt foljande:
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
a) Trimetylhydrazin (CAS 1741-01-1).

b) Tetrametylhydrazin (CAS 6415-12-9).

¢) N.N. diallylhydrazin.

d) Allylhydrazin (CAS 7422-78-8)

e) Etyldihydrazin.

f) Monometylhydrazindinitrat.

g) Asymmetriskt dimetylhydrazinnitrat.

h) Hydrazinazid (CAS 14546-44-2).

i) Dimetylhydrazinazid.

j) Hydrazindinitrat.

k) Diimido-oxalsyredihydrazin (CAS 3457-37-2).
1) 2-hydroxyetylhydrazinnitrat (HEHN).
m) Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning for hydrazinperklorat.

n) Hydrazindiperklorat (CAS 13812-39-0)
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1C111 a) 4. (forts.)
o) Metylhydrazinnitrat (MHN).
p) Dietylhydrazinnitrat (DEHN).
q) 3,6-dihydrazintetrazinnitrat (1,4-dihydrazinnitrat) (DHTN).

5. Andra material med hog energitithet 4n de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med
militdr anvidndning, vilka kan anvindas i ‘missiler’ eller obemannade luftfarkoster enligt 9A012.

a) Blandat brinsle som innehaller bade fasta och flytande branslen, sisom boronslurry, med en vikt-
baserad energitdthet pd 40 x 10° J/kg eller mer.

b) Andra brinslen och brinsletillsatser med hog energitithet (t.ex. kuban, jonlosningar, JP-10) med
en volymbaserad energitithet pd 37,5 x 10 J/m? eller mer, mitt vid 20 °C och ett atmosfdriskt
(101,325 kPa) tryck.

Anmdrkning:  1C111.a.5.b omfattar inte raffinerade fossila brinslen och biobrinslen framstillda av
vixter, inklusive brinslen som certifierats for anvindning i civil luftfart, om de inte
speciellt  utformats for ‘missiler’ eller obemannade luftfarkoster som  specificeras
i avsnitt 9A012.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1C111.a.5 avses med ’'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster
med en rickvidd som overstiger 300 km.

b) Polymeriska substanser:
1. Karboxyterminerad polybutadien (inklusive karboxylterminerad polybutadien) (CTPB).

2. Hydroxyterminerad polybutadien (inklusive hydroxylterminerad polybutadien) (HTPB), andra dn de
som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.

3. Polybutadienakrylsyra (PBAA).
4. Polybutadienakrylnitril (PBAN).

5. Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG).

Teknisk anmdrkning:
Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG) dr en segmentsampolymer av poly-1,4-butandiol och polyety-

lenglykol (PEG).

¢) Andra drivmedelstillsatser och agens:

1. SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING FOR karboraner,
dekaboraner, pentaboraner och derivat dirav.

2. Trietylenglykoldinitrat (TEGDN) (CAS 111-22-8).
3. 2-Nitrodifenylamin (CAS 119-75-5).

4. Trimetyletantrinitrat (TMETN) (CAS 3032-55-1).
5. Dietylenglykoldinitrat (DEGDN) (CAS 693-21-0).

6. Ferrocenderivat enligt f6ljande:

a) Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning f6r katocen.
b) Etylferrocen (CAS 1273-89-8).

c) Propylferrocen.
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1C111 c) 6. (forts.)
d) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for n-butyl-ferrocen.
e) Pentylferrocen (CAS 1274-00-6).
f) Dicyklopentyferrocen.
g) Dicyklohexylferrocen.
h) Dietylferrocen (CAS 1273-97-8).
i) Dipropylferrocen.
j) Dibutylferrocen (CAS 1274-08-4).
k) Dihexylferrocen (CAS 93894-59-8).
1) Acetylferrocen (CAS 1271-55-2) | 1,1’-diacetylferrocen (CAS 127394-5).
m) Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvandning for ferrocenkarboxylsyror.
n) Se kontrollbestimmelserna fér varor med militdr anvindning for butacen.

o) Andra ferrocenderivat som kan anvindas for att dndra forbranningshastigheten for raketdrivme-
del, andra 4n de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.

Anmdrkning:  1C111.c.6.0 omfattar inte ferrocenderivat som innehdller en funktionsgrupp med sex
aromatiska kolatomer bundna till ferrocenmolekylen.

7. 4,5 diazidometyl-2-metyl-1,2,3-triazol (iso-DAMTR) som inte specificeras i kontrollbestimmelserna
for varor med militir anvdndning.

Anmdrkning:  For drivmedel och kemikalier som ingdr i dessa och som inte specificeras i avsnitt 1C111, se
kontrollbestammelserna for varor med militdr anvindning.

1C116 Mardldrat stdl som kan anvindas i ‘missiler’, med alla foljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C216.
a) En brottgrians mitt vid 293 K (20 °C), lika med eller storre dn
1. 0,9 GPa i upplosningsbehandlingsfasen, eller
2. 1,5 GPa i utskiljningshdrdningsfasen, och
b) ndgon av foljande former:
1. Skivor, platar eller ror med en material- eller plattjocklek som ir lika med eller mindre dn 5,0 mm.

2. Rorformer med en materialtjocklek som ar lika med eller mindre d4n 50 mm och med en inre diame-
ter som &r lika med eller mer 4n 270 mm.

Teknisk anmdrkning 1:

Mardldrat stdl dr jarnlegeringar

1. som vanligen kannetecknas av hog nickelhalt och mycket ldg kolhalt samt anvindning av ersattande dmnen
eller fallningar for att uppnd okad hallfasthet och dldringshdrdning, och

2. som utsatts for virmebehandling for att underlitta den martensitiska omvandlingsprocessen (upplisningsbe-
handling) och drefter dldringshardats (utskiljningshdardning).

Teknisk anmdrkning 2:

I avsnitt 1C116 avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd som Gverstiger 300 km.
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1C117 Material for framstéllning av ‘missiler’ enligt foljande:

a) Volfram och legeringar i partikelform med ett volframinnehdll pd 97 viktprocent eller mer och en parti-
kelstorlek pd 50 x 106 m (50 pum) eller mindre.

b) Molybden och legeringar i partikelform med ett molybdeninnehdll pd 97 viktprocent eller mer och en
partikelstorlek pd 50 x 10% m (50 pm) eller mindre.

¢) Volframmaterial i fast form med allt foljande:

1. Négon av foljande materialsammansattningar:

a) volfram och legeringar med ett volframinnehall p& 97 viktprocent eller mer,
b) volfram i legering med koppar med ett volframinnehall pa 80 viktprocent eller mer eller
¢) volfram i legering med silver med ett volframinnehall pd 80 viktprocent eller mer och

2. mojligt att maskinbearbeta till ndgon av foljande produkter:

a) cylindrar med en diameter pd 120 mm eller mer och en lingd pd 50 mm eller mer,

b) ror med en inre diameter pd 65 mm eller mer, en viggtjocklek pd 25 mm eller mer och en lingd
pd 50 mm eller mer,

¢) block med en storlek pd 120 mm x 120 mm x 50 mm eller mer.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1C117 avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd som overstiger 300 km.

1C118 Titanstabiliserat duplex rostfritt stal (Ti-DSS) enligt foljande:
a) Med samtliga foljande egenskaper:
1. Innehaller 17,0-23,0 viktprocent krom och 4,5-7,0 viktprocent nickel,
2. innehdller mer 4n 0,10 viktprocent titan, och

3. har en ferritisk-austenitisk mikrostruktur (ocksd kallad tvafasig mikrostruktur) ddr minst 10 volymp-
rocent ar austenit (enligt ASTM E-1181-87 eller motsvarande nationell standard), och

b) med ndgon av f6ljande former:
1. tackor eller stavar med en storlek av minst 100 mm i varje dimension,
2. platar med en bredd av minst 600 mm och en tjocklek av hogst 3 mm, eller
3. ror med en ytterdiameter av minst 600 mm och en materialtjocklek av hogst 3 mm.
1C202 Legeringar, andra dn de som specificeras i avsnitt 1C002.b.3 eller 1C002.b.4, enligt f6ljande:
a) Aluminiumlegeringar med bada foljande egenskaper:
1. I stdnd till’ en brottgrans pd 460 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (4ven smidesimnen) med en yttre diameter av
mer dn 75 mm.

b) Titanlegeringar med bada f6ljande egenskaper:
1. 'Tstand till’ en brottgrans pad 900 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (4ven smidesimnen) med en yttre diameter av
mer dn 75 mm.

Teknisk anmdrkning:
Uttrycket legeringar i stand till' omfattar legeringar fore eller efter varmebehandling.
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1C210 Fibrer eller fiberliknande material’ eller prepregs, andra dn sddana som specificeras i avsnitt 1C010.a, b eller
e, enligt foljande:

a) 'Fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller aramid med ndgon av f6ljande egenskaper:
1. En "specifik modul” pd 12,7 x 106 m eller mer, eller
2. en "specifik brottgrans” pd 23,5 x 104 m eller mer.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C210.a omfattar inte ’fibrer eller fiberliknande material’ av aramid som har
0,25 viktprocent eller mer av en esterbaserad ytmodifierare for fibrer.

b) ‘Fibrer eller fiberliknande material’ av glas som har bada foljande egenskaper:
1. En "specifik modul” pd 3,18 x 106 m eller mer och
2. en specifik brottgrans” pa 7,62 x 104 m eller mer.

¢) Hirdade hartsimpregnerade kontinuerliga "garner”, "vav”, "drev” eller "tejp” med en bredd som inte Gver-
stiger 15 mm (prepregs) tillverkad av ‘fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller glas och som specifi-
ceras i avsnitt 1C210.a eller b.

Teknisk anmdrkning:

Hartsen bildar kompositens matris.

Anmdrkning:  ‘Fibrer eller fiberliknande material’ i avsnitt 1C210 dr begrinsade till kontinuerliga “enfibertrd-

» IR AT

dar”, “garn”, "vav”, “drev” och “tejp”.

1C216 Maraldrat stdl som inte specificeras i avsnitt 1C116 och i stand till' en brottgrians pd 1 950 MPa eller mer
vid 293 K (20 °C).

Anmdrkning: ~ Avsnitt 1C216 omfattar inte former i vilka inga linjara dimensioner overstiger 75 mm.

Teknisk anmdrkning:

Uttrycket mardldrat stdl i stand 6ill' omfattar maraldrat stdl bade fore och efter virmebehandling.

1C225 Bor som anrikats med avseende pd bor-10-isotopen(1°B) till storre halt 4n den naturliga halten av denna
isotop enligt foljande: Elementirt bor, foreningar, blandningar som innehaller bor, produkter som innehéller
dessa samt avfall och skrot av ndgot av foregdende.

Anmdrkning: I avsnitt 1C225 inbegrips i blandningar som innehdller bor dven boranrikade material.

Teknisk anmdrkning:
Den naturliga isotophalten for bor-10 dr ungefir 18,5 viktprocent (20 atomprocent).

1C226 Volfram, volframkarbid och legeringar som innehéller mer 4n 90 viktprocent volfram, som inte specificeras
i 1C117 och som har bida foljande egenskaper:

a) 1 former med ihdlig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter mellan
100 mm och 300 mm, och

b) en massa storre dn 20 kg.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C226 omfattar inte delar som sdrskilt utformats som vikter eller som kollimatorer for
gammastrdlning.
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1C227 Kalcium med bada foljande egenskaper:
a) Innehaller mindre d4n 1 000 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av metalliska orenheter andra 4n mag-
nesium, och
b) innehaller mindre dn 10 delar per miljon (ppm) i vikt riknat av bor.
1C228 Magnesium med bada f6ljande egenskaper:
a) Innehdller mindre dn 200 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av metalliska orenheter andra 4n kalcium
och
b) innehdller mindre dn 10 delar per miljon (ppm) i vikt riknat av bor.
1C229 Vismut med bada foljande egenskaper:
a) En renhetsgrad av 99,99 viktprocent eller hogre, och
b) innehaller mindre dn 10 ppm (delar per miljon) i vikt riknat av silver.
1C230 Berylliummetall, legeringar som innehaller mer dn 50 viktprocent beryllium, berylliumforeningar, produkter
dirav, samt avfall och skrot av ndgot av foregdende, forutsatt att detta inte specificeras
i kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C230 omfattar inte foljande:
a) Metallfonster for rontgenapparater eller for apparater for borrhalsloggning.
b) Oxidprodukter, fardigtillverkade eller halvfabrikat sdrskilt konstruerade for elektroniska kompo-
nentdelar eller som bararmaterial for elektroniska kretsar.
¢) Beryl (berylliumsilikat och aluminiumsilikat) i form av smaragder eller akvamariner.
1C231 Hafniummetall, legeringar som innehéller mer 4n 60 viktprocent hafnium, hafniumforeningar som
innehaller mer 4n 60 viktprocent hafnium, produkter dirav, samt avfall och skrot av ndgot av foregdende.
1C232 Helium-3 (*He), blandningar som innehéller helium-3 och produkter eller apparatur som innehéller ndgot
av foregdende.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C232 omfattar inte en produkt eller apparatur som innehdller mindre dn 1 g
helium-3.
1C233 Litium anrikad i isotopen litium-6 (6Li) till en halt som 6verskrider den naturliga isotophalten och produk-
ter eller apparater som innehéller anrikat litium enligt foljande: rent litium, legeringar, foreningar, bland-
ningar som innehéller litium, produkter dirav, avfall eller skrot av nigot av foregdende
Anmdrkning:  Avsnitt 1C233 omfattar inte dosimetrar baserade pd termoluminiscens.
Teknisk anmdrkning:
Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefar 6,5 viktprocent (7,5 atomprocent).
1C234 Zirkonium med ett hafniuminnehdll pd mindre 4n 1 viktdel hafnium pd 500 viktdelar zirkonium enligt
foljande: metall, legeringar innehdllande mer dn 50 viktprocent zirkonium, foreningar, produkter dirav,
avfall eller skrot av ndgot av foregdende, utdver vad som specificeras i avsnitt 0AQ01.f.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C234 omfattar inte zirkonium i form av folier med en tjocklek som inte overstiger
0,10 mm.
1C235 Tritium, tritiumf6reningar och blandningar som innehéller tritium i vilka forhdllandet tritiumatomer/vitea-

tomer overstiger 1/1 000, samt produkter eller enheter som innehdller ndgot av foregdende.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C235 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 1,48 x 103
GBq (40 Ci) tritium.
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1C236

1C237

1C238

'Alfa-strdlande radionuklider’ som limpar sig for att skapa neutronkillor baserat pé alfa-n-reaktion, andra
an de som specificeras i avsnitten 0C001 och 1C012.a, i foljande former:

a) Grundform.

b) Foreningar med en total aktivitet av 37 GBq/kg (1 Cif/kg) eller mer.

¢) Blandningar med en total aktivitet av 37 GBq/kg (1 Ci/kg) eller mer.

d) Produkter eller apparatur som innehéller ndgot av det foregdende.

Anmdrkning:

Avsnitt 1C236 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 3,7 GBgq

(100 mCi) aktivitet.

Teknisk anmdrkning:
I avsnitt 1C236 avses med ‘alfa-strdlande radionuklider’ foljande:

Aktinium-225 (Ac-225)
Aktinium-227 (Ac-227)
Californium-253 (Cf-253)
Curium-240 (Cm-240)
Curium-241 (Cm-241)
Curium-242 (Cm-242)
Curium-243 (Cm-243)
Curium-244 (Cm-244)
Einsteinium-253 (Es-253)

Einsteinium-254 (Es-254)

Gadolinium-148 (Gd-148)

Plutonium-236 (Pu-236)
Plutonium-238 (Pu-238)
Polonium-208 (Po-208)
Polonium-209 (Po-209)
Polonium-210 (Po-210)
Radium-223 (Ra-223)
Torium-227 (Th-227)
Torium-228 (Th-228)
Uran-230 (U-230)

Uran-232 (U-232)

Radium-226  (22°Ra), radium-226-legeringar, radium-226-féreningar, blandningar som innehdller
radium-226, produkter av dessa och produkter eller apparatur som innehdller nigot av foregdende.

Anmdrkning:

Avsnitt 1C237 omfattar inte foljande:

a) Medicinska applikatorer.

b) Produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 0,37 GBq (10 mCi) av radium-226.

Klortrifluorid (CIF;).
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1C239 Sprangimnen, andra dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvidndning,
eller amnen eller blandningar av dmnen som innehéller mer 4n 2 viktprocent av sddana sprangdmnen, med
en kristalldensitet storre dn 1,8 g/cm? och som har en detonationshastighet hogre dn 8 000 m/s.
1C240 Nickelpulver och poros nickelmetall som inte specificeras i avsnitt 0C005, enligt foljande:
a) Nickelpulver med bada foljande egenskaper:
1. En nickelrenhet pa 99,0 viktprocent eller mer, och
2. en partikelstorlek som i medeltal d4r mindre d4n 10 pm matt enligt ASTM B330 standard.
b) Poros nickelmetall som framstillts av material som specificeras i avsnitt 1C240.a.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C240 omfattar inte foljande:

a) Fiberliknande nickelpulver.

b) Enkla pordsa nickelskivor med en yta pd 1000 cm? per skiva eller mindre.

Teknisk anmdrkning:

Avsnitt  1C240.b avser pordsa metaller som formats genom komprimering och sintring av materialen
i avsnitt 1C240.a for att skapa ett metallmaterial med fina porer som dr internt forbundna genom hela
strukturen.

1C241 Rhenium och legeringar som innehéller 90 viktprocent eller mer rhenium, samt legeringar av rhenium och
volfram som innehdller 90 viktprocent eller mer av ndgon kombination av rhenium och volfram, med bida

foljande egenskaper:

a) Former med ihdlig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter mellan
100 mm och 300 mm, och

b) en massa storre dn 20 kg.

1C350 Kemikalier som kan anvindas som prekursorer for giftiga kemiska agens, enligt foljande, och "kemiska
blandningar” som innehaller en eller flera av dessa:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING OCH
AVSNITT 1C450.

—_

. Tiodiglykol (111-48-8)
2. Fosforoxiklorid (10025-87-3)
3. Dimetylmetylfosfonat (756-79-6)

4, SE  KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING for
metylfosfonyldifluorid (676-99-3)

5. Metylfosfonyldiklorid (676-97-1)
6. Dimetylfosfit (DMP) (868-85-9)
7. Fosfortriklorid (7719-12-2)
8. Trimetylfosfit (TMP) (121-45-9)
9. Tionylklorid (7719-09-7)
10. 3-Hydroxi-1-metylpiperidin (3554-74-3)
11. N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid (96-79-7)

12. N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol (5842-07-9)
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

3-Kinuklidinol (1619-34-7)

Kaliumfluorid (7789-23-3)

2-Kloretanol (107-07-3)

Dimetylamin (124-40-3)

Dietyletylfosfonat (78-38-6)
Dietyl-N,N-dimetylfosforamidat (2404-03-7)
Dietylfosfit (762-04-9)
Dimetylaminhydroklorid (506-59-2)
Etyldiklorfosfin (1498-40-4)

Etylfosfonyldiklorid (1066-50-8)

SE  KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING

etylfosfonyldifluorid (753-98-0)

Fluorvite (7664-39-3)

Metylbensilat (76-89-1)

Metyldiklorfosfin (676-83-5)
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0)

Pinakolylalkohol (464-07-3)

for

SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING for O-etyl-2-diisopro-

pylaminoetyl-metylfosfonit (QL) (57856-11-8)
Trietylfosfit (122-52-1)

Arseniktriklorid (7784-34-1)

Bensilsyra (76-93-7)

Dietylmetylfosfonit (15715-41-0)
Dimetyletylfosfonat (6163-75-3)
Etyldifluorfosfin (430-78-4)

Metyldifluorfosfin (753-59-3)

3-Kinuklidinon (3731-38-2)

Fosforpentaklorid (10026-13-8)

Pinakolon (75-97-8)

Kaliumcyanid (151-50-8)

Kaliumvitefluorid (7789-29-9)
Ammoniumvitefluorid eller ammoniumbifluorid (1341-49-7)

Natriumfluorid (7681-49-4)
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44, Natriumvitefluorid (1333-83-1)

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

Natriumcyanid (143-33-9)

Trietanolamin (102-71-6)

Fosforpentasulfid (1314-80-3)
Diisopropylamin (108-18-9)
Dietylaminoetanol (100-37-8)
Natriumsulfid (1313-82-2)
Svavelmonoklorid (10025-67-9)
Svaveldiklorid (10545-99-0)
Trietanolaminhydroklorid (637-39-8)
N,N-Diisopropyl-(Beta)-aminoetylkloridhydroklorid (4261-68-1)
Metylfosfonsyra (993-13-5)
Dietylmetylfosfonat (683-08-9)
N,N-Dimetylfosforamidodiklorid (677-43-0)
Triisopropylfosfit (116-17-6)
Etyldietanolamin (139-87-7)
0,0-Dietylfosfortioat (2465-65-8)
0,0-Dietylfosforditioat (298-06-6)
Natriumhexafluorosilikat (16893-85-9)

Metyltiofosfonyldiklorid (676-98-2)

Anmdrkning 1:  For export till “stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar

avsnitt 1C350 inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som
specificeras i avsnitt 1C350 punkterna 1, 3, 5, 11, 12, 13, 17, 18, 21, 22, 26, 27,
28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 54, 55, 56, 57 och 63 i vilka ingen individuellt specifice-
rad kemikalie utgdr mer dn 10 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 2:  For export till stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar

avsnitt 1C350 inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som
specificeras i avsnitt 1C350 punkterna 1, 3, 5, 11, 12, 13, 17, 18, 21, 22, 26, 27,
28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 54, 55, 56, 57 och 63 i vilka ingen individuellt specifice-
rad kemikalie utgdr mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 1C350 omfattar inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de

kemikalier som specificeras i avsnitt 1C350 punkterna 2, 6, 7, 8, 9, 10, 14, 15, 16, 19,
20, 24, 25, 30, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52,
53, 58, 59, 60, 61 och 62 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgdr mer dn
30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 4:  Avsnitt 1C350 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade for

detaljhandelsforsdljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.
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1C351 Humana och animala patogener och "toxiner”, enligt foljande:

a) Virus, savil naturliga som forstirkta eller modifierade, bdde som ”isolerade levande kulturer” eller som
material som innehaller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller fororenat med sidana
kulturer, enligt foljande:

1. Afrikanskt hdstpestvirus
2. Afrikansk svinpestvirus

3. Andesvirus

4. Avidra influensavirus som ar

a) okarakteriserade eller

b) definierade som hogpatogena i bilaga 1.2 till rddets direktiv 2005/94/EG (EUT L 10, 14.1.2006,
s. 16) enligt foljande:

1. Typ A virus med ett IVPI (intravenost patogenitetsindex) pd 6 veckor gamla kycklingar vilket
ar storre dn 1,2, eller

2. typ A virus av subtyp H5 eller H7 med en genomsekvens som kodar for flera basiska amino-
syror vid hemagglutininmolekylens klyvningsstille, motsvarande den genomsekvens som har
pavisats for andra HPAlI-virus och som tyder pa att hemagglutininmolekylen kan klyvas med
hjalp av allmant forekommande proteaser i virdcellen.

5. Bldtungevirus
6. Chaparevirus
7. Chikungunyavirus
8. Choclovirus
9. Kongo-Krim hemorragiskt febervirus
10. Denguefebervirus
11. Dobrava—Belgrade-virus
12. Ostligt histencefalitvirus
13. Ebolavirus
14. Mul- och klovsjukevirus
15. Getkoppsvirus
16. Guanaritovirus
17. Hantaanvirus
18. Hendravirus (Equint morbillivirus)
19. Herpesvirus (Aujeszkys sjukdom)
20. Klassiskt svinpestvirus
21. Japanskt encefalitvirus
22. Juninvirus
23. Kyasanur Forest-virus
24. Laguna Negra-virus

25. Lassafebervirus



L371/64 Europeiska unionens officiella tidning 30.12.2014
1C351 a) (forts.)
26. Louping ill-virus
27. Lujovirus

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

Lumpy skin desease-virus
Lymfocitirt koriomengit-virus
Machupovirus

Marburgvirus

Monkey pox-virus

Murray Valley-encefalitvirus
Newcastlesjukevirus

Nipahvirus

Omsk hemorragiskt febervirus
Oropouchevirus

Peste des petits ruminants-virus
Svinenterovirus typ 9 (swine vesicular disease virus)
Powassanvirus

Rabiesvirus och alla andra Lyssavirus
Rift Valley febervirus
Boskapspestvirus

Rociovirus

Sabiavirus

Seoulvirus

Farkoppsvirus

Sin nombre-virus

St Louis-encefalitvirus

Teschensjukevirus

Variolavirus

Venezuelanskt histencefalit-virus
Vesikuldr stomatitvirus

Vistligt hdstencefalitvirus

Gula febernvirus

b) Anvinds inte.

Fastingburet encefalitvirus (TBE) (Ryskt sommar-vér-encefalitvirus)
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c) Bakterier, savdl naturliga som forstirkta eller modifierade, bdde som “isolerade levande kulturer” eller
som material som innehdller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller fororenat med
sddana kulturer, enligt foljande:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Bacillus anthracis

Brucella abortus

. Brucella melitensis

. Brucella suis

. Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei)

. Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei)

. Chlamydophila psittaci (tidigare kallat Chlamydia psittaci)

. Clostridium argentinense (tidigare kallat Clostridium botulinum typ G), stammar som producerar

botulinumtoxin

. Clostridium baratii, stammar som producerar botulinumtoxin

Clostridium botulinum

Clostridium butyricum, stammar som producerar botulinumtoxin
Toxinproducerande typer av Clostridium perfringens epsilon
Coxiella burnetii

Francisella tularensis

Mycoplasma capricolum underart capripneumoniae

Mycoplasma mycoides underart mycoides sc (smd kolonier).
Rickettsia prowasecki

Salmonella typhi

Shiga-toxinproducerande Escherichia coli (STEC) i serogrupperna 026, O45, 0103, 0104, O111,
0121, 0145, 0157, och andra shiga-toxinproducerande serogrupper

Shigella dysenteriae
Vibrio cholerae

Yersinia pestis

d) "Toxiner” och "toxinkomponenter”, enligt foljande:

1.

2.

Botulinus-toxiner

Clostridium perfringens-toxiner av typerna alfa, beta 1, beta 2, epsilon och iota

. Conotoxin

. Ricin

. Saxitoxin
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6. Shiga-toxin

Teknisk anmdrkning:

Shiga-toxinproducerande Escherichia coli (STEC) dr ocksd kdnt som enterohemorragisk E. coli (EHEC)
eller verocytotoxinproducerande E. coli (VTEC).

7. Staphylococcus aureus-enterotoxiner, hemolysin-alfatoxiner, och toxic shock syndrome toxin (tidi-
gare kint som Staphylococcus enterotoxin F)

8. Tetrodotoxin
9. Verotoxin och shigaliknande ribosominaktiverande proteiner.
10. Mikrocystin (Cyanginosin)
11. Aflatoxiner
12. Abrin
13. Choleratoxin
14. Diacetoxyscirpenoltoxin
15. T-2-toxin
16. HT-2-toxin
17. Modeccin
18. Volkensin
19. Viscum album Lectin 1 (Viscumin)

Anmirkning:  Avsnitt 1C351.d omfattar inte botulinustoxiner eller conotoxiner i form av produkter som
uppfyller samtliga féljande kriterier:

1. Ar farmaceutiska formuleringar konstruerade for behandling av sjukdomar hos mdanniskor.
2. Ar forpackade for distribution som likemedel.
3. Har godkdnts av en statlig myndighet for att slippas ut pd marknaden som likemedel.

e) Svampbildningar, oavsett om de dr naturliga, forbittrade eller modifierade, antingen som “isolerade
levande kulturer” eller som material som innehaller levande material som avsiktligt inympats eller konta-
minerats med sddana kulturer, enligt foljande:

1. Coccidioides immitis.
2. Coccidioides posadsii.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C351 omfattar inte "vaccin” eller “immuntoxiner”.
1C352 Anvinds inte
1C353 Genetiska bestdndsdelar och genetiskt modifierade organismer enligt foljande:

a) Genetiskt modifierade organismer eller genetiska bestdndsdelar som innehéller nukleinsyresekvenser for-
knippade med patogenitet som har sitt ursprung i organismer som specificeras i avsnitt 1C351.a,
1C351.¢, 1C351.¢ eller 1C354.



30.12.2014 Europeiska unionens officiella tidning L371/67

1C353 (forts.)

b) Genetiskt modifierade organismer eller genetiska bestindsdelar som innehéller nukleinsyresekvenser
kodade for ndgon av de "toxiner” som specificeras i avsnitt 1C351.d eller "toxinkomponenter” i dessa.

Tekniska anmdrkningar:

1. Genetiskt modifierade organismer innefattar organismer ddr det genetiska materialet (nukleinsyrasekvenser) har dnd-
rats pd ett sitt som inte intrdffar naturligt vid parning och/eller naturlig rekombination, och omfattar organismer
som helt eller delvis producerats artificiellt.

2. Genetiska bestdndsdelar omfattar bland annat kromosomer, genom, plasmider, transposoner och vektorer, vare sig
de ar genetiskt modifierade eller icke modifierade, eller helt eller delvist kemiskt syntetiserade.

3. Med nukleinsyresekvenser forknippade med patogenitet som har sitt ursprung i ndgon av de mikroorganismer som
specificeras i avsnitt 1C351.a, 1C351.c, 1C351.¢ eller IC354 avses en sekvens som dr specifik for den angivna
mikroorgansimen och som

a) i sig sjalv eller genom dess transkriberade eller translaterade produkter utgor en betydande risk for manniskors,
djurs eller vixters halsa, eller

b) dr kdnd for att 6ka formdgan hos en angiven mikroorganism, eller nagon annan organism i vilken den kan
inforas eller pd annat sdtt integreras, att orsaka allvarlig skada for manniskors, djurs eller vixters halsa.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C353 omfattar inte nukleinsyrasekvenser forknippade med patogenitet som har sitt
ursprung i enterohemorragisk Escherichia coli, serotyp O157 och andra verotoxinproducerande
stammar, andra dn de som dr kodade for verotoxiner eller deras komponenter.

1C354 Vixtpatogener enligt foljande:

a) Virus, savil naturliga som forstirkta eller modifierade, bidde som "isolerade levande kulturer” eller som
material som innehdller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller férorenat med sddana
kulturer, enligt foljande:

1. Latent andeanskt potatisvirus (Potato Andean latent tymovirus).
2. Potato spindle tuber viroid.

b) Bakterier, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av "isolerade levande kulturer” eller som
material som avsiktligt har blivit inympade eller fororenade med sddana kulturer, enligt f6ljande:

1. Xanthomonas albilineans.

2. Xanthomonas axonopodis pv. citri (Xanthomonas campestris pv. citri A) [Xanthomonas campestris
pv. citri].

3. Xanthomonas oryzae pv. oryzae (Pseudomonas campestris pv. oryzae).

4. Clavibacter michiganensis subsp. sepedonicus (Corynebacterium michiganensis subsp. sepedonicum
eller Corynebacterium sepedonicum).

5. Ralstonia solanacearum, ras 3, biovar 2.

¢) Svampar, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av "isolerade levande kulturer” eller som
material som avsiktligt har blivit inympade eller fororenade med sadana kulturer, enligt f6ljande:

1. Colletotrichum kahawae (Colletotrichum coffeanum var. virulans)
2. Cochliobolus miyabeanus (Helminthosporium oryzae).
3. Microcyclus ulei (syn. Dothidella ulei).

4. Puccinia graminis ssp. graminis var. graminis | Puccinia graminis ssp. graminis var. stakmanii
(Puccinia graminis [syn. Puccinia graminis f. sp. tritici])
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5. Puccinia striiformis (syn. Puccinia glumarum).
6. Magnaporthe oryzae (Pyricularia oryzae)
7. Peronosclerospora philippinensis (Peronosclerospora sacchari)
8. Sclerophthora rayssiae var. zeae
9. Synchytrium endobioticium

10. Tilletia indica

11. Thecaphora solani

1C450 Giftiga kemikalier och prekursorer for giftiga kemikalier, enligt foljande, och "kemiska blandningar” som
innehaller en eller flera av dessa:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C350, 1C351.d OCH KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING.

a) Giftiga kemikalier enligt foljande:

1. Amiton: O,0-dietyl S-[2-(dietylamino)etyl] fosforotiolat (78-53-5) och motsvarande alkylerade eller
protonerade salter.

2. PFIB: PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluor-2-(trifluormetyl)-1-propen (382-21-8).

3. SE  KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING for
BZ: 3-kinuklidinylbensilat (6581-06-2).

4. Fosgen karbonyldiklorid (75-44-5).

5. Cyanklorid (506-77-4).

6. Vitecyanid (74-90-8).

7. Klorpikrin: triklornitrometan (76-06-2).

Anmirkning 1:  For export till "stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar
avsnitt 1C450 inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier
som specificeras i avsnitt 1C450.a.1 och a.2 i vilka ingen individuellt specificerad kemi-
kalie utgor mer dn 1 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 2:  For export till “stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar
avsnitt 1C450 inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier
som specificeras i avsnitt 1C450.a.1 och a.2 i vilka ingen individuellt specificerad kemi-
kalie utgor mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 1C450 omfattar inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de
kemikalier som specificeras i avsnitt 1C450.a.4, a.5, a.6 och a.7 i vilka ingen indivi-
duellt specificerad kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmirkning 4:  Avsnitt 1C450 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade
for detaljhandelsforsdljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.

b) Giftiga kemiska prekursorer enligt f6ljande:

1. Kemikalier, andra dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning
eller i avsnitt 1C350, som innehdller en fosforatom till vilken 4r bunden en metyl-, etyl- eller propyl-
(normal eller iso) grupp men inga ytterligare kolatomer.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C450.b.1 omfattar inte fonofos: O etyl S fenyletylfosfonotiolotionat (944-22-9)
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1D
1D001

1D002

1D003

1D101

b) (forts.)

2. N)N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] fosforamidodihalider, andra 4n
N,N-dimetylfosforamidodiklorid.

ANM.: Se avsnitt 1C350.57 for N,N-dimetylfosforamidodiklorid.

3. Dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)] N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller
iso)]-fosforamidater, andra dn dietyl-N,N-dimetylfosforamidat, som specificeras i avsnitt 1C350.

4. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetyl-2-klorider och motsvarande proto-
nerade salter, andra dn N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid eller N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetyl-
kloridhydroklorid, som specificeras i avsnitt 1C350.

5. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan-2-oler och motsvarande protone-
rade salter, andra 4n N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0) och N,N-dietylaminoetanol
(100-37-8), som specificeras i avsnitt 1C350.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C450.b.5 omfattar inte foljande:
a) N,N-dimetylaminoetanol (108-01-0) och motsvarande protonerade salter.
b) Protonerade salter av N,N-dietylaminoetanol (100-37-8).

6. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan-2-tioler och motsvarande protone-
rade salter, andra dn N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol, som specificeras i avsnitt 1C350.

7. Se avsnitt 1C350 ndr det giller etyldietanolamin (139-87-7).
8. Metyldietanolamin (105-59-9).

Anmdrkning 1:  For export till “stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar
avsnitt 1C450 inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier
som specificeras i avsnitt 1C450.b.1, b.2, b.3, b.4, b.5 och b.6 i vilka ingen indivi-
duellt specificerad kemikalie utgor mer dn 10 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 2:  For export till “stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar
avsnitt 1C450 inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier
som specificeras i avsnitt 1C450.b.1, b.2, b.3, b.4, b.5 och b.6 i vilka ingen indivi-
duellt specificerad kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmirkning 3:  1C450 omfattar inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemika-
lier som specificeras i avsnitt 1C450.b.8 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie
utgor mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 4:  Avsnitt 1C450 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade
for detaljhandelsforsaljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.

Programvara

” »

"Programvara” som 4r sirskilt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av
utrustning som specificeras i avsnitten 1B001-1B003.

"Programvara” for “utveckling” av organiska “matriser”, metall-"matriser”, kol-"matris”-laminat eller
"kompositer”.

"Programvara” som ar sirskilt utformad eller modifierad for att utrustning ska kunna utfora de funktioner
som utfors av utrustning som specificeras i avsnitt 1A004.c eller 1A004.d.

"Programvara” som ar sérskilt utformad eller modifierad f6r drift eller underhall av produkter som specifice-
ras i avsnitt 1B101, 1B102, 1B115, 1B117, 1B118 eller 1B119.
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1D103 "Programvara” som dr speciellt utformad f6r analys av signaturanpassning avseende t.ex. radarreflektioner,
ultravioletta/infraroda signaturer och akustiska signaturer.

1D201 "Programvara” som dr sirskilt utformad for "anvindning” av produkter som specificeras i avsnitt 1B201.
1E Teknik
1E001 "Teknik” enligt den allmdnna anmérkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av utrustning

eller material som specificeras i avsnitt 1A001.b, 1A001.c, 1A002-1A005, 1A006.b, 1A007, 1B eller 1C.
1E002 Annan “teknik” enligt foljande:
a) "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av polybensotiazoler eller polybensooxazoler.

b) "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av fluorelastomerforeningar som innehaller dtminstone en
vinyletermonomer.

¢) "Teknik” for konstruktion eller "produktion” av foljande basmaterial eller keramiska material som inte ar
"kompositer”:

1. Basmaterial som har alla foljande egenskaper:
a) Négon av foljande sammansittningar:

1. Enkla eller komplexa oxider av zirkonium och komplexa oxider av kisel eller aluminium,
2. enkla bornitrider (kubisk kristallinsk form),

3. enkla eller komplexa kisel- eller borkarbider, eller

4. enkla eller komplexa kiselnitrider.

b) Nédgon av foljande totala metalliska fororeningar (exklusive avsiktliga tillsatser):

1. Mindre 4n 1 000 ppm for enkla oxider eller karbider, eller
2. mindre dn 5 000 ppm for komplexa foreningar eller enkla nitrider.
¢) Som ir ndgot av foljande:
1. Zirkonium (CAS 1314-23-4) dir den genomsnittliga partikelstorleken dr hogst 1 pm och hogst

10 % av partiklarna 4r storre 4n 5 pm.

2. Andra basmaterial dir den genomsnittliga partikelstorleken dr hogst 5 pm och hogst 10 % av
partiklarna ar storre d4n 10 pm, eller

3. Har samtliga foljande egenskaper:

a) Partiklar med ett forhallande mellan lingd och tjocklek som ar storre dn 5,

b) trddar med ett forhallande mellan lingd och diameter som 4r storre d4n 10 for diametrar
som dr mindre dn 2 pm, och

¢) kontinuerliga eller avskurna fibrer som har en diameter som é4r mindre 4n 10 pm.
2. Keramiska material som inte &dr “kompositer” sammansatta av material som specificeras
i avsnitt 1E002.c.1.

Anmdrkning:  Avsnitt 1E002.c.2. omfattar inte “teknik” for att konstruera eller producera slipmedel.

d) "Teknik” for "produktion” av fibrer gjorda av aromatiska polyamider.
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1E002 (forts.)
e) "Teknik” for installation, underhall eller reparation av material som specificeras i avsnitt 1C001.

f) "Teknik” for reparation av "komposit”strukturer, laminat eller material som specificeras i avsnitt 1A002,
1C007.c eller 1C007.d.

Anmdrkning:  Avsnitt 1E002.f omfattar inte “teknik” for reparation av “civila luftfartyg” med hjdlp av
material som innehdaller kol-"fibrer eller fiberliknande material” samt epoxiharts, och som
beskrivs i flygplantillverkarens manualer.

g) 'Bibliotek (parametriserade tekniska databaser)’ som ar sirskilt utformade eller modifierade for att utrust-
ning ska kunna utfora de funktioner som utfors av utrustning som specificeras i avsnitt 1A004.c
eller 1A004.d.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1E002.g avses med ‘bibliotek (parametriserad teknisk databas) en samling teknisk information med
vars hjilp den berorda utrustningens eller de berdrda systemens prestanda kan forbdttras.

1E101 "Teknik” enligt den allminna anmiérkningen rorande teknik for "anvindning” av varor som specificeras
i avsnitt 1A102, 1B001, 1B101, 1B102, 1B115-1B119, 1C001, 1C101, 1C107, 1C111-1C118, 1D101
eller 1D103.

1E102 "Teknik” enligt den allmédnna anmérkningen rorande teknik for “utveckling” av ”programvara” som specifice-
ras i avsnitt 1D001, 1D101 eller 1D103.

1E103 "Teknik” for reglering av temperatur, tryck eller atmosfir i autoklaver eller hydroklaver nir dessa anvinds
for "produktion” av "kompositer” eller delvis bearbetade "kompositer”.

1E104 "Teknik” f6r "produktion” av pyrolytiskt erhéllet material pd en form, dorn eller annat underlag fran pre-
kursorgaser som bryts ner inom temperaturintervallet 1 573 K (1 300°C) till 3173 K (2900 °C) och ett
tryck mellan 130 Pa och 20 kPa.

Anmdrkning:  Avsnitt 1E104 inbegriper “teknik” for bildandet av prekursorgaser, bestamning av flodeshastig-
heter och processkontrollscheman och parametrar.

1E201 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik f6r “anvdndning” av varor som specificeras
i avsnitt 1A002, 1A007, 1A202, 1A225-1A227, 1B201, 1B225-1B234, 1C002.b.3 eller b.4, 1C010.b,
1C202, 1C210, 1C216, 1C225-1C241 eller 1D201.

1E202 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av varor som
specificeras i avsnitt 1A007, 1A202 eller 1A225-1A227.

1E203 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av "programvara” som specifice-
ras i avsnitt 1D201.

KATEGORI 2 MATERIALBEARBETNING
2A System, utrustning och komponenter

ANM.: For tystgdende lager, se kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.
2A001 Lager och lagersystem med ldg friktion, enligt foljande, samt komponenter hirtill:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 2A101.

Anmdrkning:  Avsnitt 2A001 omfattar inte kulor med toleranser som har specificerats av tillverkaren i enlig-
het med ISO 3290 som grad 5 eller samre.

a) Kullager och massiva rullager, alla med toleranser som har specificerats av tillverkaren i enlighet med
ISO 492 toleransklass 4 (eller nationella motsvarigheter) eller bittre, och dir bade ringar och

rullkroppar (ISO 5593), ir tillverkade av monel eller beryllium.

Anmdrkning:  Avsnitt 2A001.a omfattar inte koniska rullager.
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2A001 (forts.)
b) Anvinds inte.
) Aktiva magnetiska lagersystem som anvinder ndgot av foljande:
1. Material med en flodestithet pd 2,0 T eller mer och en strackgrians som overstiger 414 MPa.
2. Helt elektromagnetisk tredimensionell likpolig manévrering av forspanningen.
3. Hogtemperatursensorer for positionering (450 K (177 °C) eller hogre).

2A101 Andra radialkullager dn dem som specificeras i avsnitt 2A001, forutsatt att de har alla toleranser specifice-
rade i enlighet med ISO 492 toleransklass 2 (eller ANSI/ABMA Std 20 toleransklass ABEC-9 eller andra
nationella motsvarigheter) eller battre och har alla foljande egenskaper:

a) En innerring med en haldiameter av mellan 12 mm och 50 mm.
b) En ytterring med en ytterdiameter pd mellan 25 mm och 100 mm.
¢) Dessutom en bredd pd mellan 10 mm och 20 mm.
2A225 Smaltdeglar tillverkade av material som &r resistenta mot flytande aktinidmetaller, enligt foljande:
a) Smiltdeglar som har foljande tva egenskaper:
1. En volym mellan 150 cm? och 8 000 cm?, och

2. tillverkade av eller belagda med ndgot av foljande material, eller en kombination av foljande material,
med en total orenhetsgrad pa hogst 2 viktprocent:

a) Kalciumfluorid (CaF,).
b) Kalciumzirkonat (metazirkonat) (CaZrO;).
¢) Ceriumsulfid (Ce,S5).
d) Erbiumoxid (erbia) (Er,O5).
€) Hafiumoxid (hafnia) (HfO,).
f) Magnesiumoxid (MgO).
g) Nitrerade niob-titan-volframlegeringar (ca 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W).
h) Yttriumoxid (yttria) (Y,O5).
i) Zirkoniumoxid (zirconia) (ZrO,).
b) Smiltdeglar som har féljande tva egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm? och 2 000 cm?, och
2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 99,9 viktprocent eller hogre.
¢) Smaltdeglar som har alla f6ljande egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm? och 2 000 cm?,
2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 98 viktprocent eller hogre och

3. belagda med tantalkarbid, -nitrid eller -borid (eller ndgon kombination dirav).
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2A226 Ventiler som har alla f6ljande egenskaper:
a) En 'nominell storlek’ av 5 mm eller mer,
b) med bilgtitning och

¢) helt tillverkade av eller fodrade med aluminium, aluminiumlegering, nickel eller nickellegering som
innehaller mer dn 60 viktprocent nickel.

Teknisk anmdrkning:

For ventiler med olika in- och utloppsdiametrar avser den 'nominella storleken’ i avsnitt 2A226 den minsta
diametern.

2B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Tekniska anmdrkningar:

1. Sekunddra parallella konturskapande axlar, (t.ex. w-axeln i en horisontell arborrmaskin eller en sekunddr roterande
axel vars centrumlinje dr parallell med den primdra roterande axeln), ska inte raknas in i det totala antalet kontur-
skapande axlar. Roterande axlar behover inte kunna vridas 360°. En roterande axel kan drivas av en linjir axel
(t.ex. en skruv eller en kuggstangsvixel).

2. I avsnitt 2B dr det antal axlar som kan styras samtidigt for att uppnd “konturstyrning” lika med det antal axlar
lings eller runt vilka, under bearbetningen av arbetsstycket, samtidiga och inbordes relaterade rorelser sker mellan
arbetsstycket och ett verktyg. Hit riknas inte ndgra ytterligare axlar lings eller runt vilka annan inbérdes rorelse
i maskinen sker, sdsom
a) avrivningssystem for slipmaskiner,

b) parallella roterande axlar konstruerade for upphdngning av separata arbetsstycken,

¢) kolinjara roterande axlar konstruerade for hantering av samma arbetsstycke genom att detta hdlls fast frin
olika hall i en chuck.

3. Nomenklaturen for axlarna ska vara i Gverensstammelse med Internationell Standard ISO 841, 'Numerical Con-
trol Machines — Axis and Motion Nomenclature’.

4. I avsnitten 2BO01-2B009 ska en "tippbar spindel” riknas som en roterande axel.

5. "Angiven positioneringsnoggrannhet’ som hdrrgr frin mdtningar enligt ISO 230/2 eller nationella motsvarigheter
far anvindas for varje verktygsmaskinmodell som ett alternativ till individuella maskintester. "Angiven positioner-
ingsnoggrannhet’ dr det noggrannhetsvirde som lamnas till de behiriga myndigheterna i den medlemsstat dar
exportoren dr etablerad som representativt for en specifik maskinmodells noggrannhet.

Bestimning av ‘angiven positioneringsnoggrannhet’:
a) Vilj ut fem maskiner av en modell som ska fa ett vérde.
b) Mt linjara axelns noggrannhet enligt ISO 230/2.

¢) Bestim A-virdena for varje axel pd varje maskin. Hur A-virdet riknas ut beskrivs i ISO-standarden.

d) Bestim A-virdenas medelvirde for varje axel. Detta medelvirde A blir det angivna virdet for varje axel pd
denna modell (Ax, Ay, osv.).

e) Eftersom kategori 2-forteckningen hinfor sig till varje linjdr axel kommer det att finnas lika mdnga angivna
varden som linjdra axlar.

f) Om ndgon axel pd en maskinmodell som inte omfattas av avsnitt 2B001.a—2B001.c eller 2B201 har en
angiven noggrannhet A som dr lika med eller mindre dn den angivna positioneringsnoggrannheten for varje
verktygsmaskinmodell plus 2 pm, bor man kriva att tillverkaren bekriftar noggrannhetsnivin en gang var
18:¢ mdnad.

6. I samband med avsnitten 2B001.a—2B001.c ska mdtosikerheten for verktygsmaskinernas positioner-

ingsnoggrannhet enligt definitionen i International Standard ISO 230/2 (2006) () eller motsvarande nationell
standard, inte beaktas.

(") Som i avsnitt 2B001.a.1.
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2B001 Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, for bearbetning av metaller, keramer eller "kompositer”,
som, i enlighet med tillverkarens tekniska specifikation, kan utrustas med elektronisk utrustning for "nume-
risk styrning”, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B201.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 2BO01 omfattar inte verktygsmaskiner for sirskilda dndamal som endast dr avsedda
for tillverkning av kuggar. Se avsnitt 2B003 for sddana maskiner.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 2BO01 omfattar inte verktygsmaskiner for sirskilda dndamadl som enbart dr avsedda
for tillverkning av ndgot av foljande:

a) Kam- eller vevaxlar.

b) Verktyg eller frisar.

¢) Matarskruvar.

d) Graverade eller slipade delar av smycken.
e) Tandproteser.

Anmdrkning 3:  En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frisning och slip-
ning (t.ex. en svarv med frisningsfunktion), ska bedomas efter vart och ett av de relevanta
avsnitten 2B001.a, 2BO01.b eller 2B001.c.

ANM.: Fér maskiner for optisk slutbearbetning, se avsnitt 2B002.
a) Verktygsmaskiner for svarvning som uppfyller foljande:

1. Positioneringsnoggrannheten med “alla tillgidngliga kompensationer” ar lika med eller mindre (battre)
an 3,0 pm enligt ISO 230/2 (2006) (') eller nationella motsvarigheter lings med en eller flera linjira
axlar, och

2. tva eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B001.a omfattar inte svarvar speciellt konstruerade for att producera kontaktlinser,
som uppfyller foljande:

a) Maskinstyrningen dr begrinsad till anvindning av oftalmologiskt baserad programvara for
delprogrammering av indata och

b) vacuumchuck saknas.
b) Verktygsmaskiner for frasning som uppfyller nigot av foljande:

1. Har alla f6ljande egenskaper:

a) Positioneringsnoggrannheten med “alla tillgdngliga kompensationer” ir lika med eller mindre
(bdttre) dn 3,0 pm enligt ISO 230/2 2006) (') eller nationella motsvarigheter lings med en eller
flera linjara axlar och

b) tre linjdra axlar plus en roterande axel kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.

2. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd “konturstyrning” med ndgot av foljande:
ANM.: Verktygsmaskiner med parallellmekanism’ specificeras i avsnitt 2B001.b.2.d.

a) Positioneringsnoggrannheten med “alla tillgdngliga kompensationer” 4r lika med eller mindre
(bdttre) d4n 3,0 pm enligt ISO 230/2 (2006) () eller nationella motsvarigheter lings med en eller
flera linjira axlar med en forflyttning pd mindre 4n 1 m,

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230/2 (1988) eller (1997) bor rddfriga de beh6riga myndigheterna
i den medlemsstat dir de ar etablerade.
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2B001 b) 2. (forts.)

b) positioneringsnoggrannheten med “alla tillgingliga kompensationer” ar lika med eller mindre
(bdttre) d4n 4,5 pm enligt ISO 230/2 (2006) () eller nationella motsvarigheter lings med en eller
flera linjdra axlar med en forflyttning pd minst 1 meter och mindre 4n 2 m,

¢) positioneringsnoggrannheten med “alla tillgdngliga kompensationer” ar lika med eller mindre
(bittre) dn 4,5+ 7(L-2) pm (ddr L dr forflyttningen i meter) enligt ISO 230/2 (2006) (') eller
nationella motsvarigheter lings med en eller flera linjara axlar med en forflyttning pd 2 meter
eller mer, eller

d) det dr en 'verktygsmaskin med parallellmekanism’.

Teknisk anmdrkning:

En ‘verktygsmaskin med parallellmekanism’ dr en verktygsmaskin med flera armar som dr kopplade till
en plattform och ett styrdon; varje styrdon driver respektive arm simultant och oberoende av varandra.

3. Positioneringsnoggrannheten for jiggborrmaskiner med "alla tillgdngliga kompensationer” ar lika med
eller mindre (béttre) dn 3,0 pm enligt ISO 230/2 (2006) (!) eller nationella motsvarigheter langs med
en eller flera linjira axlar.

4. Kuggbearbetningsmaskiner som uppfyller foljande:
a) Spindelns "axialkast” och “"radialkast” 4r mindre (bittre) 4n 0,0004 mm (TIR), och

b) slidens vinkelfel (gir, lutning, roll) 4r mindre (battre) dn 2 bagsekunder (TIR) 6ver 300 mm rorelse.
¢) Verktygsmaskiner for slipning som uppfyller nigot av foljande:

1. Har alla f6ljande egenskaper:

a) Positioneringsnoggrannheten med “alla tillgdngliga kompensationer” ar lika med eller mindre
(bittre) dn 3 pm enligt ISO 230/2 2006) () eller nationella motsvarigheter lings med en eller flera
linjdra axlar och

b) tre eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.
2. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppné "konturstyrning”.
Anmdrkning:  Avsnitt 2B001.c omfattar inte slipmaskiner enligt foljande:

a) Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller kombinerad invindig och utvindig slipning
som uppfyller foljande:

1. Begrinsade till cylindrisk slipning och
2. begransade till ett arbetsstycke som dr hogst 150 mm i ytterdiameter eller lingd.

b) Maskiner speciellt konstruerade som jiggslipmaskiner som inte har ndgon z-axel eller w-
axel och vars positioneringsnoggrannhet med “alla tillgangliga kompensationer” dr mindre
(battre) an 3,0 pm enligt ISO 230/2 (2006) () eller nationella motsvarigheter.

¢) Planslipmaskiner.

d) Tradlos elektrisk gnistbearbetningsmaskin (EDM) som har tva eller flera roterande axlar som kan styras
samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230/2 (1988) eller (1997) bor rddfriga de beh6riga myndigheterna
i den medlemsstat dir de ar etablerade.
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2B001 (forts.)
e) Verktygsmaskiner for borttagning av metaller, keramer eller "kompositer” som uppfyller foljande:
1. Borttagning av material med hjilp av
a) vatten eller andra sprutade vitskor, inklusive sddana som innehéller slipmedelstillsatser,
b) elektronstrélar eller
c) "laser”strle och
2. som har minst tvd roterande axlar som bade
a) kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”, och
b) har en positioneringsnoggrannhet som dr mindre (béttre) dn 0,003°.
f) Langhalsborrmaskiner och svarvar som dr modifierade for langhélsborrning, som har en borrkapacitet
som dr storre dn 5 m.
2B002 Numeriskt styrda verktygsmaskiner for optisk slutbearbetning, utrustade for selektivt borttagande av mate-
rial for att producera icke-sfariska optiska ytor med samtliga f6ljande egenskaper:
a) Slutbearbetar formen till mindre (battre) dn 1,0 pm.
b) Slutbearbetar till en ojamnhet som dr mindre (béttre) 4n 100 nm rms.
¢) Minst fyra axlar som kan styras samtidigt for "konturstyrning”.
d) Anvinder ndgon av foljande processer:
1. Magnetreologisk slutbearbetning (MRF).
2. Elektroreologisk slutbearbetning (ERF).
3. 'Slutbearbetning med energirik partikelstrale’.
4. 'Slutbearbetning med tinjbart membran’.
5. 'Slutbearbetning med vitskestrale’.
Tekniska anmdrkningar:
I avsnitt 2BO02 avses med
1. 'MRF": borttagande av material med hjalp av en magnetisk slipvitska vars viskositet styrs av ett magnetfilt,
2. ’ERF: borttagande med hjdlp av en slipvitska vars viskositet styrs av ett elektriskt falt,
3. ’slutbearbetning med energirik partikelstrdle’: anviandning av RAP (Reactive Atom Plasmas) eller jonstralar for
selektivt borttagande av material,
4. ’Slutbearbetning med tinjbart membran’: en process som anvinder ett membran som utsdtts for tryck och
dandrar form for att komma i kontakt med arbetsstycket Gver en liten area.
5. 'Slutbearbetning med vitskestrdle”: anvindning av en vitskestrom for borttagning av material.
2B003 Manuellt eller "numeriskt styrda” verktygsmaskiner, och speciellt konstruerade komponenter, styrutrust-

ningar och tillbehor for dem, speciellt konstruerade for skdrning, finslipning, polering eller hening av har-
dade (Rockwell = 40 eller mer) spdr, spiralskurna och dubbelspiralskurna kugghjul med en delningsdiameter
som dr storre dn 1 250 mm och med en kuggbredd som 4r minst 15 % av delningsdiametern, och som har
bearbetats till en kvalitet av AGMA 14 eller bittre (motsvarande ISO 1328 klass 3).
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2B004 Varma "isostatiska pressar” som har alla foljande egenskaper samt till dessa speciellt konstruerade kompo-
nenter och tillbehor:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B104 och 2B204.

a) En kontrollerad termisk omgivning i slutet utrymme och ett kammarutrymme med en innerdiameter pa
minst 406 mm och

b) som har antingen
1. ett maximalt arbetstryck som Gverstiger 207 MPa,
2. en kontrollerad termisk omgivning som overstiger 1 773 K (1 500 °C), eller

3. en anordning for kolviteimpregnering och for bortforsling av uppkomna restgaser.

Teknisk anmdrkning:

Med kammarens innerdiameter avses den del av kammaren dar arbetstemperatur och -tryck kan hdllas. I diame-
tern ska inte inviknas utrymme for lasthdllare. Innerdiametern dr den mindre av tryckkammarens eller den isole-
rade ugnskammarens, beroende pd vilken av de tvd som dr placerad i den andra.

ANM.: For speciellt konstruerade kapslar, formar och verktyg, se avsnitten 1B003 och 9B009 samt kon-
trollbestammelserna for varor med militdar anvindning.

2B005 Foljande utrustning, som ar speciellt konstruerad for utfillning, behandling och styrning under behand-
lingen av oorganiska belidggningar, ytbeliggningar och ytfordndringsbeldggningar, for substrat for icke-elekt-
ronisk anvidndning, med de processer som beskrivs i tabellen med tillhérande anmirkningar efter
avsnitt 2E003.f, samt speciellt konstruerad utrustning till denna for automatisk hantering, positionering,
mandvrering och styrning:

a) Utrustning for produktion med kemisk fordngningsdeponering (CVD) som har alla f6ljande angivna
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B105.

1. En process som dr modifierad till en av foljande typer:
a) Pulserande CVD,

b) styrd nukledr termisk deponering (CNTD, Controlled nucleation thermal deposition), eller
¢) plasmaforstirkt eller plasmaassisterad CVD och

2. nagot av foljande:

a) Fast monterade roterande hogvakuumtitningar (tryck lika med eller mindre dn 0,01 Pa) eller
b) fast monterad utrustning for mitning eller styrning av tjockleken av pélagt skikt.
b) Produktionsutrustning for jonimplantation som kan leverera 5 mA eller mera i jonstrélen.

¢) Produktionsutrustning for fysisk elektronstralefordngning (EB-PVD) med en systemeffekt specificerad till
att Overstiga 80 kW och som innefattar ndgot av f6ljande:

1. Vitskenivakontroll med hjilp av ett "laser”-assisterat métsystem som med precision kan styra inmat-
ningen av gotet, eller

2. en datorkontrollerad matningshastighet som overvakas med bildskdrmar som arbetar med principen
att genom luminiscens frdn de joniserade atomerna i fordngningsstralen mita beldggninghastigheten
for beldggningar som innehdller tvd eller flera bestdndsdelar.



L371/78 Europeiska unionens officiella tidning 30.12.2014

2B005 (forts.)
d) Produktionsutrustning for plasmasprutning med ndgot av foljande:

1. Arbetar med styrd och reducerad atmosfir (lika med eller mindre 4n 10 kPa maétt ovanfor och inom
ett avstdnd av 300 mm frén strilkanonens munstycke) i en vakuumkammare, dir trycket fore plas-
masprutningen kan sinkas ner till 0,01 Pa, eller

2. innehdller fast monterad utrustning for matning eller styrning av tjockleken av pélagt skikt.

e) Produktionsutrustning for sputtering som kan avge stromtatheter pd minst 0,1 mA/mm? vid en f6rdn-
gningshastighet pd minst 15 pm/tim.

f) Produktionsutrustning for katodstrdlebeliggning med hjilp av en utrustning som innehéller ett galler
bestdende av elektromagneter for att styra stralningspunkten pd katoden.

g) Produktionsutrustning for jonplatering kapabel till in situ-mitning av nigon av foljande parametrar:
1. Tjocklek pé substratet och matningshastighet, eller
2. optiska egenskaper.

Anmdrkning:  Avsnitt 2BO05 omfattar inte utrustning for kemisk fordngningsdeponering, katodstrdle,
sputtering, jonpldtering eller joninplantation speciellt konstruerad for skdrande och bearbetande
verktyg.

2B006 Mit- eller inspektionssystem, utrustning och “elektroniska sammansittningar” enligt foljande:

a) Datorstyrda eller "numeriskt styrda” koordinatmitmaskiner (CMM) som har en tredimensionell (volymet-
risk) maximal tilliten lingdmattsavvikelse (Eqype) vid varje punkt inom maskinens arbetsomrade (dvs.
inom axellingden) som ir lika med eller mindre (bittre) dn (1,7 + L/1000) pm (L dr den uppmitta
lingden i mm), enligt ISO 10360-2 (2009).

Teknisk anmdrkning:

Eoupe for den mest noggranna konfigurationen av CMM enligt tillverkarens specifikation (t.ex. bdst av fol-
jande: prob, midtstiftslingd, rorelseparametrar, omgivning) och med “alla tillgangliga kompensationer” ska
jamforas med troskeln pd 1,7+L/1 000 pm.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B206.
b) Mitinstrument f6r mitning av linjar- och vinkelforskjutning enligt foljande:

1. Instrument for métning av 'linjarforskjutning’, som har nagon av foljande egenskaper:

Anmdrkning:  “Laser”-interferometrar for forskjutningsmdtning omfattas bara av avsnitt 2B006.b.1.c.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B006.b.1 avser linjarforskjutning’ dndring av avstdndet mellan mdtprob och madtobjekt.

a) System som miter kontaktlost med en "upplosning” som dr lika med eller mindre (bittre) 4n
0,2 pm inom ett mitomrade upp till 0,2 mm.
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2B006 b) 1. (forts.)

b) System med linjira differentialtransformatorer (LVDT) som uppfyller allt det f6ljande:
1. Har ndgot av foljande:

a) "Linjdriteten” dr lika med eller mindre (battre) dn 0,1 % mitt frén O till 'full funktionsradie’
for LVDT-system med en ’full funktionsradie’ p& upp till och med £ 5 mm, eller

b) “linjariteten” &r lika med eller mindre (béttre) dn 0,1 % mitt frdn O till 5 mm f6r LVDT-
system med en ‘full funktionsradie’ pd 6ver + 5 mm, och

2. avdrift lika med eller mindre (bittre) dn 0,1 % per dag i normal testrumstemperatur + 1 K.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B0O06.b.1.b avses med ‘full funktionsradie’ halva LVDT-systemets totala mdjliga linjrfor-
skjutning’. Exempelvis kan ett LVDT-system med en ’full funktionsradie’ pd upp till och med +5 mm
mata en total mdjlig linjarforskjutning pd 10 mm.

¢) Mitsystem som har alla f6ljande egenskaper:

1. Innehaller "laser” och

2. uppritthaller foljande under minst 12 timmar, vid en temperatur av 20 £ 1 °C:

a) En "upplosning” over hela skalomradet som ar lika med eller mindre (battre) d4n 0,1 pm och

b) formaga att uppnd en “mitosikerhet” som dr lika med eller mindre (battre) dn (0,2 + L/
2 000) pm (L 4r den uppmatta lingden i mm) vid varje punkt inom ett matomrade, nir det
kompenseras for refraktionsindexet for luft,

d) “Elektroniska sammansittningar” som &r sirskilt konstruerade for att ge aterkopplingskapacitet
i system som specificeras i avsnitt 2B006.b.1.c.

Anmarkning:  Avsnitt 2B006.b.1 omfattar inte interferometersystem for mdtning, med ett automatiskt
kontrollsystem som dr konstruerat for att inte anvinda ndgon dterkopplingsteknik, och
som innehdller en "laser” for att mdta slidens rorelsefel pd verktygsmaskiner, mdatmaskiner
eller liknande utrustning.

2. Instrument for métning av vinkelpositioneringsnoggrannhet” som ér lika med eller mindre (bittre)
dn 0,00025°.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B006.b.2 omfattar inte optiska instrument sdsom autokollimatorer som anvin-
der parallellt ljus (t.ex. laserljus) for att uppticka vinkelforskjutning hos en spegel.

¢) Utrustning for mitning av ytjimnhet (inklusive ytdefekter), genom att mita den optiska spridningen
smed en kinslighet som dr 0,5 nm eller mindre (bittre).

Anmdrkning:  2B006 inkluderar andra verktygsmaskiner dn dem som specificeras i 2B0O01, forutsatt att de
kan anvindas som madt- eller avsyningsmaskiner och uppfyller eller overskrider de kriterier som
anges for mdt- och avsyningsmaskiner.

2B007 ”"Robotar” som har nigon av f6ljande egenskaper samt dartill horande sarskilt konstruerade styrsystem och
"manipulatorer”:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B207.

a) I realtid kan utfora en fullstindig 3-dimensionell bildbehandling eller ‘analys av en bild’ for att generera
eller modifiera "program” eller data for ett numeriskt program.

Teknisk anmdrkning:

Begrinsningen avseende ‘analys av en bild’ innefattar inte approximation av den tredje dimensionen genom
att man betraktar foremdlen med en given vinkel eller genom att man med begrinsad grdskaletolkning fdr
en djup- eller monsterfornimmelse av det analyserade foremadlet (2,5-D).
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b) Speciellt konstruerade for att tillitas arbeta i en potentiellt explosiv omgivning enligt nationella saker-

hetsbestimmelser.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B007.b omfattar inte “robotar” som dr sarskilt konstruerade for sprutlackeringsbds.
¢) Speciellt konstruerade for eller specificerade som strilningstdliga for att motstd en total strdlningsdos

som dr storre dn 5 x 103 Gy (kisel) utan forsimrad prestanda.

Teknisk anmdrkning:

Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som ett oavskarmat kiselprov absorberar ndr den

utsdtts for joniserande stralning.

d) Specialkonstruerade for drift pd hojder dver 30 000 m.

2B008 Sammansittningar eller enheter som dr sdrskilt konstruerade for verktygsmaskiner eller mat- och inspek-
tionsutrustning och -system, enligt foljande:
a) Linjdra dterkopplade positioneringsenheter som har en "noggrannhet” som dr mindre (bittre) dn (800 +
[600 x L/1 000]) nm (L ar den effektiva lingden i mm).
ANM.: For "laser”system se dven anmdrkningen till avsnitt 2B006.b.1.c och d.

b) Roterande dterkopplade positionsenheter som har en "noggrannhet” som 4r mindre (bittre) an 0,00025°.
ANM.: For “laser”-system se dven anmdrkningen till avsnitt 2B006.b.2.

Anmdrkning:  2B008.a och 2B008.b omfattar enheter som dr konstruerade for att faststilla positioneringsin-
formation for dterkopplingskontroll, sdsom induktiva enheter, graderade skalor, infrardda system
eller “laser"mdtsystem.

¢) "Tipp- och vridbara arbetsbord” och "tippbara spindlar” som enligt tillverkarens specifikationer kan

forbdttra prestanda hos verktygsmaskiner till eller 6ver de prestandanivier som specificeras i avsnitt 2B.
2B009 Maskiner for trycksvarvning och maskiner for tryckvalsning vilka enligt tillverkarens tekniska specifikation
kan utrustas med "numeriska styrenheter” eller en datorkontroll och som har alla foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B109 OCH 2B209.

a) Minst tre axlar som kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”, och

b) kraften frdn pressrullen ar storre dn 60 kN.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2BO09 ska maskiner som kombinerar trycksvarvning och tryckvalsning betraktas som maskiner for

tryckvalsning.

2B104 "Isostatiska pressar”, andra dn de som specificeras i avsnitt 2B004, med samtliga f6ljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B204.

a) Maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre.

b) Utformade for att uppnd och bibehélla en termiskt reglerad miljo av 873 K (600 °C) eller mer, och

¢) kammarutrymme med en innerdiameter av 254 mm eller storre.

2B105 Ugnar for kemisk fordngningsdeposition (CVD), andra dn de som specificeras i avsnitt 2B005.a, som ar

konstruerade eller modifierade for fortatning av kol-kol-kompositer.
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2B109 Maskiner for tryckvalsning, andra 4n de som specificeras i avsnitt 2B009, och sarskilt konstruerade kompo-
nenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B209.
a) Maskiner for tryckvalsning med alla foljande egenskaper:

1. Maskinerna kan enligt tillverkarens tekniska specifikation utrustas med "numeriska styrenheter” eller
en datorkontroll, dven om de inte 4r forsedda med sddana enheter, och

9 9

2. de har mer 4n tvé axlar som kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.

b) Sarskilt konstruerade komponenter for maskiner for tryckvalsning som specificeras i avsnitt 2B009
eller 2B109.a.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B109 omfattar inte maskiner som inte kan anvindas for produktion av framdrivnings-
komponenter och -utrustning (t.ex. motorhus) i de system som specificeras i avsnitt 9A005,
9A007.a eller 9A105.a.

Teknisk anmdrkning:

Maskiner som kombinerar trycksvarvning och tryckvalsning ska i avsnitt 2B109 betraktas som maskiner for
tryckvalsning.

2B116 Vibrationsprovsystem med drtill horande utrustning och komponenter, enligt f6ljande:

a) Vibrationsprovsystem med aterkoppling och digital styrteknik, som kan vibrera ett system med en
acceleration som 4r lika med eller storre 4n 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz samtidigt som det Gver-
for krafter som &r lika med eller storre dn 50 kN, matta vid "obelastat bord".

b) Digital styrutrustning, tillsammans med sirskilt utformad programvara for vibrationsprovning, med en

'realtidskontrollbandbredd’ stérre dn 5 kHz och utformad for vibrationsprovsystem som specificeras
i avsnitt 2B116.a.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B116.b avses med ‘realtidskontrollbandbredd’ den maximala hastighet med vilken en styrutrustning
kan utfora fullstindiga cykler av insamling, databehandling och utsindning av kontrollsignaler.

¢) Vibratorer (skakutrustningar), med eller utan tillhrande forstirkare, som kan dstadkomma en kraft som
dr lika med eller storre dn 50 kN, mitt vid ‘obelastat bord’, och anvindbara i provningssystem som
specificeras i avsnitt 2B116.a.

d) Stodkonstruktioner och elektroniska enheter utformade for att kombinera flera skakenheter till ett kom-
plett skakbordsystem som kan dstadkomma en sammansatt effektiv kraft som dr lika med eller storre dn
50 kN, mitt vid "obelastat bord” och anvindbart i vibrationssystem som specificeras i avsnitt 2B116.a.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘obelastat bord’ avses i avsnitt 2B116 ett arbetsbord eller yta utan fixtur eller fastspanningsanordningar.

2B117 Utrustning och processregleringssystem, andra dn de som specificeras i avsnitt 2B004, 2B005.a, 2B104
eller 2B105, som konstruerats eller modifierats for fortitning och pyrolys av raketdysor och nosspetsar pa
farkoster for aterintrade i jordatmosfiren.

2B119 Balanseringsmaskiner och tillhérande utrustning enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B219.
a) Balanseringsmaskiner som har samtliga f6ljande egenskaper:
1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som 6verstiger 3 kg.

2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som 6verstiger 12 500 vary/min.
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2B119 a) (forts.)
3. Kan korrigera obalans i minst tva plan.
4. Kan balansera till en specifik dterstdende obalans av 0,2 g mm per kg rotormassa.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B119.a omfattar inte balanseringsmaskiner som dr konstruerade eller modifierade
for tandlikarutrustning eller annan medicinsk utrustning.

b) Avlisningsenheter som ar konstruerade eller modifierade for att anvindas i maskiner som specificeras
i avsnitt 2B119.a.

Teknisk anmdrkning:

Avldsningsenheter betecknas ibland som balanseringsinstrument.
2B120 Rorelsesimulatorer eller vridbara bord med samtliga foljande egenskaper:
a) Minst tva axlar.

b) Konstruerade eller modifierade for att innehélla slapringar eller integrerade kontaktfria anordningar som
kan overfora elkraft, signalinformation eller bdda delarna.

¢) Har ndgon av foljande egenskaper:

1. Alla foljande egenskaper hos varje enskild axel:

a) Kan vridas minst 400 grader/s eller hogst 30 grader/s, och

b) en hastighetsupplosning pd hogst 6 grader/s och en noggrannhet pa lika med eller mindre 4n 0,6
grader/s.

2. Har en hastighetsstabilitet som i sdmsta fall 4r lika med eller battre (mindre) dn +/- 0,05 % som ett
genomsnitt over 10 grader eller mer, eller

3. en positionerings’noggrannhet” som ir lika med eller mindre (bittre) dn 5 bdgsekunder.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 2B120 omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verk-
tygsmaskiner eller for medicinsk utrustning. Vridbara bord for verktygsmaskiner omfattas av
avsnitt 2B00S.

Anmdrkning 2:  Rorelsesimulatorer eller vridbara bord som specificeras i avsnitt 2B120 omfattas oavsett om
slipringar eller integrerade kontaktfria anordningar dr monterade eller ¢ vid tidpunkten for
exporten.

2B121 Positioneringsbord (utrustning med mojlighet till exakt rotationspositionering i var och en av axlarna),
andra dn de som specificeras i avsnitt 2B120, med samtliga foljande egenskaper:

a) Minst tva axlar, och
b) en positioneringsnoggrannhet” som ir lika med eller mindre (bittre) dn 5 bagsekunder.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B121 omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verktygs-
maskiner eller for medicinsk utrustning. Vridbara bord for verktygsmaskiner omfattas av
avsnitt 2B008.

2B122 Centrifuger som kan dstadkomma accelerationer pd mer dn 100 g och som ir konstruerade eller modifie-
rade for att innehélla sldpringar eller integrerade kontaktfria anordningar som kan overfora elkraft, signalin-
formation eller bada delarna.

Anmdrkning:  Centrifuger som anges i avsnitt 2B122 omfattas oavsett om sldpringar eller kontaktfria anord-
ningar dr monterade eller ¢j vid tidpunkten for exporten.
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2B201 Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, andra dn de som specificeras i avsnitt 2B001, enligt
foljande, for avldgsnande eller frasning av metaller, keramer eller "kompositer” som enligt tillverkarens tek-
niska specifikationer kan utrustas med elektronisk styrning for simultan styrning av minst tvé axlar for att
uppnd "konturstyrning”™:
a) Verktygsmaskiner for frasning som har ndgon av foljande egenskaper:

1. Positioneringsnoggrannheten med "alla tillgingliga kompensationer” ir lika med eller mindre (bittre)
dn 6 pm enligt ISO 230/2 (1988) (!) eller nationella motsvarigheter lings med nagon linjr axel, eller

2. minst tvd roterande axlar som kan utféra konturslipning.
Anmdrkning:  Avsnitt 2B201.a omfattar inte frasmaskiner som har foljande egenskaper:
a) X-axelns forflyttning storre an 2 m, och
b) totala positioneringsnoggrannheten hos x-axeln dr mer (simre) dn 30 pm.
b) Verktygsmaskiner for slipning som har ndgon av foljande egenskaper:

1. Positioneringsnoggrannheten med “alla tillgidngliga kompensationer” ir lika med eller mindre (battre)
dn 4 pm enligt ISO 230/2 (1988) (!) eller nationella motsvarigheter lings med ndgon linjir axel, eller

2. minst tvd roterande axlar som kan utfora konturslipning.
Anmirkning:  Avsnitt 2B201.b omfattar inte foljande slipmaskiner:

a) Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller kombinerad invindig och utvindig slipning
som har samtliga foljande egenskaper:

1. Kapaciteten ar begrinsad till ett arbetsstycke som dr hogst 150 mm i ytterdiameter
eller langd.

2. Begrinsade till x-, z- och c-axlar.
b. Jiggslipmaskiner som inte har en z- eller w-axel med en total positioneringsnoggrannhet
som ar mindre (bdttre) dan 4pm enligt ISO 230/2 (1988)(") eller nationella

motsvarigheter.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 2B201 omfattar inte verktygsmaskiner for sirskilda andamal som endast dr avsedda
for tillverkning av ndgon av foljande delar:

a. Kuggar.
b. Kam- eller vevaxlar.
c. Verktyg eller frisar.
d. Matarskruvar.
Anmdrkning 2:  En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frisning och slip-
ning (t.ex. en svarv med frisningsfunktion) ska bedomas efter vart och ett av de relevanta

avsnitten 2B001.a, 2B201.a eller 2B201.b.

2B204 "[sostatiska pressar”, andra 4n de som specificeras i avsnitt 2B004 eller 2B104, och tillhérande utrustning
enligt foljande:

a) "Isostatiska pressar” som har foljande tva egenskaper:
1. Kan uppnd ett maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre, och

2. har ett kammarutrymme med en innerdiameter 6ver 152 mm.

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230/2 (1997) eller (2006) bor rddfriga de behoriga myndigheterna
i den medlemsstat dir de ar etablerade.
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2B204 (forts.)

b) Matriser, formar och styrutrustning, speciellt konstruerade for “isostatiska pressar” som specificeras
i avsnitt 2B204.a.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B204 avses med innerdiameter den del av arbetskammaren dar arbetstemperatur och -tryck kan
héllas. I diametern ska inte invaknas utrymme for lasthallare. Innerdiametern dr den mindre av tryckkammarens
eller den isolerade ugnskammarens, beroende pd vilken av de tvd som dr placerad i den andra.

2B206 Mit- och inspektionsutrustning, andra 4n de som specificeras i avsnitt 2B006, enligt foljande:

a) Datorstyrda eller numeriskt styrda koordinatmitningsmaskiner (CMM) med ndgon av foljande
egenskaper:

1. Bara tvd axlar, och en maximalt tillten lingdmattsavvikelse langs ndgon (endimensionell) axel, identi-
fierad som ndgon kombination av Eo, g, Egypes eller Eq, ypg, som ér lika med eller mindre (battre) dn

(1,25 + L/1 000) pm (ddr L dr den uppmitta lingden i mm) vid varje punkt inom maskinens arbets-
omrade (dvs. inom axellingden), enligt ISO 10360-2(2009), eller

2. tre eller fler axlar och en tredimensionell (volymetrisk) maximal tilliten lingdmattsavvikelse (Eqypp)
om ar lika med eller mindre (béttre) dn (1,7 + L/800) pum (ddr L dr den uppmatta lingden i mm) vid
varje punkt inom maskinens arbetsomrade (dvs. inom axellingden), enligt ISO 10360-2(2009).

Teknisk anmdrkning:

Egmpe fOr den mest noggranna konfigurationen av CMM enligt tillverkarens specifikation i enlighet med I1SO
10360-2(2009) (t.ex. bdst av foljande: prob, mitstiftslingd, rorelseparametrar, omgivningar) och med alla
tillgangliga kompensationer ska jimforas med troskeln pd 1,7+L/800 um.

b) System for samtidig linjar matning och vinkelmétning av ett halvskal som har bada foljande egenskaper:

1. "Mitosikerheten” langs med ndgon linjar axel 4r lika med eller mindre (bittre) dn 3,5 pm per 5 mm,
och

2. "vinkelavvikelsen fran en position” r lika med eller mindre (battre) d4n 0,02°.

Anmdrkning 1:  Verktygsmaskiner som kan anvindas som mdt- eller avsyningsmaskiner ska kontrolleras om
de motsvarar eller overskrider kriterierna for verktygsmaskiner eller mdt- och avsyningsmaski-
ner.

Anmdrkning 2:  En maskin som specificeras i avsnitt 2B206 omfattas om den Gverstiger angivha parametrar
ndgonstans inom sitt arbetsomrdde.

Tekniska anmdrkningar:

Alla parametrar for matvirden enligt avsnitt 2B206 motsvarar plus/minus, dvs. inte hela bandet.
2B207 ”Robotar”, "manipulatorer” och styrsystem som inte specificeras i avsnitt 2B007, enligt foljande:

a) "Robotar” eller "manipulatorer” som dr speciellt konstruerade for att uppfylla nationella sikerhets-
bestimmelser for hantering av hogexplosiva dmnen (t.ex. uppfyller elektriska mirkdata for hogexplosiva
amnen).

b) Styrsystem speciellt konstruerade for de “robotar” och “manipulatorer” som = specificeras
i avsnitt 2B207.a.
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2B209 Maskiner for tryckvalsning, maskiner for trycksvarvning med tryckvalsande funktioner, andra 4n de som
specificeras i avsnitt 2B009 eller 2B109, och dorn enligt f6ljande:

a) Maskiner som har foljande tvd egenskaper:
1. Tre eller fler rullar (aktiva eller styrnings-), och

2. som enligt tillverkarens tekniska specifikation kan utrustas med “numerisk styrning” eller
datorkontroll.

b) Rotorskapande dorn konstruerade for att bilda rotorer med en inre diameter pd mellan 75 mm och
400 mm.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B209.a omfattar maskiner som endast har en rulle for att deformera metallen plus
tvd extra rullar som understoder dornen men som inte direkt deltar i processen.

2B219 Maskiner for centrifugalbalansering i flera plan, stationdra eller portabla, horisontella eller vertikala, enligt
foljande:

a) Maskiner for centrifugalbalansering konstruerade for balansering av bojliga rotorer med en lingd av
600 mm eller mer och som uppfyller samtliga foljande villkor:

1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm.
2. Balanserar vikter frdn 0,9 till 23 kg.
3. Kan balansera med en rotationshastighet storre an 5 000 varv/min.

b) Maskiner for centrifugalbalansering konstruerade for balansering av ihaliga cylindriska rotorkomponen-
ter, som uppfyller samtliga foljande villkor:

1. Axeltappdiameter storre 4n 75 mm.

2. Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg.

3. Balanserar till en dterstdende obalans lika med eller mindre dn 0,01 kg x mm/kg per plan.
4. Anvinder remdrift.

2B225 Fjarrstyrda manipulatorer som overfor fjarrstyrd mekanisk rorelse vid radiokemisk separation eller i s.k. hot
cells, som har nigon av foljande egenskaper:

a) Kan arbeta genom en vigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer eller
b) kan overbrygga en skiljevigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer.

Teknisk anmdrkning:

Fjdrrstyrda manipulatorer 6verfor en mansklig operators handlande till en fjarrstyrd arbetande arm med ett
avslutande verktyg. Overforingen kan vara av 'master-slave’-typ eller styrd av styrpinne (joystick) eller knappsats.

2B226 Induktionsugnar med kontrollerad atmosfir (genom vakuum eller inert gas) och kraftforsorjning till dessa
enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3B.

a) Ugnar med alla foljande egenskaper:
1. Kan arbeta vid temperaturer 6ver 1123 K (850 °C),
2. Har induktionsspolar med 600 mm i diameter eller mindre.
3. Ar konstruerade for en ineffekt pd minst 5 kW.

b) Kraftforsorjning med en specificerad uteffekt pd minst 5 kW, sirskilt konstruerade for ugnar som speci-
ficeras i 2B.226.a.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B226.a omfattar inte ugnar konstruerade for behandling av halvledarwafers.
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2B227 Vakuumbkontrollerade eller andra ugnar med kontrollerad atmosfar f6r sméltning och gjutning av metall och
dirtill horande utrustning enligt foljande:

a) Omsmiltningsugnar (ljusbige) och gjutugnar med foljande tva egenskaper:
1. Elektrodétgdng mellan 1 000 cm? och 20 000 cm? och
2. kan arbeta med smalttemperaturer dver 1 973 K (1 700 °C).
b) Ugnar med elektronstralesmaltning samt plasmaatomisering och smaltning med foljande tvé egenskaper:
1. En effekt pd minst 50 kW och
2. kan arbeta med smalttemperaturer over 1 473 K (1 200 °C).

¢) Datorstyrning och datorovervakning speciellt utformade for ndgon av ugnarna som specificeras
i avsnitt 2B227.a eller 2B227.b.

2B228 Utrustning for tillverkning, sammansittning och upplinjering av rotorer for gascentrifuger, balgformande
dorn och formar enligt foljande:

a) Utrustning for hopsittning av rotorrorsektioner for gascentrifuger, mellanviggar och dndstycken.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B228.a  omfattar  precisionsdorn,  inspanningsanordningar och  maskiner  for
krymppassning.

b) Utrustning for upplinjering av rotorrorsektioner lings en gemensam axel.

Teknisk anmdrkning:
I avsnitt 2B228.b bestar sddan utrustning vanligen av precisionsmdtprobar kopplade till en dator som kon-
trollerar exempelvis pneumatiska kolvar som anvinds for att rikta rorsektionerna.

¢) Bilgformande dorn och formar for produktion av bilgar med en enkel utbuktning.

Teknisk anmdrkning:
I avsnitt 2B228.c ska bilgarna ha alla foljande egenskaper:

1. Innerdiameter mellan 75 mm och 400 mm.
2. Langd 12,7 mm eller mer.
3. Utbuktningsdjup stirre dn 2 mm.

4. Tillverkade av hoghdllfasta aluminium-legeringar, mardldrat stdl eller hoghdllfasta “fibrer eller fiberliknande
material”.

2B230 Alla typer av tryckgivare som kan mita absolut tryck och som har alla foljande egenskaper:

a) Tryckkinnande element tillverkat av eller skyddat av aluminium eller aluminiumlegering, aluminiumoxid
(alumina eller safir), nickel eller nickellegering med mer dn 60 viktprocent nickel eller fullstindigt fluore-
rade polymerer.

b) De eventuella titningar som kravs for att tita det tryckkdnnande elementet och som ir i direkt kontakt
med processmediet dr tillverkade av eller skyddade av aluminium eller aluminiumlegering, aluminium-
oxid (alumina eller safir), nickel eller nickellegering med mer dn 60 viktprocent nickel eller fullstindigt
fluorerade polymerer.
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2B230 (forts.)
¢) De har ndgon av foljande egenskaper:
1. Fullt skalutslag 4r mindre dn 13 kPa och 'noggrannheten’ bittre dn + 1 % av fullt skalutslag, eller
2. fullt skalutslag dr 13 kPa eller mer och 'noggrannheten’ dr bittre dn + 130 Pa mitt vid 13 kPa.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med 'tryckgivare’ avses i avsnitt 2B230 en enhet som omvandlar tryckmdtningar till en signal.

2. Med 'noggrannhet’ avses i avsnitt 2B230 ett varde som innefattar icke-linjdritet, hysteres och repeterbarhet vid
omgivningstemperaturen.

2B231 Vakuumpumpar som har alla foljande egenskaper:
a) Insugningsror med en diameter 380 mm eller mer.
b) Pumphastighet av 15 m3/s eller hogre.
¢) Kan dstadkomma ett slutvakuum bdttre dn 13 mPa.

Tekniska anmdrkningar:

1. Pumphastigheten bestams vid mdtpunkten med kvive eller luft.
2. Slutvakuumet bestims i pumpens ingdng med pumpens inlopp blockerat.

2B232 Hoghastighetskanonsystem (drivmedel, gas, coil-gun, elektromagnetiska och elektrotermiska typer och
andra avancerade system) som kan accelerera projektiler till 1,5 km/s eller mer.

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.

2B233 Bilgtitade kompressorer av scrolltyp och bilgtitade vakuumpumpar av scrolltyp med alla foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B350.i.

a) Kapabel till en inloppsflodeshastighet pd 50 m3/timme eller mer.

b) Kan uppnd ett tryckforhallande pa 2:1 eller mer.

c) Alla ytor som kommer i kontakt med processgasen ir tillverkade av ndgot av foljande material:

1. Aluminium eller aluminiumlegering.
2. Aluminiumoxid.
3. Rostfritt stdl.
4. Nickel eller nickellegering.
5. Fosforbrons.
6. Fluorpolymerer.
2B350 Hjdlpmedel, utrustning och komponenter for kemisk tillverkning enligt f6ljande:

a) Reaktorkirl eller reaktorer, med eller utan omrérare, med en total inre (geometrisk) volym storre dn
0,1 m3? (100 liter) och mindre d4n 20 m? (20 000 liter), dir alla ytor som kommer i direkt kontakt med
den kemikalie som bearbetas eller innesluts dr gjorda av ndgot av foljande material:

1. ’'Legeringar’ med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehaller mer dn 35 viktprocent fluor).



L371/88 Europeiska unionens officiella tidning 30.12.2014
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3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasinfodring).
4. Nickel eller 'legeringar’ med mer 4n 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantal-legeringar’.
6. Titan eller titan-legeringar’.
7. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.
8. Niob (columbium) eller niob-legeringar’.
Omrorare som dr konstruerade for anvindning i reaktionskdrl eller reaktorer som specificeras
i avsnitt 2B350.a, samt impellrar, blad eller axlar konstruerade for sddana omrorare, dir alla omrorarens
ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts dr gjorda av nigot
av foljande material:
1. 'Legeringar’ med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehdller mer 4n 35 viktprocent fluor).
3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).
4. Nickel eller legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantal-legeringar’.
6. Titan eller titan-legeringar’.
7. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.
8. Niob (columbium) eller niob-legeringar’.
Lagertankar, reservoarer eller behéllare med en total inre (geometrisk) volym storre dn 0,1 m? (100 liter)
dir alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts ar gjorda av
ndgot av foljande material:
1. ’Legeringar’ med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehaller mer dn 35 viktprocent fluor).
3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).
4. Nickel eller 'legeringar’ med mer 4n 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantal-legeringar’.
6. Titan eller titan-legeringar’.
7. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.
8. Niob (columbium) eller niob-legeringar’.
Virmevixlare eller kondensorer med en virmedverforingsyta storre dn 0,15 m?2, och mindre dn 20 m?,
samt ror, plattor, slingor eller block (kylpaket) konstruerade for sidana virmevixlare eller kondensorer,
dir alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som behandlas dr gjorda av nigot av
foljande material:
1. ’Legeringar’ med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehéller mer dn 35 viktprocent fluor).

3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).

4. Grafit eller ’kolgrafit’.
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2B350 d) (forts.)

5. Nickel eller 'legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
6. Tantal eller tantal-legeringar’.
7. Titan eller titan-legeringar’.
8. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.
9. Kiselkarbid.

10. Titankarbid.

11. Niob (columbium) eller niob-legeringar’.

e) Destillations- eller absorptionskolonner med en innerdiameter storre dn 0,1 m, samt vitskefordelare,
angfordelare eller vitskeuppsamlare konstruerade for sidana destillations- eller absorptionskolonner, dir
alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas ir gjorda av ndgot av foljande
material:

1. ’Legeringar’ med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehdller mer 4n 35 viktprocent fluor).
3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).

4. Grafit eller 'kolgrafit’.

5. Nickel eller ‘legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

6. Tantal eller tantal-legeringar’.

7. Titan eller titan-legeringar’.

8. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.

9. Niob (columbium) eller niob-legeringar’.

f) Fjarrstyrda doseringsutrustningar dir alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som
behandlas ir gjorda av ndgot av f6ljande material:

1. ’Legeringar’ med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Nickel eller "legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
g) Ventiler och komponenter enligt f6ljande:

1. Ventiler med béda f6ljande egenskaper:

a) En 'nominell storlek’ pd mer dn 10 mm (3/8"), och

b) alla ytor som kommer i direkt kontakt med de kemikalier som produceras, processas eller
innesluts r tillverkade av ‘korrosionsbestindigt material’.

2. Ventiler, andra dn de som specificeras i avsnitt 2B350.g.1, med alla foljande egenskaper:

a) En ‘nominell storlek’ pd minst 25,4 mm (1") och hogst 101,6 mm (4”),

b) hus (ventilhus) eller forformade infodringar,

¢) en stingningsanordning som ar konstruerad for att vara utbytbar, och

d) alla ytor i ventilhuset eller den foérformade infodringen som kommer i direkt kontakt med de

kemikalier som produceras, processas eller innesluts ir tillverkade av ’korrosionsbestindigt
material’.
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2B350 g) (forts.)

3. Komponenter som 4r konstruerades for ventiler som specificeras i avsnitt 2B350.g.1 eller 2B350.g.2
dir alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som produceras, processas eller
innesluts ér tillverkade av 'korrosionsbestindigt material’ enligt foljande:

a) Hus (ventilhus).

b) Forformade infodringar.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ’korrosionsbestindigt material’ avses i avsnitt 2B350.g foljande material:
a) Nickel eller legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
b) ’Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
¢) Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehdller mer dn 35 viktprocent fluor).
d) Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar).
e) Tantal eller tantal-"legeringar’.
f) Titan eller titan-"legeringar’.
g) Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.
h) Niobium (columbium) eller niob-legeringar’.

i) Keramiska material enligt foljande:

1. Kiselkarbid med en renhet av minst 80 viktprocent.
2. Aluminiumoxid med en renhet av minst 99,9 viktprocent.
3. Zirkoniumoxid.
2. Med "nominell storlek’ avses den mindre av in- och utloppsdiametrarna.

h) Flervdggiga ror forsedda med en oppning for lickindikering, i vilka alla ytor som kommer i direkt kon-
takt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts 4r gjorda av ndgot av foljande material:

1. 'Legeringar’ med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehéller mer 4n 35 viktprocent fluor).
3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).

4. Grafit eller 'kolgrafit’.

5. Nickel eller ‘legeringar’ med mer 4n 40 viktprocent nickel.

6. Tantal eller tantal-legeringar’.

7. Titan eller titan-legeringar’.

8. Zirkonium eller zirkonium-"legeringar’.

9. Niob (columbium) eller niob-legeringar’.
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2B350 (forts.)
i) Multipeltitade och titningsfria pumpar som har en av tillverkaren specificerad flodeshastighet som ar

storre dn 0,6 m?[tim, eller vakuumpumpar med en av tillverkaren specificerad flodeshastighet storre dn
5 m3ftim (vid standardtemperatur (273 K [0°C] och tryck [101,3 kPa]), som inte specificeras
i avsnitt 2B233; samt hus (pumphus), forformade infodringar, impellrar, rotorer eller stralpumpsmun-
stycken konstruerade for sddana pumpar, i vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemi-
kalie som bearbetas eller innesluts ar gjorda av ndgot av foljande material:

1. ’Legeringar’ med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Keramiska material.

3. Ferrokisel (jarnlegeringar med hog kiselhalt).

4. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehéller mer dn 35 viktprocent fluor).

5. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).

6. Grafit eller kolgrafit’.

7. Nickel eller 'legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

8. Tantal eller tantal-legeringar’.

9. Titan eller titan-legeringar’.

10. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.

11. Niob (columbium) eller niob-legeringar’.

Teknisk anmdrkning:

Med tatning i avsnitt 2B350.i avses endast de tatningar som kommer i direkt kontakt med de kemikalier
som processas (eller ar avsedda for detta), och som ger en tatningsfunktion dar en kolv- eller turbindriven
drivaxel passerar genom ett pumphus.

j) Forbranningsugnar utformade for att forstéra kemikalier som specificeras i avsnitt 1C350 vilka har sir-
skilt utformade hanteringssystem for forbranningsprodukterna, sirskilda hanteringshjilpmedel och en
medeltemperatur i forbranningskammaren éver 1273 K (1 000 °C), i vilka alla ytor i férbranningssyste-
met som kommer direkt i kontakt med forbranningsprodukterna ér gjorda av eller beklidda med ndgot
av foljande material:

1. 'Legeringar’ med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Keramer.

3. Nickel eller 'legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

Anmdrkning: I avsnitt 2B350 ska inte det material som anvinds for tdtningar, packningar, skruvar, tatnings-
brickor eller andra material som anvinds for tatning avgora kontrollstatusen, forutsatt att dessa
komponenter dr konstruerade for att vara utbytbara.

Tekniska anmdrkningar:

1. Kolgrafit’ ar en sammansittning som bestdr av amorft kol och grafit, dar grafitinnehdllet dr dtta viktprocent eller
mer.

2. For materialen i forteckningarna ovan avses med termen ‘legering’, ndr det inte anges ndgon specifik koncentration
av ndgon bestandsdel, de legeringar i vilka den identifierade metallen forekommer i en higre viktprocentandel dn
ndgon annan bestdndsdel.

2B351 Overvakningssystem for giftig gas och for dem avsedda detekteringskomponenter, andra dn de som specifi-
ceras i avsnitt 1A004, enligt foljande, samt detektorer, sensoranordningar och ersittningsbara
sensorpatroner

a) som dr konstruerade for kontinuerlig drift och i stdnd att upptdcka kemiska stridsmedel eller kemikalier
som specificeras i avsnitt 1C350 vid en koncentration pd mindre dn 0,3 mg/m?> eller

b) som ir konstruerade for att uppticka kemiska féreningar med en kolinesterashimmande funktion.
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2B352 Utrustning som kan anvindas vid hantering av biologiska material, enligt foljande:

a) Kompletta biologiska sikerhetslaboratorier (complete biological containment facilities) av P3, P4
sikerhetsklass.

Teknisk anmdrkning:
P3 eller P4 (BL3, BL4, L3, L4) sikerhetsklass finns specificerad i WHO Laboratory Biosafety manual
(tredje upplagan Genéve 2004).

b) Fermentorer och komponenter enligt foljande:

1. Fermentorer som kan odla patogena "mikroorganismer” eller levande celler f6r produktion av pato-
gena virus eller toxiner utan spridning av aerosoler, och som har en total kapacitet av 20 liter eller
mer.

2. Komponenter som &r konstruerade for fermentorer som omfattas av avsnitt 2B352.b.1, enligt
foljande:

a) Odlingskammare som 4r konstruerade for att kunna steriliseras eller desinficeras pé plats.
b) Fasthallningsdon for odlingskammare.

¢) Enheter for processkontroll som simultant kan 6vervaka och styra tvd eller fler parametrar i ett
fermentationssystem (t.ex. temperatur, pH, ndringsimnen, skakning, upplost syre, luftflode,
skumkontroll).

Teknisk anmdrkning:

Fermentorer enligt avsnitt 2B352.b omfattar dven bioreaktorer, bioreaktorer for engdngsbruk, kemostater och
system ted kontinuerligt flode.

¢) Centrifugalseparatorer som kan anvindas for kontinuerlig avskiljning, utan spridning av aerosoler, och
som har samtliga foljande egenskaper:

1. En flodeshastighet hogre dn 100 liter per timme.
2. Bestdndsdelar av polerat rostfritt stal eller titan.

3. En avtitning mot lickage genom en eller flera titningar mellan vilka uppritthélls ett kontinuerligt
angtryck.

4. En utformning sd att de kan steriliseras i slutet tillstdnd pé plats.

Teknisk anmdrkning:

Centrifugalseparatorer omfattar ocksd dekanteringsutrustning.
d) Genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) och komponenter, enligt foljande:

1. Genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) utformad for avskiljning av patogena mikroorganismer,
virus, toxiner eller cellodlingar, som har alla foljande egenskaper:

a) En total filteryta pd 1 m2eller storre.

b) Négon av f6ljande egenskaper:

1. En utformning sé att de kan steriliseras eller desinficeras pa plats.

2. Anvinder filtreringskomponenter for engéngsbruk.

Teknisk anmdrkning:

Med sterilisera avses i avsnitt 2B352.d.1.b eliminering av alla livskraftiga mikrober frin utrustningen,
med anvindning av antingen fysikaliska agens (t.ex. dnga) eller kemiska agens. Med desinficera avses
dédande av eventuella mikrobiella smittdmnen pd utrustningen genom anvindning av kemiska agens
med bakteriedodande effekt. Desinficering och sterilisering skiljer sig frin hygienisering, som avser ren-
goringsdtgirder for att minska antalet mikrober pd utrustningen, utan att alla mikrobiella smittdmnen
eller livskraftiga mikrober nédvindigtvis elimineras.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B352.d omfattar inte utrustning for omvind osmos enligt tillverkarens specifikation.
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2B352 d) (forts.)

2. Komponenter till genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) (t.ex. moduler, element, kassetter, pat-
roner, enheter eller skivor) med en filteryta som ar 0,2 m? eller storre for varje komponent och som
ar konstruerade for anvindning i genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) som specificeras
i avsnitt 2B352.d.

e) Angsteriliserbar frystorkningsutrustning med en kylkapacitet av 10 kg is eller mer per dygn och mindre
dn 1000 kg is per dygn.

f) Skydds- och inneslutningsutrustning enligt f6ljande:

1. Skyddsklader i form av hel- eller halvdrakter, eller kdpor som ir beroende av bunden extern
lufttillforsel och fungerar med overtryck.

Anmdrkning.:  Avsnitt 2B352.f.1 omfattar inte drikter som ska bdras med inbyggd andningsapparat.

2. Biologiska sikerhetsskép eller isolatorer fran klass IIl med liknande prestandanormer.

Anmdrkning.:  Med isolatorer avses i avsnitt 2B352.f.2 flyttbara isolatorer, torkskdp, anaerobatiska
kammare, lddor med mandvrering via handskar och laminarflowhuvar (slutha med verti-

kalt flode).

g) Kammare vilka konstruerats for aerosoltestning (aerosolinhalationskammare) med “mikroorganismer”,
virus eller "toxiner” och som har en volym av 1 m? eller mer.

h) Sprejtorkningsutrustning som kan torka toxiner eller patogena mikroorganismer, med alla f6ljande
egenskaper:

1. En vattenavdunstningskapacitet pd > 0,4 kg/timme och < 400 kg/timme.
2. Formdaga att generera en genomsnittlig produktpartikelstorlek pd < 10 pm med befintliga tillbehor
eller med en minimal dndring av sprejtorkningsutrustningen med atomiseringsmunstycken som

mojliggor generering av den 6nskade partikelstorleken.

3. En utformning sa att de kan steriliseras eller desinficeras pa plats.

2C Material
Ingen.
2D Programvara
2D001 Annan "programvara” dn den som specificeras i avsnitt 2D002, enligt f6ljande:

a) "Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for "utveckling” eller ”produktion” av utrust-
ning som specificeras i avsnitt 2A001 eller 2B0OO01.

b) "Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” av utrustning som specifice-
ras i avsnitt 2A001.c, 2B001 eller 2B003-2B009.

Anmdrkning:  Avsnitt 2D001 omfattar inte “programvara” for delprogrammering som genererar koder for
"numerisk styrning” for bearbetning av olika delar.

2D002 "Programvara” for elektroniska enheter, dven om den finns i en elektronisk utrustning eller i ett elektroniskt
system, som mojliggor for denna utrustning eller detta system att fungera som en utrustning for "numerisk
styrning” som simultant kan koordinera mer 4n fyra axlar for "konturstyrning”.

Anmdrkning 1: ~ 2D002 omfattar inte “programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift av produkter
som inte specificeras i kategori 2.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 2D002 omfattar inte “programvara” for produkter som specificeras i avsnitt 2B002.
Se avsnitt 2D001 och 2D003 for “programvara” for produkter som  specificeras
i avsnitt 2B002.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 2D002 omfattar inte “programvara” som exporteras tillsammans med, och som dr
det minsta som krivs for att driva, produkter som inte specificeras i kategori 2.
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2D003 "Programvara” som r utformad eller modifierad for drift av utrustning som specificeras i avsnitt 2B002,
som konverterar optisk design, mdtning av arbetsstycken och funktioner for borttagning av material till
kommandon fér "numerisk styrning” for att ge arbetsstycket den 6nskade formen.

2D101 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad f6r “anvindning” av utrustningar som specificeras
i avsnitt 2B104, 2B105, 2B109, 2B116, 2B117 eller 2B119-2B122.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9D004.

2D201 "Programvara” speciellt utformad for "anvindning” av produkter som specificeras i avsnitt 2B204, 2B206,
2B207, 2B209, 2B219 eller 2B227.

2D202 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, ”produktion” eller “anvindning” av
utrustning som specificeras i avsnitt 2B201.

Anmdrkning:  Avsnitt 2D202 omfattar inte “programvara” for programmering av delar som genererar
kommandokoder for "numerisk styrning”, men som inte medger direkt anvindning av utrust-
ningen for bearbetning av olika delar.

2D351 "Programvara”, annan dn den som specificeras i avsnitt 1D003, speciellt utformad for “anvindning” av
utrustning som specificeras i avsnitt 2B351.

2E Teknik

2E001 "Teknik” enligt den allmédnna anmirkningen rérande teknik for “utveckling” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 2A, 2B eller 2D.

Anmdrkning:  Avsnitt 2E001 omfattar “teknik” for integrering av mdtprobsystem i de koordinatmdtmaskiner
som specificeras i avsnitt 2B006.a.

2E002 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for “produktion” av utrustning som specificeras
i avsnitt 2A eller 2B.

2E003 Annan “teknik” enligt foljande:

a) "Teknik” f6r "utveckling” av interaktiv grafik som en integrerad del i enheter f6r "numerisk styrning” for
forberedelser eller dndringar av delprogram.

b) "Teknik” for metallbearbetningsprocesser enligt foljande:

1. "Teknik” for konstruktion av verktyg, formar eller fixturer speciellt konstruerade for ndgon av fol-
jande processer:
a) "superplastisk bearbetning”,
b) "diffusionsbondning” eller
¢) "direktverkande hydraulisk pressning”.

2. Tekniska data som bestdr av foljande processmetoder eller parametrar och som anvinds for att styra
foljande:

a) "Superplastisk bearbetning” av aluminiumlegeringar, titanlegeringar eller "superlegeringar” genom

1. ytpreparering,
2. strackhastighet,
3. temperatur,

4. tryck.
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2E003

2E101

2E201

2E301

b) 2. (forts.)

b) "Diffusionsbondning” av "superlegeringar” eller titanlegeringar genom

1. ytpreparering,
2. temperatur,
3. tryck.

¢) "Direktverkande hydraulisk pressning” av aluminium- eller titanlegeringar genom
1. tryck,

2. cykeltid.

d) "Varm isostatisk fortitning” av titanlegeringar, aluminiumlegeringar eller "superlegeringar” genom

1. temperatur,
2. tryck,
3. cykeltid.

¢) "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av hydrauliska strickbearbetningsmaskiner, inklusive formar
hirfor, for tillverkning av flygplansskrov.

d) "Teknik” f6r "utveckling” av generatorer for verktygsmaskiners instruktioner (t.ex. delprogram) fran kon-
struktionsdata som finns inlagda i enheter for "numerisk styrning”.

e) "Teknik” for "utveckling” av integrerad "programvara” for inkorporering av expertsystem i enheter for
"numerisk styrning” for att understddja avancerade beslut i s.k. shop floor operations.

f) "Teknik” for applicering av oorganiska ytbeldggningar eller oorganisk ytforandringsbeldggning (specifice-
rade i kolumn 3 i foljande tabell) till substrat for icke-elektronisk anvindning (specificerade i kolumn 2
i foljande tabell) med en process som specificeras i kolumn 1 i foljande tabell och som definieras i de
tekniska anmérkningarna efter tabellen.

Anmdrkning:  Tabell och teknisk anmdrkning dterfinns efter avsnitt 2E301.

ANM.: Denna tabell ska lisas for att specificera tekniken for en sdrskild beliggningsprocess
endast dd resultatet av ytbeldggningen i kolumn 3 dr i ett stycke direkt mittfor det
relevanta  substratet under kolumn 2. Till exempel, tekniska uppgifter om
beldggningsprocessen med kemisk fordngningsdeposition (CVD) dr inbegripna for
applicering av silicider till kol-kol-, keram- och metall-"matris”-"komposit”substrat,
men dr inte inbegripna for applicering av silicider till substrat av hdrdmetall
innehdllande volframkarbid’ (16) och ‘kiselkarbid’ (18). I det andra fallet ar den
resulterande ytbeldggningen inte fortecknad i stycket under kolumn 3 direkt mittfor
stycket under kolumn 2 dar hdrdmetall innehdllande volframkarbid’ (16) och ‘kisel-

karbid’ (18) dr fortecknade.

"Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for anvindning” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 2B004, 2B009, 2B104, 2B109, 2B116, 2B119-2B122 eller 2D101.

"Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for anvindning” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 2A225, 2A226, 2B001, 2B006, 2B007.b, 2B007.c, 2B008, 2B009, 2B201,
2B204, 2B206, 2B207, 2B209, 2B225-2B233, 2D201 eller 2D202.

"Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik f6r “anvdndning” av varor som specificeras
i avsnitten 2B350-2B352.
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Tabell
Ytbeliggningstekniker
1. Beldggningsprocess (1) (*) 2. Substrat 3. Resultat av ytbeldggning
A. Kemisk fordngningsdeposition (CVD) | "Superlegeringar” Aluminider for interna genomgangar

Keramer (19) och glas med lag
expansion (14)

Kol-kol-, keram- och metall-’matrix’-
"kompositer”

Hardmetall innehéllande volfram-kar-
bider (16), Kiselkarbider (18)

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Silicider

Karbider

Dielektriska lager (15)
Diamant

Diamantlikt kol (17)

Silicider

Karbider

Svérsmalta metaller
Blandningar dédrav (4)
Dielektriska lager (15)
Aluminider

Legerade aluminider (2)

Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Diamant
Diamantlikt kol (17)

Dielektriska lager (15)
Diamant
Diamantlikt kol (17)

B. Termisk fordngning Fysisk fordn-
gningsdeposition (TE-PVD)

B.1. Fysisk férdngningsdeposition
(PVD): Elektronstralar (EB-PVD)

”Superlegeringar”

Kisellegeringar

Legerade aluminider (2)
MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Silicider

Aluminider

Blandningar ddrav (4)
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1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeliggning

B.2. Jonassisterad resistivt upphettad
fysisk férdngningsdeposition (PVD)
(Jonplatering)

B.3. Fysisk f6rdngnings-deposition
(PVD): "Laser”-fordngning

Keramer (19) och glas med lag
expansion (14)

Korrosionsbestindigt stél (7)

Kol-kol-, keram- och metall-"matrix”-
"kompositer”

Hardmetall innehdllande volfram-kar-
bider (16), Kiselkarbider (18)

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Titanlegeringar (13)

Keramer (19) och glas med
lag expansion(14)

Kol-kol-, keram- och metall-

"matris”-"kompositer”

Hardmetall innehdllande volframkar-
bid (16), Silikonkarbid

Molybden och molybdenlegeringar
Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Keramer (19) och glas med lag
expansion (14)

Dielektriska lager (15)

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)

Blandningar dirav (4)

Silicider

Karbider

Svérsmilta metaller
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)

Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Borider

Beryllium
Dielektriska lager (15)

Borider
Nitrider

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Silicider
Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
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1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeliggning

B.4. Fysisk f6rdngnings-deposition
(PVD): Katodstrdleurladdning

Kol-kol-, keram- och metall- "matris”-
"kompositer”

Hardmetall innehéllande volframkar-
bid (16), Silikonkarbid

Molybden och molybdenlegeringar
Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

"Superlegeringar”

Polymerer (11) och organiska
"matris”- "kompositer”

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol

Kisellegeringar
Legerade aluminider (2)
MCrAIX (5)

Borider

Karbider

Nitrider
Diamantlikt kol (17)

C. Pack cementation (se A ovan out-of-
pack cementation) (10)

Kol-kol-, keram- och metall-"matris”-
"kompositer”

Titanlegeringar (13)

Silicider
Karbider
Blandningar dirav (4)

Silicider
Aluminider

Legerade aluminider (2)

Svarsmilta metaller Silicider
och legeringar (8) Oxider
D. Plasmasprutning ”Superlegeringar” MCrAIX (5)

Aluminiumlegeringar (6)

Svarsmilta metaller och legeringar (8)

Modifierat zirkonium (12)
Blandningar dirav (4)
Slipbar nickel-grafit

Slipbara material som innehéller
Ni-Cr-Al

Slipbar Al-Si-polyester

Legerade aluminider (2)

MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Silicider

Blandningar dédrav (4)
Aluminider

Silicider

Karbider
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1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeliggning

Korrosionsbestindigt stél (7)

Titaniumlegeringar (13)

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)

Blandningar dirav (4)

Karbider

Aluminider

Silicider

Legerade aluminider (2)
Slipbar nickel-grafit

Slipbara material som innehéller
Ni-Cr-Al

Slipbar Al-Si-polyester

E. Malningsbeldggning

Svarsmilta metaller och legeringar (8)

Kol-kol-, keram- och
metall-"matris”-"kompositer”

Brinda silicider

Brianda aluminider utom for resistiva
virmeelement

Silicider
Karbider
Blandningar dirav (4)

F. Sputteringbeldggning

”Superlegeringar”

Keramer och glas med ldg
expansion (14)

Titanlegeringar (13)

Legerade silicider

Legerade aluminider (2)
Adelmetallmodifierade aluminider (3)
MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)

Platina

Blandningar dirav (4)

Silicider

Platina

Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Borider

Nitrider

Oxider

Silicider

Aluminider

Legerade aluminider (2)
Karbider
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1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeliggning

Kol-kol, keram och metall
"matris”-"kompositer”

Hérdmetall innehdllande volframkar-
bid (16), Kiselkarbider (18)

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Svarsmilta metaller och legeringar (8)

Silicider

Karbider

Svéarsmilta metaller
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)

Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)

Bornitrid
Dielektriska lager (15)

Borider
Dielektriska lager (15)

Beryllium

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Aluminider
Silicider
Oxider
Karbider

G. Jonimplantation

Lagerstdl for hoga temperaturer

Titanlegeringar (13)

Beryllium och berylliumlegeringar

Hardmetall innehéllande
volframkarbid (16)

Tillsatser av krom tantal eller niob
(columbium)

Borider
Nitrider

Borider

Karbider
Nitrider

(*) Siffrorna inom parentes hinvisar till de anmarkningar som foljer efter tabellen.

TABELL - YTBELAGGNINGSTEKNIKER - ANMARKNINGAR

1. Termen 'beliggningsprocess’ omfattar sdvil reparation och forbittring av ytbehandlingen som den ursprungliga

ytbehandlingen.

2. Termen ’legerade aluminidbeldggningar’ omfattar enkel- eller flerstegsbeldggningar varvid ett eller flera dmnen over-
fors fore eller samtidigt med aluminidbelidggningen dven om dessa dmnen overfors med en annan ytbehandlingsme-
tod. Diremot omfattas inte upprepad anvindning av s.k. enkelstegs "pack cementation”-processer for att uppna

legerade aluminider.
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3. Termen ’ddelmetallmodifierade aluminider’ omfattar flerstegsbeliggningar varvid ddelmetallen eller ddelmetallerna
paldggs med ndgon annan beliggningsprocess fore palaggningen av aluminidbeldggningen.

4. Termen 'blandningar dirav’ omfattar infiltrerade material, sorterade blandningar, hjilpbeldggningar och multilager-
beldggningar och erhdlls genom en eller flera av de beldggningsprocesser som specificeras i tabellen.

5. 'MCrAIX' avser en legerad beldggning dir M stdr for kobolt, jirn, nickel eller blandningar ddrav och X stér for haf-
nium, yttrium, kisel, tantal oberoende av mingd eller andra avsiktliga tillsatser som &r storre 4n 0,01 viktprocent,
i olika proportioner och kombinationer, utom

a) CoCrAlY-beldggningar som innehaller mindre dn 22 viktprocent krom, mindre dn 7 viktprocent aluminium och
mindre 4n 2 viktprocent yttrium,

b) CoCrAlY-beldggningar som innehéller 22-24 viktprocent krom, 10-12 viktprocent aluminium och 0,5-0,7 vikt-
procent yttrium, eller

¢) NiCrAlY-beldggningar som innehdller 21-23 viktprocent krom, 10-12 viktprocent aluminium och 0,9-1,1 vikt-
procent yttrium.

6. Med termen ‘aluminiumlegeringar’ avses legeringar som har en brottgrins pa minst 190 MPa mitt vid 293 K (20 °C).

7. Med termen ’korrosionsbestindigt stdl’ avses AISI (American Iron and Steel Institute)-serien 300 eller motsvarande
nationella standard for stal.

8. ’Svarsmilta metaller och legeringar’ omfattar foljande metaller och deras legeringar: niob (columbium), molybden,
volfram och tantal.

9. Detektorfonstermaterial’ enligt f6ljande: aluminiumoxid, kisel, germanium, zinksulfid, zinkselenid, galliumarsenid,
diamant, galliumfosfid, safir och foljande metallhalogenider: detektorfonstermaterial som har en diameter som ir
storre an 40 mm for zirkoniumfluorid och hafniumfluorid.

10. "Tekniken” for s.k. enstegs pack-cementation av massiva luftfolier omfattas inte av kategori 2.
11. 'Polymerer’ enligt foljande: polyimid, polyester, polysulfid, polykarbonater och polyuretaner.

12. Med 'modifierat zirkonium’ avses tillsatser av andra metalloxider (t.ex. kalciumoxid, magnesiumoxid, yttriumoxid,
hafniumoxid, oxider till sillsynta jordmetaller) till zirkonium f6r att stabilisera speciella kristallografiska faser och
faskompositioner. Termisk barridrbelidggning som gors av zirkonium modifierad med kalciumoxid eller magnesium-
oxid genom blandning eller fusion omfattas inte.

13. Med ’titanlegeringar’ avses endast rymdlegeringar som har en brottgrins som ir minst 900 MPa mitt vid 293 K
(20 °C).

14. Med ’glas med ldg expansion’ avses glas med en termisk expansionskoefficient pa hogst 1 x 107 K- mitt vid 293 K
(20 °C).

15. 'Dielektriska lager’ dr beliggningar som dr uppbyggda av flera lager isolationsmaterial i vilka interferensegenska-
perna hos en konstruktion som 4r sammansatt av material med olika brytningsindex anvinds sd att reflexion,
genomslipplighet eller absorption erhélls vid olika vaglingder. Med dielektriskta lager avses minst fyra dielektriska
lager eller dielektriska/metall-"komposit™-lager.

16. 'Hardmetall innehdllande volframkarbid’ omfattar inte skdrande och bearbetande verktygsmaterial som bestir av
volframkarbid|(kobolt, nickel), titankarbid/(kobolt, nickel), kromkarbid/nickel-krom och kromkarbid/nickel.

17. "Teknik” som dr sirskilt avsedd for beliggning av diamantlikt kol p& ndgot av foljande omfattas inte: Diskettstatio-
ner samt lds- och skrivhuvuden, utrustning for tillverkning av engdngsmaterial, ventiler for kranar, akustiska mem-
bran for hogtalare, motordelar till bilar, skdrverktyg, stans- och pressmatriser, kontorsmaskiner, mikrofoner och
medicintekniska produkter eller formar for plastgjutning eller plastformning, tillverkade av legeringar som
innehaller mindre dn 5 % beryllium.

18. Kiselkarbid’ omfattar inte skdrande och bearbetande verktygsmaterial.
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19. Keramiska substrat i denna punkt omfattar inte keramiska material som innehdller minst 5 viktprocent lera eller
cement, antingen som separata bestandsdelar eller i kombination.

TABELL - YTBELAGGNINGSTEKNIKER - TEKNISKA ANMARKNINGAR

De processer som specificeras i kolumn 1 i tabellen definieras enligt foljande:

a) Kemisk fordngningsdeposition (CVD) ar en ytbehandlings- eller ytforindringsprocess varvid metall, legering, "kompo-
sit”, ett dielektrikum eller en keram deponeras pé ett upphettat substrat. Reaktansgaserna sonderdelas eller kombine-
ras i ndrheten av substratet, varvid en beldggning sker pd substratet av det 6nskade grunddmnet, den 6nskade leger-
ingen eller kompositmaterialet. Energi for denna sonderdelning eller kemiska reaktionsprocess kan erhéllas fran vir-
men i substratet, en glimurladdningsplasma eller fran upphettning med "laser”-stralning.

ANM. 1: CVD omfattar foljande processer: beliggning med ett gasflode out-of-pack-beliggning, pulserande CVD, styrd
termisk karnbildande nedbrytningsprocess (CNTD), plasmaforstirkta eller plasmaassisterade CVD-processer.

ANM. 2: Med pack menas ett substrat som dr inbakat i en pulverblandning.

ANM. 3: De reaktansgaser som anvinds i en out-of-pack-process produceras med hjilp av samma basreaktioner och para-
metrar som pack cementation-processen, med undantag av att substratet som ska beldggas inte dr i kontakt
med pulverblandningen.

b) Termisk forangning — fysisk forangningsdeposition (TE-PVD) ar en ytbeldggningsprocess som sker i vakuum vid ett
tryck som dr ligre dn 0,1 Pa varvid en termisk energikilla anvinds for att fordnga beldggningsmaterialet. Denna
process resulterar i en kondensation eller en beldggning av det fordngade materialet pd lampligt placerade substrat.

Tillsatsen av gaser i vakuumkammaren under belidggningsprocessen for att skapa blandad beliggning dr en vanlig
modifiering av denna process.

Anvindningen av jon- eller elektronstrdlar eller plasma for att aktivera eller assistera vid beldggningen ar ockséd en
vanlig modifikation av denna teknik. Anvindningen av monitorer for att under processen mita beldggningens
optiska egenskaper och tjocklek kan utgora en del av dessa processer.

Specifika TE-PVD processer ir foljande:

1. Elektronstrdle-PVD anvinder en elektronstrdle for att upphetta och fordnga det material som ska bilda
beldggningen.

2. Jonassisterad resistivt upphettad PVD arbetar med elektroresistiva varmekallor i kombination med direkt inverkan
fran jonstrélar for att producera ett kontrollerat och likformigt flode av de féréngade belidggningsmaterialen.

3. "Laser"forangning anvinder antingen pulsade eller kontinuerliga "laser"vdgor for att fordnga det material som ska
bilda beldggning.

4. Katodstrélebeldggning arbetar med en katod av det material som ska bilda belidggning, varvid katoden forbrukas,
och vid katoden uppstar en gnisturladdning pd ytan genom en kortvarig jordkontakt med hjilp av en trigger. En
styrd rorelse av gnistan urholkar katodytan och skapar ett kraftigt joniserat plasma. Anoden kan antingen vara en
kon fastsatt till katodens periferi, med hjilp av isolatorer, eller till kammaren. Substratet forspianns s att icke-
synlig beliggning kan ske.

ANM.: Denna definition omfattar inte slumpmdssig katodstrdlebeliggning utan forspant substrat.

5. Jonpldtering 4r en speciell modifikation av den vanliga TE-PVD-processen, varvid ett plasma eller en jonkilla
anvinds for att jonisera de dmnen som ska anvindas for beldggning, och en negativ forspanning liggs pa substra-
tet for att underlitta extraktionen av de dmnen som ska deponeras fran plasman. Inforandet av reaktiva dmnen,
forangning av fasta material i kammaren samt anvindning av monitorer for att under processen mita
beldggningens optiska egenskaper och tjocklek ér vanliga modifieringar av denna process.
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) "Pack Cementation” dr en ytférandringsprocess eller en overlagringsbeldggningsprocess varvid substratet packas in
i en pulverblandning ("pack”) som bestér av

1. metallpulver som ska utgéra beldggningen (vanligtvis aluminium, krom, kisel eller kombinationer av dessa),
2. en aktivator (vanligtvis ett halogent salt), och
3. ett ballastpulver, oftast aluminium.

Substratet och pulverblandningen placeras i en retort som upphettas till en temperatur mellan 1030 K (757 °C) och
1375 K (1102°C) i tillrdckligt lang tid for att beldggningen ska ske.

d) Plasmasprutning ir en ytbehandlingsprocess i vilken en kanon ("blaslampa”), som producerar och styr ett plasma tar
emot pulver eller trdd av beldggningsmaterialet, smalter det och skjuter det mot ett substrat, varpd en integrerad
sammanfogning sker. Plasmasprutning kan antingen ske som ldgtryckssprutning eller hoghastighetssprutning.

ANM. 1: Med lagtryck avses ligre tryck dn omgivande atmosfartryck.

ANM. 2: Med hoghastighet avses en gashastighet vid sprutmunstycket som overskrider 750 m/s beriknat vid 293 K
(20°C) och 0,1 MPa.

) Malningsbeldggning ar en ytforindringsprocess eller en Gverlagringsbeldggningsprocess i vilken ett metalliskt eller
keramiskt pulver med ett organiskt bindemedel uppslammas i en vitska och appliceras pa ett substrat genom
antingen sprutning, doppning eller malning, med péfoljande luft- eller ugnstorkning, samt virmebehandling for att
uppnd 6nskad beldggning.

f) Sputteringbeldggning ir en overlagringsbeldggningsprocess som baseras pd impulsoverforingsfenomen, varvid posi-
tiva joner accelereras av ett elektriskt filt mot ytan av ett mél (beliggningsmaterialet). Den kinetiska energin hos de
laddade jonerna ir tillracklig for att atomer frén ytan ska frigéras och beliggas pa det lampligt placerade substratet.

ANM. 1: Tabellen hanvisar endast till triod-, magnetron- eller reaktiv sputteringbeliggning som anvinds for att oka vid-
hdftningen av beldggningen samt radiofrekvent (RF)-forstirkt sputteringbeldggning som anvinds for att tillta
forangning i icke metalliska beldggningsmaterial.

ANM. 2: Ldgenergijonstrdlar (mindre dn 5 keV) kan anvindas for att aktivera beldggningen.

g) Jonimplantation 4r en ytférandringsbeldggningsprocess i vilken det dmne som ska legeras joniseras, accelereras
genom en potentialgradient och fors in till ytregionen for substratet. Detta inbegriper processer dir jonimplantatio-
nen sker samtidigt med fysisk forangningsdeposition med elektronstréle eller sputteringbeldggning.

KATEGORI 3 ELEKTRONIK
3A System, utrustning och komponenter

Anmdrkning 1:  Kontrollstatusen for den utrustning och de komponenter som beskrivs i avsnitt 3A001 eller
3A002, forutom for de som beskrivs i avsnitt 3A001.a.3-3A001.4.10, 3A001.a.12 eller
3A001.a.13 och som dr speciellt konstruerade for eller som har samma funktionella egen-
skaper som annan utrustning, bestims av den andra utrustningens kontrollstatus.

Anmirkning 2:  Kontrollstatusen for de integrerade kretsar som beskrivs i avsnitt 3A001.0.3-3A001.4.9,
3A001.a.12 eller 3A001.a.13 och som dr icke foranderligt programmerade till eller kon-
struerade for en speciell funktion for en annan utrustning bestams av den andra utrustning-
ens kontrollstatus.

ANM.: Om en ftillverkare eller sokande inte kan avgéra den andra utrustningens kon-
trollstatus, ~ bestams de integrerade  kretsarnas  kontrollstatus av  avsnitten
3A001.4.3-3A001.4.9, 3A001.a.12 och 3A001.a.13.
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3A001 Elektroniska komponenter och speciellt konstruerade komponenter till dessa, enligt foljande:
a) Integrerade kretsar for allminna dndamal, enligt foljande:

Anmdrkning 1:  Kontrollstatusen for wafers (fardigbearbetade eller ~obearbetade), vars funktion har
faststallts, ska bedomas efter parametrarna i avsnitt 3A001.a.

Anmdrkning 2:  Integrerade kretsar omfattar foljande typer:
— "Monolitiska integrerade kretsar”.
— ’Integrerade hybridkretsar”.
— ’Integrerade multikretsar”.
— "Integrerade kretsar av filmtyp” inklusive integrerade kretsar av typ kisel pd safir.
— "Optiska integrerade kretsar”.
— "Tredimensionella integrerade kretsar”.

1. Integrerade kretsar som har konstruerats eller specificerats for att vara motstdndskraftiga mot en
total strdlning enligt ndgon av foljande parametrar:

a) En total dos om minst 5 x 103 Gy (kisel),
b) en dosratsindring genom stérning om minst 5 x 106 Gy (kisel)/s eller

¢) en fluens (integrerat fléde) av neutroner (1 MeV ekvivalent) pd 5 x 1013 njcm? eller hogre pa
kisel, eller dess ekvivalent fér andra material.

Anmdrkning:  3A001 a.l.c omfattar inte halvledare av metallisolatortyp (MIS - Metal Insulator
Semiconductors).

» »

2. "Mikroprocessor-mikrokretsar”, “mikrodator-mikrokretsar”, mikrocontroller-mikrokretsar, integrerade
minneskretsar tillverkade av blandade halvledare, analog-till digital omvandlare, digital-till-analog-
omvandlare, elektro-optiska eller "optiska integrerade kretsar” konstruerade for “signalbehandling”,
faltprogrammerbara logiska komponenter, kundanpassade integrerade kretsar for vilka antingen
funktionen dr okind eller kontrollstatusen hos den utrustning i vilken kretsarna ska anvindas ar
okdnd, processorer for Fast Fourier-transformation (FFT), elektriskt raderbara PROM-minnen
(EEPROM), flash-minnen eller statiska RAM (SRAM) med ndgon av foljande egenskaper:

a) Specificerade for drift i omgivningstemperaturer éver 398 K (125 °C).
b) Specificerade for drift i omgivningstemperaturer under 218 K (- 55 °C).

¢) Specificerade for drift i omgivningstemperaturer inkluderande hela intervallet frin 218 K
(- 55 °C) till och med 398 K (125 °C).

Anmdrkning:  Avsnitt 3A001.a.2 omfattar inte integrerade kretsar som konstruerats for civila bil-
eller tdgapplikationer.

3. "Mikroprocessor-mikrokretsar”,  “mikrodator-mikrokretsar” och  mikrocontroller-mikrokretsar
tillverkade av en halvledare med blandade material och som har en klockfrekvens som overstiger 40
MHz.

Anmirkning:  Avsnitt 3A001.a.3 omfattar digitala signalprocessorer, digitala matrisprocessorer (array
processors) och digitala hjalpprocessorer (coprocessors).

4. Anvinds inte.
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5. Integrerade kretsar med analog-till-digitalomvandlare (ADC) och digital-till-analog-omvandlare
(DAC) enligt foljande:

a) ADC som har ndgon av foljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A101.
1. en upplosning pé 8 bitar eller mer, men mindre 4n 10 bitar med en datadverforingshastighet

som dr hogre dn 1 000 miljoner ord per sekund,

2. en upplosning pd 10 bitar eller mer, men mindre dn 12 bitar med en datadverforingshastig-
het som 4r hogre dn 300 miljoner ord per sekund,

3. en upplosning pd 12 bitar med en datadverforingshastighet som dr hogre dan 200 miljoner
ord per sekund,

4. en upplosning pd mer dn 12 bitar, men hogst 14 bitar med en datadverforingshastighet som
dr hogre dn 125 miljoner ord per sekund, eller

5. en upplosning pd mer dn 14 bitar med en datadverforingshastighet som ar hogre dn 20 mil-
joner ord per sekund.

Tekniska anmdrkningar:

1. En uppldsning pd n bitar motsvarar en kvantisering av 2" nivder.
2. Antalet bitar i utdataord dr lika med upplosningen i ADC:n.

3. Datadverforingshastigheten dr omvandlarens maximala datadverforingshastighet, oavsett arkitektur eller
oversampling.

4. For flerkanals-ADC’ ska datadverforingshastigheterna inte liggas ihop, och datadverforingshastigheten dr
den maximala datadverforingshastigheten for en enstaka kanal.

5. For ‘interfolierade ADC’ (interleaved ADC’s) eller for ‘flerkanals-ADC’ som dar specificerad till att drivas
interfolierat, ska datadverforingshastigheterna liggas ihop och datadverforingshastigheten dr den maximala
sammanlagda totala datagverforingshastigheten av all datadverforing.

6. Sdljare kan dven med dataéverforingshastighet mena samplingshastigheten, omvandlingshastigheten eller
kapaciteten. Den anges ofta i megahertz (MHz) eller miljoner sampel per sekund (Msps).

7. 1 syfte att mdta overforingshastigheten motsvarar ett utdataord per sekund en hertz eller ett sampel per
sekund.

8. ’Flerkanals-ADC’ definieras som anordningar som integrerar mer dn en ADC och har konstruerats sd att
varje ADC har en separat analog ingdng.

9. “Interfolierade ADC’ (Interleaved ADC's) definieras som anordningar med flera ADC-enheter som samplar
samma analoga ingdng vid skilda tidpunkter sd att den analoga insignalen, ndr utsignalerna liggs
samman, faktiskt har samplats och konverterats med hagre samplingshastighet.

b) Digital-till-analog-omvandlare (DAC) som har ndgon av foljande egenskaper:

1. En upplosning pd minst 10 bitar med en ‘justerad uppdateringshastighet pd minst
3 500 MSPS.

2. En upplosning pd minst 12 bitar med en ‘justerad uppdateringshastighet pd minst
1250 Msps och med

a) en “instillningstid” pd mindre dn 9 ns till nivin 0,024 % av fullskala fran ett fullskalesteg,
eller

b) ett 'spuriosfritt dynamiskt omride’ (SFDR) som ér storre 4n 68 dBc (birare) vid syntetiser-
ing av en fullskalig analog signal pd 100 MHz eller den hogsta fullskaliga analoga signalen
under 100 MHz.
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Tekniska anmdrkningar:

1. "Spuriosfritt dynamiskt omride’ (SFDR) definieras som kvoten av RMS-virdet for barfrekvensen (maximi-
sighalkomponent) pd digitalomvandlarens ingang och RMS-virdet av den ndst storsta bruskomponenten
eller komponenten av harmonisk distorsion pd dess utgdng.

2. SFDR faststalls direkt i specifikationstabellen eller med utgdngspunkt i karaktdriseringsdiagrammen med
SFDR mot frekvens.

3. En signal definieras som fullskalig ndr amplituden dr stirre dn -3 dBfs (full skala).
4. ’Justerad uppdateringshastighet’ for DAC:

a) For konventionella (icke-interpolerande) DAC:ar avses med ‘justerad uppdateringshastighet’ den hastig-
het med vilken den digitala signalen omvandlas till en analog signal och utgdngens analoga varden
andras av DAC:en. For DAC dar det gdr att koppla forbi interpoleringsmoden (interpolationsfaktorn dr
ett), bor DAC anses vara konventionella (icke-interpolerande) DAC.

b) For en interpolerande DAC (dversamplande DAC) definieras ‘justerad uppdateringshastighet’ som
DAC:ens uppdateringshastighet dividerat med den minsta interpolationsfaktorn. For en interpolerande
DAC kan ‘justerad uppdateringshastighet’ dven kallas
— indatahastighet (input data rate)

— inordhastighet (input word rate)
— insamplingshastighet (input sample rate)

— hagsta sammanlagda inbusshastighet (maximum total input bus rate)

— hagsta DAC-klockfrekvens for DAC-klockinsignalen (maximum DAC clock rate for DAC clock
input).

6. Elektro-optiska eller "optiska integrerade kretsar” konstruerade for "signalbehandling” som har alla
foljande egenskaper:
a) En eller flera interna "laser”-dioder,
b) ett eller flera interna ljusdetekterande element, och

¢) optiska végledare.

7. 'Filtprogrammerbara logiska komponenter’ med ndgot av foljande:

a) Det maximala antalet enpoliga digitala inmatningar/utmatningar dr 500 eller mer, eller

b) en ’hogsta totala datahastighet for overforing via enkelriktade serietranceivers’ pd 200 Gb/s eller
mer.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A001.a.7 omfattar foljande:
— Enkla programmerbara logiska komponenter (SPLD)
— Komplexa programmerbara logiska komponenter (CPLD)
— Faltprogrammerbara grindmatriser (FPGA)
— Faltprogrammerbara logiska matriser (FPLA)

— Faltprogrammerbara kopplingar (FPIC)
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Tekniska anmdrkningar:

1. ‘Faltprogrammerbara logiska komponenter’ betecknas dven faltprogrammerbara grindmatriser eller faltpro-
grammerbara logiska matriser.

2. Det maximala antalet digitala inmatningar/utmatningar i avsnitt 3A001.a.7.a betecknas ocksd det maxi-
mala antalet inmatningar/utmatningar for anvindaren eller det maximala antalet tillgingliga inmat-
ningar/utmatningar, oavsett om den integrerade kretsen dr inkapslad eller ej.

3. Med "hogsta totala datahastighet for Gverforing via enkelriktade serietranceivers’ avses produkten av den
hogsta datadverforingshastigheten hos transceivern multiplicerat med antalet tranceivrar i den faltpro-
grammerbara grindmatrisen (FPGA).

8. Anvinds inte.
9. Integrerade kretsar for neurala nitverk.

10. Kundanpassade integrerade kretsar for vilka antingen funktionen ar okind eller kretstillverkaren sak-
nar uppgift om kontrollstatusen hos den utrustning dar kretsarna ska ingd och dir ndgot av fol-
jande villkor dr uppfyllt:

a) Fler 4n 1 500 anslutningar,
b) den "typiska grindférdrojningstiden” dr kortare dn 0,02 ns, eller
c) arbetsfrekvensen overstiger 3 GHz.

11. Andra digitala kretsar 4n de som beskrivits i avsnitten 3A001.a.3-3A001.2.10 och 3A001.a.12 och
som baseras pd en blandning av halvledarmaterial, med ngot av foljande:

a) Ett antal grindekvivalenter som ér storre dn 3 000 (grindar med 2 ingdngar), eller
b) en vippfrekvens som 6verstiger 1,2 GHz.

12. Processorer for Fast Fourier Transform (FFT) och som har en specificerad verkstallighetstid som ar
mindre 4n (N log, N) /20 480 ms, for en N-punkters komplex FFT, ddr N ér antalet punkter.

Teknisk anmdrkning:
Nar N dar lika med 1024 punkter ger formeln i 3A001.a.12 en verkstillighetstid pa 500 ps.

13. Integrerade kretsar for Direct Digital Synthesizer (DDS) som har ndgot av foljande:

a) Digital-till analog-omvandlaren (DAC) som har en klockfrekvens pd minst 3,5 GHz och en
upplosning pé minst 10 bit men mindre dn 12 bit, eller

b) en DAC-klockfrekvens p& minst 1,25 GHz och en DAC-upplosning pd 12 bit eller mer.

Teknisk anmdrkning:
DAC-klockfrekvensen kan specificeras som masterklockfrekvens eller ingangsklockfrekvens.

b) Mikrovdg- eller millimetervagutrustning, enligt foljande:

Teknisk anmdrkning:

I samband med avsnitt 3A001.b kan parametern maximal toppeffekt (peak saturated power output) pd ett
produktdatablad ocksd anges som uteffekt, mattad topputeffekt, maximal uteffekt, uttoppeffekt, eller maximal
topputeffekt (PEP).
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1. Elektroniska vakuumror och katoder enligt fljande:

Anmdrkning 1:  Avsnitt 3A001.b.1 omfattar inte sddana ror som dr tillverkade eller specificerade for
att fungera i frekvensband och som uppfyller alla foljande egenskaper:

a. De overstiger inte 31,8 GHz och

b) de dr “tilldelade av ITU” for radiokommunikationstjgnster, men inte for
radiobestamning.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 3A001.b.1 omfattar inte icke-"rymdkvalificerade” ror som uppfyller foljande:
a) De har en genomsnittlig uteffekt pd hogst 50 W, och

b) de dr tillverkade eller specificerade for att fungera i frekvensband som har alla
foljande egenskaper:

1. De overstiger 31,8 GHz, men overstiger inte 43,5 GHz, och

2. de ar ‘tilldelade av ITU” for radiokommunikationstjinster men inte for
radiobestamning.

a) Vandringsvagror, for pulsad eller kontinuerlig drift, enligt foljande:

1. Ror som kan arbeta vid frekvenser som Gverstiger 31,8 GHz.

2. Ror som har en katodupphettning som mojliggor full hogfrekvensdrift pa kortare tid dn
3 s efter tillslag.

3. Ror som har kopplade kaviteter eller dr utvecklingar av sidana ror med en “relativ band-
bredd” som dr storre dn 7 % eller en toppeffekt som 6verskrider 2,5 kW.

4. Helix-r6r, eller utvecklingar av dessa, som uppfyller nigot av foljande:

a) De har en "effektbandbredd” som ar mer 4n en oktav och produkten av den specificerade
genomsnittliga uteffekten (uttryckt i kW) och den hogsta arbetsfrekvensen (uttryckt i GHz)
overstiger mitetalet 0,5,

b) de har en "effektbandbredd” som 4r en oktav eller mindre, och produkten av den specifice-
rade uteffekten (uttryckt i kW) och den maximala specificerade arbetsfrekvensen (uttryckt
i GHz) 6verstiger matetalet 1, eller

¢) de dr "rymdkvalificerade”.
b) Korsfiltsforstirkarror med en forstirkning pd mer dn 17 dB.

¢) Impregnerade katoder konstruerade for elektronror som producerar en kontinuerlig
emissionsstromtithet pd mer dn 5 A/cm2.

2. Effektforstirkare for “monolitiska integrerade kretsar” som arbetar inom mikrovagsomradet (MMIC-
effektforstirkare) som ar ndgot av foljande:

a) De ir specificerade for frekvenser 6ver 2,7 GHz och upp till och med 6,8 GHz med en “relativ
bandbredd” som &r storre dn 15 % och har ndgon av foljande egenskaper:

1. En maximal toppeffekt pd mer dn 75 W (48,75 dBm) vid frekvenser over 2,7 GHz till och
med 2,9 GHz,

2. en maximal toppeffekt pd mer dn 55 W (47,4 dBm) vid frekvenser 6ver 2,9 GHz till och med
3,2 GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer dn 40 W (46 dBm) vid frekvenser over 3,2 GHz till och med
3,7 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pd mer 4n 20 W (43 dBm) vid frekvenser éver 3,7 GHz till och med
6,8 GHz.
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b) De ir specificerade for frekvenser over 6,8 GHz och upp till och med 16 GHz med en “relativ
bandbredd” som ir storre 4n 10 % och har ndgon av foljande egenskaper:

1. En maximal toppeffekt pd mer 4n 10 W (40 dBm) vid frekvenser over 6,8 GHz till och med
8,5 GHz, eller

2. en maximal toppeffekt pd mer dn 5 W (37 dBm) vid frekvenser 6ver 8,5 GHz till och med
16 GHz.

c) De ir specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 3 W (34,77 dBm) vid frek-
venser 6ver 16 GHz till och med 31,8 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa dver 10 %.

d) De dr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer 4n 0,1 nW (-70 dBm) vid frek-
venser over 31,8 GHz till och med 37 GHz.

e) De ir specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer 4n 1 W (30 dBm) vid frekvenser
over 37 GHz till och med 43,5 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa over 10 %.

f) De idr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 31,62 mW (15 dBm) vid
frekvenser 6ver 43,5 GHz till och med 75 GHz, och med en relativ bandbredd” p over 10 %.

g) De ir specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer an 10 mW (10 dBm) vid frek-
venser over 75 GHz till och med 90 GHz, och med en “relativ bandbredd” pa over 5 %.

h) De ir specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 0,1 nW (-70 dBm) vid frek-
venser over 90 GHz.

Anmdrkning 1: ~ Anvdnds inte.

Anmirkning 2:  Kontrollstatusen for MMIC vars specificerade arbetsfrekvens omfattar frekvenser i mer
an ett frekvensomrdde, enligt definitionerna i avsnitten 3A001.b.2.a-3A001.b.2.h,
bestims genom angivna parametrar for ldgsta troskelvirde for maximal toppeffekt.

Anmdrkning 3:  Anmdrkningarna 1 och 2 i 3A innebar att avsnitt 3A001.b.2 inte omfattar
MMIC som speciellt dr konstruerade for andra tillimpningar, t.ex. telekommunika-
tion, radar och bilar.

3. Diskreta mikrovagstransistorer som r nigot av foljande:

a) De dr specificerade for frekvenser 6ver 2,7 GHz och upp till och med 6,8 GHz och har ndgon av
foljande egenskaper:

1. En maximal toppeffekt pd mer dn 400 W (56 dBm) vid frekvenser over 2,7 GHz till och med
2,9 GHz,

2. en maximal toppeffekt pad mer dn 205 W (53,12 dBm) vid frekvenser 6ver 2,9 GHz till och
med 3,2 GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer 4n 115 W (50,61 dBm) vid frekvenser over 3,2 GHz till och
med 3,7 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pd mer dn 60 W (47,78 dBm) vid frekvenser over 3,7 GHz till och
med 6,8 GHz.

b) De ir specificerade for frekvenser over 6,8 GHz och upp till och med 31,8 GHz och har nigon
av foljande egenskaper:

1. En maximal toppeffekt pd mer 4n 50 W (47 dBm) vid frekvenser 6ver 6,8 GHz till och med
8,5 GHz,
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d)

e)

2. en maximal toppeffekt pd mer dn 15 W (41,76 dBm) vid frekvenser over 8,5 GHz till och
med 12 GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer dn 40 W (46 dBm) vid frekvenser 6ver 12 GHz till och med
16 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pd mer dn 7 W (38,45 dBm) vid frekvenser 6ver 16 GHz till och med
31,8 GHz.

De ir specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer 4n 0,5 W (27 dBm) vid frekven-
ser over 31,8 GHz till och med 37 GHz.

De dr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer 4n 1 W (30 dBm) vid frekvenser
over 37 GHz till och med 43,5 GHz.

De dr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer 4n 0,1 nW (-70 dBm) vid frek-
venser over 43,5 GHz.

Anmarkning 1:  Kontrollstatusen for transistorer vars specificerade arbetsfrekvens omfattar frekvenser

i mer dn  ett  frekvensomride,  enligt  definitionen i avsnitten
3A001.b.3.a-3A001.b.3.e, bestims genom angivna parametrar for ldgsta troskel-
virde for maximal toppeffekt.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 3A001.b.3 omfattar rena chip, chip moterat pd bdrare eller chip monterat

i kapslingar. Vissa diskreta transistorer kan dven refereras till som effektforstarkare,
men status for dessa diskreta transistorer bestdims av avsnitt 3A001.b.3.

4. Halvledarbestyckade mikrovdgsforstirkare och mikrovagsutrustningar/moduler som innehéller halv-
ledarbestyckade mikrovégsforstirkare, som ér ndgot av foljande:

a)

b)

Specificerade for frekvenser 6ver 2,7 GHz och upp till och med 6,8 GHz med en "relativ band-
bredd” som dr storre d4n 15 % och som har nigon av foljande egenskaper:

1. En maximal toppeffekt pd mer dn 500 W (57 dBm) vid frekvenser 6ver 2,7 GHz till och med
2,9 GHz,

2. en maximal toppeffekt pd mer dn 270 W (54,3 dBm) vid frekvenser over 2,9 GHz till och
med 3,2 GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer an 200 W (53 dBm) vid frekvenser 6ver 3,2 GHz till och med
3,7 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pd mer dn 90 W (49,54 dBm) vid frekvenser 6ver 3,7 GHz till och
med 6,8 GHz.

Specificerade for frekvenser 6ver 6,8 GHz och upp till och med 31,8 GHz med en “relativ band-
bredd” som ir storre an 10 % och som har ndgon av foljande egenskaper:

1. En maximal toppeffekt pd mer dn 70 W (48,54 dBm) vid frekvenser over 6,8 GHz till och
med 8,5 GHz,

2. en maximal toppeffekt pd mer d4n 50 W (47 dBm) vid frekvenser over 8,5 GHz till och med
12 GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer dn 30 W (44,77 dBm) vid frekvenser 6ver 12 GHz till och
med 16 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pd mer dn 20 W (43 dBm) vid frekvenser 6ver 16 GHz till och med
31,8 GHz.

Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer 4n 0,5 W (27 dBm) vid frekvenser
over 31,8 GHz till och med 37 GHz.
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d) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer an 2 W (33 dBm) vid frekvenser 6ver
37 GHz till och med 43,5 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa over 10 %.

e) De dr specificerade for frekvenser som overstiger 43,5 GHz och uppfyller ndgot av féljande
villkor:

1. Maximal toppeffekt pd mer 4n 0,2 W (23 dBm) vid frekvenser 6ver 43,5 GHz till och med
75 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa 6ver 10 %,

2. maximal toppeffekt pd mer 4n 20 mW (13 dBm) vid frekvenser 6ver 75 GHz till och med
90 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa 6ver 5 %, eller

3. maximal toppeffekt pd mer dn 0,1 nW (-70 dBm) vid frekvenser 6ver 90 GHz.

f) De ir specificerade for frekvenser som 6verstiger 2,7 GHz och uppfyller samtliga f6ljande villkor:

1. En topputeffekt (i watt), Py, som overstiger 400 dividerat med en maximal arbetsfrekvens
(i GHz) i kvadrat [P, > 400 W*GHz2/fg;,2].

2. De har en "relativ bandbredd” pd 5 % eller mer.

3. Tvd av sidorna dr vinkelrita med en lingd d, (i cm) som ar lika med eller mindre dn
15 dividerat med den ldgsta arbetsfrekvensen i GHz [d< 15 cm*GHz/ fgy,].

Teknisk anmdrkning:

2,7 GHz bor anvindas som den ligsta arbetsfrekvensen (fgy,) i formeln i avsnitt 3A001.b.4.f.3,
for forstarkare som har en specificerad arbetsfrekvens som stricker sig ner till 2,7 GHz och lagre
[d< 15 em*GHz/2,7 GHz].

ANM.: MMIC-effektforstirkare ~ ska  bedomas ~ mot  bakgrund  av  kriterierna
i avsnitt 3A001.b.2.

Anmdrkning 1:  Anvdnds inte.

Anmdrkning 2:  Kontrollstatusen for en produkt vars specificerade arbetsfrekvens omfattar frekvenser
i mer dn ett frekvensomride, enligt definitionen i avsnitten 3A001.b.4.a-3A001.b.
4.e bestims genom angivna parametrar for ldgsta troskelvirde for maximal

toppeffekt.

Anmirkning 3:  Avsnitt 3A001.b.4 omfattar sindar/mottagarmoduler och sindarmoduler.

5. Elektroniskt eller magnetiskt avstimbara bandpass- eller bandstoppfilter, som har mer dn 5 avstim-
bara resonatorer och som kan avstimmas inom ett frekvensband (f. [fmin) = 1,5:1 pd mindre dn
10 ps, och som har nagot av foljande:

a) En bandbredd pd mer dn 0,5 % av mittfrekvensen for bandpassfiltret, eller

b) en bandbredd pd mindre dn 0,5 % av mittfrekvensen for bandstoppfiltret.

6. Anvinds inte.

7. Omvandlare och harmoniska blandare som ir konstruerade for att utdka frekvensomridet for
utrustning som beskrivs i avsnitt 3A002.c, 3A002.d, 3A002.¢ eller 3A002.f utanfor vad som stad-
gas i dessa avsnitt.
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8. Effektforstirkare for mikrovdg som innehdller ror som specificeras i avsnitt 3A001.b.1 och som har
alla foljande egenskaper:

a) Arbetsfrekvensen dr over 3 GHz,
b) ett genomsnittligt forhdllande mellan effekt och massa som overstiger 80 W/kg, och

¢) en volym som dr mindre dn 400 cm?.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A001.b.8 omfattar inte utrustning som dr konstruerad eller specificerad for att
arbeta i frekvensband som dr "tilldelade av ITU” for radiokommunikationstjanster men
inte for radiobestdmning.

9. Effektmoduler for mikrovdg (MPM) som bestdr av dtminstone ett vandringsvagror, en "monolitisk
integrerad krets” for mikrovdg och en integrerad elektronisk effektkonditionerare och som har fol-
jande egenskaper:

a) En ’tillslagstid’ fran avstingd till full drift som 4r mindre 4n 10 sekunder,

b) en volym som understiger den maximala specificerade effekten i W multiplicerad med
10 cm3|W, och

) en "effektbandbredd” som storre dn en (1) oktav (f

max. > 2fnin) och med ndgon av foljande
egenskaper:

1. For frekvenser som dr hogst 18 GHz, en uteffekt i radiofrekvensomridet som overstiger
100 W, eller

2. 2. en frekvens som overstiger 18 GHz.

Tekniska anmdrkningar:

1. For berikning av volymen i avsnitt 3A001.b.9.b ges filjande exempel: For en maximal specificerad effekt
pd 20 W blir volymen 20 W x 10 cm3/W = 200 cm3.

2. Tillslagstiden’ i avsnitt 3A001.b.9.a avser tiden fran helt avstingd till full drift, dvs. inklusive uppvarm-
ningstiden for MPM.

10. Oscillatorer eller sammansattningar av oscillatorer som specificerats for drift med alla f6ljande
egenskaper:

a) Ett  fasbrus i enkelt sidbandslige (SSB), uttryckt i dBc/Hz, som dr bittre
an- (126 + 20log,(F-20log;f) ndgonstans i bandet 10 Hz <F <10 kHz.

b) Ett fasbrus i enkelt sidbandslige (SSB), uttryckt i dBc/Hz, som dr bittre
an- (114 + 20log, (F-20log;,f) ndgonstans i bandet 10 kHz < F < 500 kHz.
Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 3A001.b.10 dr F frekvensforskjutningen frin arbetsfrekvensen i Hz och f dr arbetsfrekvensen
i MHz.

11. "Frekvenssyntesutrustning” med "elektroniska sammansittningar” med en "tid for att byta frekvens”
enligt ndgot av f6ljande:

a) Mindre dn 156 ps.

b) Mindre dn 100 ps for varje frekvensbyte som Gverstiger 1,6 GHz inom det syntetiskt erhdllna
frekvensomrade som overstiger 4,8 GHz men inte 10,6 GHz.

¢) Mindre dn 250 ps for varje frekvensbyte som Gverstiger 550 MHz inom det syntetiskt erhallna
frekvensomrade som Overstiger 10,6 GHz men inte 31,8 GHz.

d) Mindre 4n 500 ps for varje frekvensbyte som overstiger 550 MHz inom det syntetiskt erhdllna
frekvensomrade som overstiger 31,8 GHz men inte 43,5 GHz.
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¢) Mindre dn 1 ms for varje frekvensbyte som Gverstiger 550 MHz inom det syntetiskt erhdllna
frekvensomrade som overstiger 43,5 GHz men inte 56 GHz.

f) Mindre dn 1 ms for varje frekvensbyte som overstiger 2,2 GHz inom det syntetiskt erhallna frek-
vensomrdade som overstiger 56 GHz men inte 75 GHz.

g) Mindre dn 1 ms inom det syntetiskt erhallna frekvensomrade som overstiger 75 GHz.

ANM.: For ’signalanalysatorer”, signalgeneratorer, ndtverksanalysatorer och testmottagare for mikrovig
avsedda for allman anvindning se avsnitten 3A002.c, 3A002.d, 3A002.¢ respektive 3A002.f.

¢) Anordningar for akustiska vgor, enligt foljande, och speciellt konstruerade komponenter till dessa:

1. Anordningar for akustiska ytvdgor samt for akustiska vigor néra ytan (shallow bulk) som har ndgon
av foljande egenskaper:

a) Barfrekvensen Gverstiger 6 GHz.

b) Birfrekvensen overstiger 1 GHz, men inte 6 GHz, och de har nigon av f6ljande egenskaper:

1. ’Frekvensundertryckningen av sidloben’ Gverstiger 65 dB,

2. produkten av maximala fordrojningstiden och bandbredden (tid i ps och bandbredd i MHz)
overstiger 100,

3. bandbredden overstiger 250 MHz,
4. dispersionsfordréjningen dr mer dn 10 ps,

c) Birfrekvensen dr 1 GHz eller ldgre och den har ndgon av foljande egenskaper:

1. Produkten av maximala fordrojningstiden och bandbredden (tid i ps och bandbredd i MHz)
overstiger 100,

2. dispersionsfordrojningen dr mer dn 10 ps, eller

3. “frekvensundertryckningen av sidloben’ Gverstiger 65 dB och bandbredden idr storre dn 100
MHz,

Teknisk anmdrkning:

"Frekvensundertryckningen av sidloben’ dr det maximala undertryckningsvirde som anges i databladet.

2. Anordningar for s.k. bulk-vigor som direkt kan behandla signaler med frekvenser som overstiger
6 GHz.

3. Akustisk-optiska anordningar for “signalbehandling” som medger omsesidig paverkan mellan akus-
tiska vdgor (s.k. bulk-vdgor eller ytvigor) och ljusvigor och som tillater direkt signal- eller bildbe-
handling, inklusive spektralanalys, korrelation och konvolution.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A001.c omfattar inte anordningar for akustiska vdgor som begransas till enkel-
bandpass-, lagpass-, hagpass- eller notch-filtrering eller resonansfunktion.

d) Elektroniska enheter och kretsar som innehéller komponenter tillverkade av “supraledande” material,
speciellt konstruerade for drift vid temperaturer under den “kritiska temperaturen” f6r dtminstone en av
dess "supraledande” bestandsdelar, och som ar forsedda med ndgot av foljande:

1. Stromomkoppling i digitala kretsar med anvindning av "supraledande” grindar och dir produkten av
grindfordrojningstiden per grind (i sekunder) och effektforlusten per grind (i watt) 4r mindre 4n
1014, eller

2. frekvensval for alla frekvenser med anvindning av resonanskretsar med Q-virden som overstiger
10 000.
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¢) Hogenergienheter enligt foljande:

1. "Celler’ enligt foljande:

a) 'Primirceller’ som har en ‘energitdthet’ som Gverstiger 550 Wh/kg vid 20 °C.

b) ’Sekundirceller’ som har en ‘energitdthet’ som Gverstiger 300 Wh/kg vid 20 °C.

Tekniska anmdrkningar:

1.

I avsnitt 3A001.e.1 beriknas ‘energitithet’ (Wh/kg) utifran den nominella spanningen multiplicerad med
den nominella kapaciteten i amperetimmar (Ah) dividerat med massan i kg. Om den nominella kapaciteten
inte dr specificerad beriknas energititheten utifrin den nominella spanningen i kvadrat multiplicerad med
urladdningstiden i timmar dividerat med urladdningsbelastningen i ohm och massan i kg.

. Tavsnitt 3A001.e.1 definieras ‘cell’ som en elektrokemisk enhet som har positiva och negativa elektroder och

elektrolyt samt dr en kalla till elektrisk energi. Den dr grundkomponenten i ett batteri.

. Tavsnitt 3A001.e.1.a definieras ‘primdrcell’ som en ‘cell’ som inte dr avsedd att laddas genom ndgon annan

kalla.

. T avsnitt 3A001.e.1.b definieras "sekunddrcell’ som en ‘cell’ som dr avsedd att laddas genom en extern elekt-

risk kdlla.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A001.e.1 omfattar inte batterier, inbegripet batterier som bestdr av en enda

cell.

2. Hogenergikondensatorer enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A201.a. och kontrollbestémmelserna for varor med militdr anvindning.

a)

Kondensatorer med en repetitionsfrekvens som understiger 10 Hz (enkelpulskondensatorer) och
som har samtliga foljande egenskaper:

1. En specificerad spinning lika med eller 6verstigande 5 kV,
2. en energitithet lika med eller hogre dn 250 J/kg och
3. en total energi lika med eller storre dn 25 kJ.

Kondensatorer med en repetitionsfrekvens som dr lika med eller overstiger 10 Hz (repeti-
tionsspecificerade kondensatorer) och som har samtliga f6ljande egenskaper:

1. En specificerad spdnning lika med eller 6verstigande 5 kV,
2. en energitithet lika med eller hogre dn 50 J/kg,
3. en total energi lika med eller storre dn 100 J, och

4. en laddnings/urladdnings-livslingd som ér lika med eller 6verstiger 10 000 cykler.

3. "Supraledande” elektromagneter eller solenoider, speciellt konstruerade for att kunna helt laddas eller
urladdas p& mindre dn 1 sekund och som har samtliga foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A201.b.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A001.e.3 omfattar inte “supraledande” elektromagneter och solenoider som dr

a)
b)

9

speciellt konstruerade for att anvindas i medicinsk utrustning till magnetisk resonans
bildbehandling (MRI).

Energin som levereras vid urladdning 6verstiger 10 k] under den forsta sekunden,
innerdiametern pa den stromforande lindningen ar storre 4n 250 mm, och

ar specificerad for en magnetisk induktion som ar storre dn 8 T eller en "total stromtithet”
i lindningen som 4r storre dn 300 A/mm?2
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4. Solceller, CIC-hopsittningar (cell-interconnect-coverglass), solpaneler och solmoduler som ar "rymdk-
valificerade” och har en minsta genomsnittlig verkningsgrad som 6verstiger 20 % vid en driftstempe-
ratur pd 301 K (28 °C) under simulerad 'AMO™-belysning med en irradians pd 1 367 watt per kvadrat-
meter (W/m?2).

Teknisk anmdrkning:
"AMO’ eller “luftmassenollpunkt’ avser solljusets spektrala irradians i jordens yttre atmosfar dar avstdndet

mellan jorden och solen dr en astronomisk enhet (AU).

f) Roterande kodare som anger positionens absolutvirde med en noggrannhet som ir mindre (battre) dn
+ 1,0 bagsekunder.

g) Pulsade effektomriktande halvledartyristorenheter och ‘tyristormoduler’ som anvinder elektriskt eller
optiske styrda eller elektronstralestyrda omriktningsmetoder och som har nigon av foljande egenskaper:

1. En maximal stromokningstakt vid paslagning (di/dt) som 6verstiger 30 000 Afps och en spinning
i avstdngt tillstdnd som Gverstiger 1 100 V.

2. En maximal stromokningstakt vid péslagning (di/dt) som overstiger 2 000 Afus och som har alla f6l-
jande egenskaper:
a) En toppspanning i avstingt tillstdnd som 4r minst 3 000 V.
b) En toppstrom (stromstot) som dr minst 3 000 A.
Anmdrkning 1:  Avsnitt 3A001.g omfattar foljande:
— Kiselstyrda likriktare (SRC).
— T-tyristorer (Electrical Triggering Thyristors).
— LT-tyristorer (Light Triggering Thyristors).
— IGC-tyristorer (Integrated Gate Commutated Thyristors).
— GTO-tyristorer (Gate Turn-off Thyristors).
— MOS-styrda tyristorer (MCT).
— Solidtroner.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 3A001.g omfattar inte tyristorenheter och ‘tyristormoduler’ som ingdr i utrustning
som ar konstruerad for civila jarnvagstillampningar eller "civila luftfartygs™tillampningar.

Teknisk anmdrkning:

En ‘tyristormodul’ i avsnitt 3A001.g innehdller en eller flera tyristorenheter.
h) Effektomriktande halvledare, dioder eller ‘'moduler’ som har samtliga f6ljande egenskaper:
1. Specificerade for en maximal grinsskiktstemperatur vid drift som 6verstiger 488 K (215 °C).
2. En repetitiv toppspénning i frinlige (blockeringsspanning) som overstiger 300 V.
3. En kontinuerlig stromstyrka som Gverstiger 1 A.

Anmdrkning 1: I avsnitt 3A001.h inbegriper repetitiv toppspdnning i franldge drain till source-spéinning,
collector  till ~ emitter-spdnning, repetitiv  toppbackspinning och repetitiv  toppblocker-
ingsspanning i franlige.
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Anmdrkning 2:  Avsnitt 3A001.h omfattar foljande:
— JFE-transistorer (Junction Field Effect Transistors).
— VJFE-transistorer (Vertical Junction Field Effect Transistors).
— MOSFE-transistorer (Metal Oxide Semiconductor Field Effect Transistors).

— DMOSFE-transistorer (Double Diffused Metal Oxide Semiconductor Field Effect
Transistors).

— IGB-transistorer (Insulated Gate Bipolar Transistors).
— HEM-transistorer (High Electron Mobility Transistors).
— BJ-transistorer (Bipolar Junction Transistors).

— Tyristorer och kiselstyrda likriktare (SRC).

— GTO-tyristorer (Gate Turn-off Thyristors).

— ETO-tyristorer (Emitter Turn-off Thyristors).

— PiN-dioder.

— Schottkydioder.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 3A001.h omfattar inte effektomriktare, dioder eller 'moduler’ som ingdr i utrust-
ning som dr konstruerad for civila motorfordonstillimpningar, civila jarnvagstillimpningar
eller "civila luftfartygs™-tillimpningar.

Teknisk anmdrkning:
En ‘'modul’ i avsnitt 3A001.h innehdller en eller flera effektomriktande halvledare eller dioder.

3A002 Elektronisk utrustning med allman anvidndning enligt f6ljande:
a) Inspelningsutrustning och oscilloskop enligt foljande:
1. Anvinds inte.
2. Anvinds inte.
3. Anvinds inte.

4. Anvinds inte.

v

. Utrustning for digitalisering av vdgformer samt utrustning for registrering av transienter (transient
recorders), med alla foljande egenskaper:

a) Digitaliseringshastigheten 4r lika med eller battre an 200 miljoner samplingar per sekund och en
upplosning pé 10 bitar eller mer, och

b) en ’kontinuerlig kapacitet’ pd 2 Gbit/s eller mer.

Tekniska anmdrkningar:

1. For sddana instrument, som dr uppbyggda med en parallell bussarkitektur, dr den kontinuerliga kapaciteten’
lika med hogsta ordhastigheten multiplicerat med antalet bitar i ordet.

2. ’Kontinuerlig kapacitet’ dr den higsta datahastigheten som instrumentet kontinuerligt kan forse ett
massminne med information utan att nagon information gdr forlorad med bibehdllen samplingsfrekvens och
analog-till-digital konvertering.
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6. Digital instrumentdataupptagningsutrustning som anvénder teknik for lagring av data pd magnetski-
vor och har alla foljande egenskaper, samt sirskilt konstruerade digitala inspelare for detta:

a) Digitaliseringstakten for instrumentdata ar lika med eller béttre 4n 100 miljoner samplingar per
sekund och en upplosning pa 8 bitar eller mer och

b) en kontinuerlig kapacitet’ pd 1 Gbit/s eller mer.

Teknisk anmdrkning:

System med digital instrumentdataupptagningsutrustning kan konfigureras med en digitaliseringsenhet som
ar integrerad antingen inom eller utanfor den digitala inspelningsutrustningen.

7. Realtidsoscilloskop med ett vertikalt effektivvarde (rms) for brusspanning pd mindre dn 2 % av fullt
skalutslag pa den vertikalskaleinstdllning som ger det ldgsta brusspanningsvirdet for en ingdende 3
dB-bandbredd pé 60 GHz eller mer per kanal.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A002.a.7 omfattar inte oscilloskop for ekvivalent tidssampling.
b) Anvinds inte.

¢) Radiofrekvens-"signalanalysatorer” enligt foljande:

1. "Signalanalysatorer” som har en upplosningsbandbredd (RBW) pé 3 dB som overstiger 10 MHz var-
sombhelst i frekvensomradet 6ver 31,8 GHz men inte dver 37,5 GHz.

2. "Signalanalysatorer” som har en visad genomsnittlig brusnivd (DANL) som &r lagre (battre) 4n
-150 dBm/Hz varsomhelst i frekvensomrédet 6ver 43,5 GHz men inte 6ver 75 GHz.

3. "Signalanalysatorer” med en frekvens som 6verstiger 75 GHz.

4. "Signalanalysatorer” som har alla f6ljande egenskaper:
a) "Realtidsbandbredd” som 6verstiger 85 MHz, och

b) 100 % sannolikhet for upptickt med mindre 4n 3 dB dimpning fran full amplitud pd grund av
luckor eller fonstereffekter hos signaler med en varaktighet pd 15 ps eller mindre.

Tekniska anmdrkningar:

1. Sannolikhet for upptickt (probability of discovery) i avsnitt 3A002.c.4.b betecknas pd engelska dven
“probability of intercept” eller "probability of capture”.

2. Varaktigheten for den 100-procentiga sannolikhet for upptickt som avses i avsnitt 3A002.c.4.b ska
vara lika med den minsta nodvindiga varaktighet pd signalen for den specificerade matosikerheten.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A002.c.4 omfattar inte de “signalanalysatorer” som endast anvinder filter som
har en konstant procentuell bandbredd (kallas dven oktavfilter eller filter for del av en
oktav).

5. "Signalanalysatorer” med en “frekvensmasktrigg”-funktion med 100 % sannolikhet for triggning
(uppfingande) dé signalens varaktighet ar 15 ps eller mindre.

d) Signalgeneratorer dir utgdngssignalen genereras genom frekvenssyntes, dar noggrannheten, kort- och
langtidsstabiliteten kontrolleras frén, avleds frin eller korrigeras av en intern masterreferensoscillator och
som har ndgon av foljande egenskaper:

1. Specificerad for att alstra pulsmodulerade signaler med alla foljande egenskaper, varsomhelst inom
det syntetiskt erhdllna frekvensomrdde som overstiger 31,8 GHz men inte 75 GHz.

a) En 'pulslingd’ p& mindre dn 100 ns, och

b) en till/frén-kvot p& minst 65 dB.
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2. En uteffekt som Gverstiger 100 mW (20 dBm) varsomhelst inom det syntetiskt erhallna frekvensom-
rade som overstiger 43,5 GHz men inte 75 GHz.

3. En "tid for att byta frekvens” enligt ndgot av foljande:

a) Anvinds inte.

b) Mindre 4n 100 ps for varje frekvensbyte som overstiger 1,6 GHz inom det syntetiskt erhallna
frekvensomrade som Overstiger 4,8 GHz men inte 10,6 GHz.

¢) Mindre dn 250 ps for varje frekvensbyte som Gverstiger 550 MHz inom det syntetiskt erhdllna
frekvensomrade som Overstiger 10,6 GHz men inte 31,8 GHz.

d) Mindre dn 500 ps for varje frekvensbyte som overstiger 550 MHz inom det syntetiskt erhdllna
frekvensomrade som Overstiger 31,8 GHz men inte 43,5 GHz.

¢) Mindre dn 1 ms for varje frekvensbyte som o6verstiger 550 MHz inom det syntetiskt erhallna frek-
vensomrade som overstiger 43,5 GHz men inte 56 GHz.

f) Mindre 4n 1 ms for varje frekvensbyte som oGverstiger 2,2 GHz inom det syntetiskt erhéllna frek-
vensomrade som 6verstiger 56 GHz men inte 75 GHz.

4. Ett fasbrus i enkelt sidbandslige (SSB), uttryckt i dBc/Hz, som enligt specifikationen dr allt det
foljande:

a) Mindre (bittre) dn - (126 + 20log;,F-20log;,f) var som helst i omrédet 10 Hz <F<10 kHz var-
sombhelst inom det syntetiskt erhallna frekvensomrade som 6verstiger 3,2 GHz men inte 75 GHz.

b) Mindre (bittre) dn - (114 + 20log,(F-20log;,f) var som helst i omradet 10 kHz < F < 500 kHz var-
somhelst inom det syntetiskt erhdllna frekvensomradet 6ver 3,2 GHz men inte 6ver 75 GHz.

Teknisk anmdrkning:
I avsnitt 3A002.d.4 dr F frekvensforskjutningen fran arbetsfrekvensen i Hz och f dr arbetsfrekvensen

i MHz.

5. En maximal syntetiskt erhallen frekvens som overstiger 75 GHz.

Anmdrkning 1: I avsnitt 3A002.d inkluderar signalgeneratorer ddr utgdngssignalen genereras genom frek-
venssyntes dven godtyckliga vagforms- och funktionsgeneratorer.

Anmirkning 2:  Avsnitt 3A002.d omfattar inte utrustningar ddr utgdngsfrekvensen produceras antingen
genom addition eller subtraktion av tvd eller flera frekvenser frin kristalloscillatorer eller
genom en addition eller subtraktion foljd av en multiplikation av resultatet.

Tekniska anmdrkningar:

1. Den maximala syntetiskt erhdllna frekvensen for en godtycklig vagform eller en funktionsgenerator berdknas
genom att dividera samplingshastigheten i samplingar/sekund, med en faktor pd 2,5.

2. Med ‘pulslingd’ avses i avsnitt 3A002.d.1.a tidsintervallet frin pulsens framkant (50 % av amplituden) till
pulsens bakkant (50 % av amplituden).

e) Nitverksanalysatorer med négot av foljande:

1. En uteffekt som Overstiger 31,62 mW (15 dBm) varsomhelst inom det arbetsfrekvensomréde som
overstiger 43,5 GHz men inte 75 GHz.

2. En uteffekt som 6verstiger 1 mW (0 dBm) varsomhelst inom det arbetsfrekvensomrade som Gversti-
ger 75 GHz men inte 110 GHz.
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3A002 e) (forts.)

3. 'Funktion for mdtning pd ickelinjira vektorer’ vid frekvenser som overstiger 50 GHz men inte
110 GHz, eller

Teknisk anmdrkning:
Med ‘funktion for mdtning pd ickelinjara vektorer avses ett instruments formdga att analysera testresultat
fran komponenter drivna till storsignal-domdn eller ickelinjara stirningsomfdng.
4. En maximal arbetsfrekvens som 6verstiger 110 GHz.
f) Testmottagare for mikrovdg som har alla foljande egenskaper:
1. En maximal arbetsfrekvens som overstiger 110 GHz, och
2. kan mita amplitud och fas simultant.
g) Atomfrekvensstandarder som har nigon av foljande egenskaper:
1. Ar "rymdkvalificerad”.

2. Icke-rubidium och med en langtidsstabilitet som dr mindre (béttre) dn 1 x 10-11/manad.

3. Icke-"rymdkvalificerad” och med alla foljande egenskaper:

a) En rubidiumstandard.
b) Langtidsstabilitet som dr mindre (bittre) nl x 10-'1/manad.
¢) En total effektforbrukning som understiger 1 W.

3A003 Varmestyrningssystem for kallsprutning som anvinder en sluten slinga med inkapslad vitskehanterings-
och rekonditioneringsutrustning dir en dielektrisk vitska sprutas in i den elektroniska komponenten med
hjdlp av sdrskilt konstruerade sprutmunstycken som ér konstruerade for att hélla de elektroniska kompo-
nenterna inom respektive temperaturomrade, och sirskilt konstruerade komponenter till dessa.

3A101 Elektroniska utrustningar, enheter och komponenter, andra 4n de som specificeras i avsnitt 3A001, enligt
foljande:

a) Analog-till-digitalomvandlare, anvindbara i "missiler”, konstruerade for att uppfylla militdra krav for mil-
jotalig utrustning.

b) Radiografisk utrustning (acceleratorer) i stdnd att alstra elektromagnetisk strdlning framkallad av
bromsstrilning frin accelererade elektroner pd 2 MeV eller mer, samt system som innehéller denna
radiografiska utrustning (accelerators).

Anmdrkning.:  Avsnitt 3A101.b omfattar inte utrustning som dr speciellt konstruerad for medicinska
andamal.
3A102 "Termiska batterier’ som ér utformade eller modifierade for ‘missiler’.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ‘termiska batterier’ avses i avsnitt 3A102 engdngsbatterier som innehdller ett fast icke-ledande oorganiskt salt
som elektrolyt. Dessa batterier innehdller ett pyrotekniskt material som ndr det antinds smalter elektrolyten och
aktiverar batteriet.

2. Med 'missil’ avses i avsnitt 3A102 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd som dverstiger 300 km.
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3A201 Elektroniska komponenter som inte specificeras i avsnitt 3A001, enligt foljande:

a) Kondensatorer som har ndgon av foljande uppsittning egenskaper:

1. a) Mirkspinning storre dn 1,4 kV,
b) energiinnehall storre 4n 10 J,
¢) kapacitans storre dn 0,5 pF, och
d) serieinduktans mindre dn 50 nH, eller
2. a) markspdnning storre dn 750 V,
b) kapacitans storre dn 0,25 pF, och
¢) serieinduktans mindre dn 10 nH.
Elektromagneter med supraledande solenoider och som uppfyller samtliga foljande krav:
1. Kan producera magnetfilt kraftigare 4n 2 T.
2. Langdens forhéllande till innerdiametern &r storre dn 2.
3. En inre diameter storre dn 300 mm.
4. Ett magnetfilt som dr homogent, bittre dn 1 % over de centrala 50 % av den inre volymen.
Anmdrkning:  Avsnitt 3A201.b omfattar inte magneter som dr speciellt konstruerade for och exporterade
som del av’ bildsystem for medicinsk tillimpning baserade pd karnspinnresonans (NMR).
Frasen ‘som del av’ avser inte nodvindigtvis fysisk del av samma skeppning; separata
skeppningar fran olika kdllor dr tillitna, under forutsittning att ifrdgavarande exportdoku-

ment tydligt anger att skeppningarna anvinds ‘som del av’ bildsystemen.

Rontgenblixtaggregat eller pulsade elektronacceleratorer som har ndgon av féljande uppsittning
egenskaper:

1. a) En toppenergi for de accelererade elektronerna om 500 keV eller mer men mindre dn 25 MeV,
och

b) ett ‘godhetstal’ (K) lika med 0,25 eller mer, eller
2. a) en toppenergi for de accelererade elektronerna om 25 MeV eller mer, och
b) en 'toppeffekt’ storre dn 50 MW.
Anmirkning:  Avsnitt 3A201.c omfattar inte acceleratorer som ingdr som delar i apparatur konstruerad for
annat dn anvindning av elektronstrdle eller rontgenstrilning (t.ex. elektronmikroskop) och

sddana som konstruerats for medicinska dndamdl:

Tekniska anmdrkningar:

1. 'Godhetstalet’ (K) definieras som

K=1,7 x 103 x V265 x Q

V dr elektronernas toppenergi i millioner elektronvolt.

Om pulslingden i acceleratorstrlen dr kortare dn eller lika med 1 ps, si dr Q den totala accelererade
laddningen i coulomb. Om stralens pulslingd dr langre dn 1 ps, si dr Q den maximala accelererade

laddningen pa 1 ps.

Q ar lika med integralen av i med avseende pd t, Gver den tidslingd som ar kortast av 1 ps eller tidslingden av
pulsen(Q = | idt), ddr i dr strdlstrommen i ampere och t tiden i sekunder.

2. "Toppeffekt'= (toppspéanning i volt) x (toppstrom i ampere).
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3A201 ¢) (forts.)

3. I maskiner baserade pd accelerations-kaviteter for mikrovdgor dr pulsens tidsutstrickning det mindre av 1 ps och
lingden av det sammanpressade (bunchade) vagpaketets varaktighet genererad av en modulatorpuls.

4. I maskiner baserade pd accelerationskaviteter for mikrovagor ar stralens toppstrom lika med medelstrommen
under det sammanpressade (bunchade) vigpaketets varaktighet.

3A225 Frekvensomvandlare eller generatorer, andra 4n de som specificeras i avsnitt 0B001.b.13, som kan anvindas
som motordrivsystem med variabel eller fast switchfrekvens och som uppfyller samtliga foljande villkor:

ANM. 1: "Programvara” som dr sdrskilt konstruerad for att ¢ka eller frigora prestandan hos en frekvensomvand-
lare eller generator for att uppfylla kriterierna enligt avsnitt 3A225 specificeras i avsnitt 3D225.

ANM. 2: "Teknik” i form av koder eller nycklar for att oka eller frigora prestandan hos en frekvensomvandlare
eller generator for att uppfylla kriterierna enligt avsnitt 3A225 specificeras i avsnitt 3E225.

a) Flerfasig utgdng och som producerar en effekt av 40 VA eller mer.
b) Arbetar vid en frekvens pd 600 Hz eller mer.
c) Frekvensstyrning bittre (lagre) dn 0,2 %.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A225 omfattar inte frekvensomvandlare eller generatorer som har begrinsningar i sin
maskinvara, “programvara” eller "teknik” som begrinsar prestandan till att vara ligre dn vad
som anges ovan, under forutsattning att de uppfyller nagot av foljande:

1. De mdste returneras till originaltillverkaren for att oka prestandan eller  frigora
begransningarna,

2. de krdver "programvara” enligt vad som specificeras i avsnitt 3D225 for att oka eller frigora
prestandan for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitt 3A225, eller

3. de kraver “teknik” i form av nycklar eller koder enligt vad som specificeras i avsnitt 3E225
for att oka eller frigira prestandan for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitt 3A225.

Tekniska anmdrkningar:

1. Frekvensomvandlare i avsnitt 3A225 bendmns ocksd med de engelska beteckningarna converters eller inverters.

2. Frekvensomvandlare enligt 3A225 kan dven saluforas som frekvensomformare, generatorer, elektronisk mdtutrust-
ning, AC-kraftaggregat, motorstyrsystem med variabel hastighet, Variable Speed Motors Drives, Variable Speed
Drives (VSD), Variable Frequency Drives (VFD), Adjustable Frequency Drives (AFD) eller Adjustable Speed Dri-
ves (ASD).

3A226 Likstromsaggregat med hog effekt, andra dn de som specificeras i avsnitt 0B001.j.6, och som uppfyller f6l-
jande bada villkor:

a) Kan kontinuerligt producera, over en tidsperiod om 8 timmar, 100 V eller mer med en utgdngsstrom av
500 A eller mer, och

b) en strom- eller spdnningsstabilitet som &r bittre dn 0,1 % over en tidsperiod om 8 timmar.

3A227 Hogspanning-likstromsaggregat, andra 4n de som specificeras i avsnitt 0B001.j.5, och som uppfyller f6l-
jande béda villkor:

a) Kan kontinuerligt producera, over en tidsperiod om 8 timmar, 20 kV eller mer med en utgdngsstrom av
1 A eller mer, och

b) en strom- eller spdnningsstabilitet som &r bittre dn 0,1 % over en tidsperiod om 8 timmar.
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3A228 Brytarenheter enligt foljande:

a) Kallkatodror, oavsett om de ar gasfyllda eller ej, vilka fungerar pd liknande sitt som gnistgap, och
uppfyller samtliga foljande krav:

1. Har tre eller flera elektroder.

2. Anodens mirkta toppspanning 4r minst 2,5 kV.

3. Anodens markta toppstrom minst 100 A.

4. Anodens fordrojning dr hogst 10 ps.

Anmirkning:  Avsnitt 3A228 omfattar krytroner och sprytroner.
b) Triggade gnistgap som uppfyller foljande bida villkor:

1. En anodfordréjning om 15 ps eller mindre och

2. en mirkt toppstrom om minst 500 A.

¢) Moduler eller delsystem med en snabb slutarfunktion, andra 4n de som specificeras i avsnitt 3A001.g
eller 3A001.h, som uppfyller samtliga foljande krav:

1. Anodens mirkta toppspédnning ar storre dn 2 kV,
2. anodens mdrkta toppstrdm minst 500 A, och
3. tillslagstiden 4r 1 ps eller mindre.
3A229 Pulsgeneratorer for hog stromstyrka enligt foljande:
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.

a) Tandaggregat (detonatorer), inbegripet med elektronisk laddning, explosiv laddning och optisk laddning,
andra dn de som specificeras i avsnitt 1A007.a, avsedda att initiera flerpunktstindning av sprangkapslar
som specificeras i avsnitt 1A007.b.

b) Moduluppbyggda elektriska pulsgeneratorer som har alla foljande egenskaper:
1. Portabla, mobila eller konstruerade for svara forhdllanden.
2. Kapabla att leverera sin energi inom loppet av 15 ps vid lagre belastning dn 40 ohm.
3. Kapabla att leverera en stromstyrka overstigande 100 A.
4. Ingen dimension &r storre 4n 30 cm.
5. Viger mindre 4n 30 kg.

6. Specificerad for anvindning i ett brett temperaturomrade 223 K (-50°C) till 373 K (100 °C) eller
specificerad som lamplig for rymdanvindning.

Anmirkning:  Avsnitt 3A229.b omfattar drivaggregat till xenonblixtar.
¢) Mikroavfyrningsenheter som har alla foljande egenskaper:

1. Ingen dimension dr storre dn 35 mm.

2. Mirkspdnning lika med eller hogre 4n 1 kV.

3. Kapacitans lika med eller storre dn 100 nF.
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3A230 Snabba pulsgeneratorer, och pulshuvuden’ till dessa, som har bida foljande egenskaper:
a) Utgdende spanning hogre dn 6 V vid en resistiv belastning av mindre dn 55 ohms, och
b) en ’stigtid for pulsen’ som ér kortare dn 500 ps.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 3A230 definieras ’stigtid for pulsen’ som tidsintervallet mellan 10 % och 90 % av spanningsamplituden.

2. ’Pulshuvuden’ dr impulsformande kretsar som dr konstruerade for att acceptera ett spanningssteg och omvandla det
till olika pulsformer som kan vara av typen rektanguldr, trianguldr, steg-, impuls-, exponentiell eller monocyklisk.
"Pulshuvudet’ kan vara en integrerad del av pulsgeneratorn, vara en plug-in-modul som ansluts till pulsgeneratorn,
eller en extern enhet som kopplas till pulsgeneratorn.

3A231 Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har foljande tvé egenskaper:
a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och
b) anvinder ndgot av foljande:
1. Elektrostatisk acceleration for att inducera en kirnreaktion mellan tritium och deuterium, eller

2. elektrostatisk acceleration for att inducera en kirnreaktion mellan deuterium och deuterium och som
ar kapabel till en uteffekt pd 3 x 109 neutroner/s eller mer.

3A232 System for flerpunktstindning, som inte specificeras i avsnitt 1A007, enligt foljande:
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
ANM.: Se avsnitt 1A007.b for springkapslar.
a) Anvinds inte.

b) Anordningar som, utlosta av en enda puls, anvinder en eller flera sprangkapslar i syfte att nistan samti-
digt initiera detonation i en springimnesyta Over en area storre dn 5000 mm?2 med en spridning
i tindtid 6ver hela ytan som 4r mindre 4n 2,5 ps.

Anmdrkning.:  Avsnitt 3A232 omfattar inte detonatorer som endast anvinder primdra explosiver sdsom
blyazid.
3A233 Masspektrometrar, andra dn de som specificeras i avsnitt 0B002.g, som kan mdta joner med en massa av

230 amu (amu = atommassenhet) eller mer och som har en upplésning bittre dn 2/230, samt jonkallor till
sddana, enligt foljande:

a) Masspektrometrar med induktivt kopplad plasmajonkilla (ICP/MS).
b) Masspektrometrar med glimurladdningsjonkilla (GDMS).
¢) Masspektrometrar med jonkalla som bygger péd termisk jonisation (TIMS).

d) Masspektrometrar med jonkilla som anvinder indirekt upphettning (electron bombardment) med bada
foljande egenskaper:

1. Ett molekylart instralningssystem som injekterar ett kollimerat strdlknippe av de molekyler som ana-
lyseras till ett omrdde i jonkéllan dir molekylerna joniseras av en elektronstréle, och

2. en eller flera kylfillor’ som kan kylas ned till 193 K (-80 °C).
€) Anvinds inte.

f) Masspektrometrar utrustade med jonkilla med mikrofluorering konstruerad f6r att anvindas med aktini-
der eller aktinidfluorider.

Tekniska anmdrkningar:

1. Masspektrometrar med jonkdalla som anvinder indirekt upphettning (electron bombardment) enligt 3A233.d kallas
ocksd EI-masspektrometrar (electron impact mass spectrometers eller electron ionization mass spectrometers).

2. I avsnitt 3A233.d.2 avses med 'kylfilla’ en anordning som fangar in gasmolekylser genom att kondensera eller
frysa dem pd kalla ytor. I avsnitt 3A233.d.2 omfattas inte kryogeniska vakuumpumpar med helium i ett slutet
system av begreppet 'kylfilla’.
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3A234 Striplines for att skapa banor med ldg induktans for detonatorer med foljande egenskaper:
a) Markspdnning storre 4n 2 kV och
b) induktans mindre dn 20 nH.
3B Test-, inspektions- och produktionsutrustning
3B001 Utrustning konstruerad for tillverkning av halvledarenheter eller material, enligt foljande, och for dessa

utrustningar speciellt konstruerade komponenter och tillbehor:
a) Utrustning for epitaxiell tillvaxt enligt foljande:

1. Utrustning som kan producera ett lager av ett annat material dn kisel med en jimnhetsavvikelse
mindre 4n £ 2,5 % over en stricka av minst 75 mm.

Anmdrkning:  Avsnitt 3B001.a.1 omfattar utrustning for atomskiktsepitaxi (ALE).

2. Metallorganiska kemiska fordngningsreaktorer (MOCVD) konstruerade for att ge epitaxiell tillvixt av
halvledarblandningar av material med tva eller fler av foljande bestindsdelar: aluminium, gallium,
indium, arsenik, fosfor, antimon eller kvive.

3. Utrustning for epitaxiell tillvixt med hjdlp av molekyldrstrilar och gaskallor.

b) Utrustning konstruerad for jonimplantation som har ndgon av foljande egenskaper:

1. Anvinds inte.

2. Konstruerade och optimerade for att arbeta vid en strilenergi pd 20 keV eller mer och en stralstrom
pd 10 mA eller mer for vite-, deuterium- eller heliumimplantering.

3. Direkt skrivmojlighet.

4. En strdlenergi som dr 65 keV eller mer och en stralstrom som dr 45 mA eller mer for att med hog
energi infora syre i det upphettade halvledar-"substratet”.

5. Konstruerad och optimerad for att arbeta vid en strdlenergi pd 20 keV eller mer och en strdlstrom pé
10 mA eller mer for kiselimplantering i ett halvledar"substrat” upphettat till 600 °C eller mer.

¢) Utrustning for torr anisotropisk plasmaetsning med alla foljande egenskaper:

1. Den dr speciellt konstruerad for att optimalt kunna producera kritiska dimensioner pd 65 nm eller
mindre, och

2. det foreligger ojimn fordelning inom wafern lika med eller mindre dn 10 % 30 mitt med en kantu-
teslutning pd 2 mm eller mindre.

d) Anvinds inte.

¢) Automatiskt laddningssystem for flera kammare for tillverkning av halvledare med alla foljande
egenskaper:

1. Grénssnitt for savdl in- som utgdng for wafers till vilket minst tvd funktionellt olika *halvledar-
processverktyg’ enligt avsnitt 3B001.a, 3B001.b eller 3B001c. dr avsedda att anslutas, och

2. vara konstruerade for att bilda ett integrerat system i vakuumomgivning for ’sekventiell bearbetning
av wafers i flera steg’.

Anmdrkning:  Avsnitt 3B001.e omfattar inte automatisk robothantering av wafers sarskilt konstruerade for
parallell waferbehandling.

Tekniska anmdrkningar:

1. 1 3B001.e avses med "halvledarbearbetningsverktyg” moduldra verktyg som mojliggor fysiska processer for halvle-
darframstdllning vilka dr funktionellt olika, sdsom deponering, etsning, implantering eller virmebehandling.

2. 1 3B001.¢ avses med ’sekventiell bearbetning av wafers i flera steg’ mojligheten att bearbeta varje wafer i olika
‘halvledarbearbetningsverktyg’, t.ex. genom att Gverfora varje wafer frin ett verktyg till ett annat och vidare till
ett tredje via de automatiska centrala klustersystemen for hantering av wafers.
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3B001 (forts.)
f) Litografisk utrustning med egenskaper enligt foljande:

1. Utrustning for uppriktning samt exponering med repetermdjlighet (step and repeat, direkt step on
wafer) eller scanner (step and scan) som anvinder rontgen eller foto-optiska metoder, och som har
ndgon av foljande egenskaper:

a) Ljuskillans vaglingd ar kortare 4n 245 nm, eller

b) kan producera ett monster med en 'minsta upplosning f6r systemdimensionen’ (MRF) pd 95 nm
eller mindre.

Teknisk anmdrkning:

Den ’'minsta upplosningen for systemdimensionen’ (MRF) beriknas med foljande formel:

ljuskallansviglingd i nm) x (skal f aktorn K)

MRF = ( >
numeriska aperturen

dar K dr en skalfaktor = 0,35

2. Litografisk praglingsutrustning som kan framstilla detaljer pd 95 nm eller mindre.

Anmdrkning:  Avsnitt 3B001.f.2 omfattar foljande:
— Verktyg for mikrokontakttryck.
— Verktyg for virmeprigling.
— Verktyg for nanopraglingslitografi.
— S-FIL-verktyg (step and flash imprint lithography).
3. Utrustning som ér speciellt konstruerad for att tillverka masker eller halvledarenheter med hjilp av
direkta skrivmetoder, och som uppfyller foljande:

a) Den anvinder avlinkade fokuserade elektron-, jon- eller "laser” stralar, och

b) har nagot av foljande:

1. En strdlpunkt som édr mindre 4n 0,2 pm.
2. Formdga att producera monster med en karaktaristisk ledningsbredd som dr mindre dnl pm.
3. En passningsnoggrannhet som ar bittre dn 0,20 pm (3 sigma).

g) Masker eller mastermasker som &r konstruerade for tillverkning av integrerade kretsar som specificeras
i avsnitt 3A001.

h) Flerlagermasker som ir forsedda med ett fasskiftlager som inte specificeras i avsnitt 3B001.g och som
har ndgon av foljande egenskaper:

1. Tillverkad pd mask “skiva” (substrate blank) av glas som angivits ha en dubbelbrytning pd mindre 4m
7 nmfcm, eller

2. konstruerad for att anvindas med litografisk utrustning dir ljuskillans vaglingd ar kortare dn
245 nm.

Anmdrkning:  Avsnitt 3BO01.h omfattar inte flerlagermasker som dr forsedda med ett fasskiftlager kon-
struerat for tillverkning av minnen som inte omfattas av avsnitt 3A001.

i) Schabloner for litografisk prigling som &r konstruerade for integrerade kretsar som specificeras
i avsnitt 3A001.
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3B002 Provutrustning som &r speciellt konstruerad for provning av firdiga halvledarenheter eller halvfabrikat enligt
foljande, samt tillhorande komponenter och tillbehor:

a) Utrustning for provning av transistorers S-parametrar vid frekvenser som overstiger 31,8 GHz.
b) Anvinds inte.
¢) Utrustning som kan prova integrerade mikrovagskretsar som specificeras i avsnitt 3A001.b.2.

3C Material

3C001 Hetero-epitaxiella material som bestdr av ett "substrat” med ovanpd varandra liggande epitaxiellt tillvuxna
multipelskikt av ndgot av foljande:

a) Kisel (Si).

b) Germanium (Ge).

¢) Kiselkarbid (SiC).

d) "HI/V-féreningar” av gallium eller indium.

Anmdrkning:  Avsnitt 3C001.d omfattar inte “substrat” som har ett eller fler epitaxiella lager av P-typ av
GaN, InGaN, AlGaN, InAIN, InAlGaN, GaP, InGaP, AllnP eller InGaAlP, oberoende av ele-
mentens sekvens, utom i det fall det epitaxiella lagret av P-typ ligger mellan lager av N-typ.

3C002 Resistmaterial enligt foljande, och "substrat” belagda med foljande resistmaterial:
a) Resistmaterial som 4r konstruerade for halvledarlitografi enligt foljande:

1. Positiva resistmaterial som dr justerade (optimerade) for anvindning vid véglingder under 245 nm
men lika med eller 6ver 4n 15 nm.

2. Resistmaterial som dr justerade (optimerade) for anvindning vid viglingder under 15 nm men Gver
1 nm.

b) Alla resistmaterial som ar konstruerade for att anvindas tillsammans med elektron- eller jonstrdlar och
vars kinslighet ar 0,01 pC/mm? eller bittre.

¢) Anvinds inte.
d) Alla resistmaterial som optimerats for ytbildstekniker.

e) Alla resistmaterial som ar utformade eller optimerade for att anvindas tillsammans med litografisk prig-
lingsutrustning som specificeras i avsnitt 3B001.f.2 och som anvinder antingen en virmeprocess eller
en photo-curable-process.

3C003 Organiska-oorganiska blandningar enligt foljande:

a) Metallorganiska blandningar av aluminium, gallium eller indium, med en renhetsgrad (pd metallbasen)
som dr battre dn 99,999 %.

b) Organiska blandningar med antimon, arsenik eller fosfor som har en renhet (baserat pd det oorganiska
elementet) som &r bittre dn 99,999 %.

Anmdrkning:  Avsnitt  3C003 omfattar endast blandningar vars metalliska, delvis metalliska eller icke
metalliska element ar direkt bundna till kolet i den organiska delen av molekylen.

3C004 Hydrider av fosfor, arsenik eller antimon som har en renhet som &r bittre 4n 99,999 %, dven utspadd
i ddelgaser eller vite.

Anmdrkning:  Avsnitt 3C004 omfattar inte hydrider som innehdller 20 % molar eller mer av ddelgaser eller
vite.
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3C005 "Substrat” av kiselkarbid (SiC), galliumnitrid (GaN), aluminumnitrid (AIN) eller aluminiumgalliumnitrid
(AlGaN), eller halvledar-"substrat”, eller tackor, halvrunda stycken eller andra forformer av dessa material,
med en resistivitet som overstiger 10 000 ohm-cm vid 20 °C.

3C006 ”Substrat” som specificeras i avsnitt 3C005 med minst ett epitaxiellt lager av kiselkarbid, galliumnitrid, alu-
miniumnitrid eller alluminiumgalliumnitrid.

3D Programvara

3D001 "Programvara” som ér speciellt utformad for "utveckling” eller "produktion” av utrustning som specificeras

i avsnitt 3A001.b-3A002.g eller 3B.

3D002 "Programvara” som 4dr speciellt utformad for “anvdndning” av utrustning som specificeras
i avsnitt 3B001.a—f, 3B002 eller 3A225

3D003 "Fysikbaserad’ simulerings "programvara” speciellt konstruerad for "utveckling” av litografiska, etsnings- eller
uppbyggnads(depositions) -processen sd att maskvirdena omvandlas till specifika typografiska ménster i de
olika ledar-, dielektriska eller halvledarlagren.

Teknisk anmdrkning:

Med ’fysikbaserad’ avses i avsnitt 3D003 berdkningar for att faststilla en sekvens av fysiska samband mellan
orsak och verkan pd grundval av fysiska egenskaper (t.ex. temperatur, tryck, diffusionskonstanter och halvledare).

Anmdrkning:  Bibliotek, konstruktionsanvisningar eller liknande data for konstruktion av halvledarenheter eller
integrerade kretsar ska betraktas som “teknik”.

3D004 "Programvara” som ar speciellt utformad for "utveckling” av utrustning som specificeras i avsnitt 3A003.

3D101 "Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad f6r “anvindning” av utrustning som specificeras
i avsnitt 3A101.b.

3D225 "Programvara” som dr sirskilt konstruerad for att oka eller frigora prestandan hos frekvensomvandlare eller
generatorer for att uppfylla kriterierna enligt avsnitt 3A225.

3E Teknik
3E001 "Teknik” enligt den allmdnna anmérkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av utrustning

eller material som specificeras i avsnitt 3A, 3B eller 3C.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 3E001 omfattar inte "teknik” for “produktion” av utrustning eller komponenter som
omfattas av avsnitt 3A003.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 3E001 omfattar inte "teknik” for “utveckling” eller "produktion” av integrerade kretsar
som specificeras i avsnitten 3A001.a.3-3A001.a.12 som har bada foljande egenskaper

a) anvinder en “teknik” for lagst 0,130 pm, och
b) strukturer i flera lager med tre eller farre metallager.

3E002 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik, som inte specificeras i avsnitt 3E001, for
"utveckling” eller "produktion” av "mikroprocessor-mikrokretsar”, "mikrodator-mikrokretsar” och mikrokret-
sar for mikrostyrsystem med en aritmetisk logisk enhet som kan hantera minst 32 bitar och som har ndgon

av foljande egenskaper:

a) En 'vektorprocessorenhet’ som ar utformad for att utfora mer dn tva berdkningar pé flyttalsvektorer (32-
bitars eller storre endimensionella matriser) samtidigt.

Teknisk anmédrkning:

En ‘vektorprocessenhet’ dr ett processorelement med inbyggda instruktioner som utfor multipla berikningar pd
flyttalsvektorer (32-bitars eller storre endimensionella matriser) samtidigt, och som har minst en aritmetisk
logisk vektorenhet.

b) Utformad for att utfora mer 4n fyra 64-bitars eller storre flyttalsoperationsresultat per cykel.
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3E002 (forts.)
¢) Utformad for att utféra mer dn fyra 16-bitars ackumulerade fasttalsmultiplikationsresultat per cykel (t.ex.
digital manipulering av analog information som tidigare omvandlats till digital form, 4ven kidnd som
digital "signalbehandling”).
Anmdrkning:  Avsnitt 3E002.c omfattar inte “teknik” for multimediaanslutningar.
Anmdrkning 1:  Avsnitt 3E002 omfattar inte "teknik” for “utveckling” eller “produktion” av mikroprocessorer
med foljande egenskaper:
a) Anvinder en “teknik” pd eller ¢ver 0,130 pm.
b) Innehdller strukturer i flera lager med higst fem metallager.
Anmdrkning 2:  Avsnitt 3E002 omfattar "teknik” for digitala signalprocessorer och digitala grupprocessorer.
3E003 Annan "teknik” for "utveckling” eller "produktion” av foljande:
a) Vakuumenheter for mikroelektronik.
b) Elektroniska enheter med halvledare med heteroovergdng (hetero-structure) sdsom transistorer med hog
elektronmobilitet (HEMT), hetero-bipolira transistorer (HBT), quantum well och super lattice element.
Anmdrkning:  Avsnitt 3E003.b omfattar inte “teknik” for transistorer med hig elektronmobilitet (HEMT)
som arbetar vid frekvenser under 31,8 GHz och hetero-bipoldra transistorer (HBT) som
arbetar vid frekvenser under 31,8 GHz.
¢) "Supraledande” elektroniska element.
d) Filmsubstrat av diamant for elektroniska kretsar.
e) Substrat av kisel pd insulator (SOI) for integrerade kretsar i vilka insulatorn ar kiseldioxid.
f) Substrat av kiselkarbid for elektroniska komponenter.
g) Elektroniska vakuumror som arbetar vid frekvenser pa 31,8 GHz eller mer.
3E101 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for anvindning” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 3A001.a.1 eller 2, 3A101, 3A102 eller 3D101.
3E102 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av "programvara” som specifice-
ras i avsnitt 3D101.
3E201 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning som specificeras
i avsnitten 3A001.e.2, 3A001.e.3, 3A001.g, 3A201 och 3A225-3A234.
3E225 "Teknik” i form av koder eller nycklar for att 6ka eller minska prestandan hos frekvensomvandlare eller

generatorer for att uppfylla kriterierna enligt avsnitt 3A225.

KATEGORI 4 DATORER

Anmdrkning 1:  Datorer, kringutrustning och “programvara” som utfor telekommunikations- eller “lokala ndt”-
funktioner ska ocksd utvdrderas i forhdllande till prestandaegenskaper i kategori 5 del 1
(telekommunikation).

Anmdrkning 2:  Styrenheter som direkt kopplar samman bussar eller kanaler i datorers centralenheter, styren-
heter for “huvudminne” eller skivminne ska inte betraktas som telekommunikationsutrustning
enligt kategori 5 del 1 (telekommunikation).

ANM.: Nar det giller kontrollstatus for “programvara”, sdrskilt konstruerad for paketvixlar,
se avsnitt 5D001.

Anmdrkning 3:  For datorer, kringutrustning eller "programvara” som utfor kryptografi, kryptoanalys, certifier-
bar sikerhet i flera nivder eller certifierbar anvindarisolering, eller som begransar den elektro-
magnetiska kompatibiliteten (EMC), ska ocksd utvirderas i forhallande till prestandakarakte-
ristika i kategori 5 del 2 (“informationssikerhet”).
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4A
4A001

4A003

System, utrustning och komponenter

Elektroniska datorer och dirmed sammanhorande utrustning, med ndgon av foljande egenskaper, och
“elektroniska sammansittningar”, och speciellt konstruerade komponenter till dessa:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 4A101.
a) Speciellt konstruerade for att ha ndgon av foljande egenskaper:

1. Specificerade for att arbeta vid omgivande temperaturer under 228 K (-45 °C) eller over 358 K (85 °C).

Anmdrkning:  Avsnitt 4A001.a.1 omfattar inte datorer som konstruerats sdrskilt for att anvindas
i civila bil-, tdg- eller "civila luftfartygs™tillampningar.

2. Strélningstéliga sd att de overtriffar ndgon av foljande specifikationer:
a) Total dos 5 x 10® Gy (kisel),

b) Dosratsindring genom storning 5 x 106 Gy (kisel)/s eller

¢) Enstaka fel pa grund av strdlning ej Gverstigande 1 x 108 fel/bit/dag.

Anmdrkning:  4A001.0.2 omfattar inte datorer sarskilt konstruerade for tillimpningar for civila
luftfartyg”.

b) Anvinds inte.

» »

"Digitala datorer”, "elektroniska sammansittningar” och dirmed sammanhérande utrustning, enligt foljande,
och specialkonstruerade komponenter dartill.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 4A003 omfattar foljande:
— 'Vektorprocessorer’.
— Grupp- (array-) processorer.
— Digitala signalprocessorer.
— Logikprocessorer.
— Utrustning konstruerad for "bildbehandling”.
— Utrustning konstruerad for “signalbehandling”.
Anmdrkning 2:  Kontrollstatus for “digitala datorer” och ddrmed sammanhirande utrustning enligt beskriv-
ningen i avsnitt 4A003 bestdms av kontrollstatus for annan utrustning eller andra system,

under forutsittning att

a) de “digitala datorerna” eller den ddrmed sammanhdrande utrustningen dr visentliga for
den andra utrustningens eller de andra systemens funktion,

b) de “digitala datorerna” eller den ddrmed sammanhorande utrustningen inte dr en “huvud-
bestandsdel” i den andra utrustningen eller de andra systemen och

ANM. 1: Kontrollstatus for “signalbehandlings™ eller “bildbehandlings™-utrustning sdrskilt
konstruerad for en annan utrustning med funktioner, som dr begrinsade till
dem, som krdvs for den andra utrustningen, ska bestimmas av kontrollstatus
for den andra utrustningen dven om den Gverskrider virdena for “huvudbe-
standsdelen”.

ANM. 2: Nir det giller kontrollstatus for “digitala datorer” eller darmed tillhérande
utrustning for telekommunikation, se kategori 5 del 1 (telekommunikation).

) "teknik” for “digitala datorer” och tillhirande utrustning bestims av avsnitt 4E.
a) Anvinds inte.

b) "Digitala datorer” som har en “justerad topprestanda” ("APP”) som &verstiger 8,0 vigda Teraflops (WT).
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4A003 (forts.)

c) "Elektroniska sammansittningar” som ar sirskilt konstruerade eller modifierade for att forbattra prestan-
dan genom sammankoppling av processorer sd att aggregatets "APP” overskrider den grins som specifi-
ceras i avsnitt 4A003.b.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 4A003.c omfattar endast “elektroniska sammansdttningar” och programmerbara
anslutningar som inte Gverskrider den grins som anges i avsnitt 4A003.b ndr de levere-
ras som icke inmonterade “elektroniska sammansdttningar”. Det omfattar inte “elektroniska
sammansdttningar” som pd grund av sin konstruktion har begrinsad anvindning som
sammanhorande utrustning som specificeras i avsnitt 4A003.e.

Anmirkning 2:  Avsnitt 4A003.c omfattar inte “elektroniska sammansdttningar” som dr specialkonstrue-
rade for en produkt eller familj av produkter vars maximala konfiguration inte Gverskrider
den grins som specificeras i avsnitt 4A003.b.

d) Anvinds inte.

e) Utrustning som kan utfora analog-till-digital-omvandling som 6verskrider de grinser som specificeras
i avsnitt 3A001.a.5.

f) Anvinds inte.

g) Utrustning som dr specialkonstruerad for aggregering av “digitala datorers” prestanda genom att
mojliggora externa sammankopplingar som tilliter kommunikation med en enkelriktad datahastighet
som overskrider 2,0 Gbyte[s per link.

Anmdrkning:  Avsnitt 4A003.g omfattar inte intern utrustning fér sammankoppling (t.ex. backplan,
bussar), passiva kopplingselement, “styrenheter for dtkomst till ndtverk” eller “styrenheter for
kommunikationskanaler”.

4A004 Datorer enligt foljande och specialkonstruerad dirmed sammanhorande utrustning, “elektroniska
sammansittningar” och komponenter till dessa:

a) "Datorer for systoliska kedjor”.
b) "Neurala datorer”.
¢) "Optiska datorer”.

4A005 System, utrustning och komponenter till dessa som ar sirskilt konstruerade eller modifierade for att gene-
rera, styra eller leverera, eller kommunicera med "intrdngsprogram”.

4A101 Analoga datorer, "digitala datorer” eller digitala differentialanalysatorer andra 4n dem som beskrivs
i avsnitt 4A001.a.1, och som dr motstandskraftiga och utformade eller modifierade for anvindning
i rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras
i avsnitt 9A104.

4A102 "Hybriddatorer” som ar sirskilt konstruerade for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av
rymduppskjutningsfarkoster som  specificeras 1 avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras
i avsnitt 9A104.

Anmdrkning:  Denna kontroll ska endast tillimpas om utrustningen levereras med “programvara” som specifice-
ras i avsnitt 7D103 eller 9D103.

4B Test-, inspektions- och produktionsutrustning
Ingen.

4C Material
Ingen.

4D Programvara

Anmirkning:  Exportkontrollstatus for “programvara” utrustning som beskrivs i andra kategorier ska behandlas
enligt tillhdrande kategori.
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4D (forts.)

4D001 "Programvara” enligt foljande:

»

a) "Programvara” som dar sirskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” av utrustning
eller "programvara” som specificeras i avsnitt 4A001-4A004 eller 4D.

b) "Programvara”, annan 4dn siddan som specificeras i avsnitt 4D001.a, speciellt konstruerad eller modifierad
for "utveckling” eller "produktion” av utrustning enligt foljande:

1. "Digitala datorer” som har en “justerad topprestanda” ("APP”) som oOverstiger 0,60 vigda Teraflops
(WT).

2. "Elektroniska enheter”, speciellt konstruerade eller modifierade for att forbdttra prestandan genom
aggregering av processorer sd att aggregatets "APP” overstiger grinsen i avsnitt 4D001.b.1.

4D002 ”"Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for att understodja "teknik” som specificeras
i avsnitt 4E.

4D003 Anvinds inte.

4D004 "Programvara” som dr sirskilt konstruerad eller modifierade for att generera, styra eller leverera, eller
kommunicera med "intrdngsprogram”.

4E Teknik

» .

4E001 a) "Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rérande teknik for “utveckling”, “produktion” eller "anvind-
ning” av utrustning eller "programvara” som specificeras i avsnitt 4A eller 4D.

b) "Teknik”, annan dn sidan som specificeras i avsnitt 4E001.a, speciellt konstruerad eller modifierad for
"utveckling” eller "produktion” av utrustning enligt foljande:

1. "Digitala datorer” som har en “justerad topprestanda” ("APP”) som Gverstiger 0,60 vigda Teraflops
(WT).

2. "Elektroniska enheter”, speciellt konstruerade eller modifierade for att forbittra prestandan genom
aggregering av processorer sa att aggregatets "APP” dverstiger gransen i avsnitt 4E001.b.1.

¢) "Teknik” for "utveckling” av "intrdngsprogram”.

TEKNISK ANMARKNING OM "JUSTERAD TOPPRESTANDA” ("Adjusted Peak Performance”, ”APP”)

"APP” ir en justerad topphastighet vid vilken “digitala datorer” utfor 64 bitars eller storre flyttalsadditioner och
flyttalsmultiplikationer.

"APP” uttrycks i viagda Teraflops (WT), i enheter om 1012 justerade flyttalsoperationer per sekund.

Forkortningar som anvinds i denna tekniska anmirkning

n Antalet processorer i den "digitala datorn”

i processornummer (i, ... n)

t; processorcykeltid (t; = 1/F)

F; processorfrekvens

R; hogsta berdkningshastighet for flyttalsoperationer

W; justeringsfaktor for arkitektur
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Sammanfattning av berikningsmetoden for ”APP”

1. For varje processor i, bestim det hogsta antalet 64 bitars eller storre flyttalsoperationer, FPO;, som utfors per cykel
for varje processor i den "digitala datorn”.

Anmdrkning: ~ For bestamningen av FPO ska endast inkluderas 64 bitars eller storre flyttalsadditioner och/eller
flyttalsmultiplikationer. Alla flyttalsoperationer ska uttryckas i operationer per processorcykel. Operationer
som kraver flera cykler kan uttryckas i delresultat per cykel. For processorer som inte kan utféra berik-
ningar pd 64 bitars eller storre flyttalsoperander, dr den effektiva berikningshastigheten lika med noll.

2. Berikna flyttalshastigheten R for varje processor R; = FPO\/t;.
3. Berdkna "APP” som "APP" = W; x R; + W, x R, + ... + W, x R,..
4. For 'vektorprocessorer’, W; = 0,9. For 6vriga processorer, W; = 0,3.

Anmdrkning 1:  For processorer som utfor sammansatta operationer i en cykel, exempelvis addition och multiplikation, rik-
nas varje operation.

Anmdrkning 2:  For en kanalprocessor (pipelined processor) dr den effektiva berikningshastigheten R kanalens hastighet
efter det att kanalen dr full, eller hastigheten utan denna kanal om denna dr hogre.

Anmdrkning 3:  Berdkningshastigheten R for varje bidragande processor ska beriknas vid dess hdgsta teoretiskt mojliga
varde innan kombinationens "APP” beriknas. Samtidiga operationer antas forekomma ndr datortillverkaren
i en manual eller broschyr for datorn havdar forekomsten av samverkande, parallella eller samtidiga opera-
tioner eller verkstdllighet.

Anmdrkning 4:  Processorer som dr begrinsade till in- eller utgdngar och perifera funktioner (t.ex. diskettenhet, grinssnitt
for kommunikation eller video) ska inte tas med vid berikningen av "APP”.

Anmdrkning 5:  "APP"-virden ska inte beriknas for processorer som dr sammankopplade genom lokala ndtverk”, stora
ndtverk, anslutningar/enheter med delade in- och utgdngar, in- och utgdngsgranssnitt samt alla
kommunikationsanslutningar som inforts genom “programvara”.

Anmdrkning 6:  "APP"-virden ska berdknas for

1. processorkombinationer som innehdller processorer som dr sdrskilt konstruerade for att forbéttra prestan-
dan genom aggregering, samtidiga operationer och delat minne eller

2. multipelminne/processorkombinationer som arbetar samtidigt och utnyttjar sarskilt konstruerad hdrdvara.

Teknisk anmdrkning:

Ligg samman alla processorer och acceleratorer som arbetar samtidigt och ligger pd samma chip.

Anmdrkning 7:  En ‘vektorprocessor’ definieras som en processor med inbyggda instruktioner som utfor multipla berakningar
pa flyttalsvektorer (64 bitars eller stirre endimensionella matriser) samtidigt, och som har minst tvd vek-
torfunktionsenheter och minst dtta vektorregister pd vardera minst 64 element.

KATEGORI 5 TELEKOMMUNIKATION OCH "INFORMATIONSSAKERHET”
DEL 1 - TELEKOMMUNIKATION

Anmdrkning 1:  Kontrollen av komponenter, "lasrar”, test- och “produktions™-utrustning och “programvara” for
dessa, som dar sdrskilt konstruerade for telekommunikationsutrustningar eller -system, regleras
i kategori 5 del 1.

ANM. 1:For “lasrar” sarskilt konstruerade for telekommunikationsutrustning eller -system,
se 6A005.

ANM. 2: Se dven kategori 5 del 2 for utrustning, komponenter och “programvara” som
utfor eller innehdller “informationssikerhets”-funktioner.
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Anmdrkning 2:  "Digitala datorer”, tillhrande utrustning eller “programvara” som dr visentlig for drift och
stod for telekommunikationsutrustningar som omfattas av denna Rategori, betraktas som sar-
skilt  konstruerade komponenter, forutsatt att de dr standardmodeller som  vanligtvis
tillhandahdlls av tillverkaren. Detta innefattar datorsystem for drift, administration, underhdll,
felsokning eller debitering.

5A1 System, utrustning och komponenter
5A001 System, utrustning, komponenter och tillbehor for telekommunikation enligt foljande:

a) Alla typer av telekommunikationsutrustning som har ndgon av foljande egenskaper, funktioner eller
kinnetecken:

1. Sarskilt konstruerade for att motstd de Overgdende elektroniska effekterna eller elektromagnetiska
pulserna frdn en nukleir explosion.

2. Sarskilt forstarkta for att kunna motstd gamma-—, neutron— eller joniserad stralning

3. Sarskilt konstruerade for drift utanfor temperaturintervallet 218 K (- 55 °C) till 397 K (124 °C),
Anmdrkning:  Avsnitt 5A001.a.3 omfattar endast elektronisk utrustning.

Anmdrkning:  Avsnitten 5A001.0.2 och 5A001.a.3 omfattar inte utrustning som konstruerats eller modi-
fierats for anvindning ombord pa satelliter.

b) Telekommunikationssystem och telekommunikationsutrustning, och sarskilt konstruerade komponenter
och tillbehor for dessa, som har nigon av foljande egenskaper, funktioner eller kiannetecken:

1. Icke tradstyrda (frisimmande) kommunikationssystem for undervattensbruk som har ndgot av
foljande:

a) En akustisk barfrekvens som ligger utanfor frekvensomradet 20-60 kHz.
b) En elektromagnetisk bérfrekvens som ligger under 30 kHz.
c) Teknik for elektronstralestyrning.

d) "Lasrar” eller lysdioder (LED) med en utgdngsvaglingd som ir storre 4n 400 nm och mindre 4n
700 nm, i ett "lokalt nit”.

2. Radioutrustning som arbetar i frekvensomrddet 1,5-87,5 MHz och som har bada foljande
egenskaper:

a) Automatisk forutsigelse och val av frekvenser och “total digital overforingshastighet” for varje
kanal for att optimera Gverforingen.

b) En linjir effektforstirkningskonfiguration med kapacitet att simultant stddja multipla signaler vid
en uteffekt av minst 1 kW i frekvensomradet 1,5 MHz eller 6ver men under 30 MHz eller vid en
uteffekt av minst 250 W i frekvensomradet 30 MHz eller ver, men inte over 87,5 MHz, allt mitt
over en "effektbandbredd” pd minst 1 oktav och med en harmonisk distorsion bittre 4n -80 dB.

3. Radioutrustning som utnyttjar "bandspridningsteknik”, bland annat "hoppfrekvensteknik”, som inte
specificeras i avsnitt 5A001.b.4, och som har ndgon av foljande egenskaper:

a) For anvindaren programmerbara spridningskoder.

b) En total bandbredd som dr minst 100 ganger storre dn bandbredden hos ndgon informationskanal
och som overstiger 50 kHz.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A001.b.3.b omfattar inte radioutrustning som dr sarskilt konstruerad for att
anvindas tillsammans med ndgot av foljande:

a) Civila celluldra radiokommunikationssystem, eller

b) fasta eller mobila jordstationer for kommersiella civila telekommunikationer via
satellit.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A001.b.3 omfattar inte utrustning konstruerad for drift vid en uteffekt av
hogst 1 W.
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4. Radioutrustning som utnyttjar teknik for ultrabredbandsmodulering, som har programmerbara kana-
liserings-, forvriangnings- eller nitidentifikationskoder och som har ndgon av foljande egenskaper:

a) En bandbredd som overstiger 500 MHz eller

b) en "relativ bandbredd” pd minst 20 %.

5. Digitalt kontrollerade radiomottagare som har samtliga foljande egenskaper:
a) Mer dn 1 000 kanaler.

b) 'Tid for att byta kanal’ pd mindre 4n 1 ms.

¢) Automatisk sokning 6ver en del av det elektromagnetiska bandet.

d) Identifiering av mottagen signal eller sandartyp.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A001.b.5 omfattar inte radioutrustning som dr sarskilt konstruerad for att
anvindas inom civila celluldra radiokommunikationssystem.

Tekniska anmdrkningar:

Med uttrycket 'tid for att byta kanal’ avses den tid (dvs. fordrgjning) det tar att byta frin en
mottagningsfrekvens till en annan, for att komma fram till den slutliga angivna mottagningsfrekvensen,
eller inom intervallet + 0,05 % frin den. Produkter med ett angivet frekvensomride som omfattar mindre
an +0,05% kring deras mittfrekvens definieras som oformagna till byte av kanalfrekvens.

6. Funktioner for digital "signalbehandling” for att tillhandahélla talkodnings’ effekt (voice coding out-
put) med omvandlingshastigheter pd mindre dn 2 400 bit/s.

Tekniska anmdrkningar:

1. For 'talkodning’ med variabel hastighet gdller avsnitt 5A001.b.6 for 'talkodnings’ effekten for lopande tal.

2. I avsnitt 5A001.b.6 avses med ‘talkodning’ den teknik som anvinds for att samla prov pd mdnskliga roster
och sedan omvandla dessa prov till en digital signal, med hdnsyn till det manskliga talets specifika
egenskaper.

¢) Optiska fibrer som ér langre dn 500 m och som av tillverkaren anges ha kapacitet att kunna klara ett
"héllfasthetsprov’ med en dragpdkinning som dr minst 2 x 10% N/m2.

ANM.: For undervattensfiberoptikkablar, se avsnitt 8A002.4.3.

Teknisk anmdrkning:

‘Hallfasthetsprovet’ dr ett produktionsprov som gors inom eller utanfor produktionsbandet som ett
draghdllfasthetsprov pd en fiber med en lingd av 0,5-3 m ndr denna 16r sig med en hastighet av
2-5 m/s mellan kapstanhjul med cirka 150 mm diameter. Omgivningstemperaturen ska vara nominell
293 K (20°C) och den relativa luftfuktigheten 40 %. Likvirdiga nationella standarder fdr anvindas vid
utfirandet av provet.

d) "Fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning” som arbetar 6ver 31,8 GHz.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A001.d omfattar inte “fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning” for land-
ningssystem med instrument som uppndr Icao-standard for mikrovigslandningssystem (MLS).
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¢) Radiopejlutrustning som arbetar vid frekvenser 6ver 30 MHz och som har alla foljande egenskaper, samt
dirtill sarskilt konstruerade komponenter:

1. "Effektbandbredden” ir 10 MHz eller mera.

2. Kan finna en baringslinje (LOB) till icke-samarbetande radiosidndare ddr signalens varaktighet under-
stiger 1 ms.

f) Utrustning for inhimtning eller storning av mobil telekommunikation och 6vervakningsutrustning for
denna, enligt foljande, samt sérskilt konstruerade komponenter till denna:

1. Inhimtningsutrustning som ar konstruerad for extraktion av rost eller data som overfors via luft-
granssnittet.

2. Inhdmtningsutrustning som inte specificeras i avsnitt 5A001.f.1, konstruerad for extraktion av klien-
tenhetens eller abonnentens unika parametrar (t.ex. IMSI, TIMSI eller IMEI), signalering eller annan
metadata som overfors via luftgranssnittet.

3. Storningsutrustning som ar sirskilt konstruerad eller modifierad for att avsiktligt och selektivt stora,
vagra tilltrade till, hindra, forsimra eller avleda tjanster for mobil telekommunikation och for att
utfora ndgon av foljande funktioner:

a) Simulera funktionerna hos utrustning for radioaccessnit (RAN).

b) Uppticka och utnyttja sirskilda egenskaper hos det protokoll for mobil telekommunikation som
anvinds (t.ex. GSM).

¢) Utnyttja sirskilda egenskaper hos det protokoll for mobiltelefonkommunikationer som anvinds
(t.ex. GSM).

4. Overvakningsutrustning for radiofrekvens (RF) som ir konstruerad eller modifierad fér att kunna
identifiera drift av de enheter som specificeras i avsnitt 5A001.f.1, 5A001.f.2 eller 5A001.1.3.

Anmdrkning:  Avsnitten 5A001.f.1 och 5A001.f.2 omfattar inte ndgot av foljande:

a) Utrustning som dr sarskilt konstruerad for inhdmtning av analog privatmobilradio
(PMR), IEEE 802.11 WLAN,

b) utrustning som dr konstruerad for mobiloperatorer, eller

¢) utrustning som dr konstruerad for “utveckling” eller “produktion” av utrustning eller
system for mobil telekommunikation.

ANM. 1: Se  dven  KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED  MILITAR
ANVANDNING.
ANM. 2.: For radiomottagare se avsnitt 5A001.b.5.

g) PCL-system (Passive Coherent Location) eller utrustning som &r sirskilt konstruerad for att uppticka och
spara rorliga foremdl genom mitning av reflexioner av omgivande radiofrekvensemissioner, som
tillhandahalls av icke-radarsindare.

Teknisk anmdrkning:

Icke-radarsindare kan omfatta kommersiella radio- eller tv-stationer eller basstationer for mobiltelefoni.
Anmdrkning:  Avsnitt 5A001.g omfattar inte foljande:
a. Radioastronomisk utrustning.

b. System eller utrustning som kriver radiosindning frin mdlet.
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h) Utrustning for motverkan av improviserade spriangladdningar (IED) och dartill hérande utrustning, enligt
foljande:

1. Radiosindare, som inte specificeras i 5A001.f, och som &r utformad eller modifierad for att i fortid
aktivera improviserade sprangladdningar (IED) eller for att forhindra att de utloses.

2. Utrustning som anvénder teknik som ir konstruerad for att medge radiokommunikation pd samma
frekvenskanaler som den samlokaliserade utrustning som specificeras i avsnitt 5A001.h.1. sinder pa.

ANM.: Se iven KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
i) Anvinds inte.

j) System eller utrustning for overvakning av kommunikation via internetprotokollndt (IP-nét) och sirskilt
konstruerade komponenter till dessa, med alla f6ljande egenskaper:

1. Utfor allt av det foljande pé ett [P-nit av carrier-klass (t.ex. ett nationellt [P-stamnit):
a) Analys i applikationslagret (t.ex. skikt 7 i OSI-modellen [ISO/IEC 7498-1]),

b) extraktion av utvald metadata och applikationsinnehall (t.ex. rost, video, meddelande, bilagor), och
¢) indexering av extraherad data.

2. Speciellt konstruerade for att utfora allt av det foljande:

a) Exekvering av sokningar pa grundval av 'harda selektorer’, och
b) kartliggning av en individs eller en grupps kontaktnit.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A001.j omfattar inte kontrollsystem eller utrustning som dr sdrskilt konstruerad for
nagot av foljande:

a. Marknadsforing,
b. nditverkets servicekvalitet (QoS), eller

c. upplevelsekvalitet (QOE).

Teknisk anmdrkning:

Med ‘hdrda selektorer’ avses uppgifter eller datauppsdttningar som hor samman med en individ (t.ex. efter-
namn, fornamn, e-postadress, gatuadress, telefonnummer eller grupptillhorigheter).

Telemetri- och fjarrmandvreringsutrustning, ddribland markutrustning, som &r konstruerad eller modifierad
for 'missiler’.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘missil’ avses i avsnitt 5A101 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rick-
vidd som overstiger 300 km.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A101 omfattar inte foljande:

a) Utrustning som dr konstruerad eller modifierad for bemannade luftfartyg eller satelliter.

b) Markbaserad utrustning som dr konstruerad eller modifierad for tillimpningar pd land eller
till sjoss.

¢) Utrustning som dr konstruerad for kommersiella eller civila GNSS-tjanster, eller GNSS-tjans-
ter avseende "Safety of Life” (t.ex. dataintegritet, flygsakerhet).
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5B1 Test-, inspektions- och produktionsutrustning
5B001 Test-, inspektions- och produktionsutrustning, komponenter och tillbehor for telekommunikation, enligt
foljande:

a) Utrustning och dartill horande sirskilt konstruerade komponenter eller tillbehor, som ar sirskilt kon-
struerade for "utveckling” eller "produktion” av utrustning, funktioner eller egenskaper som specificeras
i avsnitt 5A001.

Anmdrkning:  Avsnitt 5B001.a omfattar inte utrustning for att faststilla egenskaperna hos optiska fibrer.

b) Utrustning och dartill horande sirskilt konstruerade komponenter eller tillbehor, som ér sirskilt kon-
struerade for "utveckling” av ndgon av f6ljande utrustningar for telekommunikationsoverforing eller
koppling:

1. Anvinds inte.

2. Utrustning som anvinder "laser” och som har ndgon av foljande egenskaper:

a) En overforingsvéglingd som overstiger 1 750 nm.
b) "Optisk forstirkning” med anvindning av praseodymbehandlade fluoridfiberforstirkare (PDFFA).

¢) Koherent optisk overforingsteknik eller koherent optisk detekteringsteknik.

Anmdrkning:  5B001.b.2.c omfattar utrustning som dr sarskilt konstruerad for “utveckling” av
system som anvinder en optisk lokal oscillator pd mottagarsidan for att synkronisera
med en barande "laser”.

Teknisk anmdrkning:

I samband med avsnitt 5B001.b.2.c omfattar dessa tekniker optisk heterodyn, homodyn eller intradyn
teknik.

d) Analog teknik och en bandbredd som overstiger 2,5 GHz.

Anmdrkning: ~ 5B001.b.2.d omfattar inte utrustning som dr sdrskilt konstruerad for “utveckling” av
kommersiella tv-system.

3. Anvinds inte.
4. Radioutrustning som anvinder kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) 6ver nivd 256.

5. Anvinds inte.

5C1 Material
Inga.
5D1 Programvara
5D001 "Programvara” enligt foljande:

9,

a) "Programvara” som ar speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvand-
ning” av utrustning, funktioner eller egenskaper som specificeras i avsnitt 5A001.

b) "Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for att understddja "teknik” som specificeras
i avsnitt 5E001.

¢) Specifik "programvara” som ar speciellt utformad eller modifierad for att tillhandahélla egenskaper, funk-
tioner eller kinnetecken i utrustningar som specificeras i avsnitt 5A001 eller 5B001.

d) "Programvara” som ar speciellt konstruerad eller modifierad for "utveckling” av ndgon av f6ljande utrust-
ningar for telekommunikationséverforing eller telekommunikationskoppling:

1. Anvinds inte.
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2. Utrustning som anvander "laser” och som har ndgon av f6ljande egenskaper:
a) En overforingsviglingd som 6verstiger 1 750 nm.
b) Analog teknik och en bandbredd som 6verstiger 2,5 GHz.
Anmdrkning:  5D001.d.2.b omfattar inte “programvara” som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad
for “utveckling” av kommersiella tv-system.
3. Anvinds inte.
4. Radioutrustning som anvinder kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) Gver nivd 256.
5D101 "Programvara” som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad f6r "anvandning” av den utrustning som specifi-
ceras i avsnitt 5A10L
5E1 Teknik
5E001 "Teknik” enligt foljande:

» »

a) "Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rérande teknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvind-
ning” (drift undantaget) av utrustning, funktioner eller egenskaper som specificeras i avsnitt 5A001 eller
”programvara” som specificeras i avsnitt 5D001.a.

b) Specifik "teknik” enligt foljande:

1. "Teknik” som "erfordras” for "utveckling” eller "produktion” av telekommunikationsutrustning sirskilt
konstruerad for anvindning ombord pa satelliter.

2. "Teknik” for "utveckling” eller "anvindning” av "laser”-kommunikationsteknik med mojlighet att auto-
matiskt uppfdnga och folja signalerna och att vidmakthélla kommunikationen genom exosfiren eller
undervattensmedia.

3. "Teknik” for “utveckling” av mottagningsutrustning vid digitala, cellulira radiobasstationer vars
mottagningskapacitet, som medger flerbands-, flerkanal-, multimod-, multikodningsalgoritm- eller
flerprotokollfunktion, kan modifieras genom 4ndringar i "programvaran”.

4. "Teknik” for "utveckling” av "bandspridningsteknik”, bland annat "hoppfrekvensteknik”.
Anmdrkning:  5E001.b.4 omfattar inte “teknik” for “utveckling” av ndgot av foljande:

a) Civila celluldra radiokommunikationssystem, eller
b) fasta eller mobila jordstationer for kommersiella civila telekommunikationer via satellit.

¢) "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for “utveckling” eller "produktion” av ndgot
av foljande:

1. Utrustning i vilken digital teknik anvinds som konstruerats for drift vid en "total digital 6verforings-
hastighet” som 6verstiger 120 Gbit/s.

Teknisk anmdrkning:

For telekommunikationskopplingsutrustning ska “total digital overforingshastighet” vara den enkelriktade
hastigheten hos ett enda grinssnitt, mdtt vid den port eller ledning som har hogst hastighet.

2. Utrustning som anvinder "laser” och som har ndgon av foljande egenskaper:

a) En overforingsvéglingd som 6verstiger 1 750 nm.

b) "Optisk forstirkning” med anvindning av praseodymbehandlade fluoridfiberforstiarkare (PDFFA).
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c) Koherent optisk 6verforingsteknik eller koherent optisk detekteringsteknik.

Anmdrkning: ~ 5E001.c.2.c omfattar “teknik” for “utveckling” eller “produktion” av system som
anvinder en optisk lokal oscillator pd mottagarsidan for att synkronisera med en
bérande laser”.

Teknisk anmdrkning:

I samband med avsnitt 5e001.b.2.c omfattar dessa tekniker optisk heterodyn, homodyn eller intradyn
teknik.

d) Multiplex viglingdsdelningsteknik med optiska bérare pd ett avstind av mindre 4n 100 GHz.

¢) Analog teknik och en bandbredd pa minst 2,5 GHz.

Anmdrkning: ~ 5E001.c.2.e omfattar inte “teknik” for “utveckling” eller "produktion” av kommersiella
tv-system.

ANM.: For "teknik” for "utveckling” eller "produktion” av utrustning som anvdnder laser och som inte dr
avsedd for telekommunikation, se avsnitt GE.

3. Utrustning med "optisk koppling” och med en kopplingstid pd mindre 4n 1 ms.

4. Radioutrustning med ndgon av foljande egenskaper:

a) Kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) &ver niva 256.

b) Ingdngs- eller utgdngsfrekvens som Gverstiger 31,8 GHz.

Anmdrkning:  Avsnitt 5E001.c.4.b omfattar inte “teknik” for “utveckling” eller “produktion” av
utrustning som konstruerats eller modifierats for anvindning inom frekvensband som
“tilldelats av International Telecommunications Union (ITU)” for radiokommunikations-
tjanster men inte for radiobestdmning.

c) Arbetar i frekvensbandet 1,5-87,5 MHz och har adaptiv teknik som ddmpar en interfererande
signal med mer 4n 15 dB.

5. Anvinds inte.

6. Mobil utrustning med bdda f6ljande egenskaper:
a) Arbetar pd en optisk vglingd som 4r minst 200 nm och hogst 400 nm.

b) Arbetar som ett "lokalt nit”.

d) "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for "utveckling” eller “produktion” av
effektforstarkare for monolitiska integrerade kretsar som arbetar inom mikrovagsomradet (MMIC-
effektforstirkare) som ar speciellt konstruerade for telekommunikation och som uppfyller nigot av
foljande:

Teknisk anmdrkning:

I samband med avsnitt 5E001.d kan parametern maximal toppeffekt (peak saturated power output) pd ett
produktdatablad ocksd anges som uteffekt, madttad topputeffekt, maximal uteffekt, utgdngstoppeffekt, eller
maximal topputeffekt (PEP).

1. De ir specificerade for frekvenser som overstiger 2,7 GHz men inte 6,8 GHz med en “relativ band-
bredd” som dr storre d4n 15 % och som har nigon av foljande egenskaper:

a) En maximal toppeffekt pd mer d4n 75 W (48,75 dBm) vid alla frekvenser som &verstiger 2,7 GHz
men inte 2,9 GHz,
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b) en maximal toppeffekt pd mer dn 55 W (47,4 dBm) vid alla frekvenser som 6verstiger 2,9 GHz
men inte 3,2 GHz,

¢) En maximal toppeffekt pd mer an 40 W (46 dBm) vid alla frekvenser som overstiger 3,2 GHz
men inte 3,7 GHz, eller

d) en maximal toppeffekt pd mer dn 20 W (43 dBm) vid alla frekvenser som &verstiger 3,7 GHz
men inte 6,8 GHz.

2. De ir specificerade for frekvenser over 6,8 GHz men inte 16 GHz med en "relativ bandbredd” som ar
storre 4n 10 % och som har ndgon av foljande egenskaper:

a) En maximal toppeffekt pd mer 4n 10 W (40 dBm) vid alla frekvenser som overstiger 6,8 GHz
men inte 8,5 GHz, eller

b) en maximal toppeffekt pd mer dn 5 W (37 dBm) vid alla frekvenser som overstiger 8,5 GHz men
inte 16 GHz.

3. De dr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer d4n 3 W (34,77 dBm) vid alla frek-
venser som oOverstiger 16 GHz men inte 31,8 GHz, och med en "relativ bandbredd” pd over 10 %.

4. De dr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 0,1 nW (-70 dBm) vid alla frek-
venser som Overstiger 31,8 GHz men inte 37 GHz.

5. De dr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 1 W (30 dBm) vid alla frekvenser
som overstiger 37 GHz men inte 43,5 GHz, och med en "relativ bandbredd” pd éver 10 %.

6. De dr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer 4n 31,62 mW (15 dBm) vid alla
frekvenser som overstiger 43,5 GHz men inte 75 GHz, och med en "relativ bandbredd” pd over 10 %.

7. De ir specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer an 10 mW (10 dBm) vid alla frek-
venser som oOverstiger 75 GHz men inte 90 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa over 5 %, eller

8. De ir specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 0,1 nW (-70 dBm) vid alla frek-
venser som overstiger 90 GHz.

e) "Teknik” enligt den allmdnna anmarkningen rérande teknik for “utveckling” eller "produktion” av elektro-
niska enheter och kretsar, som ar speciellt konstruerade for telekommunikation och som innehéller
komponenter tillverkade av “"supraledande” material, speciellt konstruerade for drift vid temperaturer
under den “kritiska temperaturen” for dtminstone en av dess "supraledande” bestdndsdelar, och som ir
forsedda med négot av foljande:

1. Stromomkoppling i digitala kretsar med anvidndning av "supraledande” grindar och dir produkten av
grindfoérdrojningstiden per grind (i sekunder) och effektforlusten per grind (i watt) dr mindre dn
10-147.

2. Frekvensval for alla frekvenser med anvindning av resonanskretsar med Q-virden som Overstiger
10 000.

” 9

5E101 "Teknik” enligt den allmédnna anmarkningen rorande teknik for "utveckling
av utrustning som specificeras i 5A101.

produktion” eller "utveckling”

DEL 2 — "INFORMATIONSSAKERHET”

Anmdrkning 1:  Kontrollen av “informationssikerhets” utrustning, “programvara”, system, anvindningsspecifika
“elektroniska sammansdttningar”, moduler, integrerade kretsar, komponenter eller funktioner
regleras i kategori 5 del 2 dven om de dr komponenter eller “elektroniska sammansdttningar”
i annan utrustning.
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Anmdrkning 2:

Anmirkning 3:

Kategori 5 del 2 omfattar inte varor som dtféljer anvindaren for dennes personliga bruk.

Kryptografisk anmdrkning

Avsnitten 5A002 och 5D002 omfattar inte foljande produkter:

a) Produkter som uppfyller samtliga foljande villkor:

b

~

1. De dr allmant tillgangliga for gemene man genom att de sdljs fran lager via en
detaljists forsaljningsstdlle utan restriktioner pd ndgot av foljande sdtt:

a) Transaktioner over disk.
b) Postorderforsaljning.
¢) Elektroniska transaktioner.
d) Transaktioner som genomfors via telefonsamtal.
2. Den kryptografiska funktionen kan inte litt dndras av anvindaren.
3. Den kan installeras av anvindaren utan visentlig medverkan av forsdljaren.

4. Narmare uppgifter om varorna finns tillgangliga vid behov och ska pd begiran lim-
nas till de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dar exportiren dr etablerad
i syfte att sakerstilla att villkoren i punkterna 1-3 ovan dr uppfyllda.

Maskinvarukomponenter eller ‘exekverbar programvara’, till befintliga enheter som beskrivs
i led a i denna anmdrkning, som har konstruerats for dessa befintliga enheter och som
uppfyller alla foljande kriterier:

1. "Informationssikerhet” dr inte komponentens eller ‘exekverbara programvarans’ primdra
funktion eller funktioner.

2. Komponenten eller den ’‘execkverbara programvaran’ dndrar inte ndgon kryptografisk
funktion hos de befintliga enheterna, eller ligger till nya kryptografiska funktioner
i de befintliga enheterna.

3. Komponentens eller den ‘exekverbara programvarans’ funktionsuppsdttning dr fast och
inte konstruerad eller modifierad enligt kundens specifikationer.

4. Nar de behiriga myndigheterna i den medlemsstat ddr exportoren dr etablerad finner
att det dr nddvindigt ska detaljer om komponenten eller den ‘exekverbara programva-
ran’ och detaljer om relevanta slutprodukter finnas tillgangliga och lamnas till den
behdrign myndigheten pd begiran, for att garantera att de villkor som beskrivs ovan

ar uppfyllda.
Teknisk anmdrkning:

1 samband med den kryptografiska anmdrkningen betyder ‘exekverbar programvara’ “pro-
gramvara” pd exekverbart format frin en befintlig maskinvarukomponent som undantas
fran avsnitt 5A002 genom den kryptografiska anmdrkningen.

Anmdrkning:  ‘Exekverbar programvara’ omfattar inte kompletta bindrer av “program-
vara” som kors pd en slutprodukt.

Anmarkning till den kryptografiska anmdrkningen:

1. For att uppplla led a i anmdrkning 3, ska alla f6ljande kriterier vara uppfyllda:

a) Produkten dr av potentiellt intresse for en bred krets av individer och foretag, och

b) pris och information om produktens huvudsakliga funktioner finns tillgangliga fore kop
utan att koparen mdste fraga en forsaljare eller leverantor.
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2. Vid faststillandet av giltigheten av led a i anmarkning 3 far de behiriga myndigheterna
ta i beaktande relevanta faktorer som kvantitet, pris, nodvindiga tekniska firdigheter,
befintliga forsiljningskanaler, typiska kunder, typisk anvindning eller eventuella utesting-
ande dtgirder frin leverantirens sida.

Anmdrkning 4:  Kategori 5 del 2 omfattar inte varor som innehdller eller anvinder “kryptografi” och
uppfyller samtliga foljande villkor:

a) Dess primdra funktion eller funktioner dr inte ndgot av foljande:

1. "Informationssdkerhet”.
2. En dator, inklusive operativsystem, och delar och komponenter till denna.

3. Sindning, mottagning eller lagring av information (utom for underhdllning,
kommersiella  massutsandningar, hantering av digitala rittigheter eller hantering av
patientjournaler).

4. Natverkstjgnster (inklusive drift, administration, forvaltning och tillhandahdllande).
b) Den kryptografiska funktionaliteten stdder enbart dess primdra funktion eller funktioner.

¢) Nirmare uppgifter om produkterna finns vid behov tillgangliga och kommer pd begiran
att tillhandahdllas den lampliga myndigheten i exportorens land, sd att overensstimmelse
med de villkor som beskrivs i leden a och b ovan sikerstalls.

5A2 System, utrustning och komponenter

5A002 System for “informationssikerhet” samt utrustning och komponenter till dessa, enligt foljande:

a) System, utrustning, anvindningsspecifika “elektroniska sammansittningar”, moduler och integrerade
kretsar for "informationssikerhet” enligt foljande samt komponenter till dessa, sirskilt konstruerade for
“informationssakerhet™:

ANM.: For kontrollen av mottagare for globala satellitnavigeringssystem (GNSS) som innehdller eller utfor
dekryptering se avsnitt 7A005, och for dartill horande “programvara” och “teknik” for dekryptering,
se avsnitten 7D005 och 7E001.

1. Konstruerade eller modifierade for att anvinda "kryptografi” som innehdller digital teknik for ndgon
annan kryptografisk funktion 4dn autentisering, digital signatur eller exekvering av kopieringsskyddad
"programvara”, och som har ndgot av foljande:

Tekniska anmdrkningar:

1. Funktioner for autentisering, digital signatur och exekvering av kopieringsskyddad "programvara” innefattar
de tillhorande nyckelhanteringsfunktionerna.

2. Autentisering innefattar alla aspekter av dtkomstskydd ndr det inte finns ndgon annan kryptering av filer
eller text dn den som ar direkt knuten till skydd av lgsenord, personliga identifikationsnummer (PIN) eller
liknande data som hindrar obehorig tillgdng.

a) En "symmetrisk algoritm” med en nyckellingd som Gverstiger 56 bitar.

Teknisk anmdrkning:
I kategori 5 del 2 ingar inte paritetsbitar i nyckelldngden.

b) En "asymmetrisk algoritm” dir algoritmens sikerhet baseras pa nigot av foljande:
1. Faktorisering av heltal utover 512 bitar (t.ex. RSA).

2. Berdkning av diskreta logaritmer i en multiplikativ grupp i en dndlig kropp som ar storre dn
512 bitar (t.ex. Diffie-Hellman 6ver Z/pZ).

3. Diskreta logaritmer i ndgon annan grupp 4n de som anges i punkt 5A002.a.1.b.2 utover 112
bitar (t.ex. Diffie-Hellman 6ver en elliptisk kurva).
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5A002 a) (forts.)

2. Konstruerade eller modifierade for att utfora kryptoanalytiska funktioner.

Anmarkning:  Avsnitt 5A002.a.2 omfattar system eller utrustning som dr konstruerade eller modifierade
for att utfora kryptoanalys genom “reverse engineering”.

3. Anvinds inte.

4. Sarskilt konstruerade eller modifierade for att undertrycka rojande strdlning frdn informationsbirande
signaler utdver vad som dr nodvindigt for hilsa, sikerhet och standard for elektromagnetisk
interferens.

5. Konstruerade eller modifierade for att anvdnda kryptografisk teknik for att generera spridningskoden
for "bandspridnings”-system, andra 4n de som specificeras i avsnitt 5A002.a.6, bland annat

hoppkoden for "hoppfrekvens” system.

6. Konstruerade eller modifierade for anvindning av kryptografisk teknik for att alstra kanaliserings-,
forvriangnings- eller nitidentifikationskoder, for system som utnyttjar teknik for ultrabredbandsmodu-
lering, och som har ndgot av f6ljande:

a) En bandbredd som &verstiger 500 MHz.
b) En "relativ bandbredd” p& minst 20 %.

7. Icke-kryptografiska informations- och kommunikationstekniksystem och -utrustningar som har
utvirderats och certifierats av en nationell myndighet som overstigande klass EAL-6 (evaluation
assurance level) enligt de gemensamma kriterierna (Common Criteria, CC).

8. Kommunikationskabelsystem konstruerade eller modifierade med mekanisk, elektrisk eller elektronisk
utrustning for att uppticka olovliga, dolda intrdng.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A002.a.8 omfattar endast sikerhet i det fysiska lagret.

9. Konstruerade eller modifierade for att anvinda eller utféra "kvantkryptografi”.

Teknisk anmdrkning:
"Kvantkryptografi” dr dven kind som kvantnyckeldistribution (QKD).

b) System, utrustning, anvindningsspecifika “elektroniska sammansittningar”, moduler och integrerade
kretsar som konstruerats eller modifierats for gora det mojligt for en produkt att kunna uppnd eller
overskrida de kontrollerade prestandanivder for funktionalitet som specificeras i 5A002.a och som
annars inte skulle vara majligt.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A002 omfattar inte foljande:

a) Smartkort och smartkorts-ldsare/skrivare’ enligt foljande:

1. Ett smartkort eller en elektroniskt lisbar personhandling (t.ex. periodkort, e-pass) vilka
uppfyller ndgot av foljande villkor:

a) Krypteringsmdjligheterna kan bara anvindas i utrustning eller system som dr undan-
tagna frin 5A002 genom anmdrkning 4 i kategori 5 del 2 eller b—i i denna
anmdrkning och kan inte omprogrammeras for annan anvindning, eller

b) har allt foljande:

1. De dr sdrskilt konstruerade och kan enbart anvandas for att mojliggora skydd av
lagrade ‘personuppgifter’.

2. De har blivit eller kan enbart personanpassas for offentliga eller kommersiella
transaktioner eller personidentifiering.

3. Krypteringsmdjligheterna dr inte dtkomliga for anvindaren.

Teknisk anmdrkning:

"Personuppgifter’ omfattar alla uppgifter som dr specifika for en viss person eller
enhet, sisom lagrat penningbelopp och uppgifter som behivs for autentisering.
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5A002 Anmdrkning: a) (forts.)

2. ’Lasare/skrivare’ som dr sdrskilt konstruerade eller modifierade och enbart kan anvindas
for de produkter som ndmns i punkt a.1 i denna anmdrkning.

Teknisk anmdrkning:

"Lasare/skrivare’ omfattar utrustning som kommunicerar med smartkort eller elektroniskt
lisbara handlingar via ett ndtverk.

b) Anvinds inte.
¢) Anvinds inte.

d) Kryptografisk utrustning som dr sarskilt konstruerad och begrinsad for bankdndamdl eller
‘penningtransaktioner’.

Teknisk anmdrkning:

‘Penningtransaktioner’ i avsnitt 5A002 anmdrkning d omfattar insamling och betalning av
fardbiljetter eller kreditfunktioner.

e) Barbara eller mobila radiotelefoner for civil anvindning (t.ex. for anvindning i civila
kommersiella celluldra radiokommunikationssystem) och som inte medger Gverforing av kryp-
terade data direkt till en annan radiotelefon eller utrustning (annan dn utrustning for
radioaccessnit [RAN]) eller utvixling av krypterade data genom RAN-utrustning (t.ex.
radiondtkontroller [RNC] eller basstationskontroller [BSC]).

f) Tradlos telefonutrustning som inte medger kryptering fran borjan till slut och dar den maxi-
mala effektiva rickvidden av en oforstarkt tradlos operation (t.ex. ett enkelt hopp utan reld
mellan terminal och basstation) dr mindre dn 400 meter enligt tillverkarens specifikationer.

g) Barbara eller mobila radiotelefoner och liknande kundanpassade tradlosa anordningar for civil
anvindning, som enbart tillimpar publicerade eller kommersiella kryptografiska standarder
(med undantag av funktioner for bekdmpning av piratverksamhet, vilka kan vara opublice-
rade) och som ocksd foljer villkoren i punkterna a.2—a.4 i den kryptografiska anmdrkningen
(anmarkning 3 i kategori 5 del 2), som har kundanpassats for en specifik civil industriell
tillimpning med egenskaper som inte pdverkar funktionen hos dessa ursprungligen icke-kun-
danpassade anordningar.

h) Anvinds inte.

i) Utrustning for trddlosa “personliga nat” som enbart tillimpar publicerade eller kommersiella
kryptografiska standarder och dar krypteringsmijligheterna dr begrinsade till en nominell
funktionsradie som inte Gverstiger 30 meter enligt tillverkarens specifikationer, eller inte over-
stiger 100 meter enligt tillverkarens specifikationer for utrustning som inte kan kopplas
samman med mer dn sju enheter.

j) Utrustning som inte har ndgon sddan funktionalitet som specificeras i 5A002.a.2,
5A002.0.4, 5A002.a.7 eller 5A002.0.8, dir all kryptografisk kapacitet som specificeras
i 5A002.a. uppfyller nagot av foljande:

1. Den kan inte anvindas.

2. Den kan endast goras anvindbar genom “kryptografisk aktivering”.
ANM.: Se 5A002.a for utrustning som genomgdtt "kryptografisk aktivering”.

k) Utrustning for radioaccessnit (RAN) for mobil telekommunikation som konstruerats for civilt
bruk och som ocksd uppfyller bestimmelserna i punkterna a.2—-a.4 i den kryptografiska
anmdrkningen (anmdrkning 3 i kategori 5 del 2), och som har en uteffekt i radiofrekvens-
omrddet som dr begrinsad till 0,1W (20 dBm) eller mindre, och som stider 16 eller farre
samtidiga anvandare.
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5B2 Test-, inspektions- och produktionsutrustning

5B002 Test-, inspektions- och "produktions” utrustning for "informationssakerhet”, enligt foljande:

a) Utrustning sdrskilt konstruerad for “utveckling” eller "produktion” av utrustning som specificeras
i avsnitt 5A002 eller 5B002.b.

b) Mitutrustning sérskilt konstruerad for att utvirdera och validera de "informationssikerhets”-funktioner
hos utrustning som specificeras i avsnitt 5A002 eller "programvara” som specificeras i avsnitt 5D002.a
eller 5D002.c.

5C2 Material
Ingen.
5D2 Programvara
5D002 "Programvara” enligt foljande:

»

a) "Programvara” sirskilt utformad eller modifierad for “utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av
utrustning som specificeras i avsnitt 5A002 eller "programvara” som specificeras i avsnitt 5D002.c.

b) "Programvara” sirskilt utformad eller modifierad for att understodja “teknik” som specificeras
i avsnitt 5E002.

c) Specifik "programvara” enligt foljande:

1. "Programvara” som har samma egenskaper som eller kan utfora eller simulera funktionerna hos
utrustning som specificeras i avsnitt 5A002.

2. "Programvara” som bestyrker “programvara” som specificeras i punkt 5D002.c.1.

d) "Programvara” som utformats eller modifierats for att gora det mojligt for en produkt att kunna uppna
eller overskrida de kontrollerade prestandanivder for funktionalitet som specificeras i 5A002.a och som
annars inte skulle vara mojligt.

5E2 Teknik
5E002 "Teknik” enligt foljande:

Y

a) "Teknik” enligt den allmdnna anmarkningen rérande teknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvand-
ning” av utrustning som specificeras i avsnitt 5A002 eller 5B002 eller "programvara” som specificeras
i avsnitt 5D002.a eller 5D002.c.

b) "Teknik” for att gora det mojligt for en produkt att kunna uppnéd eller dverskrida de kontrollerade pre-
standanivéer for funktionalitet som specificeras i 5A002.a och som annars inte skulle vara majligt.

Anmdrkning:  Avsnitt 5E002 omfattar tekniska data om “informationssikerhet” som dr resultatet av forfaran-
den som genomforts for att utvirdera eller bestimma implementeringen av de funktioner, egen-
skaper eller tekniker som specificeras i kategori 5 del 2.

KATEGORI 6 SENSORER OCH LASRAR
6A System, utrustning och komponenter

6A001 Akustiska system, utrustningar och komponenter, enligt foljande:

a) Marina akustiska system, utrustningar samt komponenter som sirskilt konstruerats for dessa, enligt
foljande:

1. Aktiva (sindande eller sindande och mottagande) system, utrustningar samt komponenter som sir-
skilt konstruerats for dessa, enligt foljande:
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6A001 a) 1. (forts.)
Anmdrkning:  Avsnitt 6A001.a.1 omfattar inte foljande utrustning:

a) Ekolod som arbetar vertikalt under apparaturen och inte innehdller ndgon avsokande
funktion som Gverstiger +20°, och som dr begrinsade till att mdita vattendjup,
avstandet till sjunkna foremdl eller att soka fisk.

b) Riktade vdgor, enligt foljande:
1. Riktade vdgor for nddsandningar.

2. Ljudgivare som sdrskilt konstruerats for forflyttning eller for att dterkomma till en
undervattensposition.

a) Akustisk utrustning konstruerad for kartliggning av sjobotten enligt f6ljande:

1. Kartliggningsutrustning for ytfartyg som konstruerats for topografisk kartliggning av
havsbottnen och har samtliga foljande egenskaper:
a) Konstruerade for att kunna mata vid en vinkel som overstiger 20° fran vertikallinjen.

b) Konstruerade for att mita havsbottnens topografi dar havsbottnen ligger pa storre djup dn
600 meter.

¢) En lodupplosning’ som dr mindre dn 2.

d) 'Forbittring’ av djupnoggrannheten genom kompensation for allt f6ljande:

1. Den akustiska sensorns rorelse.
2. Fortplantningen i vattnet frdn sensorn till havsbottnen och tillbaka.

3. Ljudhastigheten vid sensorn.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med "lodupplosning’ avses svepets bredd (grader) dividerat med hagsta antal lodningar per svep.
2. I forbattring’ ingdr formdgan att kompensera genom yttre medel.

2. Utrustning konstruerad for kartliggning under vatten som konstruerats for topografisk
kartlaggning av havsbottnen och har ndgon av foljande egenskaper:

Teknisk anmdrkning:

Den akustiska sensorns tryckklassificering avgor djupklassificeringen for den utrustning som specifi-
ceras i avsnitt 6A001.a.1.0.2.

a) Med samtliga foljande egenskaper:

1. Konstruerad eller modifierad for att arbeta pd storre djup dn 300 m.

2. En ’lodningshastighet’ som ar hogre 4n 3 800.
Teknisk anmdrkning:

Med ’lodningshastighet’ avses produkten av den maxhastighet (m/s) med vilken sensorn kan
arbeta och higsta antal lodningar per svep, med antagandet att tickningen dar 100 %.

b) Kartliggningsutrustning som inte specificeras i 6A00l.a.1.a.2.a, med alla foljande
egenskaper:
1. Konstruerad eller modifierad for att arbeta pd storre djup dn 100 m.

2. Konstruerad for att kunna mita vid en vinkel som 6verstiger 20° frin vertikallinjen.

3. Négon av foljande egenskaper:

a) Arbetsfrekvensen ligger under 350 kHz, eller
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6A001 a) 1. a) 2. b) 3. (forts.)

b) konstruerad for att méta havsbottnens topografi med en rickvidd pd mer dn 200 m
fran den akustiska sensorn.

4. 'Forbittring’ av djupnoggrannheten genom kompensation for allt foljande:

a) Den akustiska sensorns rorelse,

b) fortplantningen i vattnet frén sensorn till havsbottnen och tillbaka, och

¢) ljudhastigheten vid sensorn.

3. Sidoskannande sonar (SSS) eller syntetisk apertursonar (SAS) som konstruerats for avbildning
av havsbotten och som har samtliga foljande egenskaper:

a) Konstruerad eller modifierad for att arbeta pa storre djup 4n 500 m.

b) En ’yttickningshastighet’ som dr hogre dn 570 m2/s vid drift vid maximal rackvidd med en
‘upplosning i lingdled’ som 4r mindre dn 15 cm.

¢) En ’upplosning i tvdrled’ som dr mindre 4n 15 cm.

Tekniska anmdrkningar:

1. 'Yttickningshastigheten’ (m2/s) dr tvd gdnger produkten av sonarrickvidden (m) och den maxhastig-
het (m/s) vid vilken sensorn kan arbeta vid den rackvidden.

2. 'Upplosningen i lingdled’ (cm), endast for SSS, dr lika med produkten av azimutens (horisontell)
lobbredd (grader), sonarrickvidd (m) och 0,873.

3. 'Uppldsningen i tvirled’ (cm) dr lika med 75 dividerat med signalens bandbredd (kHz).

b) System eller matriser for sindande och mottagande, konstruerade for att uppticka eller lokalisera
foremadl, med ndgon av foljande egenskaper:

1. En sindningsfrekvens under 10 kHz,

2. ett ljudtryck over 224 dB (referens 1 pPa pd 1 m avstdnd) for utrustningar som arbetar inom
frekvensomradet 10 kHz till och med 24 kHz,

3. ett ljudtryck over 235 dB (referens 1 pPa pd 1 m avstind) for utrustningar som arbetar inom
frekvensomradet 24 kHz till 30 kHz,

4. ett system med strdlar med mindre 4n 1° utbredning lings ndgon axel och en arbetsfrekvens
under 100 kHz,

5. ett system som konstruerats for att fungera med en rickvidd pd mer dn 5120 m, eller

6. system som konstruerats for att kunna motstd trycket pd mer d4n 1 000 m djup och som har
en givare med ndgot av foljande:

a) dynamisk tryckutjamning eller

b) sindande element som inte bestédr av bly-zirconat-titanat.
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6A001 a) 1. (forts.)

¢) Akustiska projektorer, inklusive givare som innehéller piezoelektriska, magnetostriktiva, elektrost-
riktiva, elektrodynamiska eller hydrauliska element som kan arbeta individuellt eller i en bestimd
konfiguration och med ndgon av foljande egenskaper:

Anmdrkning 1:  Akustiska projektorer, inklusive sandare, som sdrskilt konstruerats for en viss utrust-
ning, ska behandlas som den utrustningen.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 6A001.a.1.c omfattar inte elektroniska kallor som riktar ljudet enbart ver-
tikalt, eller mekaniska (t.ex. luftkanoner eller angchockskanoner) eller kemiska (t.ex.
explosiva) kallor.

Anmdrkning 3:  Piezoelektriska element som specificeras i avsnitt 6A001.a.1.c omfattar sddana som

tillverkas ~ av enkla  kristallr  av  bly-magnesium-niobat/bly-titanat
(Pb(Mg;5Nb,/3)05-PbTiO;, eller PMN-PT) som odlas frin fasta losningar eller
enkla kristaller avbly-indium-niobat/bly-magnesium niobat/bly-titanat

(Pb(In;,Nb;,)O5-Pb(Mg;3Nb,/3)O5~PbTiO;, eller PIN-PMN-PT) som odlas fran
fasta losningar.

1. En momentan strdlad ’akustisk effekttithet’ som overstiger 0,01 mW/mm?2/Hz for apparater
som arbetar pa frekvenser under 10 kHz.

2. En kontinuerligt stralad "akustisk effekttdthet’ som overstiger 0,001 mW/mm?2/Hz fér apparater
som arbetar pa frekvenser under 10 kHz.

Teknisk anmdrkning:

"Akustiska effekttdtheten’ erhdlls om man dividerar uteffekten med produkten av den strilande ytan och
arbetsfrekvensen.

3. Sidlobsundertrycket dr 6ver 22 dB.

d) Akustiska system och utrustningar konstruerade for att bestimma ytfartygs eller undervattensfar-
kosters position med alla foljande egenskaper och for dem sdrskilt konstruerade komponenter:

1. Detekteringsavstdnd som Gverstiger 1 000 m, och

2. positioneringsnoggrannhet pd mindre 4n 10 m rms (effektivvirdet) vid mitning pd 1 000 m
avstand.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A001.a.1.d omfattar

a) utrustning som anvinder koherent “signalbehandling” mellan tvd eller flera pejlsin-
dare och hydrofonutrustning som bdrs av ytfartyget eller undervattensfarkosten,

b) utrustning som automatiskt kan korrigera for det fel som uppstdr vid positionsbe-
stamningen pd grund av ljudets utbredningshastighet.

e) Aktiva individuella sonarer som 4r sirskilt konstruerade eller modifierade for att uppticka, lokali-
sera och automatiskt klassificera simmare eller dykare, med alla foljande egenskaper, samt sirskilt
utformade akustiska system for sindande och mottagande for dessa:

1. Detekteringsavstand som overstiger 530 m.

2. Positioneringsnoggrannhet pd mindre d4n 15 m rms (effektivvirdet) vid mitning pd 530 m
avstdnd.

3. Bandbredd for utsind pulssignal 6verstiger 3 kHz.

ANM.: For dykardetekteringssystem som sdrskilt konstruerats eller dndrats for militdr anvind-
ning, se kontrollbestdmmelserna for varor med militdr anvindning.

Anmdrkning:  For 6A001.a.1.e anvinds det storsta detekteringsavstandet, om flera olika detekter-
ingsavstand dr angivna for olika omgivningar.
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2. Passiva system, utrustning och komponenter som konstruerats speciellt for dessa, enligt foljande:

a)

Hydrofoner med ndgon av foljande egenskaper:

Anmdrkning:  Hydrofoner som sdrskilt konstruerats for en viss utrustning ska behandlas som den
utrustningen.

Teknisk anmdrkning:

Hydrofoner bestdr av ett eller flera avkdnningselement som producerar en enda kanal for akustisk
uteffekt. De som bestdr av flera element kan ocksd kallas en hydrofongrupp.

1. Innehéller kontinuerliga flexibla avkidnningselement.

2. Innehéller flexibla sammansittningar av diskreta avkdnningselement med en lingd eller diame-
ter pd mindre 4n 20 mm och med ett avstind mellan elementen som understiger 20 mm.

3. Innehdller ndgot av foljande avkinningselement:

a) Optiska fibrer,

b) annan ‘piezoelektrisk polymerfilm’ dn polyvinylidenfluorid (PVDF) och dess sampolymerer
{P(VDF-TtFE) och P(VDE-TEFE)},

¢) ’flexibla piezoelektriska kompositer’,

d) piezoelektriska enkla kristaller av bly-magnesium-niobat/bly-titanat (dvs. Pb(Mg;sNb,3)O;-
PbTiO;, eller PMN-PT) som odlas fran fasta 16sningar, eller

e) piezoelektriska enkla kristaller av bly-indium-niobat/bly-magnesium niobat/bly-titanat (dvs.
Pb(In;;;Nb,,)O5-Pb(Mg,;3Nb,5)O5-PbTiO;, eller PIN-PMN-PT) som odlas frén fasta
losningar.

4. Med en ‘hydrofonkanslighet’ hogre 4n -180 dB pa alla djup, utan accelerationskompensation.

5. Med utrustning som konstruerats for drift pd storre djup d4n 35 m med accelerationskompen-
sation.

6. Med utrustning som konstruerats for arbete pa storre djup dn 1 000 m.

Tekniska anmdrkningar:

1. Avkdnningselement ‘piezoelektrisk polymerfilm’ bestdr av polariserad polymerfilm som dr spdnd Gver och
fast vid en stodjande ram eller spole (dorn).

2. Avkdnningselement ‘flexibla piezoelektriska kompositer’ bestdr av keramiska piezoelektriska partiklar
eller fibrer i kombination med en elektriskt isolerande, akustiskt genomskinlig gummi-, polymer- eller
epoxiforening dar foreningen utgor en integrerad del av avkdinningselementet.

3. 'Hydrofonkdnslighet’ definieras som 20 ganger logaritmen med bas 10 for forhdllandet rms
utgangsspanning genom referensen 1 'V rms, nar hydrofongivaren, utan forforstarkare, placeras i ett
plant akustiskt falt med trycket 1 uPa rms. Exempel: En hydrofon med kansligheten -160 dB (referens
1 V per pPa) som placeras i ett sadant filt ger en utgdngsspanning pd 10-8 V medan en som har
kansligheten -180 dB endast ger en utgdngsspanning pa 10~ V. -160 dB dr dérfor battre dn -180
dB.

Akustiska sliphydrofonsystem med ndgot av foljande:

Teknisk anmdrkning:
Hydrofonsystem bestar av flera hydrofoner som ger flera kanaler for akustisk uteffekt.
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1. Hydrofoner placerade i grupper med ett avstind som understiger 12,5 m eller som ’kan dndras
till’ att medge hydrofoner placerade i grupper med ett avstind som understiger 12,5 m.

2. Som ir konstruerade for eller ’kan 4ndras till’ ett utférande som tillater anvidndning vid storre
djup 4n 35 m.

Teknisk anmdrkning:

Uttrycket 'kan dndras till' i avsnitt 6A001.a.2.b.1 och 6A001.a.2.b.2 avser att man har majlig-
het att genom att forindra traddragningen eller anslutningarna dndra hydrofonernas gruppering
eller djupbegrinsningar. Forutsittningen dr: mer dn 10% av antalet tradar i reserv, hydrofonernas
gruppering och djupbegrinsningar dr variabla eller styr mer dn en grupp.

3. Huvudsensorer som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.d.

4. Longitudinellt forstarkta uppsittningar av slangar.

5. En sammansatt apparat vars diameter understiger 40 mm.

6. Anvinds inte.

7. Hydrofoner med egenskaper som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.a.

8. Accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.g.

Berdkningsutrustning som sirskilt konstruerats for att berdkna resultatet fran sldphydrofonsystem
med "anvindartillginglig programmeringsméjlighet”, med tids- och frekvensdominberikning samt
korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och lobformning med anvidndande av Fast
Fourier eller andra transformler eller processer.

Huvudsensorer med alla f6ljande egenskaper:

1. En noggrannhet som &r bittre 4n + 0,5° och

2. som dr konstruerade for drift pd stérre djup dn 35 m eller som har en justerbar eller
borttagbar djupsensor for att kunna arbeta pé storre djup dn 35 m.

Kabelhydrofonsystem for bottnar eller havsvikar med ndgon av f6ljande egenskaper:

1. Innehaller hydrofoner som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.a.

2. Innehéller multiplexade hydrofongruppssignalmoduler som har alla foljande egenskaper:

a) Konstruerade for drift pd storre djup dn 35 m, eller har justerbara eller utbytbara dju-
pavkinnare for arbete pé storre djup dn 35 m.

b) Kan anvindas for samma dndamal som bogserade akustiska hydrofonsystemmoduler.

3. Innehdller  accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer som specificeras
i avsnitt 6A001.a.2.g.

Berikningsutrustning som sirskilt konstruerats for att berdkna resultatet frén kabelsystem for
bottnar eller havsvikar med “anvindartillginglig programmeringsmojlighet”, med tids- och frek-
vensdomanberikning samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och lobformning
med anvidndande av Fast Fourier eller andra transformler eller processer.

Accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer med alla foljande egenskaper:

1. Bestdr av tre accelerometrar som 4r arrangerade lingst tre olika axlar.

2. Har en total "accelerationskinslighet’ som ér bittre dn 48 dB (referens 1 000 mV rms per 1 g).
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3. Konstruerad for att fungera pd storre djup dn 35 meter.

4. Har en arbetsfrekvens under 20 kHz.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A001.a.2.g omfattar inte partikelhastighetssensorer eller geofoner.

Tekniska anmdrkningar:

1. Accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer kallas ocksd vektorsensorer.

2. ’Accelerationskdanslighet’ definieras som 20 gdnger logaritmen med bas 10 for forhallandet rms
utgdngsspanning genom referensen 1 'V rms, ndr den hydroakustiska sensorn, utan forforstirkare, place-
ras i ett plant akustiskt falt med en rms-acceleration pd 1 g (dvs. 9,81 m/s?).

Anmdrkning:  6A001.a.2 omfattar dven mottagande utrustning, oavsett om den i normala tillimpningar
ar kopplad till separat, aktiv utrustning, samt komponenter som konstruerats sdrskilt for
denna.

b) Sonarutrustning som arbetar med korrelationshastighet och dopplerhastighet och som konstruerats for
att mita den horisontella hastigheten av farkosten med utrustning jamfort med sjobotten, enligt f6ljande:

1. Sonarutrustning som arbetar med korrelationshastighet och som har ndgon av f6ljande egenskaper:

a) Konstruerad for drift pé ett avstdnd mellan farkosten och sjobotten som overstiger 500 m eller
b) en hastighetsnoggrannhet som ar bittre dn 1 % av hastigheten.

2. Sonarutrustning som arbetar med dopplerhastighet och som har en hastighetsnoggrannhet som ar
bittre dn 1 % av hastigheten.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 6A001.b omfattar inte djuplod som begransas till ndgot av foljande:
a) Mitning av vattendjup.
b) Mitning av avstindet till foremdl som ligger under vatten eller dr begravda.
c) Sokning efter fisk.

Anmirkning 2:  Avsnitt 6A001.b omfattar inte kontrollutrustning som dr speciellt konstruerad for
installation pd ytfartyg.

¢) Anvinds inte.

6A002 Optiska sensorer eller utrustning och komponenter till dessa, enligt féljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A102.
a) Optiska detektorer enligt foljande:

1. "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer, enligt foljande:
Anmdrkning: T avsnitt 6A002.a.1 inbegrips “fokalplansmatriser” i halvledardetektorer.

a) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal kinslighet inom viglingdsomradet som 6verstiger 10 nm men inte 300 nm.

2. En kinslighet vid viglangder 6ver 400 nm pd mindre 4n 0,1 % av den maximala kinsligheten.
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b) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal kinslighet inom vaglingdsomradet som overstiger 900 nm men inte 1 200 nm.
2. En "svarstidskonstant” pd hogst 95 ns.

¢) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med en maximal kinslighet inom véglingdsomrddet som
overstiger 1 200 nm men inte 30 000 nm.

d) "Rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” med mer 4n 2 048 element per matris och en maximal
kinslighet i vglingdsomradet som Gverstiger 300 nm men inte 900 nm.

2. Bildforstarkarror och komponenter som sirskilt konstruerats for dessa enligt foljande:

Anmdrkning:  Avsnitt 6A002.a.2 omfattar inte icke-bildbehandlande fotomultiplikatorror med en elekt-
ronavkéinnare i vakuumutrymmet som uteslutande begransas till ndgot av foljande:

a) En enda metallanod.

b) Metallanoder med ett avstand som dr storre dn 500 pm frin mittpunkt till
mittpunkt.

Teknisk anmdrkning:

‘Laddningsforstarkning’ dr en form av elektronisk bildforstirkning och definieras som generering av
laddningsbarare till folid av en forstirkningsprocess med stotjonisering. ‘Laddningsforstirknings’-sensorer
kan utgtras av bildforstarkarror, halvledardetektorer eller “fokalplansmatriser”.

a) Bildforstarkarror som har samtliga f6ljande egenskaper:

1. En maximal kinslighet inom ett vdglingdsomrade som overstiger 400 nm men inte 1 050 nm.

2. Elektronbildférstirkning med anvindning av ndgot av foljande:

a) En mikrokanalplatta med en haldelning (avstdnd fran ett hdls mittpunkt till ndrmaste hals
mittpunkt) pd hogst 12 pm.

b) En elektronavkinnare med ett non-binned pixelavstdnd pd hogst 500 pm, speciellt kon-
struerad eller modifierad for att uppné ‘laddningsforstirkning’ pd annat sitt 4n genom en
mikrokanalplatta.

3. Nagon av foljande fotoceller:

a) Multialkaliska fotoceller (t.ex. S-20 och S-25) med en ljuskinslighet som overstiger
350 pA/lm.

b) GaAs- eller GalnAs-fotoceller.

¢) Andra fotoceller av halvledartyp bestdende av "II/-V-foreningar” med en maximal "stril-
ningskanslighet” som overstiger 10 mA/W.

b) Bildforstarkarror som har samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal kinslighet inom ett viglingdsomrdde som &verstiger 1050 nm men inte
1 800 nm.

2. Elektronbildférstirkning med anvindning av ndgot av foljande:

a) En mikrokanalplatta med en haldelning (avstdnd fran ett hdls mittpunkt till ndrmaste hals
mittpunkt) pa hogst 12 pm.

b) AEn elektronavkinnare med ett non-binned pixelavstind pd hogst 500 pm, speciellt kon-
struerad eller modifierad for att uppné ‘laddningsforstirkning’ pd annat sitt 4n genom en
mikrokanalplatta.
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3. Fotoceller av halvledartyp bestdende av "III/-V-foreningar” (t.ex. GaAs eller GalnAs) och over-
forda elektronfotoceller med en maximal "strdlningskinslighet” som 6verstiger 15 mA/W.

¢) Speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:

1. Mikrokanalplattor med en héldelning (avstind fran ett héls mittpunkt till nirmaste hils
mittpunkt) pd hogst 12 pm.

2. En elektronavkinnare med ett non-binned pixelavstand pd hogst 500 pum, speciellt konstruerad
eller modifierad for att uppnd ’laddningsforstiarkning’ pd annat sitt 4n genom en mikroka-
nalplatta.

3. Fotoceller av halvledartyp bestdende av "IIlJ-V-foreningar” (t.ex. GaAs eller GalnAs) och Gver-
forda elektronfotoceller.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A002.a.2.c.3 omfattar inte sammansatta fotoceller av halvledartyp som
ar konstruerade for att uppnd en maximal strilningskanslighet” enligt ndgot av

foljande:

a) 10 mAJ/W eller mindre vid maximal kdnslighet inom ett viglingdsomride som
overstiger 400 nm men inte 1050 nm.

b) 15 mA/W eller mindre vid maximal kdanslighet inom ett viglingdsomride som
overstiger 1 050 nm men inte 1800 nm.

” 9.

3. Icke "rymdkvalificerade” "fokalplansmatriser” enligt foljande:

ANM.: Icke “rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” av ’mikrobolometer-typ specificeras endast
i avsnitt 6A002.a.3.f.

Teknisk anmdrkning:

Linjara eller tvadimensionella flerelementsdetektorer ska betraktas som “fokalplansmatriser”.
Anmdrkning 1:  Avsnitt 6A002.a.3 innefattar fotokonduktiva och fotovoltaiska matriser.
Anmdrkning 2:  Avsnitt 6A002.a.3 omfattar inte foljande:

a) Inkapslade fotokonduktiva matriser (med hogst 16 element) som innehdller blysulfid
eller blyselenid.

b) Pyroelektriska detektorer som innehdller ndgot av foljande material:

1. Triglycinsulfat och varianter ddrav,

2. blylantanzirkoniumtitanat och varianter darav,
3. litiumtantalat,

4. polyvinylidenfluorid och varianter darav eller
5. strontiumbariumniobat och varianter ddrav.

¢) "Fokalplansmatriser” som dr speciellt konstruerade eller modifierade for att
dstadkomma “laddningsforstarkning’ och som genom sin konstruktion begransas till
en maximal “strdlningskanslighet” pd 10 mA/W eller mindre inom ett vaglingds-
omrdde som Gverstiger 760 nm, och som har samtliga foljande egenskaper:

1. Innehdller en kdnslighetsbegransande mekanism som dr konstruerad si att den
inte kan avldgsnas eller modifieras.

2. Nigot av foljande:

a) Den kanslighetsbegransande mekanismen dr integrerad i eller kombinerad
med detektorelementet.
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b) “Fokalplansmatrisen” kan fungera endast ndr det finns en kdanslighetsbegrin-
sande mekanism.

Teknisk anmdrkning:

En kdnslighetsbegransande mekanism som dr integrerad i detektorelementet dr kon-
struerad s att den inte kan avldgsnas eller modifieras utan att detektorn blir
oanvindbar.

Teknisk anmdrkning:

‘Laddningsforstarkning’ dr en form av elektronisk bildforstarkning och definieras som generering av
laddningsbarare till folid av en forstirkningsprocess med stotjonisering. ‘Laddningsforstirknings’-sensorer
kan utgoras av bildforstarkarror, halvledardetektorer eller “fokalplansmatriser”.

a) Icke “rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” (FPA = Focal Plane Arrays) med alla foljande
egenskaper:

1. Individuella element med maximal kinslighet inom ett viglingdsomrdde som Gverstiger
900 nm men inte 1 050 nm.

2. Négot av foljande:

a) En "tidskonstant” for svarstiden pd mindre 4n 0,5 ns.

b) Speciellt konstruerade eller modifierade for att stadkomma "laddningsforstirkning’ och med
en maximal “strdlningskanslighet” som overstiger 10 mA/W.

b) Icke ’rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” (FPA = Focal Plane Arrays) med alla foljande
egenskaper:

1. Individuella element som har sin maximala kanslighet inom ett viglingdsomrdde som oversti-
ger 1 050 nm men inte 1 200 nm.

2. Nagot av foljande:

a) En "tidskonstant” for svarstiden pd hogst 95 ns.

b) Speciellt konstruerade eller modifierade for att stadkomma "laddningsforstirkning’ och med
en maximal “strdlningskanslighet” som overstiger 10 mA/W.

¢) Icke "rymdkvalificerade” icke-linjira (tvddimensionella) "fokalplansmatriser” med individuella ele-
ment som har sin maximala kinslighet inom ett viglingdsomrdde som Gverstiger 1 200 nm men
inte 30 000 nm.

ANM.: Icke "rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” av ‘mikrobolometer’-typ som baseras pd kisel eller
annat material specificeras endast i avsnitt 6A002.a.3.f.

d) Icke “rymdkvalificerade” linjira (endimensionella) “fokalplansmatriser” med alla foljande
egenskaper:

1. Individuella element som har sin maximala kinslighet inom ett viglingdsomrdde som oversti-
ger 1 200 nm men inte 3 000 nm.

2. Négot av foljande:

a) Ett forhallande mellan detektorelementets dimension i ’‘avsokningsriktningen’ och dess
dimension i ‘tviravsokningsriktningen’ som ar mindre dn 3,8.

b) Signalbehandling i detektorelementen.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A002.a.3.d omfattar inte “fokalplansmatriser” (som inte far ha mer dn
32 element) vars detektorelement uteslutande bestdr av germanium.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6A002.a.3.d definieras 'tviravsokningsrikining’ (cross scan direction) som den med detektore-
lementens linjara matriser parallella axeln och ‘avsokningsriktning’ som den mot detektorelementens
linjara matriser vinkelrita axeln.
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e) Icke "rymdkvalificeraded” linjira (endimensionella) "fokalplansmatriser” med individuella element
som har sin maximala kinslighet inom ett vaglingdsomrdde som Gverstiger 3 000 nm men inte
30 000 nm.

f) Icke "rymdkvalificerade” icke-linjira (tvddimensionella) infraroda "fokalplansmatriser” som baseras
pd 'mikrobolometer-material med individuella element som har en ofiltrerad kinslighet inom ett
vaglingdsomrade som dr lika med eller dverstiger 8 000 nm men som inte Gverstiger 14 000 nm.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6A002.a.3.f avses med 'mikrobolometer’ en termobilddetektor som, till foljd av en tempera-
turfordndring i detektorn orsakad av att infrargd strdlning absorberas, anvinds for att generera en
anvindbar signal.

» »

g) Icke “rymdkvalificerade
egenskaper:

fokalplansmatriser” (FPA = Focal Plane Arrays) med alla foljande

1. Individuella detektorelement som har sin maximala kinslighet inom ett vglingdsomrade som
overstiger 400 nm men inte 900 nm.

2. Speciellt konstruerade eller modifierade for att dstadkomma ‘laddningsforstarkning’ och med en
maximal “strdlningskanslighet” som overstiger 10 mA/W for véglingder som overstiger 760
nm.

3. Mer 4n 32 element.

b) "Monospektrala bildsensorer” och “multispektrala bildsensorer” som konstruerats for fjarranaly-
stillimpningar och med ndgon av foljande egenskaper:

1. Ett lokalt (IFOV = Instantaneous-Field-Of-View) bildfilt pd mindre dn 200 prad (mikroradianer).
2. Specifikt konstruerade for arbete inom ett vaglingdsomrade som overstiger 400 nm men inte 30 000
nm och som har alla fljande egenskaper:

a) De lamnar bildinformationen i digital form.

b) Nagon av foljande egenskaper:
1. "Rymdkvalificerade”.

2. Konstruerade for att fungera i luftburna applikationer med ndgot annat 4n kisel som detektor-
material och de har ett [FOV (IFOV = Instantaneous-Field-Of-View) pd mindre 4n 2,5 mrad
(milliradianer).

Anmdrkning:  Avsnitt 6A002.b.1 omfattar inte “monospektrala bildsensorer” med en storsta kanslighet
i ett vaglangdsomride som Overstiger 300 nm men inte 900 nm och som endast innehaller
nagon av foljande icke-"rymdkvalificerade” detektorer eller icke-"rymdkvalificerade” "fokalplan-

smatriser”:

1. Laddningskopplade enheter (CCD) som inte dr konstruerade eller modifierade for att
dstadkomma “laddningsforstarkning’.

2. Komplementdra metalloxidhalvledarenheter (CMOS) som inte dr konstruerade eller modifi-
erade for att dstadkomma ‘laddningsforstarkning’.

¢) Bildforstirkarutrustning som 'direkt ger en synlig bild’, och som har nigot av foljande:
1. Bildforstirkarror som specificeras i avsnitt 6A002.a.2.a eller 6A002.a.2.b.
2. "Fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitt 6A002.a.3.

3. Halvledardetektorer som specificeras i avsnitt 6A002.a.1.
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Teknisk anmdrkning:

Med ‘direkt ger en synlig bild’ avses en bildforstarkarutrustning som visar en synlig bild till den mdnskliga
observatiren utan att bilden omvandlas till en elektronisk signal for att visas pd tv-skirm. Bilden kan inte
spelas in eller lagras fotografiskt, elektroniskt eller pd annat sdtt.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A002.c omfattar inte utrustning enligt foljande, som innehdller andra dn GaAs-
eller GalnAs-fotokatoder:

a) Industriella eller civila inbrottslarm, rorelsedetektorer for trafik- eller industridndamal eller
riknesystem.

b) Medicinsk utrustning.
¢) Industriell utrustning for kontroll, sortering eller analys av materialets egenskaper.
d) Flamdetektorer for industriella brinnugnar.
e) Utrustning som sdrskilt konstruerats for laboratoriebruk.
d) Sarskilda komponenter som anvinds for att understodja optiska givare, enligt foljande:
1. "Rymdkvalificerade” ldgtemperaturkylare (cryocoolers).
2. Icke "rymdkvalificerade” lagtemperaturkylare (cryocoolers) med en kylkilla som ar kallare d4n 218 K
(-55°C) och som har:
a) ett slutet system med en MTBF eller MTTF (medeltid mellan fel eller medeltid till fel) som 6versti-
ger 2 500 timmar,

b) sjdlvreglerande minikylare, typ Joule-Thomson, med en cylinder(ytter)diameter under 8 mm.

3. Optiska fibrer som kan anvindas som givare, speciellt tillverkade antingen genom sin
sammansattning eller struktur eller modifierade genom ytbeldggning for att bli akustiskt, termiskt,
elektromagnetiskt, troghets- eller strdlningsmissigt kansliga.

Anmarkning:  Avnitt 6A002.d.3 omfattar inte inkapslade optiska fibrer som kan anvindas som givare,
speciellt konstruerade for tillimpningar for avkanning av borrhdl.

e) Anvinds inte.
6A003 Kameror, system eller utrustning, samt komponenter dartill, enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A203.

ANM.: For televisions- och filmbaserade fotografiska stillbildskameror som dr speciellt konstruerade eller modifie-
rade for undervattensbruk, se avsnitten 8A002.d.1 och 8A002.e.

a) Instrumentkameror och speciellt konstruerade komponenter i dem enligt foljande:

Anmdrkning:  Instrumentkameror som specificeras i avsnitten 6A003.a.3-6A003.a.5 och som har modul-
struktur ska bedomas efter sin maximala kapacitet med hjalp av de anslutningar som dr
tillgangliga enligt kameratillverkarens specifikationer.

1. Hoghastighetsfilmkameror med filmformat frén och med 8 mm till och med 16 mm, i vilka filmen
kontinuerligt matas fram under inspelningstiden och som kan fotografera med en hastighet av mer
an 13 150 bilder/s.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A003.a.1 omfattar inte filmkameror avsedda for civilt bruk.
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2. Mekaniska hoghastighetskameror i vilka filmen inte ror sig, och som kan registrera mer 4n
1000 000 bilder/s i 35 mm format, eller proportionellt firre bilder for storre format, respektive fler
bilder for mindre format.

3. Mekaniska eller elektroniska spaltkameror med en skrivhastighet som 6verstiger 10 mm/ps.
4. Elektroniska seriebildkameror (framing cameras) med en hastighet pad mer 4n 1 000 000 bilders.

5. Elektroniska kameror med alla foljande egenskaper:

a) En elektronisk slutarhastighet som ér kortare dn 1 ps for en hel bild, och
b) en avldsningshastighet som tilldter mer 4n 125 hela bilder/s.

6. Anslutningar med alla foljande egenskaper:

a) Sdrskilt konstruerade for instrumentkameror med modulstruktur och som specificeras
i avsnitt 6A003.a, och

b) som gor att dessa kameror uppfyller egenskaperna som specificeras i avsnitt 6A003.a.3,
6A003.a.4 eller 6A003.a.5 enligt tillverkarens specifikationer.

Bildkameror enligt f6ljande:

Anmirkning:  Avsnitt 6A003.b omfattar inte televisions- eller videokameror som sarskilt konstruerats for
tv-sandning.

1. Videokameror med halvledarsensorer, som har sin maximala kinslighet inom ett viglingdsomrdde
som overstiger 10 nm men inte 30 000 nm och som har alla foljande egenskaper:

a) De har ndgon av foljande egenskaper:

1. Mer 4n 4 x 106 “aktiva bildelement” f6r varje halvledarmatris i monokroma (svart-vita)
kameror,

2. mer 4n 4 x 106 "aktiva bildelement” for varje halvledarmatris i firgkameror med tre halvledar-
system, eller

3. mer dn 12 x 106 "aktiva bildelement” for varje halvledarmatris i fargkameror med ett halvle-
darsystem, eller

b) har ndgot av foljande:
1. Optiska speglar som specificeras i avsnitt 6A004.a,

2. optisk styrutrustning som specificeras i avsnitt 6A004.d, eller

3. kan frambringa internt framtagen ’kamerasparningsinformation’.

Teknisk anmdrkning:

1. I detta avsnitt ska digitala videokameror bedomas utifrdn maximiantalet “aktiva bildelement” som anvinds
for att ta upp rorliga bilder.

2. I detta avsnitt avses med ’kameraspdrningsinformation’ de uppgifter som behovs for att kunna faststdlla
kamerans siktriktning i forhdllande till jorden. Detta omfattar 1) den horisontella siktriktningen
i forhallande till riktningen pd jordens magnetfilt, och 2) den vertikala vinkeln mellan kamerans siktrikt-
ning och jordens horisont.

2. Avsokande kameror och kamerasystem som har alla f6ljande egenskaper:

a) Maximal kanslighet i ett viglingdsomrdde som 6verstiger 10 nm men inte 30 000 nm,
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b) linjira detektorsystem med mer dn 8 192 element/system och

¢) mekanisk avsokning i en riktning.

Anmdrkning:

3. Bildkameror

6A003.b.2 omfattar inte avsokande kameror och kamerasystem som sdrskilt konstruerats
for ndgot av foljande:

a) Indu

striella eller civila fotokopiatorer.

b) Bildldsare som dr sdrskilt konstruerade for civila, stationdra tillimpningar for avlds-

ning
eller

¢) Med

pd kort avstind (t.ex. reproduktion av bilder eller tryck i handlingar, konstverk
fotografier).

icinsk utrustning.

som innehdller Dbildforstarkarror som  specificeras 1 avsnitt 6A002.a.2.a
eller 6A002.a.2.b.

4. Bildkameror som innehéller "fokalplansmatriser” med ndgon av f6ljande egenskaper:

a) Innehéller "fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitten 6A002.a.3.a-6A002a.3.e.

b) Innehéller "fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitt 6A002.a.3.f.

¢) Innehaller "fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitt 6A002.a.3.g.

Anmirkning 1:

Anmdrkning 2:

Anmdrkning 3:

"Bildkameror” som  specificeras i avsnitt 6A003.b.4 inbegriper “fokalplansmatriser”
kombinerade med tillricklig “signalbehandlings” elektronik, utdver integrerad krets for
avldsning, for att minst gora det majligt att sinda ut en analog eller digital signal
sd snart energi tillfors.

Avsnitt 6A003.b.4.a omfattar inte bildkameror som dr utrustade med linjara “fokalp-
lansmatriser” med 12 eller farre element som inte anvinder sig av integrerad tidsford-
réjning i sjdlva elementen och som dr konstruerade for ndgot av foljande:

a) Industriella eller civila inbrottslarm, rorelsedetektorer for trafik- eller industridndamal
eller raknesystem.

b) Industriell utrustning for kontroll eller Gvervakning av virmefloden i byggnader,

u

trustning eller tillverkningsprocesser.

¢) Industriell utrustning for kontroll, sortering eller analys av materialets egenskaper.

d) Utrustning som sdrskilt konstruerats for laboratoriebruk.

e) Medicinsk utrustning.

Avsnitt 6A003.b.4.b omfattar inte bildkameror med ndgon av foljande egenskaper:

a) Bildhastigheter som dar lika med eller lagre dn 9 Hz.

b) Med alla foljande egenskaper:

1.

Har ett minsta horisontellt eller vertikalt 'IFOV (Instantaneous-Field-of-View)’
pd dtminstone 10 mrad/pixel (milliradianer/pixel).

2. Innehdller en lins med fast brannvidd som inte dr avsedd att avldgsnas.

3. Innehdller inte en display som ‘direkt ger en synlig bild’, och

4. med nagon av foljande egenskaper:

a) Saknar mdjlighet att ge en synlig bild av det detekterade synfaltet.
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Anmdrkning 4:

b) Kameran dr konstruerad for en enda tillimpning och dr inte konstruerad for
att dndras av anvindaren.

¢) Kameran dr sdrskilt konstruerad for att installeras i ett civilt landfordon for person-
transporter med en vikt som understiger 3 ton (bruttofordonsvikt) och med alla
foljande egenskaper:

1. Den kan anvindas endast om den dr installerad i ndgot av foljande:

a) det civila landfordon for persontransporter for vilket den dr avsedd, eller
b) en sdrskilt konstruerad godkdnd anordning for underhdllstest.

2. den innehdller en aktiv mekanism som gor att kameran inte fungerar ndr den
avldgsnas fran det fordon for vilket den dr avsedd.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Instantaneous-Field-of-View (IFOV)" som specificeras i avsnitt 6A003.b.4 anmark-
ning 3 b, dr det lagsta virdet av “horisontell IFOV” och ‘vertikal IFOV".

Horisontell IFOV’ = horisontell Field-of-View (FOV) |/ antalet horisontella
detektorelement.

‘Vertikal IFOV”" = vertikal Field-of-View (FOV) / antalet vertikala detektorelement.

2. 'Direkt ger en synlig bild’ i avsnitt 6A003.b.4, anmdrkning 3 b, avser en bildka-
mera som fungerar inom det infraroda spektrum som ger en synlig bild till en
mansklig observator som anvinder en ndra Ggat-mikrodisplay som innehdller ndgon
liussikerhetsmekanism.

Avsnitt 6A003.b.4.c omfattar inte bildkameror med ndgon av foljande egenskaper:

a) Med samtliga filjande egenskaper:

1. Kameran dr speciellt konstruerad for att installeras som en integrerad kompo-
nent i system eller utrustning som anvinds inomhus med stromforsirjning via
vagguttag, och som genom sin konstruktion begrinsas till en enda typ av
tillampning, enligt foljande:

a) Overvakning av industriprocesser, kvalitetskontroll eller analys av materiale-
genskaper.

b) Laboratorieutrustning som dr speciellt konstruerad for vetenskaplig forskning.
¢) Medicinsk utrustning.
d) Utrustning for avslgjande av ekonomiska bedrigerier.

2. Den kan anvindas endast ndr den dr installerad i ndgot av foljande:

a) System eller utrustning som den dr avsedd for.
b) En speciellt konstruerad, godkdind underhdllsanordning.

3. Den innehdller en aktiv mekanism som gor att kameran inte kan anvindas ndr
den avldgsnas fran det eller de system eller den utrustning som den dr avsedd

for.

b) Kameran dr speciellt konstruerad for att installeras i ett civilt landfordon for per-
sontransporter med en vikt som understiger 3 ton (bruttofordonsvikt) eller farjor for
person- och fordonstransporter med en total lingd pd minst 65 m, och har samt-
liga foljande egenskaper:

1. Den kan anvindas endast om den dr installerad i ndgot av foljande:

a) Det civila landfordon for persontransporter eller den firja for person- och
fordonstransporter som den dr avsedd for.
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b) En sarskilt konstruerad godkind anordning for underhdllstest.

2. Den innehdller en aktiv mekanism som gor att kameran inte kan anvindas ndr
den avldgsnas frin det fordon som den dr avsedd for.

¢) Kameran begrinsas genom sin konstruktion till en maximal “strdlningskanslighet”

pd hogst 10 mA/W for vaglingder som Gverstiger 760 nm, och har alla foljande
egenskaper:

1. Den innehdller en kanslighetsbegrinsande mekanism som dr konstruerad sa att
den inte kan avldgsnas eller modifieras.

2. Den innehdller en aktiv mekanism som gor att kameran inte kan anvindas ndr
den kdnslighetsbegrinsande mekanismen avldgsnas.

3. Den dr inte sdrskilt konstruerad eller modifierad for undervattensbruk.

d) Den har samtliga f6ljande egenskaper:

1. Den innehdller inte en display som ‘direkt ger en synlig bild’ eller en elektro-
nisk bild.

2. Den saknar mdjlighet att ge en synlig bild av det detekterade synfaltet.

3. "Fokalplansmatrisen” kan anvindas endast ndr den dr installerad i den kamera
som den dr avsedd for.

4. "Fokalplansmatrisen” innehdller en aktiv mekanism som gor att den dr perma-
nent oanvandbar ndr den avligsnas fran den kamera som den ar avsedd for.

5. Bildkameror som innehéller halvledardetektorer som specificeras i avsnitt 6A002.a.1.
6A004 Optisk utrustning och optiska komponenter, enligt foljande:
a) Optiska speglar (reflektorer) enligt foljande:
ANM.: For optiska speglar som dr sdrskilt konstruerade for litografisk utrustning, se avsnitt 3B001.
1. "Deformerbara speglar” med en antingen kontinuerlig eller av flera element bestdende yta, och dartill
speciellt konstruerade komponenter som dynamiskt kan dterta en tidigare position med en hastighet

som Overstiger 100 Hz.

2. Monolitiska ldttviktsspeglar med en genomsnittlig “ekvivalent tithet” pd mindre dn 30 kg/m?2 och en
totalvikt 6ver 10 kg.

3. "Komposit™- eller skumspegelkonstruktioner med en genomsnittlig "ekvivalent tdthet” som dr mindre
an 30 kg/m?, och en totalvikt 6ver 2 kg.

4. Speglar som kan styra en ljusstrile och har en diameter eller huvudaxel overstigande 100 mm som
behéller sin planhet inom N2 (\ = 633 nm) eller bittre och har en styrande bandbredd som Gversti-
ger 100 Hz.

b) Optiska komponenter tillverkade av zinkselenid (ZnSe) eller zinksulfid (ZnS) med en genomslapplighet

i viglingdsomrddet som Gverstiger 3000 nm men inte 25000 nm och som har nigon av foljande

egenskaper:

1. de overstiger 100 cm3 i volym, eller

2. overstiger 80 mm i diameter eller lingd hos huvudaxeln samt har ett djup (en tjocklek) pd mer dn
20 mm.

¢) "Rymdkvalificerade” komponenter for optiska system, enligt foljande:

1. Komponenter som ldttats till mindre dn 20 % av den “ekvivalenta titheten” jamfort med ett massivt
dmne med samma 6ppning och tjocklek.

2. Réasubstrater, bearbetade substrater som har en ytbeliggning (enkel- eller multipelskikt, metalliska
eller dielektriska, ledande, halvledande eller isolerande) eller skyddsfilm.
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3. Segment eller system av speglar som konstruerats for att sammansittas till ett system i rymden med
en insamlande blindaroppning som dr lika med eller storre 4n en enda spegel med 1 meters
diameter.

4. Komponenter tillverkade av "komposit” material med en koefficient f6r linjar termisk expansion som
dr lika med eller mindre 4n 5 x 10-¢ i ndgon koordinatriktning.

d) Optisk styrutrustning enligt foljande:

1. Utrustning som speciellt konstruerats for att bibehalla ytans form eller orienteringen hos de "rymdk-
valificerade” komponenterna som specificeras i avsnitt 6A004.c.1 eller 6A004.c.3.

2. Utrustning med en bandbredd for styrning, f6ljning, stabilisering och resonatorupplinjering som ar
minst 100 Hz och en noggrannhet som 4r 10 prad (mikroradianer) eller mindre.

3. Kardansk upphingning med alla foljande egenskaper:

a) en maximal utvridning som overstiger 5°,
b) en bandbredd som ir lika med 100 Hz eller mer,
¢) ett vinkelvisarfel som dr hogst 200 prad (mikroradianer), och

d) négon av foljande egenskaper:

1. en diameter eller huvudaxel som 4r mer 4n 0,15 m men inte Gverstiger 1 m, och vars vin-
kelacceleration kan overstiga 2 rad (radianer)/s?, eller

2. en diameter eller huvudaxel som Overstiger 1 m, och vars vinkelacceleration kan overstiga
0,5 rad (radianer)/s2,

4. som speciellt konstruerats for att bibehélla placeringen hos infasade spegelsystem eller infasade spe-
gelsegmentsystem dir segmentens diameter eller huvudaxel dr 1 m eller mer.

e) 'Icke-sfariska optiska element’ med alla foljande egenskaper:
1. Den optiska blandarens storsta dimension Gverstiger 400 mm,
2. ytjamnheten understiger 1 nm (rms) for referenslingder pd minst 1 mm, och
3. koefficienten f6r den linjira virmeutvidgningens absoluta storhet understiger 3x10-¢/K vid 25 °C.

Tekniska anmdrkningar:

1. Ett 'icke-sfariskt optiskt element’ dr ett element som anvinds i ett optiskt system vars bildyta eller bildytor dr
avsedda att avvika frin formen av en ideal sfar.

2. Det krivs att tillverkarna ska mdta den ytjamnhet som anges i avsnitt 6A004.e.2 endast om det optiska ele-
mentet dr konstruerat eller tillverkat for att uppfylla eller 6verstiga kontrollparametern.

Anmdrkning  6A004.e. omfattar inte ‘icke-sfariska optiska element’ som har ndgon av fljande egenskaper:

a) Den optiska blandarens storsta dimension understiger 1 m och kvoten mellan brinnvidden
och den optiska blindaren dr lika med eller storre dn 4,5:1.

b) Den optiska blindarens storsta dimension overstiger 1 m och kvoten mellan brinnvidden
och den optiska blindaren dr lika med eller storre an 7:1.

¢) Det dr konstruerat som ett optiskt element av Fresnel-, flyeye-, rand-, prisma- eller

diffraktionstyp.

d) Det dr tillverkat av borsilikatglas med en koefficient for linedr virmeutvidgning som over-
stiger2,5x10-6 /K vid 25 °C.

e) Det dr ett rontgenoptiskt element med inre spegelkapacitet (t.ex. speglar av rértyp).

ANM.: Icke-sfiriska optiska element’ som dr sarskilt konstruerade for litografiutrustning omfattas av
avsnitt 3B001.



L371/162

Europeiska unionens officiella tidning 30.12.2014

6A005

”Lasrar”, andra dn de som specificeras i avsnitt 0B001.g.5 eller 0B001.h.6, komponenter och optisk utrust-
ning enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A205.

Anmdrkning 1:  Pulsade “lasrar” inkluderar “lasrar” som arbetar i kontinuerlig mod (CW) med dverlagrade
pulseffekter.

Anmdrkning 2:  Excimer-, halvledar-, kolmonoxid(CO)-, koldioxid(CO,)- samt kemiska och ‘icke-repetitiva pul-
sade’ neodymglas-"lasrar” specificeras endast i avsnitt 6A005.d.

Teknisk_anmdrkning:
Icke-repetitiva pulsade’ avser “lasrar” som producerar antingen en enda utgdngspuls eller som
har ett tidsintervall mellan pulserna som Gverstiger en (1) minut.

Anmdrkning 3:  6A005 omfattar fiber-"lasrar”.

Anmdrkning 4:  Kontrollstatusen for “lasrar” med frekvensomvandling (dvs. vaglingdsindring) genom andra
medel dn att en “laser” pumpar en annan “laser” bestdms genom tillimpning av paramet-
rarna for bade kall "laserns” uteffekt och den frekvensomvandlade optiska uteffekten.

Anmdrkning 5:  Avsnitt 6A005 omfattar inte "lasrar” enligt foljande:
a) Rubin med en utenergi som understiger 20 J.
b) Kuvive.

¢) Krypton.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6A005 definieras ’stickproppseffektivitet’ som kvoten mellan “laser”-utenergin (eller “genomsnittlig
uteffekt”) och den totala elektriska ineffekt som krivs for att "lasern” ska fungera, inklusive energitillforsel/kondi-
tionering och termisk konditionering/virmevixlare.

a) Icke-"avstimbara” "CW{(continuous wave)-lasrar” som har ndgot av foljande:
1. En utgdngsvdglingd som understiger 150 nm och en uteffekt som Gverstiger 1 W.
2. En utgangsvdglingd pd minst 150 nm men som inte Gverstiger 510 nm och en uteffekt som Gversti-
ger 30 W.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A005.a.2 omfattar inte argon-"lasrar” som har en uteffekt pd hogst 50 W.

3. En utgdngsvdglingd som overstiger 510 nm men inte 540 nm och som har ngot av f6ljande:

a) En enkel transversell mod och en uteffekt som Gverstiger 50 W.
b) En multipel transversell mod och en uteffekt som overstiger 150 W.
4. En utgdngsviglingd som overstiger 540 nm men inte 800 nm och en uteffekt som Gverstiger 30 W.

5. En utgdngsvdglingd som overstiger 800 nm men inte 975 nm och som har ngot av f6ljande:

a) En enkel transversell mod och en uteffekt som Gverstiger 50 W.
b) En multipel transversell mod och en uteffekt som overstiger 80 W.

6. En utgdngsvaglingd som o6verstiger 975 nm men inte 1 150 nm och som har nigot av foljande:

a) En enkel transversell mod och en uteffekt som Gverstiger 200 W.
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b) En multipel transversell mod och négot av foljande:

1. En ’stickproppseffektivitet’ som overstiger 18 % och en uteffekt som Gverstiger 500 W.

2. En uteffekt som overstiger 2 kW.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 6A005.a.6.b omfattar inte industriella “lasrar” med multipel transversell
mod med en uteffekt som overstiger 2 kW men inte 6 kW och en total massa
som overstiger 1200 kg. Med total massa avses i denna anmdrkning alla kompo-
nenter som krivs for att “lasern” ska fungera, t.ex. laser”, energitillforsel och vir-
mevixlare, men inte extern optik for stralkonditionering och/eller tillforsel.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 6A005.a.6.b omfattar inte industriella “lasrar” med multipel transversell
mod som har ndgot av foljande:

a) En uteffekt som Gverstiger 500 W men inte 1 kKW och som har alla foljande
egenskaper:

1. En strdlparameterprodukt (Beam Parameter Product, BPP) som overstiger
0,7 mmemrad, och

2. en 'luminans’ pd hogst 1024 W/(mmemrad)2.

b) En uteffekt som Gverstiger 1 kW men inte 1,6 kW och en strdlparameterpro-
dukt som Gverstiger 1,25 mmemrad.

¢) En uteffekt som overstiger 1,6 kW men inte 2,5 kW och en strdlparameterpro-
dukt som Gverstiger 1,7 mmemrad.

d) En uteffekt som overstiger 2,5 kW men inte 3,3 kW och en stralparameterpro-
dukt som Gverstiger 2,5 mmemrad.

e) En uteffekt som overstiger 3,3 kW men inte 4 kW och en stralparameterpro-
dukt som Gverstiger 3,5 mmemrad.

f) En uteffekt som overstiger 4 kW men inte 5 kW och en strilparameterprodukt
som overstiger 5 mmemrad.

g) En uteffekt som overstiger 5 kW men inte 6 kW och en strdlparameterprodukt
som Gverstiger 7,2 mmemrad.

h) En uteffekt som overstiger 6 kW men inte 8 kW och en strdlparameterprodukt
som Gverstiger 12 mmemrad.

i) En uteffekt som overstiger 8 kW men inte 10 kW och en stralparameterpro-
dukt som Gverstiger 24 mmemrad.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6A005.0.6.b anmdrkning 2 a avses med ‘luminans’ “laserns” uteffekt
dividerad med stralparameretprodukten (BPP) i kvadrat, dvs. uteffekt/BPP2.

7. En utgdngsvéaglingd som overstiger 1 150 nm men inte 1 555 nm och som har ndgot av foljande:

a) En enkel transversell mod och en uteffekt som Gverstiger 50 W.
b) En multipel transversell mod och en uteffekt som overstiger 80 W.
8. En utgdngsvéglingd som overstiger 1 555 nm och en uteffekt som overstiger 1 W.

” »

b) Icke-"avstimbara” "pulsade lasrar” som har ndgot av foljande:

1. En utgdngsvaglingd som understiger 150 nm och ndgot av foljande:

a) En utenergi som Gverstiger 50 mJ/puls och en "toppeffekt” som overstiger 1 W.
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b) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 1 W.

2. En utgdngsvéglingd pa minst 150 nm och hégst 510 nm och négot av foljande:

a) En utenergi som Gverstiger 1,5 J/puls och en "toppeffekt” som 6verstiger 30 W.
b) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 30 W.
Anmdrkning:  Avsnitt 6A005.b.2.b omfattar inte argon-"lasrar” som har en “genomsnittlig uteffekt”
pd hogst 50 W.

3. En utgdngsvaglingd som overstiger 510 nm men inte 540 nm och ndgot av foljande:
a) En enkel transversell mod och nédgot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 1,5 J/puls och en "toppeffekt” som Gverstiger 50 W.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 50 W.

b) En multipel transversell mod och ndgot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 1,5 J/puls och en "toppeffekt” som verstiger 150 W.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 150 W.

4. En utgdngsvaglingd som overstiger 540 nm men inte 800 nm och som har ndgot av foljande:
a) En "pulslingd” som understiger 1 ps och ndgot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 0,005 J/puls och en "toppeffekt” som 6verstiger 5 GW.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 20 W.

b) En "pulslingd” som dr lika med eller 6ver 1 ps och ndgot av foljande:

1. En utenergi som &verstiger 1,5 J/puls och en "toppeftekt” som Gverstiger 30 W.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 30 W.

5. En utgdngsvdglingd som 6verstiger 800 nm men inte 975 nm och nagot av foljande:
a) En "pulslingd” som understiger 1 ps och ndgot av foljande:

1. En utenergi som &verstiger 0,005 J/puls och en "toppeffekt” som Gverstiger 5 GW.
2. En enkel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 20 W.
b) En "pulslingd” som ir lika med eller overstiger 1 ps men inte overstiger 1 ps och ndgot av
foljande:
1. En utenergi som overstiger 0,5 J/puls och en "toppeffekt” som Gverstiger 50 W.
2. En enkel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 20 W.

3. En multipel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som 6verstiger 50 W.

¢) En "pulslingd” som overstiger 1 ps och ndgot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 2 J/puls och en "toppeffekt” som overstiger 50 W.
2. En enkel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 50 W.

3. En multipel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som 6verstiger 80 W.
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6. En utgdngsviglingd som overstiger 975 nm men inte 1 150 nm och som har ndgot av féljande:
a) En "pulslingd” som understiger 1 ps och nédgot av foljande:

1. En utgdngs "toppeffekt” som Gverstiger 2 GW/[puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 10 W.
3. En utenergi som overstiger 0,002 J/puls.

b) En "pulslingd” som dr lika med eller overstiger 1 ps och dr mindre dn 1 ns och ndgot av foljande:

1. En utgdngs "toppeffekt” som Gverstiger 5 GW/[puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 10 W, eller
3. En utenergi som overstiger 0,1 J/puls.
0) len1 ”p(llllsléingd” som dr lika med eller overstiger 1 ns men inte Gverstiger 1 ps och nigot av
oljande:

1. En enkel transversell mod och ndgot av foljande:

a) En "toppeffekt” som Gverstiger 100 MW.

b) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 20 W som genom konstruktionen dr begransad
till en maximal pulsrepetitionsfrekvens pa hogst 1 kHz.

¢) En stickproppseffektivitet’ som overstiger 12 % och en “genomsnittlig uteffekt” som oversti-
ger 100 W och som kan fungera vid en pulsrepetitionsfrekvens som overstiger 1 kHz.

d) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 150 W och som kan fungera vid en pulsrepeti-
tionsfrekvens som overstiger 1 kHz.

e) En utenergi som overstiger 2 J/puls.

2. En multipel transversell mod och nigot av foljande:

a) En "toppeffekt” som overstiger 400 MW.

b) En 'stickproppseffektivitet’ som overstiger 18 % och en "genomsnittlig uteffekt” som oversti-
ger 500 W.

¢) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 2 kW.
d) En utenergi som overstiger 4 J/puls.

d) En "pulslingd” som overstiger 1 ps och ndgot av foljande:
1. En enkel transversell mod och ndgot av foljande:

a) En "toppeffekt” som Gverstiger 500 kW.

b) En 'stickproppseffektivitet’ som 6verstiger 12 % och en "genomsnittlig uteffekt” som 6versti-
ger 100 W.

¢) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 150 W.

2. En multipel transversell mod och négot av foljande:

a) En "toppeffekt” som Gverstiger 1 MW.

b) En ’stickproppseffektivitet’ som overstiger 18 % och en "genomsnittlig uteffekt” som oversti-
ger 500 W.

¢) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 2 kW.
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7. En utgdngsvdglingd som 6verstiger 1 150 nm men inte 1 555 nm, och négot av f6ljande:
a) En "pulslingd” som inte overstiger 1 ps och ndgot av foljande:

1. En utenergi som &verstiger 0,5 J/puls och en “"toppeftekt” som Gverstiger 50 W.
2. En enkel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 20 W.
3. En multipel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som 6verstiger 50 W.

b) En "pulslingd” som 6verstiger 1 ps och ndgot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 2 J/puls och en "toppeffekt” som overstiger 50 W.
2. En enkel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 50 W.
3. En multipel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 80 W.

8. En utgdngsvaglingd som Overstiger 1 555 nm och ndgot av foljande:

a) En utenergi som Gverstiger 100 m]/puls och en "toppeffekt” som Gverstiger 1 W.
b) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 1 W.
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¢) "Avstaimbara” "lasrar” som har ndgot av foljande:

Anmdrkning:  Avsnitt 6A005.c omfattar titan-safir- (Ti-Al,O;), tulium-YAG- {YAG = yttrium, alumi-
nium, granat}, tulium-YSGG- {YSGG = yttrium, svavel, granat, granat], alexandrit- (Cr-

BeAl,0,), firgcenter-, firgamnes- och vitske-"lasrar”.

1. En utgdngsviglingd som understiger 600 nm och négot av foljande:

a) En utenergi som Gverstiger 50 mJ/puls och en "toppeffekt” som Gverstiger 1 W.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som overstiger 1 W.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A005.c.1 omfattar inte fargimneslasrar och andra vitskelasrar med en multi-
modal utsignal och en viglingd av minst 150 nm och hogst 600 nm och med samt-
liga foljande egenskaper:

1. En utenergi som understiger 1,5 J/puls eller en “toppeffekt” som understiger 20 W.
2. En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som understiger 20 W.

2. En utgdngsvéglingd pa minst 600 nm men hogst 1 400 nm och nagot av foljande:

a) En utenergi som Gverstiger 1 J/puls och en "toppeffekt” som éverstiger 20 W.
b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som Gverstiger 20 W.

3. En utgdngsvaglingd som overstiger 1 400 nm och négot av foljande:

a) En utenergi som 6verstiger 50 mJ/puls och en "toppeffekt” som overstiger 1 W.
b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som overstiger 1 W.
d) Andra "lasrar”, som inte specificeras i avsnitt 6A005.a, 6A005.b eller 6A005.c, enligt foljande:

1. Halvledar-"lasrar” enligt foljande:

Anmdrkning 1:  Avsnitt 6A005.d.1 omfattar halvledar-"lasrar” som har ett utgdende optiskt anslut-
ningsdon (t.ex. optisk kopplingsflita).

Anmdrkning 2:  Halvledar-"lasrar” som speciellt har konstruerats for annan utrustning klassificeras som
denna andra utrustning.
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a) Individuella halvledar-"lasrar” med enkel transversell mod som har ndgon av foljande egenskaper:

1. En vaglingd pd hogst 1510 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som
overstiger 1,5 W.

2. En véglingd som Overstiger 1 510 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt
som overstiger 500 mW.

b) Individuella halvledar-"lasrar” med multipel transversell mod som har nigon av foljande
egenskaper:

1. En viglingd som understiger 1 400 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt
som Overstiger 15 W.

2. En véglingd pd 1400 nm eller mer och som understiger 1 900 nm och en genomsnittlig eller
kontinuerlig (CW) uteffekt pd 6ver 2,5 W.

3. En véglingd pd 1900 nm eller mer och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt pé
over 1 W.

¢) Individuella ’stavar’ av halvledar-"lasrar” med ndgon av foljande egenskaper:

1. En vaglingd som understiger 1 400 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt
som overstiger 100 W.

2. En vaglingd pa 1 400 nm eller mer och som understiger 1 900 nm och en genomsnittlig eller
kontinuerlig (CW) uteffekt pa 6ver 25 W.

3. En véglingd pd 1900 nm eller mer och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt pa
Over 10 W.

d) 'Stackade system’ (matrisstackar) av halvledar-"lasrar” (tvddimensionella system) med ndgon av f6l-
jande egenskaper:

1. En vaglingd pd mindre dn 1 400 nm och med ndgon av foljande egenskaper:

a) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt under 3 kW och en genomsnittlig
eller kontinuerlig (CW) utgdngs-'effekttithet’ som overstiger 500 W/cm2.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt lika med eller 6ver 3 kW men under
eller lika med 5 kW och med en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) utgings'effekttithet’
som overstiger 350 W/cm2

¢) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt som overstiger 5 kW.

d) Maximal pulsad ’effekttdthet’ som Gverstiger 2 500 W/cm2

e) En rumsligt koherent genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt som overstiger
150 W.

2. En véglingd storre eller lika med 1 400 nm men under 1 900 nm och med nigon av foljande
egenskaper:

a) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt under 250 kW och en genomsnittlig
eller kontinuerlig (CW) utgdngs'effekttdthet’ som Gverstiger 150 W/cm?2.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt lika med eller 6ver 250 W men
under eller lika med 500 W och med en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW)
utgdngs’effekttithet’ som overstiger 50 W/jcm2

¢) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt som Gverstiger 500 W.

d) Maximal pulsad ’effekttithet’ som 6verstiger 500 W/cm2

e) En rumsligt koherent genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt som overstiger
15 W.
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3. En véglingd storre eller lika med 1 900 nm med ndgon av foljande egenskaper:

a) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) utgdngs'effekttithet’ som Gverstiger 50 W/cm?2.
b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt 6ver 10 W.

¢) En rumsligt koherent genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt som overstiger
1,5 W.
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4. Atminstone en "laser’-'stav’ som specificeras i avsnitt 6A005.d.1.c.

Teknisk anmdrkning:

I 6A005.d.1.d avses med ‘effekttithet’ den totala laser’-uteffekten delad med ytan pd det ’stackade
systemets’ emitter.

e) Andra ’stackade system’ (matrisstackar) av halvledar-"lasrar” dn de som specificeras
i avsnitt 6A005.d.1.d, med alla foljande egenskaper:

1. Sarskilt konstruerade eller modifierade for att kombineras med andra ’stackade system’, sa att
de bildar ett storre 'stackat system’.

2. Integrerade anslutningar, gemensamma f6r bade elektronik och kylning.

Anmdrkning 1:  'Stackade system’ som har bildats genom en kombination av ’stackade system’
(matrisstackar) av halvledar-"lasrar” enligt 6A005.d.1.e och inte dr avsedda att
kombineras eller modifieras ytterligare specificeras i 6A005.d.1.d.

’

Anmdrkning 2:  ’Stackade system’ som har bildats genom en kombination av ’stackade system
(matrisstackar) av halvledar-"lasrar” enligt 6A005.d.1.e och dr avsedda att
kombineras eller modifieras ytterligare specificeras i 6A005.d.1.e.

Anmdrkning 3:  6A005.d.1.e omfattar inte moduldra sammansdttningar av enstaka stavar’
avsedda att sdttas ihop i genomgdende stackade linedra system.

Tekniska anmdrkningar:

1. HaWledar-"lasrar” kallas ofta "laser”-dioder.

2. En ‘stav’ (ocksd kallad halvledar-"laser”’stav’, laser”-diod-'stav’ eller diod-'stav’) bestdr av flera halvle-
dar-"lasrar” i ett endimensionellt system.

3. Ett stackat system’ bestdr av flera 'stavar’, som bildar ett tvddimensionellt system av halvledar-"lasrar”.

2. Kolmonoxid(CO)-"lasrar” som har ndgot av foljande:

a) En utenergi som 6verstiger 2 J/puls och en "toppeffekt” som overstiger 5 kW.
b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som Gverstiger 5 kW.

3. Koldioxid(CO,)-"lasrar” som har ndgot av foljande:

a) En kontinuerlig (CW) uteffekt som overstiger 15 kW.

b) En pulsad uteffekt med en “pulslingd” som &verstiger 10 ps, och ndgot av foljande:

1. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 10 kW.
2. En "toppeffekt” som Gverstiger 100 kW.

¢) En pulsad uteffekt med en “pulslingd” som ar hogst 10 ps och ndgot av foljande:

1. En pulsenergi som Gverstiger 5 ] per puls.
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2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 2,5 kW.

4. Excimer-"lasrar” som har ndgot av foljande:
a) En utgdngsvéglingd som inte overstiger 150 nm och négot av f6ljande:

1. En utenergi som &verstiger 50 mJ/puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 1 W.

b) En utgdngsvéglingd som 6verstiger 150 nm men inte 190 nm och ndgot av foljande:

1. En utenergi som Overstiger 1,5 | per puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 120 W.

¢) En utgdngsvaglingd som 6verstiger 190 nm men inte 360 nm och ndgot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 10 J per puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 500 W.

d) En utgdngsvaglingd som Overstiger 360 nm och ndgot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 1,5 J per puls.

2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 30 W.

ANM.: Se avsnitt 3BO01 for excimer-"lasrar” som speciellt konstruerats for litografisk utrustning.

5. "Kemiska lasrar” enligt f6ljande:
a) Vitefluorid(HF)-"lasrar”.

b) Deuteriumfluorid(DF)-"lasrar”.

¢) "Transferlasrar”, enligt foljande:
1. Syre-jod(O,-])-"lasrar”.

2. Deuteriumfluorid-koldioxid(DF-CO,)-"lasrar”.

6. 'Icke-repetitiva pulsade’ neodymglas-"lasrar” som har nagot av f6ljande:

a) En "pulslingd” som inte 6verstiger 1 ps och en utenergi som overstiger 50 ] per puls.

b) En "pulslingd” som 6verstiger 1 ps och en utenergi som overstiger 100 J/puls.

Anmirkning:  Icke-repetitiva pulsade’ avser lasrar” som producerar antingen en enda utgdngspuls eller
som har ett tidsintervall mellan pulserna som overstiger en (1) minut.

e¢) Komponenter enligt foljande:

1. Speglar som kyls antingen med "aktiv kylning’ eller genom s.k. heat pipes.
Teknisk anmdrkning:

Med ‘aktiv kylning’ avses en kylningsteknik for optiska komponenter dar man anvinder en vitska under
den optiska ytan (nominellt mindre dn 1 mm under den optiska ytan) for att transportera bort virme.

2. Optiska speglar eller genomskinliga eller delvis genomskinliga optiska eller elektrooptiska komponen-
ter som ar sarskilt konstruerade for att anvindas tillsammans med specificerade “lasrar”.
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f) Optisk utrustning enligt f6ljande:

ANM.: For optiska element med delad Gppning, som kan arbeta i "Super-High Power Laser” ("SHPL”)-
tillimpningar, se kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.

1. Dynamiska matinstrument avsedda att mita vagfronter och som kan kidnna av dtminstone 50 posi-
tioner hos en striles vigfront och ndgot av foljande:

a) Bildhastigheter lika med eller hogre 4n 100 Hz och fasupplosning som ar minst 5% av strilens
véglangd, eller

b) bildhastigheter lika med eller hogre dn 1 000 Hz och fasupplosning som ar minst 20 % av strilens
véglangd.

2. "Laser” analysutrustning som kan mita vinkelfel vid strlstyrning i "Super-High Power Laser”
("SHPL")-system som dr lika med eller mindre dn 10 prad.

3. Optisk utrustning och komponenter, speciellt konstruerade for faskopplade "SHPL -system for kohe-
rent strdlkombination, med en noggrannhet pd \/10 vid berdknad vaglingd, dock hogst 0,1 pm.

4. Projektionsteleskop speciellt konstruerade for att arbeta i "SHPL"-system.
g) ’'Laserutrustning for akustisk detektion’ med samtliga f6ljande egenskaper:
1. En kontinuerlig (CW) uteffekt av minst 20 mW.
2. En laserfrekvensstabilititet som ar lika med eller battre (mindre) 4an 10 MHz.
3. Laservdglingder som dr minst 1 000 nm och hogst 2 000 nm
4. Optisk systemupplosning bittre (mindre) dn 1 nm.

5. Optiskt signal-brus-forhéllande storre dn eller lika med 103.

Teknisk anmdrkning:
‘Laserutrustning for akustisk detektion’ betecknas ibland som en lasermikrofon eller mikrofon for detektion av
partikelflide.
6A006 "Magnetometrar”, “magnetiska gradiometrar’, “induktionsmagnetometrar’, sensorer for elektriska
undervattensfilt och "kompensationssystem”, samt speciellt konstruerade komponenter till dessa, enligt
foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A103.d.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A006 omfattar inte kontrollinstrument som dr speciellt konstruerade for fiske-
ritillimpningar eller biomagnetiska mdtningar for medicinsk diagnostik.

a) "Magnetometrar” och delsystem enligt foljande:

1. "Magnetometrar” som anvidnder “supraledande” (SQUID) “teknik” och har ndgon av foljande
egenskaper:

a) SQUID-system som &r konstruerade for stationdrt arbete, utan speciellt konstruerade delsystem for
att minska bruset vid rorelse och som har en ’kinslighet’ lika med eller ldgre (bdttre) dn 50 fT
rms/\/Hz vid frekvenser lika med 1 Hz, eller

b) SQUID-system som har en magnetometer for rorligt arbete med en ’kdnslighet’ som ar lagre
(bittre) dn 20 pT rms/VHz vid en frekvens av 1 Hz och som ir speciellt konstruerade for att
minska bruset vid arbete i rorelse.

2. "Magnetometrar” som anvander optiskt pumpad "teknik” eller kdrnrotationsteknik (proton/Overhau-
ser) som har en ’kinslighet’ som ir ligre (bittre) dn 20 pT rms/VHz vid en frekvens av 1 Hz.
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3. "Magnetometrar” som anvander fluxgate-"teknik” och som har en ’kdnslighet’ som ar lika med eller
lagre (bittre) &n 10 pT rms [NHz vid en frekvens av 1 Hz.

4. Induktionsspole-"magnetometrar” som har en ’kinslighet’ som dr ldgre (béttre) dn ndgot av foljande:
a) 0,05 0T rms | VHz vid frekvenser under 1 Hz,
b) 1 x 10-3 nT (rms) | VHz vid frekvenser pa 1 Hz eller mer men som inte overstiger 10Hz, eller
¢) 1 x 104 nT (rms) [ VHz vid frekvenser som ar storre dn 10 Hz.

5. Fiberoptiska “magnetometrar” som har en ’kinslighet’ som ar ligre (bittre) dn 1 nT rms | VHz.

b) Sensorer for elektriska undervattensfilt som har en ’kinslighet’ som ir ligre (bittre) in 8 nV/YHz, mitt
vid 1 Hz.

¢) "Magnetiska gradiometrar” enligt foljande:

1. "Magnetiska gradiometrar” som anvinder flera "magnetometrar” som specificeras i avsnitt 6A006.a.

2. Fiberoptiska "induktionsmagnetometrar” som har en ’kinslighet’ av det magnetiska gradientfiltet som
ir lagre (bittre) 4n 0,3 nT/m rms/VHz.

3. "Induktionsmagnetometrar” som anvidnder annan “teknik” 4n fiberoptisk “"teknik” och som har
en’kinslighet’ av det magnetiska gradientfiltet som ar lagre (bittre) dn 0,015 nT/m rms | VHz.

d) "Kompensationssystem” for magnetiska sensorer eller sensorer for elektriska undervattensfilt som leder
till en prestanda som dr minst lika bra som de kontrollparametrar som anges i avsnitt 6A006.a, 6A006b
eller 6A006c.

e) Elektromagnetiska mottagare for undervattensbruk som innehdller magnetfiltssensorer som specificeras
i 6A006.a eller sensorer for elektriska undervattensfalt som specificeras i 6A006.b.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6A006 definieras ‘kinslighet’ (brusnivd) som effektivvirdet av den genom anordningen begrinsade

ligsta brusnivdn, som dr den ligsta signal som kan matas.

6A007 Gravitationsmetrar (gravimetrar) och gravitationsgradiometrar, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A107.

a) Gravitationsmetrar som ar konstruerade eller modifierade for markbruk och har en statisk noggrannhet
som ar mindre (bdttre) dn 10 pGal.

Anmdrkning.:  Avsnitt 6A007.a omfattar inte markbundna gravitationsmetrar som dr gjorda av kvartsele-
ment (Worden-typ).

b) Gravitationsmetrar som ar konstruerade for mobila plattformar, och som har alla foljande egenskaper:
1. En statisk noggrannhet som 4r mindre (bittre) d4n 0,7 mGal, och

2. en driftsnoggrannhet som dr mindre (bittre) 4n 0,7 mGal och som har en "instillningstid till dess den
visar stadigvarande virde’ pd mindre 4n 2 minuter under vilken som helst kombination av medfol-
jande korrektionskompensationer och rorelsepaverkan.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6A007.b, avses med ‘instdllningstid till dess den visar stadigvarande virde' (dven kallat gravime-
terns svarstid) den tid under vilken de storande effekterna av plattformsinducerad acceleration (hdgfrekvent
brus) minskar.

¢) Gravitationsgradiometrar.
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6A008 Radarsystem, utrustning och enheter med en eller flera av f6ljande egenskaper, samt speciellt konstruerade
tillhorande komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A108.
Anmdrkning:  Avsnitt 6A008 omfattar inte foljande:

— Sekundar Gvervakningsradar (SSR).

— Civil fordonsradar.

— Bildskarmar eller monitorer som anvinds for flygkontrolltjanst (ATC).

— Meteorologisk (vider-)radar.

— Precisionsinflygningsradarutrustning (PAR) som  dverensstimmer med Icao-standard och
utnyttjar linedra (endimensionella) system med elektronisk styrning eller mekaniskt positione-
rade passiva antenner.

a) Arbetar vid frekvenser frdn 40 GHz till 230 GHz och som har ndgon av foljande egenskaper:

1. En genomsnittlig uteffekt som overstiger 100 mW.

2. En lokaliseringsnoggrannhet pd 1 m eller mindre (battre) i rdckvidd och 0,2 grader eller mindre
(battre) i azimut.

b) En avstimbar bandbredd som overstiger * 6,25 % av 'mittarbetsfrekvensen’.

Teknisk anmdrkning:

‘Mittarbetsfrekvensen’ definieras som hlften av summan av den hogsta och den ldgsta angivna arbetsfrekven-
sef.

¢) Samtidigt kan arbeta pd mer 4n tvé barfrekvenser.

d) Kan arbeta i synthetic aperture (SAR), radarmod med inverterad synthetic aperture (ISAR), eller sidospa-
nande flygburen (SLAR) radarmod.

¢) Innehdller antennsystem med elektronisk styrning.
f) Kan bestimma hojden hos ett icke samarbetande mal.

g) Ar speciellt konstruerad utrustning for luftburen (monterad p4 ballong eller flygplanskropp) funktion
och som har doppler "signalbehandling” for att uppticka ett méls rorelse.

h) Anvinder radarsignalbehandling och négot av foljande:
1. "Radarbandspridnings”-teknik.
2. "Radarhoppfrekvens”-teknik.
i) Utfor landbaserad operation med en maximal “instrumenterad rickvidd” som overstiger 185 km.
Anmdrkning:  Avsnitt 6A008.i omfattar inte foljande:
a) Radarutrustning for Gvervakning av fiskevatten.

b) Markradarutrustning speciellt konstruerad for lingdistansflygsakerhetskontroll (“enroute air
traffic control”) och med samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal “instrumenterad rickvidd” om 500 km eller mindre.

2. Konfigurerad sd att radarns maldata endast kan sindas en vig fran radarns
uppstallningsplats till en eller flera civila luftkontrollcentraler.

3. Innehdller inga utrustningar for fidgrrkontroll av radarns avsikningshastighet frin luft-
kontrollcentralen pd rutten.

4. Permanent installerad.

¢) Radar for att spara viderballonger.
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j) Ar "laser’-radar eller utrustning for att soka och uppticka ljus (LIDAR = "Light Detection and Ranging”)
och har ndgon av foljande egenskaper:

1. Ar "rymdkvalificerad”.

2. Anvinder koherent heterodyn eller homodyn detekteringsteknik och har en vinkeluppldsning som ér
mindre (battre) d4n 20 prad (mikroradianer).

3. Ar konstruerad for att utféra batymetriska kustkartliggningar frin luften enligt Internationella hydro-
grafiska organisationens (IHO) Order 1la Standard (5:¢ upplagan, februari 2008) for hydrografiska
kartlaggningar, eller battre, med anvindning av en eller flera lasrar med en viglingd som overstiger
400 nm men inte 600 nm.

Anmdrkning 1:  LIDAR-utrustning som dr speciellt konstruerad for kartlaggning specificeras endast
i avsnitt 6A008.j.3.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 6A008,j omfattar inte LIDAR-utrustning som dr speciellt konstruerad for meteo-
rologisk observation.

Anmdrkning 3:  Parametrarna i IHO:s Order 1la Standard, 5: upplagan, februari 2008, kan
sammanfattas enligt foljande:

— Horisontell noggrannhet (95 % konfidensnivd) = 5 m+5% av djupet.

— Djupnoggrannhet for reducerade djup (95 % konfidensniva)
= (@ + (b xd)?), dir

a = 0,5 m = konstant djupfel, dvs. summan av alla konstanta djupfel

b

0,013 = faktorn for djupberoende fel
b x d = djupberoende fel, dvs. summan av alla djupberoende fel
d = djup

— Detektion av strukturer = Rymdstrukturer > 2 m i djup upp till 40 m, 10% av
djup som dr storre dn 40 m.

k) Har "signalbehandlings”-undersystem som anvinder "pulskompression”, med nigot av foljande:
1. Ett "pulskompressions”-forhéllande som overstiger 150.

2. En komprimerad pulsbredd som dr kortare d4n 200 ns.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A008.k.2 omfattar inte tvddimensionell ‘marin radar eller radar for ‘fartygstra-
fikservice’ med alla foljande egenskaper;

a) Ett "pulskompressions”-forhdllande som inte overstiger 150.
b) En komprimerad pulsbredd som dr storre dn 30 ns.
¢) Enkel och roterande mekaniskt skannad antenn.
d) En utgdngstoppeffekt som inte overstiger250 W.
e) Inte kapabel till “hoppfrekvensteknik”.
1) Har databehandlande undersystem och ndgot av foljande:

1. "Automatisk méalsokning” som for varje antennldge anger mélets berdknade position bortom tidpunk-
ten for ndsta antennlobspassage.

Anmdrkning.:  Avsnitt 6A008.1.1 omfattar inte konfliktberedskapskapacitet i ATC-system, eller ‘marin
radar’.
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2. Anvinds inte.
3. Anvinds inte.
4. Konfigurerad for att tillhandahélla 6verlagring och samband, eller sammanslagning, av méldata inom

sex sekunder frin tva eller flera "geografiskt dtskilda” radarsensorer, sé att den aggregerade prestan-
dan blir béttre dn for varje sddan enskild sensor som specificeras i avsnitt 6A008.f eller 6A008.1.

ANM.: Se dven kontrollbestimmelserna for varor med militar anvandning

Anmdrkning:  Avsnitt 6A008.1.4 omfattar inte system, utrustningar eller enheter for Gvervakning som
anvinds for ‘fartygstrafikservice’.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 6A008 avses ted 'marin radar’ en radar som anvinds for att navigera sikert till havs, pd inre
vattenvigar och i kustfarvatten.

2. I avsnitt 6A008 avses med ‘fartygstrafikservice’ en tjdnst for Gvervakning och kontroll av fartygstrafik motsvarande
flygkontrolltjanst (ATC) for luftfartyg.

6A102 Strélningstéliga 'detektorer, andra dn dem som specificeras i avsnitt 6A002, som ar sirskilt konstruerade
eller modifierade for att skydda mot nukledra effekter (t.ex. elektromagnetiska pulser (EMP), rontgenstrlar,

kombinerad tryck- och termisk effekt), och anvindbara for "missiler”, konstruerade eller specificerade for att
motstd strdlningsnivder som svarar till eller 6verskrider en total strdlningsdos om 5 x 105 rads (kisel).

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6A102 definieras en ’detektor’ som en mekanisk, elektrisk, optisk eller kemisk komponent som auto-
matiskt identifierar och lagrar, eller registrerar en retning sdsom en miljoforindring i tryck eller temperatur, en
elektrisk eller elektromagnetisk signal eller stralning fran ett radioaktivt material. Detta omfattar ocksd kompo-
nenter som kdnner av genom en “one time operation” eller misslyckande.

6A107 Gravitationsmetrar (gravimetrar) och komponenter for gravitationsmetrar och gravitationsgradiometrar
enligt foljande:

a) Gravitationsmetrar andra dn de som specificeras i avsnitt 6A007.b, avsedda eller modifierade for bruk
i luften eller i havet, med en statisk noggrannhet eller en driftsnoggrannhet som ir lika med eller mindre
(bittre) dn 0,7 milligal (mGal) och en instdllningstid pd 2 minuter eller mindre.

b) Speciellt konstruerade komponenter for gravitationsmetrar som specificeras i avsnitt 6A007.b eller
6A107.a och gravitationsgradiometrar specificeras i avsnitt 6A007.c.

6A108 Radar och mélsokningssystem, andra dn de som specificeras i avsnitt 6A008, enligt foljande:

a) Radar- och laserradarsystem som 4r konstruerade eller modifierade f6r anvindning i rymduppskjutnings-
farkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A108.a omfattar foljande:
a) utrustning for kartliggning av markkontur
b) bildsensorutrustning
¢) utrustning for scenkartliggning och korrelation (bade digital och analog)
d) radarutrustning for dopplernavigering.

b) Precisionsmalsokningssystem, anvindbara for ‘missiler’, enligt foljande:
1. Sokningssystem som anvinder en kodoversittare (code translator) i forening med antingen mark-
bundna eller luftburna referenser eller navigationssatellitsystem for att tillhandahélla realtidsmatningar

av position och hastighet under flygningen.

2. Avstdndsmitande radar inklusive tillhorande optiska/infraroda sokare med alla foljande egenskaper:

a) Vinkelupplosning bittre 4n 1,5 mrad.
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b) Rickvidd av 30 km eller lingre med en avstdndsupplosning, som dr battre 4n 10 m rms.

¢) Hastighetsupplosning som dr bittre dn 3 m/s.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6A108.b avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en
rickvidd som overstiger 300 km.

6A202 Fotomultiplikatorror med bada f6ljande egenskaper:
a) Fotokatodyta som ir storre dn 20 cm? och
b) en anodpulsstigtid pd mindre dn 1 ns.
6A203 Kameror och komponenter, andra 4n de som specificeras i avsnitt 6A003, enligt foljande:

ANM. 1: "Programvara” som dr sdrskilt konstruerad for att Gka eller minska prestandan hos kameror och
avbildningsanordningar for att mota de kriterier som anges i avsnitt 6A203.a, 6A203.D. eller
6A203.c, specificeras i avsnitt 6D203.

ANM. 2: "Teknik” i form av koder eller nycklar for att Gka eller minska prestandan hos kameror och
avbildningsanordningar for att méta de kriterier som anges i avsnitt 6A203.a, 6A203.b. eller
6A203.c, specificeras i avsnitt 6E203.

Anmdrkning:  Avsnitten 6A203.a-6A203.c omfattar inte kameror och avbildningsanordningar som har
begransningar i sin maskinvara, “programvara” eller “teknik” som begrinsar prestandan till att

vara lagre dn vad som anges ovan, under forutsittning att de uppfyller ndgot av foljande:

1. De madste returneras till originaltillverkaren for att forbdttras eller for att begrinsningarna
ska tas bort.

2. De kraver “programvara” enligt vad som specificeras i avsnitt 6D203 for att Oka eller
minska prestandan for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitt 6A203.

3. De kriver "teknik” i form av nycklar eller koder enligt vad som specificeras i avsnitt 6E203
for att oka eller minska prestandan for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitt 6A203.

a) Svepkameror (spaltkameror) och speciellt konstruerade komponenter till dem enligt f6ljande:
1. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre d4n 0,5 mm/ps.

2. Elektroniska svepkameror (spaltkameror) med vilka en tidsupplosning av 50 ns eller kortare kan
uppnas.

3. Bildror (streak tubes) till kameror som specificeras i avsnitt 6A203.a.2.

4. Anslutningar som ar sarskilt konstruerade for att anvindas tillsammans med svepkameror som har
moduldr uppbyggnad och som medger prestandaspecifikationerna 1 avsnitt 6A203.a.1
eller 6A203.a.2.

5. Synkroniseringselektronikenheter och rotorenheter bestdende av turbiner, speglar och lager som ar
sarskilt konstruerade for de kameror som specificeras i avsnitt 6A203.a.1.

b) Seriebildkameror (framing cameras) och speciellt konstruerade komponenter till dem enligt foljande:
1. Seriebildkameror (framing cameras) med en bildhastighet, som &r storre d4n 225 000 bilder/s.
2. Seriebildkameror (framing cameras) med vilka kan uppnds exponeringstider om 50 ns eller kortare.

3. Bildror och solid-state imaging-anordningar som har en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pd 50 ns
eller mindre och som ir sirskilt konstruerade for de kameror som specificeras i avsnitt 6A203.b.1
eller 6A203.b.2.
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4. Anslutningar som 4r sirskilt konstruerade for att anvindas tillsammans med seriebildkameror som
har modulir uppbyggnad och som medger prestandaspecifikationerna i avsnitt 6A203.b.1
eller 6A203.b.2.

5. Synkroniseringselektronikenheter och rotorenheter bestdende av turbiner, speglar och lager som ir
sdrskilt konstruerade for de kameror som specificeras i avsnitt 6A203.b.1 eller 6A203.b.2.

Teknisk anmdrkning:

Hoghastighetsseriebildkameror enligt avsnitt 6A203.b kan anvindas ensamma for att skapa en enda bild av
ett dynamiskt forlopp, eller sd kan flera sidana kameror anvindas i ett sekvensutlosningssystem for att skapa
flera bilder av ett forlopp.

¢) Halvledar- eller elektronrorskameror och sirskilt konstruerade komponeter till dessa, enligt foljande:

1. Halvledarkameror eller elektronrorskameror med en snabb-bilds gating-tid (slutartid) p& 50 ns eller
mindre.

2. Solid-state imaging-anordningar och bildforstirkarror som har en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pa
50 ns eller mindre och som dr sirskilt konstruerade for de kameror som  specificeras
i avsnitt 6A203.c.1.

3. Elektro-optiska slutare (Kerr eller Pockel) med en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pd 50 ns eller
mindre.

4. Anslutningar som ir sirskilt konstruerade for att anvindas tillsammans med kameror som har
modulidr uppbyggnad och som medger prestandaspecifikationerna i avsnitt 6A203.c.1.

d) Stralningshirdade tv-kameror eller linser dartill, sdrskilt utformade eller klassade att motstd en total stral-
dos pd mer dn 50 x 103 Gyi(kisel) (5 x 106 rad [kisel]) utan att forsamras operativt.

Teknisk anmdrkning:

Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som ett oavskarmat kiselprov absorberar nir den
utsdtts for joniserande stralning.

6A205 "Lasrar”, "laser”-forstirkare och oscillatorer, andra dn de som specificeras i avsnitten 0B001.g.5, 0B001.h.6
och 6A005, enligt foljande:

ANM.: For lasrar som arbetar med koppardnga, se avsnitt 6A005.b.
a) Argon-jon-"lasrar” som har bada foljande egenskaper:
1. Ar verksam vid viglingder mellan 400 nm och 515 nm, och
2. producerar en medeleffekt storre dn 40 W.
b) Avstimbara pulsade single-mod firgdmneslaseroscillatorer med alla foljande egenskaper:
1. Ar verksam vid végliangder mellan 300 nm och 800 nm, och
2. producerar en medeleffekt storre dn 1 W,
3. har en pulsrepetitionsfrekvens hogre dn 1 kHz, och
4. en pulsbredd mindre 4n 100 ns.
) Avstimbara pulsade fargimneslaserforstirkare och oscillatorer med alla foljande egenskaper:
1. Ar verksam vid véglingder mellan 300 nm och 800 nm, och
2. producerar en medeleffekt storre dn 30 W.

3. har en pulsrepetitionsfrekvens hogre dn 1 kHz, och
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4. en pulsbredd mindre dn 100 ns.
Anmarkning.:  Avsnitt 6A205.c omfattar inte single-mod oscillatorer.
d) Pulsade koldioxid-"lasrar” med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid vaglingder mellan 9 000 nm och 11 000 nm,
2. med en pulsrepetitionsfrekvens som dr hogre dn 250 Hz,
3. en medeleffekt storre 4an 500 W och
4. en pulsbredd mindre 4n 200 ns.

e) Para-vitefyllda Ramanceller konstruerade for drift vid en utgdende véglingd av 16 um och en repeti-
tionsfrekvens som 4r hogre 4n 250 Hz.

f) Neodym-dopade (andra dn glas) "lasrar” med en utgdngsvéglingd mellan 1 000 och 1 100 nm och som
har ndgon av foljande egenskaper:

1. Pulsexciterade och Q-switchade med en pulslingd pd minst 1 ns och som har ndgon av foljande
egenskaper:

a) En enkel transversell mod med en genomsnittlig uteffekt som Gverstiger 40 W.
b) En multipel transversell mod med en genomsnittlig effekt som Gverstiger 50 W.

2. Har frekvensdubblering for att ge en utgdngsvéiglingd mellan 500 och 550 nm med en genomsnittlig
uteffekt som Gverstiger 40 W.

g) Pulsade kolmonoxidlasrar, utover de som specificeras i avsnitt 6A005.d.2, med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid viglingder mellan 5000 nm och 6 000 nm,
2. en pulsrepetitionsfrekvens som dr hogre dn 250 Hz,
3. en medeleffekt storre dan 200 W, och
4. en pulsbredd mindre dn 200 ns.
6A225 Hastighetsinterferometrar for mitning av hastigheter 6ver 1 km/s under tidsintervall kortare dn 10 ps.
Anmdrkning:  6A225 omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR (Velocity interferometer systems for any
reflector), DLI (Doppler laser interferometers) och PDV (Photonic Doppler Velocimeters) som
ocksd ar kanda som Het-V (Heterodyne Velocimeters).

6A226 Tryckgivare enligt foljande:

a) Stottryckmitare som kan mdta tryck pd over 10 GPa, inbegriper matare tillverkade med manganin,
ytterbium och polyvinylidenfluorid (PVBF, PVE,).

b) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck 6verstigande 10 GPa.

6B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

6B004 Optisk utrustning enligt foljande:

a) Utrustning for matning av absoluta reflektionsfaktorn med en noggrannhet av + 0,1 % av reflektionsvir-
det.

b) Utrustning annan 4n utrustning som optiskt méter ytan med hjilp av spridning (scattering) och som har
en icke nedblindad (unobscured) 6ppning pd mer 4n 10 cm, speciellt konstruerad for optisk métning
utan kontakt av icke plan yta (profil) med en "noggrannhet” av 2 nm eller mindre (bittre) dn optisk
begird profil.

Anmdrkning:  Avsnitt 6B004 omfattar inte mikroskop.
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6B007

6B008

6B108

6C
6C002

6C004

Utrustning for att producera, rikta upp och kalibrera landbaserade gravitationsmetrar med en statisk
noggrannhet som ér bittre 4n 0,1 mGal.

Tvarsektionsmatsystem for pulsradar med en pulslingd pa hogst 100 ns samt till dessa speciellt konstrue-
rade komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6B108S.

System, andra dn de som specificeras i avsnitt 6B008, som ar speciellt konstruerade for mitning av radar-
mélarea och som kan anvindas for ‘missiler’ och deras delsystem.

Teknisk anmdrkning:

Med 'missil’ avses i avsnitt 6B108 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd som overstiger 300 km.

Material

Optiska sensormaterial enligt foljande:

a) Ren tellurmetall (Te) med en renhetsnivd som ar bittre dn 99,9995 %.

b) En kristall (inklusive epitaxiella skivor ["wafers”]) av ndgot av foljande:
1. Kadmiumzinktellurid (CdZnTe) med en zinkhalt som understiger 6 % i ‘molfraktion’.
2. Kadmiumtellurid (CdTe) oberoende av renhetsgrad, eller

3. kvicksilverkadmiumtellurid (HgCdTe) oberoende av renhetsgrad.
Teknisk anmdrkning:

"Molfraktion’ definieras som andelen mol av ZnTe i forhallande till summan av mol av CdTe och ZnTe
i kristallen.

Optiska material enligt foljande:

a) "Skivor” ("substrate blanks”) av zinkselenid (ZnSe) och zinksulfid (ZnS) som framstillts genom kemisk
fordngningsdeposition och som har nigon av foljande egenskaper:

1. En volym som dr storre dn 100 cm’.

2. En diameter som 4r storre 4n 80 mm och en tjocklek pd minst 20 mm.
b) Elektrooptiska material och icke linjira optiska material, enligt foljande:

1. Kaliumtitanarsenat (KTA) (CAS 59400-80-5).

2. Silvergalliumselenid (AgGaSe,, dven kint som AGSE) (CAS 12002-67-4).

3. Talliumarsenikselenid (Tl;AsSe;, dven kdnt som TAS) (CAS 16142-89-5).

4. Zinkgermaniumfosfid (ZnGeP,, dven kint som ZGP, zinkgermaniumbifosfid eller zinkgermaniumdi-
fosfid).

5. Galliumselenid (GaSe) (CAS 12024-11-2).

c) Icke-linjira optiska material, andra dn de som specificeras i avsnitt 6C004.b, med ndgon av foljande
egenskaper:

1. Alla foljande egenskaper:

a) Dynamisk (dven kallad icke-stationdr) tredje ordningens icke-linjar mottaglighet (x®, chi 3) pa
106 m2/V2 eller mer, och

b) en svarstid som dr mindre 4n 1 ms.

2. Andra ordningens icke-linjara mottaglighet (x2, chi 2) pd 3,3x10-11 m/V eller mer.
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d) "Skivor” ("substrat blank”) av kiselkarbid eller beryllium-beryllium (Be-Be) dir det deponerade materialet
overstiger 300 mm i diameter eller huvudaxellingd.

e) Glas, inklusive smalt kvarts, fosfatglas, fluorfosfatglas, zirkoniumfluorid (ZrF,) (CAS 7783-64-4) och haf-
niumfluorid (HfF,) (CAS 13709-52-9) som har samtliga f6ljande egenskaper:

1. en hydroxyljon (OH-)koncentration som &r mindre 4n 5 ppm,
2. en renhetsniva frdn ingdende metaller mindre 4n 1 ppm, och
3. hog homogenitet (brytningsindexvariation) mindre dn 5 x 105,

f) Syntetiskt producerade diamantmaterial med en absorption som 4r mindre d4n 10-° cm for vglangder
som overstiger 200 nm men inte 14 000 nm.

6C005 Syntetiska kristallina virdmaterial for "lasrar” i obearbetad form enligt foljande:
a) Titan-dopad safir.
b) Anvinds inte.

6D Programvara

6D001 "Programvara” speciellt utformad for “utveckling” eller “produktion” av utrustning som specificeras
i avsnitt 6A004, 6A005, 6A008 eller 6B00S.

6D002 "Programvara” speciellt utformad for "anvindning” av utrustning som specificeras i avsnitt 6A002.b, 6A008
eller 6BO0S.

6D003 Annan "programvara” enligt f6ljande:
a) "Programvara” enligt foljande:

1. "Programvara” speciellt utformad for att skapa akustiska stralar for "realtidsbearbetning” av akustiska
data som insamlats fran passiva mottagare i bogserade hydrofoner som arbetar i grupp.

2. "Killkod” for "realtidsbearbetning” av akustiska data som insamlats frin passiva mottagare i bogse-
rade hydrofoner som arbetar i grupp.

3. "Programvara” speciellt utformad for att skapa akustiska stralar for “realtidsbearbetning” av akustiska
data som insamlats frin passiva mottagare och som utnyttjar kabelsystem for bottnar eller havsvikar.

4. "Killkod” for "realtidsbearbetning” av akustiska data som insamlats frén passiva mottagare och som
utnyttjar kabelsystem for bottnar eller havsvikar.

5. "Programvara” eller "kéllkod”, sirskilt utformade for allt foljande:

a) "Realtidsbearbetning” av akustiska data frdn sonarsystem enligt 6A001.a.1.c.

b) Automatisk upptackt, klassificering och lokalisering av dykare eller simmare.

ANM.: For “programvara” eller “kallkod” for upptickt av dykare, sarskilt utformad eller modifierad for
militdr anvindning, se kontrollbestdmmelserna for varor med militdr anvindning.

b) Anvinds inte.

¢) "Programvara” som dr utformad eller modifierad foér kameror som innehéller “fokalplansmatriser” som
specificeras i avsnitt 6A002.a.3.f och som ar utformad eller modifierad for att avldgsna begrinsningen
av bildhastigheten och gora det majligt f6r kameran att 6verskrida den bildhastighet som specificeras
i avsnitt 6A003.b.4, anmirkning 3.a.

d) Anvinds inte.

€) Anvinds inte.
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f) "Programvara” enligt foljande:

1. "Programvara” speciellt utformad for "kompensationssystem” med avseende pd magnetfilt och elekt-
riska filt for magnetiska givare konstruerade for drift pd mobila plattformar.

2. "Programvara” speciellt utformad for att uppticka avvikelser i magnetfilt och elektriska filt pd mobila
plattformar.

3. "Programvara” sirskilt utformad for “realtidsbearbetning” av elektromagnetiska data som insamlats
fran sddana elektromagnetiska mottagare for undervattensbruk som specificeras i 6A006.¢.

4. "Killkod” for "realtidsbearbetning” av elektromagnetiska data som insamlats frin sddana elektromag-
netiska mottagare for undervattensbruk som specificeras i 6A006.e.

g) "Programvara” speciellt utformad for att korrigera for rorelsers inflytande pé gravitationsmetrar eller gra-
vitationsgradiometrar.

h) "Programvara” enligt foljande:

1. "Programvara” for flygkontrolltjanst (ATC) utformad for att installeras i datorer av standardtyp vid en
luftévervakningscentral och i stdnd att ta emot maldata frdn mer 4n fyra primérradarstationer.

2. "Programvara” for konstruktion eller "produktion” av radomer, som har bada foljande egenskaper:

a) Speciellt  konstruerade  for  att  skydda  de  “elektroniskt  styrbara  infasade
antennsammansattningarna” som specificeras i avsnitt 6A008.e.

b) Resulterar i ett antenndiagram som har en ‘genomsnittlig sidlobsnivé’ som 4r mer dn 40 dB under
maxvirdet av huvudlobens niva.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘genomsnittlig ~sidlobsnivd’ avses i avsnitt 6D003.h.2.b en nivi som mits Gver hela
antennsammansdttningen utom den vinkel dar huvudloben och de tvd forsta sidoloberna pd vardera
sidan om huvudloben finns.

6D102 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for “anvindning” av varor som specificeras
i avsnitt 6A108.

6D103 "Programvara”, speciellt utformad eller modifierad for 'missiler’, som efter avslutad flygning behandlar
inspelade data for faststillande av farkostens position under hela flygvigen.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘missil’ avses i avsnitt 6D103 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster som har en
rickvidd som overstiger 300 km.

6D203 "Programvara” som dr sirskilt konstruerad for att 6ka eller minska prestandan hos kameror eller avbild-
ningsanordningar for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitten 6A203.a-6A203.c.

6E Teknik

6E001 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for “utveckling” av utrustning, material eller
”programvara” som specificeras i avsnitt 6A, 6B, 6C eller 6D.

6E002 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "produktion” av utrustning eller material
som specificeras i avsnitt 6A, 6B eller 6C.
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6E003 Annan “teknik” enligt foljande:
a) "Teknik” enligt foljande:

1. "Teknik” som “erfordras” f6r behandling och beliggning av optiska ytor for att uppnd en 'optisk
tjocklek’ likformighet som ar 99,5 % eller bittre for optiska ytor med en diameter eller huvudaxel
som dr minst 500 mm och vars totala forluster (absorption och spridning) 4r mindre dn 5 x 10-3.

ANM.: Se dven avsnitt 2E003.f.

Teknisk anmdrkning:

Den ‘optiska tjockleken’ dr lika med den matematiska produkten av refraktionsindexet och den fysiska
tjockleken av ytan.

2. Optisk tillverknings-"teknik” med enpunkts diamantslipningsteknik med en ytnoggrannhet som ar
bittre 4n 10 nm rms pd icke plana ytor som &verstiger 0,5 m2.

» 9

b) "Teknik” som “erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av speciellt konstruerade dia-
gnostiska instrument eller objekt i anliggningar diar hogeffekts-"lasrar” ("Super High Power Laser”
["SHPL"]) testas eller for utvirdering av material som bestrédlats med "SHPL"-strélar.

6E101 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 6A002, 6A007.b och ¢, 6A008, 6A102, 6A107, 6A108, 6B108, 6D102
eller 6D103.

Anmdrkning:  Avsnitt 6E101 omfattar endast "teknik” for utrustning som specificeras i avsnitt 6A008 nar
utrustningen dr konstruerad for luftfarkoster och kan anvindas i “missiler”.

6E201 "Teknik” enligt den allmdnna anmarkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning som specificeras
i avsnitt 6A003, 6A005.a.2, 6A005.b.2, 6A005.b.3, 6A005.b.4, 6A005.b.6, 6A005.c.2, 6A005.d.3.c,
6A005.d.4.c, 6A202, 6A203, 6A205, 6A225 eller 6A226.

6E203 "Teknik” i form av koder eller nycklar for att 6ka eller minska prestandan hos kameror eller avbildnings-
anordningar for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitten 6A203a-6A203.c.

KATEGORI 7 NAVIGATION OCH AVIONIK
7A System, utrustning och komponenter

ANM.: For autopiloter till undervattensfarkoster, se kategori 8. For radar, se kategori 6.
7A001 Accelerometrar enligt foljande, samt tillhorande speciellt konstruerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A101.

ANM.: For vinkel- eller rotationsaccelerometrar, se avsnitt 7A001.b.

a) Linjdra accelerometrar som har nigon av f6ljande egenskaper:

1. Specificerade for att kunna arbeta vid linjira accelerationsnivder pd hogst 15 g och som har ndgon av
foljande egenskaper:

a) En “grundstabilitet” som dr mindre (bdttre) 4n 130 pg med hinsyn till ett fast kalibreringsvirde
over en tidsperiod pa 1 dr.

b) En “skalfaktor”-"stabilitet” som dr mindre (bittre) dn 130 ppm med hdnsyn till ett fast kalibrer-
ingsvirde Gver en tidsperiod pa 1 ar.

2. Specificerade for att kunna arbeta vid linjira accelerationsnivder som overstiger 15 g men ar hogst
100 g och som har bada foljande egenskaper:

a) En "grundstabilitets”"repeterbarhet” pd mindre (bittre) dn 1 250 pg 6ver en tidsperiod pd 1 ar.

b) En "skalfaktors™-"repeterbarhet” pd mindre (bittre) an 1 250 ppm over en tidsperiod pé 1 ar.
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7A001 a) (forts.)

3. Konstruerade for anvdndning i troghetsnavigeringssystem eller styrsystem och specificerade for att
kunna arbeta vid linjira accelerationsnivder som overstiger 100 g.

Anmdrkning:  7A001.a.1 och 7A001.a.2 omfattar inte accelerometrar som dr begransade till mdtning av
vibration eller stotar.

b) Vinkel- eller rotationsaccelerometrar som ar specificerade for att kunna arbeta vid linjira accelerationsni-
vder som Overstiger 100 g.

7A002 Gyron eller vinkelhastighetssensorer som har ndgon av foljande egenskaper, samt tillhérande speciellt kon-
struerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A102.
ANM.: For vinkel- eller rotationsaccelerometrar, se avsnitt 7A001.b.

a) Specificerade for att fungera vid linjira accelerationsnivder pd hogst 100 g och som har nigon av fol-
jande egenskaper:

1. Ett mitomrade som dr mindre 4n 500 °/s och som har nigon av foljande egenskaper:

a) En "grundstabilitet” som dr mindre (bittre) 4n 0,5 °/tim dr den mits i en 1 g-omgivning under en
tidsperiod pd 1 manad i forhallande till ett fast kalibreringsvarde.

o

b) En “slumpmissig vinkeldrift” som dr mindre (bidttre) 4n eller lika med 0,0035 ° per
kvadrotstimme.

Anmdrkning:  Avsnitt 7A002a.1.b omfattar inte “gyron med roterande massa”.

2. Ett mitomrade som &dr minst 500 °/s och som har ndgon av foljande egenskaper:

a) En "grundstabilitet” som dr mindre (béttre) 4n 4 °[tim ndr den mits i en 1 g-omgivning under en
tidsperiod pé tre minuter i forhallande till ett fast kalibreringsvirde.

b) En "slumpmissig vinkeldrift” som dr mindre (bittre) dn eller lika med 0,1 ° per kvadrotstimme.

Anmdrkning:  7A002.a.2.b omfattar inte "gyron med roterande massa”.

b) Specificerade for att fungera vid linjdra accelerationsnivder 6ver 100 g.

7A003 ‘System eller utrustning for troghetsmitning’, med ndgot av f6ljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A103.

Anmdrkning 1:  'System eller utrustning for troghetsmdtning’ innefattar accelerometrar eller gyroskop for att
mdta forandringar av hastighet eller riktning for att faststdlla eller bibehalla riktning eller
position utan att det krdvs en extern referens ndr systemet vdl dr injusterat. ‘System eller
utrustning for troghetsmdtning’ omfattar:

— Attitude and Heading Reference Systems (AHRS)
— Gyrokompasser

— Matenheter for troghetsnavigering (IMU)

— Troghetsnavigeringssystem (INS)

— Referenssystem for troghetsnavigering (IRS)

— Referensenheter for troghetsnavigering (IRU)

Anmdrkning 2:  Avsnitt 7A003 omfattar inte ’system eller utrustning for troghetsmdtning’ som certifierats for
anvindning pd “civila luftfartyg” av civila myndigheter i “deltagande stat”.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Positioneringshjdlpreferenser’ ger positionsangivelser pd ett oberoende sdtt och omfattar foljande:

a) Globala satellitnavigeringssystem (GNSS).
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7A003 1. (forts.)
b) "Databaserad refererensnavigering” ("DBRN”).

2. ’Circular Error Probable’ (CEP) — "troligt cirkuldrt fel”: Vid cirkuldr, normal distribution, den radie av en cirkel som
innehdller 50 % av de enskilda mdtningar som gors eller den radie av en cirkel inom vilken sannolikheten att de
finns dr 50 %.

a) Konstruerad for anvindning i “luftfartyg”, landfordon eller fartyg och ger positionsangivelse utan att
anvinda 'positioneringshjilpreferenser’ samt har en positionsnoggrannhet efter normal injustering som
uppfyller nigot av foljande:

1. Navigationsfel pa 0,8 nautiska mil/tim (nm/hr) "Circular Error Probable’ (CEP) eller mindre (bittre),
2. 0,5% av det tillryggalagda avstdndet 'CEP’ eller mindre (battre), eller

3. total avdrift pd 1 nautisk mil 'CEP’ eller mindre (bdttre) under en 24-timmarsperiod.

Teknisk anmdrkning:

Parametrarna for prestanda i avsnitten 7A003.a.1, 7A003.a.2 och 7A003.a.3 refererar i typfallet till
‘system eller utrustning for troghetsmdtning’ som dr konstruerade for “luftfartyg”, fordon respektive fartyg.
Dessa parametrar foljer av anvindningen av icke positionsbestammande hjalpreferenser (t.ex. hdjdmatare,
distansmatare, hastighetslogg). Foljaktligen kan inte de specificerade prestandavirdena enkelt konverteras
mellan  dessa  olika parametrar. Utrustning som dr konstruerad for flera olika plattformar bedoms
i forhdllande till varje tillampligt led i avsnitt 7A003 (a.1, a.2 eller a.3).

b) Konstruerad for “luftfartyg”, fordon eller fartyg, med en inbyggd ’positioneringshjilpreferens’ och ger
positionsangivelser efter forlust av alla ’positioneringshjalpreferenser’ under upp till fyra minuter, med en
noggrannhet pd mindre (bittre) 4n 10 meter 'CEP".

Teknisk anmdrkning:

Avsnitt 7A003.b avser system dar ‘system eller utrustning for troghetsmdtning’ och en annan oberoende
‘positioneringshjilpreferens’ dr inbyggda i en enda enhet (dvs. inbyggda) for att ika prestandan.

¢) Konstruerad for "luftfartyg”, fordon eller fartyg for bestimning av riktning eller geografisk nordpol, och
med ndgon av foljande egenskaper:

1. En maximal vinkelhastighetsformdga vid drift pd mindre (lagre) 4n 500 °/s och en rikt-
ningsnoggrannhet utan hjilp av ’positioneringshjilpreferenser’ som ér lika med eller mindre (bittre)
dn 0,07 grader dividerat med cosinus for latituden (vilket dr lika med 6 bdgminuter rms vid 45 gra-
ders latitud), eller

2. en maximal vinkelhastighetsformaga vid drift som ar lika med eller storre (hogre) dn 500 °[s och en
riktningsnoggrannhet utan hjilp av ’positioneringshjilpreferenser’ som dr lika med eller mindre
(bdttre) dn 0,2 grader dividerat med cosinus for latituden (vilket ar lika med 17 badgminuter rms vid
45 graders latitud).

d) Ger mitvirden for acceleration eller vinkelhastighet i mer 4n en dimension och har nigon av foljande
egenskaper:

1. Prestanda enligt vad som specificeras i avsnitt 7A001 eller 7A002 lings ndgon axel, utan hjilp av
hjilpreferenser, eller

2. "rymdkvalificerad” och ger mitvirden for vinkelhastighet med en ”"slumpmassig vinkeldrift” lings
ndgon axel pd mindre (bdttre) dn eller lika med 0,1 ° per kvadrotstimme.

Anmarkning:  7A003.d.2 omfattar inte ‘system eller utrustning for troghetsmdtning’ som innehaller
“gyron med roterande massa” som enda typ av gyro.

7A004 "Stjarnfoljare’ och komponenter till dessa enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A104.

a) 'Stjarnfoljare’ med en specificerad azimut noggrannhet som ir lika med eller mindre (béttre) dn 20 béag-
sekunder under hela utrustningens angivna livstid.
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7A004 (forts.)

b) Komponenter som ir sirskilt konstruerade for den utrustning som specificeras i avsnitt 7A004.a enligt

foljande:
1. Optiska huvud eller bafflar.

2. Databehandlande enheter.

Teknisk anmdrkning:

‘Stjarnfoljare’ kallas dven stjgrnsokare eller astrogyrokompasser.

7A005 Mottagarutrustning for det globala systemet for satellitnavigering (GNSS) med ndgon av féljande egenskaper
samt till dem speciellt konstruerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A105.

ANM.: For utrustning som sdrskilt utformats for militar anvindning, se kontrollbestammelserna for varor med
militdr anvindning.

a) Anvinder en dekrypteringsalgoritm som sirskilt utformats eller modifierats for statlig anvindning for
atkomst till avstdndsbestimningskoden for position och tid.

b) Anvinder "adaptiva gruppantenner’.

Anmdrkning:  7A005.b omfattar inte GNSS-mottagarutrustning som enbart utnyttjar komponenter som
utformats for att filtrera, koppla om eller kombinera signaler fran flera rundstralande
antenner i vilka inga adaptiva gruppantenner anvinds.

Teknisk anmdrkning:

De ‘adaptiva gruppantenner’ som avses i avsnitt 7A005.b genererar pd ett dynamiskt sitt en eller flera
rumsliga nollor i ett antennsystemmonster genom signalbehandling i tids- eller frekvensdomdnen.

7A006 Luftburna hoéjdmitare som arbetar utanfor frekvensomréadet 4,2-4,4 GHz och som har ndgon av foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A106.
a) "Uteffektsanpassning”, eller
b) fasskiftsmodulation.

7A008 Sonarsystem for undervattensnavigering som arbetar med dopplerhastighet eller korrelationshastighet integ-
rerat med en kursgivare, och som har en positioneringsnoggrannhet som ér lika med eller mindre (bittre)
in 3% av det tillryggalagda avstindet 'CEP’ (Circular Error Probable’), samt dartill sdrskilt konstruerade

komponenter.

Anmdrkning:  Avsnitt 7A008 omfattar inte system som dr sdrskilt konstruerade for att installeras pd ytfartyg
eller system som kraver akustiska strdlar eller bojar for att ge positioneringsdata.

ANM.: Se avsnitt 6A001.a for akustiska system och avsnitt 6A001.b for sonarutrustning som arbetar
ted korrelationshastighet och dopplerhastighet.

Se avsnitt 8A002 for andra marina system.
7A101 Linjira accelerometrar, andra dn de som specificeras i avsnitt 7A001, konstruerade for anvindning i trog-

hetsnavigeringssystem eller i styrsystem av alla typer, som kan anvindas i ‘missiler’, och som har bada f6l-
jande egenskaper, samt speciellt konstruerade komponenter till dessa:

a) En "grundstabilitets”-"repeterbarhet” p&d mindre (battre) d4n 1 250 pg.

b) En "skalfaktors”-"repeterbarhet” pd mindre (bittre) an 1 250 ppm.
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Anmdrkning:  Avsnitt 7A101 omfattar inte accelerometrar som dr speciellt konstruerade och utvecklade for
MWD (Measurement While Drilling) sensorer for anvindning vid borrning i gruvor.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med 'missil’ avses i avsnitt 7A101 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd som overstiger 300 km.

2. I avsnitt 7A101 avser mdtningen av "grundstabilitet” och “skalfaktor” en 1 sigma standardavvikelse med avseende
pd en fast kalibrering under en period av ett dr.

7A102 Alla slags gyron, andra 4n de som specificeras i avsnitt 7A002, som kan anvindas i ‘missiler’ med en berak-
nad ’'drifthastighets™-'stabilitet’ pd mindre dn 0,5° (1 sigma eller rms)/timme i en 1 g-omgivning och dirtill
speciellt konstruerade komponenter.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med 'missil’ avses i avsnitt 7A102 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd som overstiger 300 km.

2. I avsnitt 7A102 definieras ’stabilitet’ som mdttet pd en specifik mekanisms eller resultatkoefficients formdga att
forbli oforandrad nar den kontinuerligt exponeras for fasta operativa betingelser (IEEE STD 528-2001
punkt 2.247).

7A103 Instrumentering, navigationsutrustning och system, andra dn de som specificeras i avsnitt 7A003, enligt
foljande, samt dartill speciellt konstruerade komponenter:

a) Troghetsutrustning eller annan utrustning, som anvénder accelerometrar eller gyron enligt foljande, samt
system som innehdller sidan utrustning:

1. Accelerometrar som specificeras i avsnitt 7A001.a.3, 7A001.b eller 7A101 eller gyron som specifice-
ras i avsnitt 7A002 eller 7A102.

2. Accelerometrar som specificeras i avsnitt 7A001.a.1 eller 7A001.a.2, konstruerade for anvindning
i troghetsnavigeringssystem eller i mandvreringssystem av alla typer och som kan anvindas
i ‘missiler’.

Anmdrkning:  Avsnitt 7A103.a omfattar inte utrustning som innehdller acceleratorer som  specificeras

i avsnitt 7AO01 ndr accelerometrarna dr speciellt konstruerade och utvecklade for att fungera
som MWD-sensorer vid borrning i gruvor.

b) Integrerade flyginstrumentsystem som innehdller gyrostabilisatorer eller autopiloter, konstruerade eller
modifierade for anvindning i ‘missiler’.

¢) 'Integrerade navigationssystem’ som &r konstruerade eller modifierade f6r 'missiler’ och som kan ge en
navigationsnoggrannhet pd 200 m CEP (Circle of Equal Probability) eller mindre.

Teknisk anmdrkning:

Ett “integrerat navigationssystem’ inbegriper vanligtvis foljande komponenter:

1. En troghetsmatanordning (t.ex. ett system som anger orienterings- och riktningsreferenser, en troghetsrefe-
rensenhet eller ett troghetsnavigationssystem).

2. En eller flera externa sensorer som anvinds for att uppdatera ldge ochfeller hastighet, periodiskt eller
kontinuerligt  under hela  flygningen (t.ex. satellitnavigeringsmottagare, ~radarhojdmdtare  och/eller
dopplerradar).

3. Maskinvara och programvara for integrering.
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d) Treaxlade magnetiska kurssensorer, konstruerade eller modifierade for att integreras i flygstyr- och navi-
gationssystem, utdver de som specificeras i avsnitt 6A006, som har alla f6ljande egenskaper, och dirtill
sarskilt konstruerade komponenter:

1. Intern lutningskompensation i tipp- (+ 90 grader) och roll- (+ 180 grader) axlar.

2. Formaga att ge en azimutnoggrannhet som dr battre (mindre) d4n 0,5 grader rms vid en latitud pd
+ 80 grader, med referens till lokala magnetfalt.

Anmirkning:  Flygstyr- och navigationssystem i avsnitt 7A103.d omfattar gyrostabilisatorer, autopiloter och
troghetsnavigationssystem.

Teknisk anmdrkning:
Med ‘missil’ avses i avsnitt 7A103 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en

rickvidd som overstiger 300 km.

7A104 Astrogyrokompasser och apparater andra dn de som specificeras i avsnitt 7A004, som faststéller position
eller orientering genom att automatiskt f6lja himlakroppar eller satelliter och dartill speciellt konstruerade
komponenter.

7A105 Mottagningsutrustning for globala satellitbaserade navigationssystem (GNSS; t.ex. GPS, GLONASS eller Gali-
leo), utover de som specificeras i avsnitt 7A005, som har nigon av foljande karakteristika och darfor sir-
skilt konstruerade komponenter:
a) Konstruerad eller modifierad f6r anvindning i rymduppskjutningsfarkoster som specificeras
i avsnitt 9A004, obemannade luftfarkoster som specificeras i avsnitt 9A012 eller sondraketer enligt
avsnitt 9A104.
b) Konstruerad eller modifierad for luftburna tillimpningar och med ndgon av foljande egenskaper:

1. Kan ge navigeringsinformation vid hastigheter 6ver 600 m/s.

2. Anvinder dekryptering, konstruerad eller modifierad for militdr eller statlig anvdndning for att ge
atkomst till sikrade GNSS-signaler/data.

3. Sirskilt konstruerad for storningsskyddsfunktioner (t.ex. nollstyrningsantenn eller elektroniskt styrbar
antenn) som fungerar i en miljo med aktiva eller passiva motmedel.

Anmdrkning:  Avsnitten 7A105.0.2 och 7A105.b.3 giller inte utrustning som dr konstruerad for
kommersiella eller civila GNSS-tjanster eller GNSS-tjdnster avseende 'Safety of Life’ (t.ex.
dataintegritet, flygsakerhet).

7A106 Hojdmitare andra dn de som specificeras i avsnitt 7A006, av radar- eller lasertyp, konstruerade eller modi-
fierade for anvindning i rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004, eller sondraketer
som specificeras i avsnitt 9A104.
7A115 Passiva sensorer for att bestimma biringen till specifika elektromagnetiska killor (pejlutrustning) eller
kannetecken i terrangen, som konstruerats eller modifierats for anvindning i rymduppskjutningsfarkoster
som specificeras i avsnitt 9A004, eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.
Anmdrkning:  Avsnitt 7A115 omfattar sensorer for foljande utrustning:
a) Utrustning for kartliggning av markkontur
b) Bildalstrande sensorutrustning (bdde aktiv och passiv).
¢) Passiv interferensmatarutrustning.
7A116 Flygstyrsystem och servoventiler enligt foljande, konstruerade eller modifierade for anvindning
i rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004, eller sondraketer som specificeras

i avsnitt 9A104.

a) Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska  eller  elektromekaniska  flygstyrsystem  (inklusive
"fly-by-wire -system).
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b) Utrustning for att styra orienteringen.

c) Flygstyrservoventiler, konstruerade eller modifierade for system som specificeras i avsnitt 7A116.a eller
7A116.b, och konstruerade eller modifierade for anvandning i en vibrationsmiljé som dr storre dn 10 g
rms mellan 20 Hz och 2 kHz.

7A117 "Styrsystem” som kan anvindas i "missiler”, som kan uppnd en noggrannhet av 3,33 % eller mindre av
rickvidden (t.ex. en "CEP” av 10 km eller mindre pd en rackvidd av 300 km).

7B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

7B001 Test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning speciellt konstruerad for utrustning som specificeras

i avsnitt 7A.

Anmdrkning:  Avsnitt  7BOO1 omfattar inte test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning avsedd for
‘underhdllsnivd I' eller “underhdllsnivd IT.

Tekniska anmdrkningar:

1. 'Underhdllsnivg I’

Fel i troghetsnavigeringsutrustningen upptdcks i luftfartyget genom indikationer pd avioniksystemets kontrollenhet
CDU (Control and Display Unit) eller genom ett statusmeddelande frin en ansluten utrustning. Genom att folja
tillverkarens instruktionsbok ska felet kunna lokaliseras till en felaktig apparat (line replaceable unit, LRU) till
vilken det finns utbytesenheter. Operatéren ska sedan kunna dtgérda felet genom att byta ut den felaktiga enheten.
2. 'Underhallsnivd I
Den felaktiga utbytesenheten ska sindas till en underhdllsverkstad (tillverkarens eller operatdrens, som dr ansvarig
for underhdllsnivd II). Vid denna underhdllsverkstad ska den felaktiga utbytesenheten testas pd olika sdtt for att
identifiera felaktig modul. Denna modul ska sedan tas bort och ersittas av en fungerande del. Den felaktiga delen
ska sandas till tillverkaren for reparation (eventuellt mdste hela utbytesenheten sindas for reparation).
‘Underhdllsnivd I omfattar inte demontering eller reparation av kontrollerade accelerometrar eller gyrogivar.
7B002 Utrustning speciellt konstruerad for att mita egenskaperna hos speglar till "laser” gyron, enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 7B102.

a) Instrument for métning av ljusspridningen med en métnoggrannhet pa 10 ppm eller mindre (bittre).

b) Instrument for mitning av ytfinhet med en métnoggrannhet pd 0,5 nm (5 angstrom) eller mindre
(battre).

7B003 Utrustning som dr sirskilt konstruerad for “produktion” av utrustning som specificeras i avsnitt 7A.
Anmdrkning:  Avsnitt 7B003 omfattar foljande:
— Avstamningsutrustning for gyron.
— Dynamiska balansutrustningar for gyron.
— Inkdrnings- och motortestutrustningar for gyron.
— Utrustningar for att evakuera och fylla gyron med gas.
— Centrifugfixturer for gyrolager.
— Utrustning for justering av accelerometeraxlar.
— Fiberoptiska gyrospollindningsmaskiner.

7B102 Reflektometrar speciellt konstruerade for att karaktirisera speglar, for “laser’-gyron, som har en
mitnoggrannhet pa 50 ppm eller mindre (bittre).
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7B103 "Produktionshjdlpmedel” och "produktionsutrustning” enligt foljande:
a) "Produktionshjilpmedel” speciellt konstruerade for utrustning som specificeras i avsnitt 7A117.
b) "Produktionsutrustning” och annan testkalibrerings- och injusteringsutrustning som inte specificeras

i avsnitt 7B001-7B003, konstruerad eller modifierad for anvindning tillsammans med utrustning som
specificeras i avsnitt 7A.

7C Material
Ingen.
7D Programvara
7D001 ”Programvara” speciellt utformad eller modifierad f6r "utveckling” eller "produktion” av utrustning som spe-

cificeras i avsnitt 7A eller 7B.

7D002 ”Killkod” for anvindning eller underhall av troghetsnavigeringssystem, inklusive troghetsutrustning som
inte specificeras i avsnitt 7A003 eller 7A004 eller Attitude and Heading Reference Systems (AHRS).

Anmdrkning:  Avsnitt 7D002 omfattar inte “kdllkod” for “anvindning” av kardanskt upphdngda 'AHRS’.

Teknisk anmdrkning:

"AHRS’ skiljer sig i allmanhet fran troghetsnavigeringssystem (INS) pd sd satt att "AHRS’ lamnar kurs- och
positionsinformation men limnar normalt inte uppgifter om acceleration, hastighet och position som ett INS

gor.
7D003 Annan “programvara” enligt foljande:

a) "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for att forbattra de operativa egenskaperna eller for att
reducera navigationsfelet hos navigationssystem till nivier som specificeras i avsnitt 7A003, 7A004
eller 7A008.

b) "Killkod” for kombinerade (hybrid) system, som forbattrar de operativa egenskaperna eller reducerar
navigationsfel i system till nivder som specificeras i avsnitt 7A003 eller 7A008, genom att kontinuerligt
kombinera riktningsdata med négot av foljande:

1. Hastighetsdata uppmatt med dopplerradar eller sonar.

2. Positionsangivelser fran ett globalt system for satellitnavigering (GNSS).

3. Data frin "databaserade referensnavigerings- ("Data-Based Referenced Navigation” - "DBRN") system”.
¢) Anvinds inte.

d) Anvinds inte.

e) "Programvara” for datastodd design (CAD) speciellt utformad for "utveckling” av "aktiva flygstyrsystem”,
fleraxliga fly by wire- eller fly by light-styrsystem f6r helikopter eller "cirkulationsstyrd antivridmoment-
styrd eller cirkulationsstyrt riktningskontrollsystem” for helikoptrar vars “teknik” specificeras i 7E004.b,

7E004.c.1 eller 7E004.c.2.

7D004 "Killkod” som innehaller "utvecklings”’teknik” enligt vad som specificeras i avsnitt 7E004.a.1-7E004.a.6
eller 7E004.b, for ndgot av foljande:

a) Digitala system for "optimering av flygbanan”.

b) Integrerade framdrivnings- och styrsystem for flygplan.

¢) Fly-by-wire- eller fly-by-light-styrsystem.

d) "Aktiva flygstyrsystem” for flygplan som ar feltoleranta eller som ar sjdlvkorrigerande.
¢) Anvinds inte.

f) Luftdatasystem samverkande med speciell ytskiktsavkdnnande sensor for mdtning av temperatur och
tryck.
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g) Tredimensionell presentation.

Anmdrkning:  Avsnitt 7D004 omfattar inte “kdllkod” som dr associerad till vanliga datorelement och funktio-
ner (t.ex. datainsamling, utsignalsindning, laddning av datorprogram och data, inbyggd test-
ning, uppgiftschemaldggningsmekanismer) som inte har en specifik funktion for flygstyrsystemet.

7D005 “"Programvara” som dr speciellt utformad for dekryptering av avstindsbestimningskod fran globala
satellitbaserade navigationsssystem (GNSS), konstruerad for statliga dndamal.

7D101 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad f6r “anvindning” av utrustning som specificeras
i avsnitt 7A001-7A006, 7A101-7A106, 7A115, 7All6.a, 7A116.b, 7B001, 7B002, 7B003, 7B102
eller 7B103.

7D102 Integrerande “programvara” enligt foljande:
a) Integrerande "programvara” for utrustning som specificeras i avsnitt 7A103.b.

b) Integrerande “programvara” speciellt utformad for utrustning som specificeras i avsnitt 7A003
eller 7A103.a.

¢) Integrerande "programvara” utformad eller modifierad for utrustning som specificeras i avsnitt 7A103.c.
Anmdrkning:  En vanlig form av integrerande "programvara” anvinder Kalmanfiltrering.

7D103 ”"Programvara” speciellt utformad for utformning eller simulering av “styrsystemen” som specificeras
i avsnitt 7A117 eller for integrering av styrsystemen med rymduppskjutningsfarkoster som specificeras
i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Anmdrkning:  "Programvara” som specificeras i avsnitt 7D103 omfattas dven om den kombineras med fysiska
system som specificeras i avsnitt 4A102.

7E Teknik

7E001 "Teknik” enligt den allmédnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitten 7A, 7B, 7D001, 7D002, 7D003, 7D005 och 7D101-7D103.

Anmdrkning:  Avsnitt 7EOO1 omfattar nyckelhanterings “teknik” enbart for sddan utrustning som specificeras
i avsnitt 7A005.a.

7E002 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "produktion” av utrustning som specificeras
i avsnitt 7A eller 7B.

7E003 "Teknik” enligt den allmidnna anmarkningen rérande teknik som erfordras for reparation, renovering eller
oversyn av komponenter som specificeras i avsnitten 7A001-7A004.

Anmdrkning:  Avsnitt 7E003 omfattar inte underhdlls-"teknik” direkt knuten till kalibrering, borttagande eller
ersittning av skadad icke servicebara LRU och SRA till ett “civilt luftfartyg” som beskrivits
i ‘underhdllsnivd I eller ‘underhdllsnivd II.

ANM.: Se vidare teknisk anmdrkning till avsnitt 7B0OO1.
7E004 Annan "teknik” enligt f6ljande:
a) "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av ndgot av foljande:
1. Anvinds inte.

2. Luftdatasystem som baseras endast pd de statiska data som giller vid markytan, t.ex. sddana som
innehdller konventionella luftdatakinselkroppar.
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3. Tredimensionell presentation i "luftfartyg”.
4. Anvinds inte.

5. Elektriska styrdon (t.ex. elektromekaniska, elektrohydrostatiska och integrerade styrdonspaket) spe-
ciellt konstruerade for "primar flygplansstyrning”.

6. "Optisk avkdnnargrupp for flygplansstyrning” (Flight control optical sensor array) speciellt konstrue-
rad for att byggas in i "aktiva flygstyrsystem”.

7. "DBRN”-system som dr konstruerade for undervattensnavigation med hjilp av sonar eller gravita-
tionsdatabaser som ger en positioneringsnoggrannhet som ir lika med eller mindre (bittre) dn 0,4
nautiska mil.

b) "Utvecklings”-"teknik”, enligt foljande, for “aktiva flygstyrsystem” (inklusive fly-by-wire eller fly-by-light):

1. Fotonikbaserad "teknik” for avkdnning av luftfartygets eller flygstyrningkomponenternas status, over-
foring av flygstyrdata eller styrning av styrdonens rorelser, som "erfordras” for "aktiva flygstyrsystem”
vid fly-by-light.

2. Anvinds inte.

3. Realtidsalgoritmer for analys av komponentsensorinformation for att férutse och vidta forebyggande
atgarder for att minska framtida forsimringar och fel i ett "aktivt flygstyrsystem”.

Anmdrkning:  Avsnitt 7E004.b.3 omfattar inte algoritmer for underhdll offline.

4. Realtidsalgoritmer for att identifiera komponentfel och omkonfigurera kraft och momentstyrning for
att minska forsimringar och fel i "aktiva flygstyrsystem”.

Anmdrkning:  Avsnitt 7E004.b.4 omfattar inte algoritmer for eliminering av feleffekter genom jamfo-
rande av redundanta datakdllor eller forplanerad respons pd forutsedda fel som sker

offline.

5. Integrering av digitalt flygkontrollsystem, navigation och styrdata for framdrivningen, till ett "digitalt
flyg6vervakningssystem for att optimera flygdata”.

Anmdrkning:  Avsnitt 7E004.b.5 omfattar inte foljande:
a) "Utvecklings™"teknik” for integrering av digitalt flygkontrollsystem, navigation och styr-
data for framdrivningen till ett digitalt flygovervakningssystem for “optimering av
flygbanan”.

b) "Utvecklings™"teknik” for “luftfartygs” flyginstrumentsystem som integreras endast for
VOR, DME, ILS eller MLS navigation eller inflygning.

6. Anvinds inte.

Anmirkning:  Avsnitt 7E004.b omfattar inte teknik som dr associerad till vanliga datorelement och funk-
tioner (t.ex. datainsamling, utsignalsindning, laddning av datorprogram och data, inbyggd
testning, uppgiftschemaldggningsmekanismer) som inte har en specifik funktion for flygstyr-
systemet.

¢) "Teknik” for "utveckling” av helikoptersystem enligt foljande:

1. Fleraxliga fly-by-wire- eller fly-by-light-styrsystem som kombinerar dtminstone tva av foljande system
till ett kollektivt system:

a) Kollektiv styrning.
b) Cyklisk styrning.

¢) Girstyrning.
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2. "Cirkulationsstyrda antivridmomentstyrda eller cirkulationsstyrda riktningskontrollsystem”.

3. Rotorblad som innehéller "vingprofil med variabel geometri” for anvindning i system med individuell

bladstyrning.
7E101 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for "anvindning” av utrustning som specificeras
i avsnitten 7A001-7A006, 7A101-7A106, 7A115-7A117, 7B001, 7B002, 7B003, 7B102, 7B103,
7D101-7D103.

7E102 "Teknik” for skydd av flygavionik och elektriska delsystem mot elektromagnetisk puls (EMP) och elektro-
magnetisk interferens (EMI) fran yttre killor enligt foljande:

a) Konstruktions-"teknik” for skirmande system.
b) Konstruktions-"teknik” for hirdade elektriska kretsar och delsystem.
¢) Konstruktions-"teknik” for bestimning av hardningsnormer for avsnitten 7E102.a och 7E102.b.

7E104 "Teknik” for samordning av flygkontroll, styrning och framdrivningsdata till ett system for optimering av
raketbanan.

KATEGORI 8 MARINT
8A System, utrustning och komponenter

8A001 Undervattensfarkoster och ytfartyg, enligt foljande:
Anmdrkning:  For exportkontrollstatus av utrustning for undervattensfartyg, se foljande:
— Kategori 5 del 2 "Informationssikerhet” for krypterad kommunikationsutrustning.
— Kategori 6 for sensorer.
— Kategori 7 och 8 for navigationsutrustning.
— Kategori 8A for undervattensutrustning.
a) Bemannade, trddstyrda undervattensfarkoster som ar konstruerade for drift pd storre djup 4n 1 000 m.
b) Bemannade icke tradstyrda (frisimmande) undervattensfarkoster med nigon av f6ljande egenskaper:

1. Farkoster som 4r konstruerade for att "operera autonomt’ och har en lyftforméga pa:

a) 10 % eller mer av farkostens vikt i luft, och
b) 15 kN eller mer.
2. Farkoster som 4r konstruerade for drift pd storre djup dn 1 000 m.

3. Farkoster som har alla foljande egenskaper:

a) Konstruerade for att kontinuerligt "operera autonomt’ i 10 timmar eller mer.
b) En 'rackvidd’ pd 25 nautiska mil eller mer.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 8A001.b avses med ‘operera autonomt’ att fartyget dr helt i undervattensldge, utan snorkel, alla
system arbetar och att den ligsta marschfart anvinds vid vilken undervattensfarkosten sikert kan styra sitt
djupgdende dynamiskt enbart med hjalp av sina dykroder, utan behov av understodsfartyg eller annat understod
fran ytan, havsbottnen eller stranden, och som har ett framdrivningssystem for undervattens- eller ytgang.

2. Med 'rickvidd avses i avsnitt 8A001.b halva den maximala distansen som en undervattensfarkost kan ‘operera
autonomt’.
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¢) Obemannade, trddstyrda undervattensfarkoster konstruerade for drift pd storre djup dn 1000 m och
som har ndgon av foljande egenskaper:

1. Konstruerade for att kunna utfora mandvrer av egen kraft med anvindande av framdrivningsmotorer
eller andra drivkraftsalstrare som specificeras i avsnitt 8A002.a.2, eller

2. har en fiberoptisk dataldnk.

d) Obemannade icke trddstyrda (frisimmande) undervattensfarkoster, som har ndgon av foljande
egenskaper:

1. Konstruerade for att bestimma kurs relativt en geografisk referens utan mansklig assistans i realtid,
2. har en akustisk data- eller orderlink, eller
3. har en optisk data- eller orderldnk som ar lingre 4n 1 000 m.

¢) Oceangdende birgningssystem med en lyftkapacitet som overstiger 5 MN for bargningsobjekt pa djup
som overstiger 250 m och med nédgot av foljande:

1. Ett dynamiskt positionssystem som gor det mojligt att hélla position inom 20 m frdn en given punkt
som anges av navigationssystemet.

2. Ett system for navigation mot sjobotten och ett integrerat navigationssystem for storre djup dn
1000 m och med en positionsnoggrannhet inom 10 m frdn en férutbestdimd punkt.

f) Yteffektfarkoster (forsedda helt med kjolar) som har alla f6ljande egenskaper:

1. Konstruerade for en toppfart med full last som overstiger 30 knop vid en signifikant vaghojd pé
1,25 m (Sea State 3) eller mer.

2. Ett luftkuddetryck som overstiger 3 830 Pa.
3. Ett forhdllande mellan tom- och fullviktsdeplacementet som 4r mindre dn 0,70.

g) Yteffektfarkoster (med massiva sidor) konstruerade for en toppfart med full last som Gverstiger 40 knop
i en signifikant vaghojd pad 3,25 m (Sea State 5) eller mer.

h) Barplansfartyg med aktiva system for automatisk kontroll av barplanssystemet och som ar konstruerade
for en toppfart med full last p& 40 knop vid en vagh6jd pd 3,25 m (Sea State 5) eller mer.

i) Fartyg med liten vattenlinjearea’ med nigon av foljande egenskaper:

1. Ett deplacement nir de 4r fullastade som overstiger 500 ton och som ar konstruerade for en toppfart
med full last som 6verstiger 35 knop vid en vagh6jd som ér 3,25 m (Sea State 5) eller mer.

2. Ett deplacement nir de 4r fullastade som overstiger 1 500 ton och som &r konstruerade for en
toppfart med full last som 6verstiger 25 knop vid en vdghojd som dr 4 m (Sea State 6) eller mer.

Teknisk anmdrkning:

Ett ‘fartyg med liten vattenlinjearea’ definieras genom foljande formel: Vattenlinjearean pd konstruktionsrit-
ningen mindre dn 2 x (deplacementsvolymen pd konstruktionsritningen)2/3.
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8A002 Marina system, marin utrustning och marina komponenter enligt f6ljande:

Anmdrkning:  For undervattenskommunikationssystem se dven kategori 5 del 1 — Telekommunikationer,

a) System, utrustning och komponenter som sirskilt konstruerats eller modifierats for undervattensfarkos-
ter och som &r konstruerade for drift pé storre djup dn 1 000 m, enligt foljande:

1. De har trycksatt holje eller skrov med en maximal innerdiameter pd kammaren som overstiger
1,5 m.

2. De har likstromsmotor for framdrivning eller drivkraftsalstring.

3. De har manéverkablar (navelstringar) av optiska fibrer forstirkta med syntetmaterial, samt
anslutningsdon.

4. Komponenter som tillverkats av material som specificeras i avsnitt 8C0O01.

Teknisk anmdrkning:

Syftet med avsnitt 8A002.a.4 ska inte omintetgiras genom export av ‘syntaktiskt skum’ som specificeras
i avsnitt 8CO01 ndr ett mellanled i tillverkningen har utforts och det dnnu inte foreligger i den slutliga
komponentformen.

b) System som sirskilt konstruerats eller modifierats for automatisk rorelsekontroll av undervattensfarkos-
ter som specificeras i avsnitt 8001, som anvinder navigationsdata, som har dterkopplade slutna regler-
system och som har ndgot av foljande:

1. Som gor det mojligt for en farkost att rora sig inom 10 meter fran en forutbestimd punkt i vattnet,
2. som bibehéller farkostens position inom 10 m frén den férutbestimda punkten i vattnet, eller
3. som bibehdller farkostens position inom 10 m nédr den foljer en kabel pé eller under sjébottnen.
¢) Fiberoptiska tryckskrovgenomforingar.
d) Betraktningssystem for undervattensbruk enligt foljande:
1. Televisionssystem och televisionskameror, enligt foljande:
a) Televisionssystem (bestdende av kamera, Gvervaknings- och signalverforingsutrustning) med en

‘begransad upplosning’ mitt i luft pd mer dn 800 linjer, speciellt konstruerade eller modifierade
for att fijgrrmanovreras tillsammans med en undervattensfarkost.

=

Televisionskameror for undervattensbruk med en ‘begrinsad upplosning’ matt i luft pd mer dn
1100 linjer.

o
-~

Televisionskameror avsedda att arbeta vid ldga ljusnivder, speciellt konstruerade eller modifierade
for undervattensbruk och med alla foljande egenskaper:

1. Bildforstarkarror som specificeras i avsnitt 6A002.a.2.a.

2. Mer dn 150 000 "aktiva bildelement” (pixel) for varje halvledarmatrisyta.
Teknisk anmdrkning:

‘Begrinsad upplosning” bestams genom en mdtning av den horisontella upplosningen, uttryckt i linjer
per bildhdjd nar man Dbetraktar en testbild, enligt IEEE Standard 208/1960 eller motsvarande
standard.

2. System, som dr sirskilt konstruerade eller modifierade for fjarrmandvrering och arbetar tillsammans
med en undervattensfarkost, och rymmer teknik for att eliminera &terspridning, inklusive
omradesstyrd belysning eller "laser”-system:



L371/194 Europeiska unionens officiella tidning 30.12.2014

8A002 (forts.)

¢) Fotografiska stillbildskameror som ir sirskilt konstruerade eller modifierade for undervattensbruk pa
storre djup dn 150 m med ett filmformat pd 35 mm eller storre och som har ndgot av foljande:

1. Tilldter att filmen forses med data fran en killa utanfor kameran,
2. har bakstyckesfokusering f6r distanskorrektion, eller

3. har automatisk tryckutjgmningskontroll som sarskilt utformats for att gora det mojligt att anvinda
kameran pa storre djup 4n 1 000 m.

f) Anvinds inte.
g) Ljussystem som sarskilt konstruerats eller modifierats for undervattensbruk, enligt foljande:

1. Stroboskopiska ljussystem dir varje blixt kan ge mer dn 300 J/blixt och en blixthastighet pd mer dn
5 blixtar per sekund.

2. Argonblixtsystem som sirskilt konstruerats f6r anviandning pd storre djup dn 1 000 m.

h) "Robotar” som sirskilt konstruerats for undervattensbruk, som styrs av en speciell dator och som har
ndgot av foljande:

1. System som styr "roboten” med hjilp av information frdn sensorer som miter krafter och vridmo-
ment som appliceras pd ett externt objekt, avstindet till ett externt objekt, eller faktila 3-
fornimmelser mellan "robot” och det externa foremalet, eller

2. som kan applicera en kraft pd 250 N eller mer eller ett moment pd 250 Nm eller mer och som ir
uppbyggd av titanbaserade legeringar eller "komposit™-“fibrer eller fiberliknande material”.

i) Fjarrmanovrerade ledbara manipulatorer som konstruerats eller modifierats for undervattensbruk och
har nagot av foljande:

1. System som styr manipulatorer genom att anvidnda information fran givare som miter nigot av

foljande:

a) Vridmoment eller krafter som anbringas pd ett externt objekt.
b) Taktila fornimmelser mellan manipulatorn och ett externt objekt.

2. Manipulationer som styrs genom proportionell servoteknik och som har 5 'frihetsgrader for rorelse’
eller mer.

Teknisk anmdrkning:
Endast funktioner styrda av proportionellt relaterad rorelsekontroll med positionell dterkoppling ska inbe-
gripas vid berikningen av antalet “frihetsgrader for rorelse”.
j) Luftoberoende kraftsystem, speciellt konstruerade for undervattensbruk, enligt foljande:
1. Brayton eller Rankine luftoberoende motorsystem med ndgon av foljande egenskaper:
a) Kemiska gastvittare eller absorptionssystem som sarskilt konstruerats for att avlagsna koldioxid,
koloxid och partiklar ur dtercirkulerande avgaser.

b) System som ar speciellt konstruerade f6r att anvidnda en enatomig gas.

¢) Enheter eller holjen, som sirskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frekven-
ser under 10 kHz eller speciella upphingningsanordningar som kan mildra stotar.

d) System som har samtliga foljande egenskaper:
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1. Sarskilt konstruerade for att trycksitta reaktionsprodukter eller fordndra brinsle.
2. Sarskilt konstruerade for att lagra reaktionsprodukter.
3. Sirskilt konstruerade for att slippa ut reaktionsprodukter mot ett tryck pd 100 kPa eller mer.
2. Luftoberoende dieselmotorer med alla foljande egenskaper:
a) Kemiska gastvittare eller absorptionssystem som sdrskilt konstruerats for att avligsna koldioxid,
koloxid och partiklar ur dtercirkulerande avgaser.

b) System som ar speciellt konstruerade for att anvinda en enatomig gas.

c) Enheter eller holjen, som sirskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frekven-
ser under 10 kHz eller speciella upphingningsanordningar som kan mildra stotar.

d) Sarskilt konstruerade avgassystem som inte slipper ut avgaserna kontinuerligt.

3. Luftoberoende kraftsystem med “brinsleceller” med en uteffekt som 6verstiger 2 kW och som har
ndgon av foljande egenskaper:

a) Enheter eller holjen, som sdrskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frekven-
ser under 10 kHz eller speciella upphingningsanordningar som kan mildra stotar.

b) System som har samtliga foljande egenskaper:

1. Sirskilt konstruerade for att trycksitta reaktionsprodukter eller forandra brinsle.
2. Sarskilt konstruerade for att lagra reaktionsprodukter.
3. Sirskilt konstruerade for att slippa ut reaktionsprodukter mot ett tryck pd 100 kPa eller mer.
4. Stirling luftoberoende motorsystem med alla f6ljande egenskaper:
a) Enheter eller holjen, som sirskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frekven-

ser under 10 kHz eller speciella upphingningsanordningar som kan mildra stotar.

b) Speciellt konstruerade avgassystem som slapper ut forbranningsprodukterna mot ett mottryck pa
100 kPa eller mer.

k) Kjolar, tatningar och fingrar, med ndgon av foljande egenskaper:

1. Konstruerade for kuddtryck pad 3 830 Pa eller mer och kan arbeta vid signifikanta vdghojder pa
1,25 m (Sea State 3) eller mer och som ar speciellt konstruerade for yteffektfordon (helt med kjolar)
som specificeras i avsnitt 8A001.f.

2. Konstruerade for kuddtryck pd 6 224 Pa eller mer, och kan arbeta vid signifikanta vaghojder pa
3,25 m (Sea State 5) eller mer och som dr speciellt konstruerade for yteffektfordon (massiva
sidoviggar) som specificeras i avsnitt 8A001.g.

l) Lyftande flaktar pd mer dn 400 kW som sirskilt konstruerats for yteffektfartyg som specificeras
i avsnitt 8A001.f eller 8A001.g.

m) Helt nedsinkta barplan med kavitation pa over- eller undersidan som sirskilt konstruerats for fartyg
som specificeras i avsnitt 8A001.h.

n) Aktiva system som sirskilt konstruerats eller modifierats for att automatiskt reglera rorelsen fran sjo-
hivningen p4 fartyg eller farkoster som specificeras i avsnitt 8A001.f, 8A001.g, 8A001.h eller 8A001.i.
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8A002 (forts.)
0) Propellrar, effektoverforingssystem, effektgenererande system och ljudddmpande system, enligt foljande:

1. Vattenskruvpropellrar eller effektoverforingssystem som sirskilt konstruerats for yteffektfartyg (helt
med kjolar eller med massiva sidoviggar) barplansbétar eller ‘fartyg med liten vattenlinjearea’ som
specificeras i avsnitt 8A001.f, 8A001.g, 8A001.h eller 8A001.i, enligt f6ljande:

a) Propellrar som dr superkaviterande, superventilerade, delvis nedsinkta eller som skir genom ytan
och dr dimensionerade for mer in 7,5 MW.

b) Motroterande propellrar som ar dimensionerade fér mer d4n 15 MW.

¢) System som innehdller virvelteknik fore eller efter propellern for att fa ett jamnare flode genom
propellern.

d) Lattvikts-, hogkapacitets- (K-faktor 6ver 300) reduktionsvixlar.

e) Effektoverforingssystem med axlar som innehéller "kompositer” och 4r dimensionerade for att
overfora mer dn 1 MW.

2. Vattenskruvpropellrar, effektgenererande eller overforande system konstruerade for anvindning pé
fartyg, enligt foljande:

a) Propellrar med stillbar stigning och navsystem som 4r dimensionerade for mer dn 30 MW.
b) Internt vitskekylda elektriska framdrivningsmotorer med en uteffekt som overstiger 2,5 MW.

¢) Supraledande framdrivningsmotorer eller elektriska framdrivningsmotorer med permanentmagne-
ter, med en uteffekt som oGverstiger 0,1 MW.

d) Effektoverforingssystem med axlar som innehaller kompositer och dr dimensionerade for att Gver-
fora mer an 2 MW.

e) Ventilerade eller vid basen ventilerade propellersystem som &r dimensionerade fér mer dn 2,5
MW.

3. Ljudreduktionssystem konstruerade for anvidndning pd fartyg med ett deplacement pad 1000 ton
eller mer, enligt foljande:

a) Ljudreduktionssystem som ddmpar undervattensbuller vid frekvenser under 500 Hz och bestar av
ljudabsorberande didmpare for akustisk isolering av dieselmotorer, dieselgeneratoraggregat, gastur-
biner, gasturbingeneratoraggregat, framdrivningsmotorer eller vixlar for framdrivningsmotorer,
speciellt konstruerade for att dimpa ljud och vibrationer och som har en mellanliggande massa
som overstiger 30 % av utrustningen som ska monteras.

b) ’Aktiva system for reduktion eller utslickning av ljud’ eller magnetiska lager som sirskilt kon-
struerats for mekaniska overforingssystem.

Teknisk anmdrkning:

"Aktiva system for reduktion eller utslickning av ljud' innehdller elektroniska styrsystem som aktivt
kan reducera utrustningens vibrationer genom att tillfora ljudkallan motljud eller motvibrationer.
p) Framdrivningssystem enligt pump-jet-principen med samtliga f6ljande egenskaper:

1. En uteffekt éver 2,5 MW.

2. Anvinder divergerande munstycken och flodesskapande skovelteknik for att forbattra framdrivnings-
egenskaperna eller reducera det ljud som skapas under vattnet av framdrivningen.

q) Undervattenssim- och dykutrustning enligt foljande:

1. Slutna andningssystem.
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8A002 q) (forts.)
2. Halvslutna andningssystem.

Anmarkning:  Avsnitt 8A002.q omfattar inte enskilda syreandningssystem som dtfoljer anvindaren for
dennes personliga bruk.

ANM.: For utrustning och enheter som sdrskilt utformats for militir anvindning, se kon-
trollbestammelserna for varor med militdr anvindning.

r) Akustiska system for att avskricka dykare, sirskilt konstruerade eller modifierade for att stora dykare
och med ett ljudtryck pd 190 dB (referens 1 pPa vid 1 m) eller hogre pa frekvenser av 200 Hz och
under.

Anmdrkning 1~ 8A002.r omfattar inte system for att avskricka dykare baserade pd springladdningar,
luftkanoner eller antindbara kéllor under vatten.

Anmdrkning 2:  8A002.r omfattar system for att avskricka dykare som anvinder gnistgapkallor, ocksd
kanda som plasmaljudkdllor.
8B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

8B001 Vattentunnlar med ett bakgrundsbrus under 100 dB (referens 1 pPa, 1 Hz) i ett frekvensomrade fran 0 till
500 Hz, och som konstruerats for att mita akustiska filt som genereras av vattenstromningen runt en
modell av ett framdrivningssystem.

8C Material

8C001 ‘Syntaktiskt skum’ konstruerat for undervattensbruk med foljande egenskaper:
ANM.: Se dven avsnitt 8A002.a.4.
a) Konstruerat for anvindning pd marina djup som 6verstiger 1 000 m, och

b) tdthet som ar mindre dn 561 kg/m?>.

Teknisk anmdrkning:

"Syntaktiskt skum’ bestar av ihdliga kulor av plast eller glas inbdddade i en hartsmatris.

8D Programvara

8D001 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av
utrustning eller material som specificeras i avsnitt 8A, 8B eller 8C.

)

8D002 Specifik "programvara” speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion”, reparation, reno-
vering eller ombearbetning av propellrar som ar speciellt konstruerade for att reducera undervattensbrus.

8E Teknik
8E001 "Teknik” enligt den allmidnna anmarkningen rérande teknik for “utveckling” eller "produktion” av utrustning

eller material som specificeras i avsnitt 8A, 8B eller 8C.

8E002 Annan "teknik” enligt foljande:

LY

a) "Teknik” for "utveckling”, "produktion”, reparation, renovering eller ombearbetning av propellrar som ar
speciellt konstruerade for att reducera undervattensbrus.

b) "Teknik” for renovering eller ombearbetning av utrustning som specificeras i avsnitt 8A001, 8A002.b,
8A002.j, 8A002.0 eller 8A002.p.

KATEGORI 9 RYMD OCH FRAMDRIVNING
9A System, utrustning och komponenter

ANM.: For framdrivningssystem konstruerade eller specificerade mot neutron eller transient joniserande strdlning,
se kontrollbestammelserna for varor med militdr anvindning.
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9A001 Gasturbinmotorer f6r flygindamal med négot av f6ljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A101.
a) Innehdller ndgon av de “tekniker” som specificeras i avsnitt 9E003.a, 9E003.h eller 9E003.i.
Anmdrkning 1:  Avsnitt 9A001.a omfattar inte gasturbinmotorer som fullt ut uppfyller foljande:
a) Certifierade av de civila luftfartsmyndigheterna i en “deltagande stat” och

b) avsedda att driva ett icke-militdrt bemannat luftfartyg for vilket ndgot av foljande har
utfardats av en “deltagande stat” for ett luftfartyg med denna specifika motortyp:

1. Ett civilt typcertifikat, eller

2. ett likvardigt dokument som erkdnns av Internationella civila luftfartsorganisationen
(Icao).

Anmirkning 2:  Avsnitt 9A001.a omfattar inte flygburna gasturbinmotorer konstruerade for hjdlpk-
raftsaggregat (APU) som godkdnts av de civila luftfartsmyndigheterna i en “deltagande
stat”.

b) Konstruerade for att driva ett luftfartyg med en marschhastighet pd Mach 1 eller 6ver under mer dn 30
minuter.

9A002 "Marina gasturbinmotorer’ med en kontinuerlig uteffekt, mitt enligt ISO standard, pd 24 245 kW eller mer
och som har en specifik bransleférbrukning som inte overstiger 0,219 kg/kWh i kraftomradet 35-100 %
samt till dessa motorer speciellt konstruerade enheter och komponenter.

Anmdrkning:  Termen ’'marina gasturbinmotorer’ omfattar dven sidana industriella, eller luftfartsvarianter av,
gasturbinmotorer som dr anpassade for fartygsframdrivning eller for elgenerering ombord pd

Jaryyg.
9A003 Speciellt konstruerade system och komponenter som innehéller ndgon av de “tekniker” som specificeras

i avsnitt 9E003.a, 9E003.h eller 9E003.i, for ndgot av f6ljande framdrivningssystem med gasturbinmotorer:
a) Specificeras i avsnitt 9A001.

b) Deras konstruktion eller produktion har sitt ursprung i antingen icke-"deltagande stater” eller dr okant
for tillverkaren.

9A004 Rymduppskjutningsfarkoster och "rymdfarkoster”.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A104.
Anmdrkning:  Avsnitt 9A004 omfattar inte nyttolasten.
ANM.: For regleringen av produkter i "rymdfarkostens” nyttolast, se lamplig kategori.

9A005 Raketframdrivningssystem som drivs med flytande brinsle och som innehaller nigot av de system eller
komponenter som specificeras i avsnitt 9A006.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A105 OCH 9A119.

9A006 System och komponenter, enligt foljande, speciellt konstruerade for raketmotorer som drivs med flytande
bransle.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A106, 9A108 OCH 9A120.

a) Lagtemperaturkylskdp, termosbehdllare med ldg vikt, ldgtemperaturvirmeledare eller ldgtempera-
turssystem speciellt konstruerade for anvandning i rymdfarkoster och med mojlighet att begrinsa forlus-
terna hos lagtempererade vitskor till mindre dn 30 % per &r.

b) Ligtemperaturbehdllare eller slutna kylsystem som kan arbeta med temperaturer pd 100 K (-173 °C)
eller mindre, avsedda for "luftfartyg” som klarar langvariga flygningar vid hastigheter 6ver Mach 3,
"rymdfarkoster” samt uppskjutningsfarkoster for dessa.
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9A006 (forts.)
¢) Forvarings- och transportsystem for vite som dr omgivet av issorja (slush hydrogen).

d) Hogtrycksturbopumpar (mer 4n 17,5 MPa), pumpkomponenter eller dirtill horande gasgeneratorer eller
drivsystem for turbiners expansionscykel.

¢) Hogtrycksdragkraftskammare (mer 4n 10,6 MPa) och tillhérande munstycken.

f) Bransletanksystem som arbetar enligt kapillirupptagningsprincipen eller med positiv utdrivning (t.ex.
med en flexibel bldsa).

g) Insprutare for flytande brinsle med individuella munstycken vars diameter 4r 0,381 mm eller mindre
(arean dr 1,14 x 10-3 cm? eller mindre for icke cirkuldra munstycken) och som ir speciellt konstruerade
for raketmotorer som drivs med flytande brinsle.

h) Kol-kol forbrinningskammare som gjorts i ett stycke eller utloppskoner gjorda i ett stycke av kol-kol
med tdthet som 6verstiger 1,4 g/cm? och brottgrins som Gverstiger 48 MPa.

9A007 Raketmotorsystem for fasta branslen som har nigon av foljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A107 OCH 9A119.
a) Totala impulskapaciteten overskrider 1,1 MNs.

b) Specifika impulsen 4r minst 2,4 kNs/kg ndr munstycksflodet dr anpassat till havsnivd och ett
kammartryck pd 7 MPa.

c) Raketstegets viktandel 6verskrider 88 %, och fasta bransledelen overskrider 86 %.
d) Komponenter som specificeras i avsnitt 9A008.
¢) Sammanfogningssystem mellan isolering och brinsle som anvinder direktsammanfogning av motorn for

att ge ett 'starkt mekaniskt forband’ eller ett forfarande med barridr till kemisk migration mellan brénslet
och holjets isolering.

Teknisk anmdrkning:
Med ’starkt mekaniskt forband’ avses ett forband som dr lika starkt eller starkare dn brinslet.
9A008 Komponenter som ar speciellt konstruerade for raketmotorsystem som anvinder fasta branslen, enligt
foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A108S.

a) Sammanfogningssystem mellan brinsle och isolering som anvinder foder for att uppna ett 'starkt meka-
niskt forband’ eller en barridr till kemisk migration mellan brinslet och husisoleringen.

Teknisk anmdrkning:

Med ’starkt mekaniskt forband’ avses ett forband som dr lika starkt eller starkare dn branslet.

b) Trddlindade "komposit™-motorhus med en diameter storre dn 0,61 m eller som har ett ’strukturellt
effektivitetsforhéllande (PV/W) som dr storre dn 25 km.

Teknisk anmdrkning:

Med “strukturellt effektivitetsforhdllande (PV/W) avses brannartrycket (P) gdnger karlets volym (V) dividerat
med tryckkarlets totala tyngd (W).

¢) Munstycken med drivkraft som Gverskrider 45 kN eller dir erosionshastigheten i munstyckshalsen ar
mindre dn 0,075 mm/s.

d) Styrsystem med rorliga munstycken eller sekundir brinsleinsprutning som kan ge nigon av foljande:
1. En rorelse runt valfri axel som ar storre dn * 5°.
2. En vektor for rotationsrorelsen som ar 20°/s eller mer.

3. En vektor for rotationsacceleration som ar 40°[s2 eller mer.
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9A009 Hybridframdrivningssystem for raketer som har nigon av foljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A109 OCH 9A119.
a) Totala impulskapaciteten overskrider 1,1 MNs.
b) med drivkraft storre an 220 kN om det rdder vakuum vid utloppet.

9A010 Speciellt konstruerade komponenter, system eller kroppar, for uppskjutningsfarkoster eller deras drivsystem
eller "rymdfarkoster” enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1A002 OCH 9A110.

a) Komponenter och kroppar som viger mer dn 10 kg och som ir speciellt konstruerade for uppskjut-
ningsfarkoster och som tillverkats av metall "matris”, "komposit”, organisk "komposit”, keramisk "matris’

eller intermetalliskt forstiarkta material som specificeras i avsnitt 1C007 eller 1C010.

4

Anmirkning:  Viktangivelsen giller inte for noskoner.

b) Komponenter och kroppar som ir speciellt konstruerade for framdrivningssystemen pé uppskjutnings-
farkoster som specificeras i avsnitten 9A005-9A009 och som tillverkats av metall "matris”, "komposit”,
organisk “komposit”, keramisk “matris” eller intermetalliskt forstirkta material som specificeras

i avsnitt 1C007 eller 1C010.

¢) Komponenter for kroppar och isolationssystem som speciellt konstruerats for att aktivt styra det dyna-
miska svaret eller distortionen av "rymdfarkostens” kropp.

d) Pulsade raketmotorer for flytande bransle som har ett forhdllande mellan dragkraft och vikt som ér lika
med eller storre dn 1 kN/kg och som har en svarstid (tiden det tar att uppna 90 % av den totala specifi-
cerade dragkraften) som 4r mindre dn 30 ms.

9A011 Rammotorer, scrammotorer eller kombinationsmotorer och sarskilt konstruerade komponenter for sadana.
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A111 OCH 9A118.

9A012 "Obemannade luftfarkoster” ("UAV”), obemannade "luftskepp” samt dirtill horande system, utrustning och
komponenter:

a) "UAV” eller obemannade "luftskepp” som har ndgot av foljande:
1. Autonom flyglednings- och navigeringsfunktion (t.ex. autopilot med ett troghetsnavigeringssystem).

2. En funktion for flygledning utanfér det direkta synfiltet med hjilp av en minsklig operator (t.ex.
tv-fjarrkontroll).

b) Dirtill hérande system, utrustning och komponenter enligt foljande:

1. Utrustning som sarskilt konstruerats for fjarrstyrning av "UAV” eller obemannade "luftskepp”, som
specificeras i avsnitt 9A012.a.

2. System for navigation, positionering, styrning eller kontroll, andra 4n de som specificeras
i avsnitt 7A, sidrskilt konstruerade for att integreras i "UAV” eller obemannade "luftskepp”, som speci-
ficeras i avsnitt 9A012.a.

3. Utrustning eller komponenter som dr sirskilt konstruerade for att konvertera ett bemannad “luftfar-
tyg” eller bemannat “luftskepp” till ett "UAV” eller obemannat ~luftskepp”, som specificeras
i avsnitt 9A012.a.

4. Kolv- eller turbinmotorer av forbranningstyp som anvinder luft, sirskilt konstruerade eller modifie-
rade for framdrivning av "UAV” eller obemannade "luftskepp” pd hojder over 50 000 fot (15240
meter).
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9A101 Turbojet- och turboflaktmotorer, andra dn de som specificeras i avsnitt 9A001, enligt foljande:
a) Motorer som har bdda f6ljande egenskaper:

1. "Maximal dragkraft’ storre dn 400 N (uppmitt oinstallerad) utom civilt certifierade motorer med en
'maximal dragkraft’ storre dn 8 890 N (uppmitt oinstallerad), och

2. specifik brinsleforbrukning pd 0,15 kg/N/tim eller mindre (vid maximal kontinuerlig effekt under
statiska forhéllanden vid havsnivd med Icao-standardatmosfir).

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 9A101.a.1 avser 'maximal dragkraft’ den maximala dragkraft som tillverkaren pavisat for motorty-
pen oinstallerad. Dragkraften for civilt typcertifierade motorer ar lika med eller ligre dn den maximala drag-
kraft som tillverkaren pdvisat for motortypen.

b) Motorer som &r konstruerade eller modifierade for anvindning i "missiler” eller obemannade luftfarkos-
ter som specificeras i avsnitt 9A012.

9A102 "Turbopropmotorsystem’ som r sirskilt konstruerade for obemannade luftfarkoster som specificeras
i avsnitt 9A012, och sirskilt konstruerade komponenter till dessa, med en 'maximal effekt’ som 6verstiger
10 kW.

Anmdrkning:  Avsnitt 9A102 omfattar inte civilt certifierade motorer.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 9A102 avses med ‘turbopropmotorsystem’ ett system som inbegriper foljande:
a) Gasturbin.
b) Effektoverforingssystem for overforing av effekt till en propeller.

2. I avsnitt 9A102 avses med "maximal effekt” den maximala effekt som uppnds i ett oinstallerat system vid havs-
nivd under statiska forhdllanden med Icao-standardatmosfar.

9A104 Sondraketer som har en rdckvidd pd minst 300 km.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A004.

9A105 Raketmotorer for flytande bransle, enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Raketmotorer for flytande brinsle som kan anvidndas i "missiler”, andra d4n de som specificeras
i avsnitt 9A005, integrerade, eller konstruerade eller modifierade for att integreras i ett framdriv-
ningssystem som drivs med flytande brinsle som har en total impulskapacitet som ar lika med eller mer
an 1,1 MNs.

b) Raketmotorer for flytande brinsle som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfar-
koster med en rickvidd pa 300 km, andra 4n de som specificeras i avsnitt 9A005 eller 9A105.a, integ-
rerade, eller konstruerade eller modifierade for att integreras i ett framdrivningssystem som drivs med
flytande brinsle som har en total impulskapacitet som ér lika med eller mer dn 0,841 MNs.

9A106 System och komponenter, som inte specificeras i avsnitt 9A006, speciellt konstruerade for anvindning
i raketframdrivningssystem som drivs med flytande brinsle, enligt f6ljande:

a) Virmeavledande foder for drag- eller brannkammare som kan anvindas i "missiler”, rymduppskjutnings-
anordningar som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

b) Raketmunstycken som kan anvidndas i "missiler”, rymduppskjutningsanordningar som specificeras
i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

c) Delsystem for styrning av utbldsningsvektorn som kan anvindas i "missiler”.

Teknisk anmdrkning:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av  utbldsningsvektorn som  specificeras
i avsnitt 9A106.c:

1. Flexibelt munstycke.
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9A106 c) (forts.)

2. Bransle- eller sekunddrgasinsprutning.
3. Rarlig motor eller rorligt munstycke.
4. Avbojning av utbldsningsstrilen (blad eller sonder), eller
5. anvindande av utbldsningsroder.

d) Styrsystem for flytande, uppslammade och gelformiga brinslen (inklusive oxidationsmedel) och sirskilt
konstruerade komponenter till dessa, som kan anvindas i "missiler”, vilka konstruerats eller modifierats
for att verka i vibrerande omgivning storre dn 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz.

Anmirkning:  De enda servoventiler och pumpar som specificeras i avsnitt 9A106.d dr:

a) Servoventiler konstruerade for flodeshastigheter lika med eller mer dn 24 1/min, vid ett
absolut tryck lika med eller mer dn 7 MPa, vilka har en reaktionstid av mindre dn 100
ms.

b) Pumpar for flytande brinsle, med axelhastigheter lika med eller storre dn 8000
varv/min eller med ett avlastningstryck lika med eller storre dn 7 MPa.

9A107 Raketmotorer for fasta branslen som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfarkoster
med en rickvidd pd 300 km, andra dn de som specificeras i avsnitt 9A007 och som har en total impulska-
pacitet som ar lika med eller storre 4n 0,841 MNs.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

9A108 Komponenter andra dn de som specificeras i avsnitt 9A008, enligt foljande, speciellt konstruerade for fram-
drivningssystem for fasta branslen:

a) Raketmotorhus samt "isolerings”-komponenter till dessa, som kan anvindas i "missiler”, rymduppskjut-
ningsanordningar som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

b) Raketmunstycken som kan anvdndas i “"missiler”, rymduppskjutningsanordningar som specificeras
i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

¢) Delsystem for styrning av utbldsningsvektorn som kan anvindas i "missiler”.

Teknisk anmdrkning:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av  utbldsningsvektorn som  specificeras
i avsnitt 9A108.c:

1. Flexibelt munstycke.
2. Brinsle- eller sekunddrgasinsprutning.
3. Rarlig motor eller rorligt munstycke.
4. Avbojning av utbldsningsstrilen (blad eller sonder).
5. Anvandande av utbldsningsroder.
9A109 Hybridraketmotorer och till dessa speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:

a) Hybridraketmotorer som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfarkoster, med en

rickvidd pd 300 km, utom de som specificeras i avsnitt 9A009, med en total impulskapacitet som ar

storre dn eller lika med 0,841 MNs, samt for detta dndamdl speciellt konstruerade komponenter.

b) Speciellt konstruerade komponenter for hybridraketmotorer som specificeras i avsnitt 9A009 och
anvindbara i “missiler”.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A009 OCH 9A119.
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9A110 Kompositstrukturer och laminat samt produkter framstillda ddrav, andra dn de som specificeras
i avsnitt 9A010, speciellt konstruerade for anvindning i 'missiler’ eller de delsystem som specificeras
i avsnitt 9A005, 9A007, 9A105, 9A106.c, 9A107, 9A108.c, 9A116 eller 9A119.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1A002.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 9A110 avses med 'missiler’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en
rickvidd som Gverstiger 300 km.

9A111 Pulsjetmotorer, som kan anvindas i “missiler” eller obemannade luftfarkoster som specificeras
i avsnitt 9A012, och till dem speciellt konstruerade komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A011 OCH 9A11S.

9A115 Utrustningar enligt foljande:

a) Apparater och anordningar for hantering, kontroll, aktivering och uppskjutning, konstruerade eller
modifierade for rymduppskjutningsanordningar som specificeras i avsnitt 9A004, obemannade luftfar-
koster som specificeras i avsnitt 9A012 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

b) Fordon for transport, handhavande, styrning, aktivering och uppskjutning, konstruerade eller modifie-
rade for att anvindas vid uppskjutning av rymdfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondra-

keter som specificeras i avsnitt 9A104.

9A116 Farkoster for dterintrdde i jordatmosfiren, anvidndbara i "missiler”, och utrustning konstruerad eller modifie-
rad hirfor, enligt foljande:

a) Farkoster for dterintrade i jordatmosfaren.

b) Virmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av keramiska material eller ablativmaterial (= mate-
rial som bortfor virme).

¢) Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av material med 1ag vikt och férméga att motstd
hoga temperaturer.

d) Elektronisk utrustning sirskilt konstruerad for farkoster for terintride i jordatmosfiren.
9A117 Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg hirfor, anvindbara i "missiler”.
ANM.: Se dven avsnitt 9A121.

9A118 Anordningar for att reglera forbranningen i motorer, som kan anvindas i "missiler” eller obemannade luft-
farkoster som specificeras i avsnitt 9A012, och som specificeras i avsnitt 9A011 eller 9A111.

9A119 Enskilda raketsteg, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd pa 300 km, andra dn de som specificeras i avsnitten 9A005, 9A007, 9A009, 9A105, 9A107
och 9A109.

9A120 Tankar for flytande brinsle, andra dn de som specificeras i avsnitt 9A006, sirskilt konstruerade for brins-

len som specificeras i avsnitt 1C111 eller 'andra flytande brinslen’ som anvinds i raketsystem som kan
bédra en last pd minst 500 kg nyttolast en stricka av minst 300 km.

Anmdrkning: I avsnitt 9A120 inkluderar ‘andra flytande brinslen’ bland annat brinslen som specificeras
i kontrollbestammelserna for varor med militdr anvandning.

9A121 Elektriska umbilikalkontakter och mellanstegskontakter som &r sarskilt konstruerade for “missiler”,
rymduppskjutningsanordningar som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras
i avsnitt 9A104.

Teknisk anmdrkning:

De mellanstegskontakter som avses i avsnitt 9A121 innefattar ocksd elektriska kontakter som installerats mellan
“missilen”, rymduppskjutningsanordningen eller sondraketen och dess nyttolast.
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9A350 Besprutnings- eller dimbildningssystem, sirskilt konstruerade eller modifierade f6r montering pa luftfartyg,
“lattare dn luft-farkoster” eller obemannade luftfarkoster samt sirskilt konstruerade komponenter for dessa,
enligt foljande:

a) Fullstindiga besprutnings- eller dimbildningssystem som, frin en vitskesuspension, kan sprida en initial
droppe med 'VMD’ som understiger 50 pm vid en flodeshastighet som overstiger tva liter per minut.

b) Besprutningskranarmar eller system av aerosolgenereringsenheter som, frin en vitskesuspension, kan
sprida en initial droppe med 'VMD’ som understiger 50 pm vid en flodeshastighet som overstiger tva
liter per minut.

c) Aerosolgenereringsenheter som &r sarskilt konstruerade for montering pd system som specificeras
i avsnitt 9A350.a och b.

Anmirkning:  Aerosolgenereringsenheter dr anordningar som dr sdrskilt konstruerade eller modifierade for
montering pd luftfartyg, t.ex. munstycken, spridningsmunstycken med roterande trumma och
liknande anordningar.

Anmdrkning:  Avsnitt 9A350 omfattar inte besprutnings- eller dimbildningssystem for vilka det kan visas att
de inte kan sprida biologiska agens i form av smittsamma aerosoler.

Tekniska anmdrkningar:

1. Droppstorleken for besprutningsutrustning eller munstycken som dr sarskilt konstruerade for anvindning pd luftfar-
tyg, “lttare an luft-farkoster” eller obemannade luftfarkoster bor matas enligt ndgon av foljande metoder:

a) Dopplerlasermetoden.
b) Frimre laserdiffraktionsmetoden.

2. 1 avsnitt 9A350 avses med 'VMD’ volymmediandiametern och for vattenbaserade system motsvarar detta
massmediandiametern (MMD).

9B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

9B001 Utrustning, verktyg och fixturer, speciellt konstruerade for tillverkning av gasturbinskovlar, ledskenor eller
“skoveltak” gjutgods, enligt foljande:

a) Utrustning for riktningsstelnad gjutning eller enkristallgjutning.
b) Keramiska kirnor eller skal.

9B002 Styrsystem som arbetar i realtid, instrumentering (inklusive givare) eller utrustning fér automatisk datain-
samling och databehandling med samtliga f6ljande egenskaper:

a) Speciellt konstruerade f6r "utveckling” av gasturbinmotorer, utrustning eller komponenter.
b) Innehéller "teknik” som specificeras i avsnitt 9E003.h eller 9E003.i.

9B003 Utrustning speciellt konstruerad for "produktion” eller test av gasturbinborsttitningar som ar konstruerade
for drift vid topphastigheter 6ver 335 m/s och temperaturer som 6verskrider 773 K (500 °C) samt hartill
speciellt konstruerade komponenter och tillbehor.

9B004 Verktyg, formar eller fixturer for hopfogning i fast tillstdnd av "superlegeringar”, titan eller intermetalliska
baryta-till-skiva-kombinationer som beskrivs i avsnitt 9E003.a.3 eller 9E003.a.6 for gasturbiner.

9B005 Styrsystem som arbetar i realtid, instrumentering (inklusive givare) eller utrustning for automatisk datain-
samling och databehandling, speciellt konstruerad for anvindning med ndgot av foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B105.
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9B005 (forts.)
a) Vindtunnlar konstruerade for hastigheter av Mach 1,2 eller mer.

Anmdrkning:  Avsnitt 9B005.a omfattar inte vindtunnlar som dr speciellt konstruerade for utbildningsinda-
mdl och som har en ’testsektionsstorlek’ (madtt i sidled) pa mindre dn 250 mm.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘testsektionsstorlek’ avses diametern pd en cirkel, eller sidan av en kvadrat eller lingsta
sidan pd en rektangel vid den storsta testsektionen.

b) Utrustning for simulering av stromningsomgivningen vid hastigheter som 6verskrider Mach 5, inklusive
kanontunnlar, plasmatunnlar, stotror, stottunnlar, gastunnlar och littgaskanoner, eller

¢) vindtunnlar eller utrustning, andra dn tvadimensionella sektioner, som kan simulera Reynoldstal for
stromningar som overskrider 25 x 106.

9B006 Akustisk vibrationsmatutrustning som kan producera ljudtrycksnivder pd 160 dB eller mer (referens 20
pPa) med en specificerad uteffekt pd 4 kW eller mer vid en testcelltemperatur som overstiger 1273 K
(1000 °C), och dartill speciellt konstruerade kvartsvarmare.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B106.

9B007 Utrustning speciellt konstruerad for inspektion av raketmotorer och som anvinder oforstérande provning
(NDT), andra dn konventionell enplansrontgen eller grundliggande fysisk eller kemisk analys.

9B008 Omvandlare for direktmitning av ytfriktion mot som 4r speciellt konstruerade for drift vid ett testflode
med en sammanlagd (stagnations)temperatur som 6verstiger 833 K (560 °C).

9B009 Verktyg som dr speciellt konstruerade for att tillverka pulver-metalliska rotorkomponenter for turbinmoto-
rer, som kan arbeta vid spanningsnivéer upp till 60 % av den slutliga brottgransen (UTS) eller mer och med
metalltemperaturer pd 873 K (600 °C) eller mer.

9B010 Utrustning speciellt konstruerad f6r produktion av "obemannade luftfartyg” (UAV)och dirmed sammanho-
rande system, utrustning och komponenter som specificeras i avsnitt 9A012.

9B105 "Aerodynamiska provanliggningar’ for hastigheter pd Mach 0,9 eller mer som kan anvindas for 'missiler’
och deras delsystem.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B005.

Anmdrkning:  Avsnitt 9B105 omfattar inte vindtunnlar for hastigheter pd Mach 3 eller ligre dir dimensio-
nen pd testsektionstvirsnittet dr lika med eller mindre dn 250 mm.

Tekniska anmdrkningar:

1. "Aerodynamiska provanliggningar’ i avsnitt 9B105 innefattar vindtunnlar och stéttunnlar for studier av luft-
strommar kring foremdl.

2. Med ‘testsektionstvdrsnitt’ i anmdrkningen till avsnitt 9B105 avses diametern pd en cirkel, eller sidan av en kva-
drat eller lingsta sidan pd en rektangel, eller huvudaxeln i en ellips vid den storsta testsektionstvirsnittet. Testsek-
tionstvarsnitt’ dr tvdrsnittet i rat vinkel mot flodets riktning.

3. Med 'missil’ avses i avsnitt 9B105 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd
pd minst 300 km.
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9B106 Miljokammare och ekofria rum, enligt f6ljande:
a) Miljokammare som kan simulera samtliga foljande flygforhallanden:

1. Négot av foljande:

a) En hojd som éar lika med eller mer dn 15 km.
b) Ett temperaturomrdde omfattande minst intervallet mellan 223 K (- 50 °C) och 398 K (+ 125 °C).

2. Innehéller eller dr ’konstruerad eller modifierad’ for att inforliva skakutrustning eller annan vibra-
tionstestutrustning som producerar en vibrationsomgivning lika med eller stérre d4n 10 g rms, matt
vid ’obelastat bord’ mellan 20 Hz och 2 kHz, medan den 6verfor krafter lika med eller storre dn 5
kN.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 9B106.a.2 beskrivs system som kan generera en vibration med en enda vdg (t.ex. en sinusvdg) och
system som kan generera en slumpmdssig bredbandig vibration (dvs. kraftspektrum).

2. I avsnitt 9B106.a.2 avses med 'konstruerad eller modifierad’ att miljokammaren har limpliga granssnitt (t.ex.
forseglingsanordningar) for att inforliva skakutrustning eller annan vibrationstestutrustning som specificeras
i avsnitt 2B116.

3. I avsnitt 9B106.a.2 avses med ‘obelastat bord’ ett arbetsbord eller yta utan fixtur eller fastspanningsanord-
ningar.

b) Miljokammare som kan simulera f6ljande flygforhallanden:

1. En akustisk omgivning med en ljudnivé pd 140 dB eller mer (referens 20 pPa) eller med en uteffekt
pa totalt 4 kW eller mer, och

2. pa hojder lika med eller mer dn 15 km, eller
3. inom ett temperaturomrdde omfattande minst intervallet mellan 223 K (- 50 °C) och 398 K (+ 125 °C).

9B115 Speciellt konstruerad “produktionsutrustning” for system, delsystem och komponenter som specificeras
i avsnitten 9A005-9A009, 9A011, 9A101, 9A102, 9A105-9A109, 9A111, 9A116-9A120.

9B116 Speciellt konstruerade “produktionshjilpmedel” for rymduppskjutningsanordningar som  specificeras
i avsnitt 9A004 eller system, delsystem och komponenter som specificeras i avsnitten 9A005-9A009,
9A011, 9A101, 9A102, 9A104-9A109, 9A111 och 9A116-9A120, eller ‘missiler’.

Teknisk anmdrkning:

Med 'missil’ avses i avsnitt 9B116 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd pd over 300 km.

9B117 Provbankar och provbockar som har kapacitet for provning av raketer eller raketmotorer, som drivs med
fast eller flytande brinsle och som har ndgon av féljande mojligheter:

a) Kapacitet att mita dragkrafter pd mer 4n 68 kN, eller
b) mojlighet att mata dragkraften simultant i tre riktningar.

9C Material

9C108 “Isolerings” material i bulkform och ”invindigt foder”, annat 4n det som specificeras i avsnitt 9A008, for
raketmotorhus som kan anvindas i "missiler” eller som dr sirskilt konstruerat for ‘missiler’.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘missil’ avses i avsnitt 9C108 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd som 6verstiger 300 km.
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9C110 Hartsimpregnerade fibermattor och metallbelagda fiber for formar till dessa, for kompositstrukturer, laminat
och produkter som specificeras i avsnitt 9A110, tillverkade med organisk matris eller metallmatris med
anvindande av trad- eller fiberforstiarkningar, som har en "specifik brottgrins” storre dn 7,62 x 10* m och
en "specifik modul” storre dn 3,18 x 106 m.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C010 OCH 1C210.

Anmdrkning:  De enda hartsimpregnerade fibermattorna som specificeras i avsnitt 9C110 dr de som efter
hardning har en  glasningstemperatur (T,), som overskrider 418 K (145°C) bestimd enligt
ASTM D4065 eller motsvarande.

ID Programvara

9D001 ”Programvara” som dr sirskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling” av utrustning eller “teknik”, som
specificeras i avsnitt 9A001-9A119, 9B eller 9E003.

9D002 "Programvara” som dar sirskilt utformad eller modifierad for "produktion” av utrustning som specificeras
i avsnitt 9A001-9A119 eller 9B.

9D003 "Programvara” som innehaller "teknik” som specificeras i avsnitt 9E003.h. och anvinds i "FADEC-system”
for framdrivningssystem som specificeras i avsnitt 9A eller utrustning som specificeras i avsnitt 9B.

9D004 Annan “programvara” enligt foljande:

a) Tvé- eller tredimensionell flytande “programvara” bekriftad med nédvindig data frdn vindtunnelprov
eller flygprov for detaljerad motorflodesmodellering.

b) "Programvara” for att testa flygburna gasturbiner, delar eller komponenter, speciellt utformad sd att den
samlar, reducerar och analyserar data i realtid och har en feedback-kontroll (dterkoppling) inklusive
dynamiska justeringar av testforemal eller testbetingelser, efterhand som proven pagér.

¢) "Programvara” speciellt utformad for att styra riktningsstelnad eller enkristallgjutning.
d) Anvinds inte.

€) "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift av "obemannade luftfartyg” och sammanho-
rande system, utrustning och komponenter som specificeras i avsnitt 9A012.

f) "Programvara” speciellt utformad for konstruktion av interna kylkanaler i flygburna gasturbinskovlar,
ledskenor eller "skoveltak”.

g) "Programvara” som har alla foljande egenskaper:

1. Sarskilt utformad for att forutsiga flygtermiska och flygmekaniska betingelser och forbranningsbe-
tingelser i flygburna gasturbinmotorer.

2. Har teoretiska modellforutsigelser av de flygtermiska och flygmekaniska betingelser och de for-
branningsbetingelser som har validerats genom faktiska (experimentella eller produktions-) prestanda-
data for flygburna gasturbinmotorer.

9D101 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for “anvindning” av varor som specificeras
i avsnitt 9B105, 9B106, 9B116 eller 9B117.

9D103 "Programvara” speciellt utformad for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av
rymduppskjutningsanordningar som  specificeras 1 avsnitt 9A004, sondraketer som specificeras
i avsnitt 9A104 eller delsystem som specificeras i avsnitt 9A005, 9A007, 9A105, 9A106.c, 9A107,
9A108.c, 9A116 eller 9A119.

Anmdrkning:  "Programvara” som specificeras i avsnitt 9D103 omfattas av det avsnittet dven om den kombi-
neras med den speciellt konstruerade utrustning som specificeras i avsnitt 4A102.
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9D104 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad foér “anvindning” av varor som  specificeras
i avsnitt 9A001, 9A005, 9A006.d, 9A006.g, 9A007.a, 9A008.d, 9A009.a, 9A010.d, 9A011, 9A101,
9A102, 9A105, 9A106.c, 9A106.d, 9A107, 9A108.c, 9A109, 9A111, 9Al15.a, 9A116.d, 9A117
eller 9A118.

9D105 "Programvara” som samordnar mer dn ett undersystem, speciellt utformad eller modifierad for "anvandning”
i rymdfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

9E Teknik

Anmirkning:  "Utvecklings™ eller “produktions”-"teknik” som specificeras i avsnitten 9E001-9EO03 for gastur-
binmotorer omfattas dven ndr den anvinds for reparation eller éversyn. Vad som inte omfattas
av avsnittet dr tekniska data, ritningar eller dokumentation for underhdllsaktiviteter direkt
sammankopplade med kalibrering, borttagande eller ersittning av skadade eller icke servicebara
delar, inklusive utbyte av hela motorer eller motormoduler.

9E001 "Teknik” enligt den allmédnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 9A001.b, 9A004-9A012, 9A350, 9B eller 9D.

9E002 "Teknik” enligt den allmidnna anmarkningen rérande teknik for "produktion” av utrustning som specificeras
i avsnitt 9A001.b, 9A004-9A011, 9A350 eller 9B.

ANM.: For "teknik” for reparation av kontrollerade kroppar, laminat eller material, se avsnitt 1E002.f.
9E003 Annan “teknik” enligt foljande:

a) "Teknik” som "erfordras” for "utveckling” eller "produktion” av ndgon av foljande komponenter eller
system avsedda for gasturbinmotorer:

1. Riktningsstelnade gasturbinblad, ledskenor eller “skoveltak” tillverkade via styrd stelning ("direc-
tionally solidified” DS) eller enkelkristall ("singel crystal” SC)-legeringar med (i 001 Miller Index Direc-
tion) en spinningsbrottslivstid over 400 timmar vid 1273 K (1 000 °C) vid ett tryck pd 200 MPa,
baserat pa genomsnittliga virden.

2. Brannkammare som har ndgot av foljande:

a) Termiskt avledande foder konstruerade for att fungera vid en ‘utloppstemperatur frén
brinnkammaren’ pd over 1 883 K (1 610 °C),

b) icke metalliska foder,
¢) icke metalliska skal, eller

d) foder som ir konstruerade for att fungera vid en 'utloppstemperatur frin brainnkammaren’ pé 6ver
1883 K (1610°C) och som har hdl som uppfyller de parametrar som specificeras
i avsnitt 9E003.c.

Anmdrkning:  Den "teknik” som “erfordras” for hal enligt avsnitt 9E003.a.2 begrinsas till harledning
av hdlens geometri och placering.

Teknisk anmdrkning:

‘Utloppstemperatur ~ frdn  brannkammaren’ dr den totala  genomsnittlign  (stagnations)temperaturen
i gasstrimmen mellan brannkammarens utloppsplan och framkanten pd turbinens inloppsledskena (dvs.
matt vid motorstation T40 enligt definitionen i SAE ARP 755A) ndr motorn arbetar i stationdrt’ drift-
lige vid den certifierade maximala kontinuerliga arbetstemperaturen.

ANM.: Se 9E003.c angdende den “teknik” som “erfordras” for att producera kylhal.
3. Komponenter tillverkade av ndgot av f6ljande:

a) Organiska "komposit”material konstruerade for drift vid temperaturer som overskrider 588 K
(315 °C).
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9E003 a) 3. (forts.)

b) Metall "matris”-"kompositer”, keramiska "matriser”, intermetalliska eller intermetalliskt forstirkta
material som specificeras i avsnitt 1C007.

¢) "Komposit” material som specificeras i avsnitt 1C010 och tillverkas med hartser som specificeras
i avsnitt 1C008.

4. Okylda turbinblad, ledskenor, “skoveltak” eller andra komponenter konstruerade for drift
i gasstrommar med en total (stagnations)temperatur pd 1323 K (1 050 °C) eller mer vid statisk start
vid havsniva (ISA) under 'stationdr’ motordrift.

5. Kylda turbinblad, ledskenor, "skoveltak” eller andra komponenter, andra dn de som beskrivs
i avsnitt 9E003.a.1, konstruerade for drift i ‘gasstromtemperaturer’ pd 1 693 K (1 420 °C) eller mer.

Tekniska anmdrkningar:

1. "Gasstromtemperatur’ dr den totala genomsnittliga (stagnations)temperaturen i gasstrommen vid fram-
kantsplanet pd turbinkomponenten under ’stationdr’ motordrift vid den certifierade eller specificerade maxi-
mala kontinuerliga arbetstemperaturen.

2. Termen “stationdr” definierar driftsforhdllanden for motorn dar motorparametrar, t.ex. drivkraft/effekt och
rpm, inte har ndgra mdrkbara fluktuationer, nar lufttemperatur och lufttryck vid motorns luftintag dr
konstanta.

6. Metalliskt forenade kombinationer av skivor och turbinblad.

7. Gasturbinmotorkomponenter dir man anvint sddan "diffusionsbondningsteknik” som specificeras
i avsnitt 2E003.b.

8. Rotorkomponenter i gasturbinmotorer som ir 'motstdndskraftiga mot skador genom att de
tillverkas av pulvermetallurgiska material som specificeras i avsnitt1C002.b.

Teknisk anmdrkning:

Komponenter som dr 'motstdndskraftiga mot skador’ dr konstruerade med metoder och dokumentation
for att spricktillvixten ska kunna forutsigas och begrinsas.

9. Anvinds inte.
10. Anvinds inte.
11. Flaktblad med haligheter.
b) "Teknik” som "erfordras” for "utveckling” eller "produktion” av ndgot av foljande:

1. Flygplansmodeller for vindtunnelbruk som ir forsedda med icke storande givare som kan sinda
information till det informationsinsamlande systemet, eller

2. propellerblad eller turbopropflaktar tillverkade av "komposit”material och som har mojlighet att
absorbera mer dn 2 000 kW vid flyghastigheter som 6verskrider Mach 0,55.

¢) "Teknik” som "erfordras” for att producera kylhél i komponenter till gasturbinmotorer som &r utrustade
med ndgon av den "teknik” som specificeras i avsnitt 9E003.a.1, 9E003.a.2 eller 9E003.a.5, och som har
ndgot av foljande:

1. Alla foljande egenskaper:

a) minsta 'tvdrsnittsarea’ mindre dn 0,45 mm?,
b) ’‘hélformskvot’ storre 4n 4,52, och
¢) 'infallsvinkel’ lika med eller mindre dn 25°, eller

2. alla foljande egenskaper:

a) minsta 'tvdrsnittsarea’ mindre dn 0,12 mm?,
b) ‘hélformskvot’ stérre dn 5,65, och

¢) 'infallsvinkel’ mer dn 25°.
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Anmdrkning: ~ 9E003.c omfattar inte “teknik” for att producera cylindriska hdl med konstant radie som gdr
rakt igenom och har ingdng och utgdng pd komponentens externa ytor.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 9E003.c avses med 'tvirsnittsarea’ hdlets area i det plan som ligger vinkelrdtt mot hdlets axel.

2. Med ‘hélformskvot’ i avsnitt 9E003.c avses den nominella lingden pd hdlets axel dividerad med roten ur dess
minsta ‘tvdrsnittarea’.

3. I avsnitt 9E003.c avses med “infallsvinkeln” den spetsiga vinkeln matt mellan ett plan tangentiellt till strom-
ningsytan och hdlets axel vid den punkt ddr hdlets axel gar in i stromningsytan.

4. De tekniker for att producera hdl som avses i avsnitt 9E003.c omfattar "laser”, vattenstrdle, elektrokemisk bear-
betning (ECM) eller gnistbearbetning (EDM).

d) "Teknik” som “erfordras” for "utveckling” eller "produktion” av kraftoverforingssystem for helikoptrar,
kraftoverforingssystem for tippbara rotorer eller vingar i "luftfartyg”.

e) "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av kolvdieselmotorer for framdrivning av markfordon som
har alla foljande egenskaper:

1. En boxvolym’ som 4r 1,2 m? eller mindre.

2. En total uteffekt som dr mer dn 750 kW baserat pd 80/1269/EEG eller ISO 2534, eller nationella
motsvarigheter.

3. En effekttithet som dr mer 4n 700 kW/m? "boxvolym’.

Teknisk anmdrkning:
Den ‘boxvolym’ som avses i avsnitt 9E003.e.1 dr produkten av tre axlar i rit vinkel mot varandra matt pd
foljande sdtt:

Langd: Léingden av vevaxeln frin frontytan till svinghjulsytan.
Bredd: Den bredaste av foljande:

a) Fran yttersidan av den ena sidans ventilkapa till motsvarande pd andra sidan.
b) Yttermdttet pd topplocket.
c) Ytterdiametern pd svinghjulskdpan.

Hojd: Det stirsta av foljande:

a) Avstindet frin vevaxelcentrum till toppytan av ventilkdpan (eller topplocket) plus tvd ginger
slaglingden.

b) Diametern av svinghjulskdpan.

f) "Teknik” som "erfordras” for "produktion” av speciellt konstruerade komponenter for dieselmotorer med
hog uteffekt, enligt foljande:

1. "Teknik” som "erfordras” for "produktion” av motorsystem dir alla foljande delar dr gjorda av kera-
miska material som specificeras i avsnitt 1C007:

a) Cylinderfoder.
b) Kolvar.
¢) Topplock.

d) En eller flera andra komponenter (inklusive avgasportar, turboladdare, ventilstyrningar, ven-
tiltillbehor eller isolerade bransleinsprutningar).
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2. "Teknik” som "erfordras” for "produktion” av turboladdningssystem med en enkelstegskompressor och
med alla f6ljande egenskaper:

a) Arbetar med tryckforhdllande 4:1 eller hogre.
b) Har ett massflode i omradet 30 till 130 kg/min.
¢) Mojlighet till variabel flodesarea i kompressorn eller i turbinsektionen.

3. "Teknik” som “erfordras” for "produktion” av bransleinsprutningssystem konstruerade for flerbrans-
leanvindning (t.ex. diesel- eller flygbrinsle) som ticker viskositetsomradet fran dieselbrinsle (2,5 ¢St
vid 310,8 K [37,8°C]) ner till bensin (0,5 ¢St vid 310,8 K [37,8°C]) och har bdda foljande
egenskaper:

a) Insprutningsmingd som overstiger 230 mm? per insprutning och cylinder.

b) Elektroniskt styrsystem som ér speciellt konstruerat for att automatiskt overvaka egenskaperna
och med hjilp av givare kinna att det avgivna vridmomentet dr oberoende av brinsleblandningen.

g) "Teknik” som “erfordras” for "utveckling” eller "produktion” av ’dieselmotorer med hog uteffekt’ som
arbetar med smorjning av cylinderviggen med hjilp av fast, gasfas eller vitskefilm (eller kombinationer
dirav), och som tillater att cylindertemperaturen far 6verskrida 723 K (450 °C), mitt pd cylinderviggen
vid 6vre vindpunkten for den 6vre kolvringen.

Teknisk anmdrkning:

‘Dieselmotorer med hog uteffekt’ dr sidana dieselmotorer dir det specificerade genomsnittliga bromstrycket dr
1,8 MPa eller mer vid 2 300 varv/min, forutsatt att det specificerade varvtalet dr 2 300 varv/min eller mer.

h) "Teknik” f6r "FADEC-system” for gasturbinmotorer enligt foljande:

1. "Utvecklings™"teknik” for erhdllande av de funktionella kraven for de komponenter som behovs for
att "FADEC-systemet” ska reglera motorns drivkraft eller axeleffekt (t.ex. Feedback Sensor-tidskonstan-
ter och -noggrannhet, bransleventilens rotationshastighet).

2. "Utvecklings-” eller "produktions”-"teknik” for kontroll- och diagnoskomponenter vilka ar unika for
"FADEC-systemet” och anvinds for att reglera motorns drivkraft eller axeleffekt.

3. "Utvecklings”-"teknik” for regleringsalgoritmerna ("control law”), inklusive "killkod”, vilken 4r unik for
"FADEC-systemet” och anvinds for att reglera motorns drivkraft eller axeleffekt.

Anmdrkning:  Avsnitt 9E003.h omfattar inte sddana tekniska data for integration av motor och luftfartyg
som de civila luftfartscertifieringsmyndigheterna kraver att flygbolagen ska offentliggtra for
allmént bruk (t.ex. installationshandledningar, driftsinstruktioner, instruktioner for bibehdllen
flygduglighet) eller granssnittsfunktioner (t.ex. input/output-bearbetning, ~flygplansskrovets
drivkrafts- eller axeleffektsbehov).

i) "Teknik” for system for justerbar geometri for flodesvigar som dr konstruerade for att bevara motorsta-
biliteten for kompressorturbiner, flikt- eller kraftturbiner eller utloppsmunstycken enligt foljande:

1. "Teknik” for "utveckling” for hirledning av de funktionskrav som giller for de komponenter som ska
bevara motorstabiliteten.

2. "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av komponenter som ar unika for systemet for justerbar
geometri for flodesvigar och bevarar motorstabiliteten.

3. "Teknik” for “utveckling” for styralgoritmer, inbegripet “killkod”, vilka dr unika for systemet for
justerbar geometri for flodesvagar och bevarar motorstabiliteten.
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Anmdrkning: ~ 9E003.i. omfattar inte “teknik” for "utveckling” eller "produktion” av ndgot av foljande:
a) Inloppsledskenor.
b) Flaktar med variabel stigning eller turbopropfliktar.
¢) Omstdllbara kompressorledskenor.
d) Avtappningsventiler for kompressorer.

e) Justerbar geometri for flodesvigar for reverserande dragkraft.

9E101 a) "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” av varor som specificeras
i avsnitt 9A006.b., 9A006.f., 9A101, 9A102, 9A104-9A111 eller 9A115-9A121

b) "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "produktion” av 'UAV’ som specificeras
i avsnitt 9A012 eller varor som specificeras i avsnitt 9A006.b, 9A006.f, 9A101, 9A102, 9A104-9A111
eller 9A115- 9A121.

Teknisk anmdrkning:
I avsnitt 9E101.b avses med 'UAV’ system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd som overstiger
300 km.

9E102 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rérande teknik for “anvindning” av rymduppskjutningsanord-

ningar som specificeras i avsnitt 9A004, varor som specificeras i avsnitten 9A005-9A011, 'UAV’ som speci-
ficeras i avsnitt 9A012 eller varor som specificeras i avsnitt 9A101, 9A102, 9A104-9A111,
9A115-9A121, 9B105, 9B106, 9B115, 9B116, 9B117, 9D101 eller 9D103.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 9E102 avses med 'UAV' system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd som overstiger
300 km.”




	KOMMISSIONENS DELEGERADE FÖRORDNING (EU) nr 1382/2014 av den 22 oktober 2014 om ändring av rådets förordning (EG) nr 428/2009 om upprättande av en gemenskapsordning för kontroll av export, överföring, förmedling och transitering av produkter med dubbla användningsområden

