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DYREKTYWA RADY
z dnia 16 pazdziernika 1978 r.

w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do zagléwkéw do
siedzefi montowanych w pojazdach silnikowych

(78/932/EWG)

RADA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajgc  Traktat ustanawiajacy Europejska Wspdlnote
Gospodarcza, w szczegdlnosci jego art. 100,

uwzgledniajgc wniosek Komisji (),

uwzgledniajac opini¢ Zgromadzenia (),

uwzgledniajac opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego (),

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

wymogi techniczne, ktére pojazdy silnikowe musza spelnia¢ w
mys$l obowigzujacych przepiséw krajowych dotycza, miedzy
innymi, zagléwkéw do siedzen;

wymogi te r6znig si¢ w poszczeg6lnych Panstwach Czlonkow-
skich; w zwiazku z tym zachodzi konieczno$¢ przyjecia przez
wszystkie te Pafistwa Czlonkowskie takich samych wymogéw,
w uzupeliieniu lub w miejsce obowigzujacych przepiséw, w
szczegblnosci w celu wprowadzenia procedury homologacji
typu  EWG, bedacej przedmiotem  dyrektywy  Rady
70/156/EWG z dnia 6 lutego 1970 r. w sprawie zblizenia

() Dz.U. C 82 z 14.4.1975, str. 74.
() Dz.U.C 76 z 7.4.1975, str. 37.
() Dz.U. C 263 z 17.11.1975, str. 57.

ustawodawstw Panstw Czlonkowskich w odniesieniu do homo-
logagji typu pojazdéw silnikowych i ich przyczep (*), ostatnio
zmienionej dyrektywa 78/547[EWG (°);

wspolne wymagania dotyczace wewnetrznych czesci przedzialu
pasazerskiego, rozmieszczenia kontrolek, dachu, opar¢ i tylnej
czeSci  siedzen  zostaly  ustanowione w  dyrektywie
74[60[EWG (%); przepisy dotyczace wyposazenia wnetrza pojaz-
du dotyczace ochrony kierowcy w odniesieniu do ukladu
kierowniczego w przypadku uderzenia zostaly ustanowione w
dyrektywie 74/297[EWG ('); przepisy dotyczace wytrzymatosci
siedzen i ich punktéw mocowania zostaly ustanowione w
dyrektywie 74/408/EWG (%); przepisy dotyczace czesci mocujg-
cych pasy bezpieczenstwa zostaly ustanowione w dyrektywie
76/115/EWG (°); przepisy dotyczace paséw bezpieczenstwa i
urzadzen przytrzymujacych zostaly ustanowione w dyrektywie
77/541/EWG (1);

ujednolicona procedura homologacji typu czeSci w odniesieniu
do zaglowkéw umozliwia kazdemu Pafstwu Czlonkowskiemu
kontrolowanie zgodnosci ze wspdlnymi wymaganiami w za-
kresie konstrukcji i prob oraz informowanie pozostatych Pan-
stw Czlonkowskich o wynikach poprzez przesylanie im kopii
$wiadectwa homologacji typu czesci sporzadzanej dla kazdego
typu zagléwkow; umieszczanie znaku homologacji typu EWG
czeci na wszystkich zagtéwkach wytworzonych zgodnie z
zatwierdzonym typem powoduje, ze zbedne staje si¢ przepro-
wadzanie kontroli technicznych tych zagléwkéw w pozostatych
Panstwach Czlonkowskich;

() Dz.U.L 42 z 23.2.1970, str. 1.
() Dz.U.L 168 z 26.6.1978, str. 39.
() Dz.U. L 38 z 11.2.1974, str. 4.
() Dz.U.L 165 z 20.6.1974, str. 16.
() Dz.U.L 221 z 12.8.1974, str. 1.
() Dz.U.L 24 z 30.1.1976, str. 6.
(U



204

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 13/t. 5

zblizanie ustawodawstw dotyczacych pojazdéw silnikowych
pocigga za soba wzajemne uznawanie przez Paistwa Czlon-
kowskie kontroli przeprowadzanych przez kazde z nich na
podstawie wspdlnych wymagan,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DYREKTYWE:

Artykut 1

1. Kazde Panstwo Czlonkowskie udziela homologacji typu
EWG czgsci dla jakiegokolwiek typu zagléwka, zaréwno zinte-
growanego, jak i nie z siedzeniami pojazdéw silnikowych,
ktéra jest zgodna z wymaganiami dotyczacymi konstrukcji i
prob ustanowionymi w zalgcznikach -V,

2. Panstwo Czlonkowskie, ktére udzielito homologacji typu
EWG czg$ci w odniesieniu do zagtéwkéw podejmuje Srodki
wymagane w celu sprawdzenia w zakresie, w jakim bedzie to
konieczne, zgodnosci produkcji z zatwierdzonym typem, oraz,
w razie potrzeby, we wspdlpracy z wlasciwymi wiadzami
pozostalych Panstw Czlonkowskich. Taka weryfikacja ogranicza
sie do kontroli wyrywkowych.

Artykut 2

1. Panstwa Czlonkowskie przyznaja producentowi lub jego
upowaznionemu przedstawicielowi znak homologacji typu
EWG czgsci, dla kazdego typu zaglowka, ktory zatwierdzaja
na mocy art. 1, zgodny ze wzorem przedstawionym w zalacz-
niku VL

Pafistwa Czlonkowskie przyjmuja wszelkie niezbedne Srodki w
celu uniemozliwienia stosowania znakéw, ktore moga powodo-
wal pomylenie zagtéwkéw zatwierdzonych na mocy art. 1 z
innymi urzadzeniami.

Artykut 3

1.  Zadne Pafistwo Cztonkowskie nie moze zakaza¢ wprowa-
dzania na rynek zaglowkéw z powodéw dotyczacych ich
konstrukgji lub sposobu dzialania, jezeli posiadaja one znak
homologacji typu EWG czgsci.

2. Jednakze Panistwa Czlonkowskie moga zakazaé wprowa-
dzania na rynek zaglowkéw, ktére pomimo posiadania znaku
homologacji typu EWG czgsci powaznie uchybiaja zgodnosci z
zatwierdzonym typem.

Pafistwo takie bezzwlocznie informuje pozostale Panstwa
Czlonkowskie i Komisj¢ o przyjetych srodkach, przedstawiajac
powody swojej decyzji.

Artykut 4

Wiasciwe wladze kazdego Panstwa Czlonkowskiego przesylaja
w terminie jednego miesigca do wlaSciwych wladz pozostatych
Panstw Czlonkowskich kopie dokumentu informacyjnego i
$wiadectwa homologacji typu dla kazdego typu zaglowka,
ktéry homologowaly lub ktéremu odméwily homologacii.

Artykut 5

1. Jezeli Panstwo Czlonkowskie, ktére udzielito homologacji
typu EWG czgsci, stwierdza, ze kilka zagtowkéw opatrzonych
takim samym znakiem homologagji typu nie spelnia wymogu
zgodnosci z homologowanym typem, podejmuje niezbedne
srodki w celu zapewnienia zgodnosci produkcji z homologo-
wanym typem. Wlasciwe wladze tego Panistwa Czlonkowskiego
informujg odpowiednie wladze pozostalych Panstwach Czlon-
kowskich o przyjetych Srodkach, ktére moga rozszerzy¢ cof-
nigcie homologacji typu EWG czesci. Wladze te przyjmuja
takie same Srodki, jezeli zostang zawiadomione przez wilasciwe
wladze pozostalych Panstw Czlonkowskich o stwierdzeniu tego
rodzaju niezgodnosci.

2. Wiasciwe wladze Panstw Czlonkowskich w terminie jed-
nego miesigca informuja si¢ wzajemnie o kazdym przypadku
wycofania homologacji typu EWG czg¢sci oraz o przyczynach
przyjecia takiego $rodka.

Artykut 6

Kazda decyzja, podjeta na mocy przepiséw przyjetych w celu
wprowadzenia niniejszej dyrektywy, w sprawie odmowy lub
wycofania homologacji typu czesci w odniesieniu do zagtow-
kow, lub tez zakazu wprowadzania do obrotu lub uzytkowania
jest nalezycie uzasadniona. Taka decyzja przekazywana jest
zainteresowanej stronie, ktéra jednoczesnie jest informowana
o przystugujacych jej na mocy przepiséw obowigzujacych w
Panstwach Czlonkowskich $rodkach odwolawczych, oraz o
terminach, w jakich odwotanie musi zosta¢ zlozone.

Artykut 7

Zadne Pafistwo Czlonkowskie nie moze odméwi¢ homologacji
typu EWG lub krajowej homologacji typu pojazdu z powodéw
dotyczacych zaglowkéw, jezeli opatrzone sa znakiem homolo-
gacji typu EWG czgdci i przeznaczone sa do zamontowania w
typie pojazdu zgloszonym do homologacji typu.
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Artykut 8

Pafistwa Czlonkowskie nie mogg odméwic lub zakazaé sprze-
dazy, rejestracji, dopuszczenia do uzytku lub eksploatowania
pojazdéw z powodéw dotyczacych zaglowkow, ktore zostaly
objete homologacjg i sg przeznaczone do zamontowania w
typie pojazdu przedstawionym do homologagji.

Artykut 9

Do celéw niniejszej dyrektywy ,pojazd” oznacza kazdy pojazd
silnikowy kategorii M1 (okreslonej w zalaczniku I do dyrekty-
wy 70/156/EWG) przeznaczony do ruchu drogowego, wyposa-
zony w co najmniej cztery kola, o maksymalnej predkosci
konstrukcyjnej przekraczajacej 25 km/godz.

Artykut 10

Jakiekolwiek zmiany niezbedne w celu dostosowania wymogéw
okreslonych w zalacznikach do postgpu technicznego przyj-
mowane s3 zgodnie z procedura ustanowiong w art. 13 dy-
rektywy 70/156/EWG.

Artykut 11

1. Panstwa Czlonkowskie wprowadzaja w zycie przepisy
konieczne do wykonania niniejszej dyrektywy w terminie 18
miesiecy od jej notyfikacji i niezwlocznie informuja o tym
Komisje.

2. Panstwa Czlonkowskie przekazujg Komisji teksty podsta-
wowych przepiséw prawa krajowego przyjetych w dziedzinie
objetej niniejsza dyrektywa.

Artykut 12

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Luksemburgu, dnial6 paZdziernika 1978 r.

W imieniu Rady
K. von DOHNANYI

Przewodniczgcy
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WYKAZ ZALACZNIKOW

ZALACZNIK I:

Zakres, definicje, wniosek o homologacje typu EWG czgs-
ci, specyfikacje ogdlne, badania i zgodno$¢ produkdji ()

ZALACZNIK II:

Procedura okreslania punktu ,H” i kata rzeczywistego
nachylenia oparcia oraz sprawdzania wzglednej pozycji
punktéw R i H i stosunku migdzy zalozonym a rzeczy-
wistym katem nachylenia oparcia

ZALACZNIK III:

Okreslenie wysokosci i szerokosci zagltowkow (')

ZALACZNIK IV:

Szczegbly wykresow i pomiaréw wykonanych w trakcie
badania (')

ZALACZNIK V:

Procedura badania stosowana w celu badania rozproszenia
energii (')

ZALACZNIK VI:

Znak homologadji typu EWG cz¢éci

ZALACZNIK VII:

Wzor $wiadectwa homologadji typu EWG czgsci

(') Wymogi techniczne wymienionych zalgcznikéw podobne sg do zawartych w rozporzadzeniu nr 25 Europejskiej Komisji Gospodar-
czej ONZ (Dok. E[EKG/324-E[EKG/TRANS/505 — rev. 1/ADD. 24); z tego wzgledu podzial na sekgje jest taki sam. Jezeli jakas sekcja
rozporzgdzenia nr 25 nie ma swojego odpowiednika w niniejszej dyrektywie, jej numer jest przytaczany dla przypomnienia w

nawiasie.
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ZALACZNIK 1

ZAKRES, DEFINICJE, WNIOSEK O HOMOLOGACJE TYPU EWG CZE§CI, SPECYHKACJE OGOLNE,

1.1.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

BADANIA I ZGODNOS(C PRODUK(JI

ZAKRES

Niniejszg dyrektywe stosuje si¢ do zagléwkéow:

— stanowigcych integralng cz¢$¢ oparcia siedzenia, lub
— przeznaczonych do zamontowania na siedzeniu,

w pojazdach silnikowych odpowiadajacych definicji przedstawionej w art. 9 i przeznaczonych do wykorzys-
tywania niezaleznie od siebie, tj. w charakterze indywidualnego wyposazenia siedzen, przez dorostych
uzytkownikéw zajmujacych przednie siedzenia pojazdu.

DEFINICJE

Typ pojazdu w odniesieniu do zagtéwkow

,Typ pojazdu w odniesieniu do zagtéwkow” oznacza pojazdy, ktére nie réznig si¢ pod istotnymi wzgledami
takimi jak:

ksztalty i rozmiary wewnetrzne nadwozia, stanowigce miejsce pasazera; oraz

typy i rozmiary siedzen.

Zaglowek
,Zagtowek” oznacza urzadzenie, ktére ma na celu ograniczenie przemieszczania si¢ do tylu glowy osoby
zajmujacej siedzenie wzgledem jej tulowia tak, by w razie wypadku ograniczy¢ ryzyko uszkodzen szyjnego

odcinka kregostupa. Urzadzenie to moze stanowi¢ badZ tez moze nie stanowi¢ integralnej czeSci oparcia
siedzenia.

Typ siedzenia

,Typ siedzenia” oznacza siedzenia, ktére nie rdznig si¢ wymiarami, jezeli chodzi o szkielet konstrukcji lub
obicia, ktore jednak moga rézni¢ si¢ od siebie pod wzgledem wykoniczenia i koloru.

Typ zagléwka

JTyp zagtéwka” oznacza zaglowki, ktore nie réznig si¢ wymiarami, jezeli chodzi o szkielet konstrukeji lub
obicia, ktore jednak moga réznic si¢ od siebie pod wzgledem wykoniczenia, koloru i obicia.

Punkt H

(patrz zalacznik II).

Punkt R lub punkt odniesienia miejsca siedzacego

(patrz zalacznik 1I).

Linia odniesienia R

,Linia odniesienia R” oznacza prosta, ktéra przy zastosowaniu do badafi manekina o masie i rozmiarach
dorostej osoby plci meskiej lub tez manekina o identycznych cechach, przechodzi przez punkt polaczenia kosci
udowej z miednica oraz punkt polaczenia szyi z klatka piersiowa. Dla manekina, okreSlonego w sekeji 3
zalgcznika IIT dyrektywy Rady 77/649/EWG z dnia 27 wrze$nia 1977 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw
Pafistw Czlonkowskich odnoszgcych si¢ do pola widzenia kierowcéw pojazdéw silnikowych ('), do ktorej
odwotanie znajduje si¢ w zalaczniku II do niniejszej dyrektywy, linig odniesienia jest linia wskazana na rys. 1
w dodatku do zalgcznika III do dyrektywy 77/649/EWG.

Linia glowy

,Linia glowy” oznacza prosta przechodzaca przez Srodek cigzkosci glowy oraz punkt polaczenia szyi z klatkag
piersiowa. Jezeli glowa znajduje si¢ w pozycji spoczynku, linia ta stanowi przedtuzenie linii odniesienia.

() Dz.U. C 267 z 19.10.1977, str. 1.
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3. WNIOSEK O HOMOLOGACJE TYPU EWG CZESCI

3.1. Whiosek o homologacje typu EWG czg$ci musi zostal zlozony przez posiadacza nazwy handlowej lub znaku
towarowego siedzenia lub zagléwka, lub przez jego upowaznionego przedstawiciela.

3.2 Do wniosku nalezy dolaczy¢ trzy egzemplarze nizej wymienionych dokumentéw:

3.2.1.  szczegélowy opis zaglowka, z uwzglednieniem rodzaju materialu lub materialéw zastosowanych do obicia
siedzen oraz, w razie potrzeby, usytuowania i opisu wspornikéw i czgsci mocowania stosowanych do typu lub
typow siedzeni, ktérych dotyczy wniosek o homologacj¢ typu czgici w odniesieniu do zagléwkow;

3.2.2.  szczegblowy opis typu lub typow siedzen, ktérych dotyczy wniosek o homologacje typu czgsci w odniesieniu
do zaglowkow;

3.2.3.  szczegblowy opis typu lub typéw pojazdu, w ktérym maja zostal zamontowane siedzenia, okreslone w 3.2.2.;
3.2.4.  Rysunki wymiarowane charakterystycznych czgsci siedzenia i zagtowka.

3.3. Stuzbie technicznej odpowiedzialnej za przeprowadzenie testéw nalezy dostarczy¢:

3.3.1.  jezeli zaglowek stanowi integralng czg$¢ siedzenia, cztery kompletne siedzenia;

3.3.2.  jezeli zaglowek ma zosta¢ zamontowany na siedzeniu:

3.3.2.1. dwa egzemplarze siedzen kazdego z typow, do ktérych zagléwek ma zostaé zamontowany;

3.3.2.2. 4 + 2n zagléwkéw, gdzie n oznacza liczbe typéw siedzenia, do ktérego ma zostal zamontowany zaglowek.
3.4. Stuzba techniczna odpowiedzialna za przeprowadzenie testow homologacji moze zazadac:

3.4.1. dostarczenia okre$lonych czgsci lub okreslonych prébek zastosowanych materiatow iflub

3.4.2. dostarczenia pojazdéw typu lub typéw okreslonych w 3.2.3.

4. OZNAKOWANIE
4.1. Urzadzenia zgloszone do homologacji typu czeSci musza:

4.1.1.  by¢ opatrzone w sposéb czytelny i nieusuwalny nazwa handlowa lub znakiem towarowym skladajgcego
wniosek;

4.1.2. posiada¢ odpowiednic miejsce na bocznej plaszczyznie na umieszczenie znaku homologacji typu czesci:
miejsce to musi zostaé przedstawione na rysunkach okreSlonych w 3.2.4.

4.2. Jezeli zagléwek stanowi integralng cze$¢ siedzenia, oznakowanie okreslone w 4.1.1. oraz 4.1.2. musi zostaé
umieszczone w tej czesci siedzenia, ktéra spelnia role zaglowka.

(5)

6. SPECYFIKACJE OGOLNE

6.1. Zagtowki zamontowane w pojezdzie nie moga stanowi¢ dodatkowego Zrddla zagrozenia dla kierowcy i
pasazerow pojazdu. W szczegdlnodci, niezaleznie od pozycji, w ktorej jest ustawiony, zagléwek nie moze
posiada¢ szorstkich powierzchni ani ostrych krawedzi, ktére moglyby zwigkszy¢ ryzyko lub zakres obrazen
os6b zajmujacych siedzenia. Te czesci zagléwka, ktére znajduja si¢ w zdefiniowanej ponizej strefie uderzenia
muszg rozprasza energie w sposob szczegdlowo przedstawiony w zalaczniku V do niniejszej dyrektywy:

6.1.1.  granice strefy uderzenia wyznaczaja po bokach dwie pionowe plaszczyzny wzdluzne przebiegajace w odleglosci
70 mm po obu stronach plaszczyzny symetrii danego siedzenia;

6.1.2. strefe uderzenia wytycza od géry czg$¢ zagléwka usytuowana powyzej plaszczyzny prostopadlej do linii
odniesienia R i odleglej od punktu R o 635 mm.

6.2. Czedci przednia i tylna zagléwka usytuowane poza tymi pionowymi plaszczyznami wzdluznymi musza by¢
wyscielane, tak by uniemozliwi¢ stykanie si¢ glowy z czgSciami sktadowymi szkieletu konstrukgji, ktérych
promiert zakrzywienia w tej strefie musi wynosi¢ nie mniej niz 5 mm.

6.3. Zaglowek musi zosta¢ zamocowany na siedzeniu w taki sposob, by pod naciskiem glowy w czasie badania
zaden ze sztywnych i niebezpiecznych czgsci konstrukgji nie przebil warstwy wyscielajacej zaglowek, mocowa-
nia lub oparcia.
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

7.1.

7.2.

7.2.1.

7.2.2.

7.2.3.

7.2.4.

7.3.

7.4.

7.4.1.

7.4.2.

Wysokos¢ zagléwka, mierzona jak przedstawiono w 7.2, musi wynosi¢ nie mniej niz 700 mm powyzej
punktu odniesienia siedzenia R.

W przypadku zagléwkéw o regulowanej wysokosci, wysoko$¢ czesci stuzacej za oparcie dla glowy, mierzona
jak przedstawiono w 7.2., musi wynosi¢ nie mniej niz 100 mm.

W przypadku zagléwkow o stalej wysokosci, migdzy oparciem a zagléwkiem nie moze by¢ zadnej szczeliny o
szerokosci wickszej niz 50 mm. Dla zagléwkéw o regulowanej wysokosci, odleglos¢ miedzy zaglowkiem a
szczytem siedzenia w pozycji opuszczonej nie moze przekraczaé 25 mm.

Szerokos¢ zagléwka musi by¢ taka, by zapewni¢ wlasciwe oparcie dla glowy osobie siedzacej w normalnej
pozycji. Na plaszczyZnie pomiaru szerokodci, szczegélowo okreSlonej w 7.3, zagléwek musi wystawaé na
odlegto$¢ co najmniej 85 mm z jednej i drugiej strony plaszczyzny symetrii siedzenia, dla ktérego przezna-
czony jest zagtowek; odleglos¢ ta mierzona jest zgodnie z 7.3.

Zagléwek oraz jego zamocowanie muszg by¢ takie, by maksymalne przemieszczenie glowy do tylu, na jakie
pozwala zaglowek, zmierzone przy zastosowaniu metody statystycznej przewidzianej w 7.4. bylo mniejsze niz
102 mm.

Zagtowek oraz jego zamocowanie musza by¢ wystarczajaco wytrzymale by moc bez odksztalcen zniesé
obcigzenie szczegétowo okreSlone w ppkt 7.4.3.7.

BADANIA

Sprawdzenie punktu R siedzenia, w ktérym na stale umocowany jest zagléwek

Sprawdzenia dokonuje si¢ zgodnie z wymogami zalacznika II.

Okreslanie wysokos$ci zagltéwka

Wszystkie linie nanosi si¢ na plaszczyzne symetrii danego miejsca siedzgcego; punkt przecigcia tej plaszczyzny
z siedzeniem wytycza obrys zagléwka i oparcia siedzenia (patrz zalacznik III, rys. 1).

Na siedzeniu w normalnej pozycji umieszcza si¢ manekina odpowiadajacego dorostej osobie plci meskiej lub
manekina okreslonego w sekcji 3 zalacznika II do dyrektywy 77/649/EWG. Jezeli mozna regulowa¢ nachylenie
oparcia, ustawia si¢ je w pozycji, w ktorej kat wychylenia w tyl linii odniesienia tulowia manekina jest
najblizszy 25 w stosunku do pionu.

Dla danego miejsca siedzacego wykresla si¢ na plaszczyznie okreslonej w 7.2.1. rzut linii odniesienia manekina
okre$lonego w 7.2.1. zalacznika III do dyrektywy 77/649/EWG. Nastgpnie wykresla si¢ styczna S do krawedzi
zaglowka, prostopadla do linii odniesienia.

Odlegtos¢ h od punktu R do stycznej S odzwierciedla wysokos¢, jaka nalezy uwzgledni¢ przy wprowadzaniu
przepisu pkt 6.4.

OkreSlanie szeroko$ci zagtéwka
(patrz zalacznik III, rys. 2).

Plaszczyzna S prostopadta do linii odniesienia i umieszczona 65 mm ponizej stycznej S, okreslonej w 7.2.3,,
przecina zagléwek, wyznaczajac sekcje o obrysie C. Na plaszczyzng S, przenosi sie proste styczne do C
odzwierciedlajace punkt przecigcia plaszczyzn pionowych (P i P), rownoleglych do plaszczyzny symetrii
danego miejsca siedzacego.

Szeroko$¢ zagléwka brana pod uwage w stosowaniu wymogdw pkt 6.7. jest rowna odleglosci L miedzy linjami
plaszczyzn P i P’ na plaszczyinie S,.

Szerokos$¢ zaglowka musi rowniez zosta¢ wyznaczona w odleglosci 635 mm powyzej punktu odniesienia
siedzenia, przy czym odleglo$¢ te mierzy si¢ wzdtuz linii odniesienia.

Ocena skuteczno$ci urzadzenia
Skuteczno$¢ zagléwka sprawdza si¢ na podstawie badania statycznego opisanego ponizej.

Przygotowanie badania

7.4.2.1. Zagloéwek niestanowiacy integralnej czesci siedzenia umieszcza si¢ w najwyzszej pozycji.
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7.4.3.  Wykonanie badania

7.4.3.1. Wszystkie wykresy wykonuje si¢ na pionowej plaszczyznie symetrii miejsca siedzacego objetego badaniem
(patrz zalacznik IV).

7.4.3.2. Na plaszczyzng, okreslong w ppkt 7.4.3.1, nanosi si¢ rzut linii odniesienia R.

7.4.3.3. Przesuniety lini¢ odniesienia R, wytycza si¢, oddzialujgc na plecy manekina, okreslonego w zatgczniku III do
dyrektywy 77/649[EWG, sita poczatkowa 37,3 mdaN, odtwarzajaca moment ku tylowi wokét punktu R.

7.4.3.4. Prostopadle do przesunigtej linii odniesienia R, i na odleglo§¢ 65 mm ponizej szczytu zagtéwka, oddziatuje sie
za posrednictwem kulistej glowy o Srednicy 165 mm sila poczatkowa wytwarzajaca moment 37,3 mdaN
wokot punktu R.

7.4.3.5. Wytycza si¢ styczng Y do kulistej glowy, rownolegly do przesunietej linii odniesienia R,.

7.4.3.6. Nalezy zmierzy¢ odleglos¢ X miedzy styczng Y i przesuniety linig odniesienia R,. Wymodg zawarty w pkt 6.8
uwaza si¢ za spetniony jezeli odleglos¢ X jest mniejsza niz 102 mm.

7.4.3.7. Obciazenie wstepne, okreslone w 7.4.3.4 zwigksza si¢ do wartoSci 89 daN, chyba ze wczesniej dojdzie do
zalamania si¢ siedzenia lub oparcia.

8. ZGODNOSC PRODUKCJI

8.1)

(8.2)

(8.3)

8.4. Zagtowki pobrane do kontroli zgodno$ci z homologowanym typem musza zostaC poddane co najmniej

badaniu opisanemu w sekgji 7.

10. INSTRUKCJE

Do kazdego zagléwka zgodnego z homologowanym typem zagtéwka producent dostarcza dane typéw i cechy
siedzen, dla ktérych zagléwek zostal homologowany, oraz, gdzie stosowne, wskazéwki dla uzytkownika
zagléwka dotyczace jego wlasciwego zamontowania na tych siedzeniach.
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ZALACZNIK 11

PROCEDURA WYZNACZANIA PUNKTU ,H” I RZECZYWISTEGO KATA NACHYLENIA OPARCIA ORAZ
SPRAWDZANIA WZGLEDNE] POZYCJI PUNKTOW R I H I STOSUNKU MIEDZY ZALOZONYM A RZE-
CZYWISTYM KATEM NACHYLENIA OPARCIA

Stosuje sie zatacznik III do dyrektywy 77/649[EWG.
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ZALACZNIK I

OKRESLANIE WYSOKOSCI 1 SZEROKOSCI ZAGEOWKA

WYSOKOSC

Rysunek 1

SZEROKOSC

Rysunek 2
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ZALACZNIK IV

SZCZEGOLY DOTYCZACE LINII NANOSZONYCH 1 POMIAROW WYKONYWANYCH W CZASIE TESTU

/

65 mm /

/

L[
."‘E‘n /

e cmen eneve Gwem |
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ZALACZNIK V

PROCEDURA BADAWCZA OKRESLANIA STOPNIA ROZPROSZENIA ENERGII

1. MONTAZ, APARATURA BADAWCZA, URZADZENIA REJESTRUJACE ORAZ PROCEDURA

1.1. Montaz

Zagtowek musi by¢ zamontowany i poddany badaniu na siedzeniu pojazdu, dla ktérego jest przeznaczony.
Siedzenie przymocowuje si¢ mocno do stanowiska badawczego tak, by nie przemieszczalo si¢ pod wplywem
uderzenia.

1.2.  Aparatura badawcza

1.2.1. Aparatura ta sklada si¢ z wahadla, ktérego 0§ podtrzymywana jest przez lozyska kulkowe i ktérego masa
zredukowana (') w §rodku uderzenia wynosi 6,8 kg. Na dolnym koncu wahadla umieszcza si¢ model glowy
wykonany ze sztywnych materialéw, o $rednicy 165 mm, ktérego $rodek pokrywa si¢ ze $rodkiem uderzenia
wahadla.

1.2.2. Model glowy wyposazony jest w dwa przyspieszeniomierze oraz w predko$ciomierz, dostosowane do pomiaru
warto$ci w kierunku uderzenia.
1.3.  Urzadzenia rejestrujace

Wykorzystywane urzadzenia rejestrujgce muszg pozwoli¢ na dokonanie pomiaréw z nastgpujacymi stopniami
doktadnosci:

1.3.1. Przyspieszenie:

— dokladno$é: £5 % wartosci rzeczywistej,

— charakterystyka czgstotliwosciowa: do 1000 Hz

— wrazliwo$¢ poprzeczna: <5 % wartoéci najnizszego punktu skali.
1.3.2. Predkosé:

— dokladno$é: £2,5 % wartosci rzeczywistej,

— wrazliwo$é: 0,5 km/godz.
1.3.3. Zapis w czasie:

— urzadzenia musza pozwoli¢ na rejestrowanie zjawiska przez caly czas jego trwania oraz na odczytanie
wyniku z dokladnosciag do jednej tysiecznej sekundy,

— poczatek zderzenia w chwili pierwszego zetknigcia si¢ formy glowy z testowanym zaglowkiem jest
identyfikowany w zapisie stuzacym do interpretacji wynikéw badania.
1.4.  Procedura badawcza

1.4.1. Powierzchnia poddawana badaniu musi by¢ usytuowana tak, by wahadlo uderzalo w powierzchni¢ prostopadle
do danego punktu.

1.4.2. Forma glowy musi uderzy¢ o czg§¢ poddawana testowi z predkoscia 24,1 km/h; predkos¢ te osiaga sie dzigki
samemu oddzialywaniu energii napedu lub poprzez zastosowanie dodatkowego urzadzenia napedowego.

2. WYNIKI
W trakcie badan wykonywanych wedlug wyzej okreslonej procedury, przyspieszenie ujemne formy glowy nie
moze przekroczy¢ 80 g w sposéb ciagly przez wigcej niz 3 milisekundy. Warto$¢ przyspieszenia ujemnego,
ktora nalezy przyjac, jest Srednia wartosci wynikajacych z pomiaréw dwoch opéznieniomierzy.

3. PROCEDURY ROWNOWAZNE

3.1.  Dopuszcza si¢ zastosowanie rownowaznych procedur badawczych pod warunkiem ze umozliwiaja one otrzyma-
nie wynikéw wymaganych na mocy sekgji 2.

3.2, Podmiot, ktéry zastosuje metode inng niz opisana w sekcji 1 ma obowiazek wykazania, Ze jest to metoda z nia
réwnowazna.

(') Zredukowana masa ,mi” wahadla jest odnoszona do catkowitej masy wahadla ,m”, w odleglosci ,a” migdzy $rodkiem uderzenia i osig
1

obrotu oraz w odleglosci ,I” miedzy Srodkiem cigzkosci a osig obrotu przy pomocy wzroru m; = m -.
a
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ZALACZNIK VI

ZNAK HOMOLOGA(]I TYPU EWG CZESCI

1. PRZEPISY OGOLNE

1.1.  Znak homologacji typu EWG cz¢éci sklada si¢ z:

1.1.1. prostokata wewnatrz ktorego umieszcza si¢ litere ,e” poprzedzajaca numer lub litery Pafstwa Czlonkowskiego,
ktére przyznalo homologacje typu EWG czesci:

AW N =

11
12
18
IRL

Niemcy,

Francja,

Wlochy,

Niderlandy,

Belgia,

Zjednoczone Krolestwo,
Luksemburg,

Dania,

Irlandia;

1.1.2. musi takze zawiera¢ numer homologacji typu EWG czgéci, ktéry odpowiada numerowi $wiadectwa homologacji
typu EWG czgsci wydanego dla danego typu zagléwka; numer ten umieszcza si¢ w poblizu prostokata;

1.1.3. w przypadku gdy zagléwek stanowi integralng czg¢$¢ oparcia siedzenia, numer homologacji EWG jest poprzed-
zony literg ,1" oraz myslnikiem.

1.2.  Znak homologacji typu EWG czgéci musi by¢ czytelny i nieusuwalny.

2. DWA PRZYKLADY ZNAKOW HOMOLOGAC]I TYPU EWG CZESCI

2.1. Znak homologacji typu EWG zagléwka stanowigcego integralng czes$¢ siedzenia

2a/3

ed

< >

12439 &

Powyzszy znak homologacji typu EWG umieszczony na jednym lub na kilku zagtéwkach stanowiacych
integralng czg$¢ siedzenia, wskazuje, ze dany typ siedzenia uzyskal homologacj¢ w odniesieniu do zaglowkow
w Niderlandach (e 4) pod numerem 2439.
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2.2.  Znak homologacji typu EWG zagléwka niestanowigcego integralnej czesci siedzenia

a = 8mm

e4 :
: [} 2a/3

2439 ¢

Powyzszy znak homologacji typu EWG umieszczony na zagléwku wskazuje, ze chodzi o zagtowek niestanowiacy
integralnej czesci siedzenia, ktory uzyskal homologacje w Niderlandach pod numerem 2439.
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ZALACZNIK VII

WZOR HOMOLOGACJI TYPU EWG CZESCI

(Maksymalny format: A4 (210 x 297 mm))

Nazwa urzedu

Zgloszenie dotyczace udzielenia, odmowy udzielenia lub wycofania homologacji typu EWG czesci w odniesie-

niu do zagléwka, niezaleznie od tego czy wlaczonego czy niewlaczonego do siedzenia

Zatwierdzenie typt EWG CZSCI NI .......iiiiiiii

1

2

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Nazwa handlowa lub znak tOWarowy ..............oooiiiiiiiiii

Nazwa 1 adres Producenta .............iiiiiiiii i e

. Data zgloszenia do homologacii typt EWG €zg§Ci........uiiiiiiiiiii i

. Stuzba techniczna przeprowadzajaca testy homologacii typu EWG czeSci.......oooiviiiiiiiiiiiiii

. Typy pojazdow, do ktorych zagléwek moze zostal zamontowany lub dla ktérych jest przeznaczony................

. Data wydania sprawozdania przez stuzbe techniczng ...

Numer sprawozdania wydanego przez stuzbe techniczng ...

Homologacja typu EWG czeéci w odniesieniu do zagléwka, wlyczonego lub niewlaczonego, zostaje niniejszym
udzielonajodrzucona (%)

Nastepujace dokumenty, opatrzone numerem homologadji typu EWG czeéci podanym powyzej, zostaly dolaczone
do §wiadectwa homologadji typu EWG:

................. rysunki, schematy oraz zdjecia siedzen, dla ktdrych przeznaczony jest zaglowek lub do ktérych jest

() W przypadku zagléwka wiaczonego do siedzenia niniejsza sekcja nie musi zosta¢ wypelniona jezeli konieczne cechy charakterystyczne

zostaly podane w sekcji 8.

() Niepotrzebne skresli¢.



