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RAD

RADETS DIREKTIV
af 16. oktober 1978

om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om nakkestotter i motordrevne
: koretojer

(78/932/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det -

europziske pkonomiske Fallesskab, serlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen (1),

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parlamen-
tet (2),

under henvisning til udtalelse fra Det pkonomiske og
sociale Udvalg (3), og

ud fra felgende betragtninger:

De tekniske forskrifter, som motorkeretojer skal op-
fylde i henhold til de enkelte staters lovgivning, vedrerer
bl.a. nakkestotter;

disse forskrifter er forskellige fra medlemsstat til med-
lemsstat; det er derfor nodvendigt, at alle medlemsstater
— enten ved siden af eller i stedet for deres nuvarende
forskrifter — gennemforer ensartede bestemmelser
navnlig med henblik pa, at EQF-standardtypegodken-
delse i overensstemmelse med Radets direktiv

(1) EFT nr. C 82 af 14. 4. 1975, s. 74.
(2) EFT nr. C 76 af 7. 4. 1975, s. 37.
(3) EFT nr. C 263 af 17. 11. 1975, 5. 57.

70/156/EQF af 6. februar 1970 om tilnzermelse af
medlemsstaternes lovgivning om godkendelse af motor-
drevne koretojer og padhangskeretojer dertil (4), senest
endret ved direktiv 78/547/EQF (5) kan anvendes for
enhver type af koretojer;

felles forskrifter vedrorende kabinens indre, betjenings-
organernes udformning, tag, ryglen og sedebagsider er
fastsat i direktiv 74/60/EQF ( ); feelles forskrifter ved-
rorende den indvendige indretning med henblik pa -
forerens beskyttelse mod styreapparatet i tilfelde af
sammenstod er fastsat i direktiv 74/297/EQF (7); falles
forskrifter vedrorende saedernes modstandsdygtighed og
forankring er fastsat i direktiv 74/408/EQF (8); felles
forskrifter vedrorende sikkerhedsselernes forankring er
fastsat i direktiv 76/115/EQF (°); fzlles forskrifter
vedrorende sikkerhedsseler og fastholdelsesordninger er
fastsat i direktiv 77/541/EQF (19);

ved harmoniseret fremgangsmdde for godkendelse af
nakkestotter konstatérer den enkelte medlemsstat, om
de feelles bestemmelser for fremstilling og afprevning er
overholdt, og underretter de andre medlemsstater
herom ved fremsendelse af en kopi af den EQF-type-
godkendelsesattest, der udstedes for den enkelte type

EFT nr. L 42 af 23. 2. 1970, s. 1.
EFT nr. L 168 af 26. 6. 1978, s. 39.
EFT nr. L 38 af 11. 2. 1974, s. 4.
EFT nr. L 165 af 20. 6. 1974, s. 16.
EFT nr. L 221 af 12. 8. 1974, s. 1.
EFT nr. L 24 af 30. 1. 1976, s. 6.

9 EFT nr. L 220 af 29. 8. 1977, s. 95.
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nakkestotte; anbringelse af et EQF-typegodkendelses-
marke pé alle anordninger, der er fremstillet i overens-
stemmelse med den godkendte type, overflodigger en
teknisk kontrol med disse i de andre medlemsstater;

indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning
vedrorende motordrevne koretojer omfatter en aner-
kendelse medlemsstaterne imellem af den kontrol, der
udferes af hver af dem pa grundlag af de felles forskrif-
ter —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. Den enkelte medlemsstat meddeler EQF-kompo-
nenttypegodkendelse til enhver type nakkestotter, ogsa
indbyggede i sadet, der er i overensstemmelse med
fremstillings- og afprevningsforskrifterne i bilag I-V.

2. Den medlemsstat, der har meddelt EQF-komponent-
typegodkendelsen, trzffer — om fornedent i samar-
bejde med de kompetente myndigheder i de ovrige
medlemsstater — de nedvendige foranstaltninger til i
pakravet omfang at kontrollere, at produktionen er i
overensstemmelse med den godkendte type. Kontrollen
begranses til stikprover.

Artikel 2

Medlemsstaterne tildeler fabrikanten eller dennes be-
fuldmagtigede et EQF-typegodkendelsesmzrke, som
“vist i bilag VI, for hver type nakkestotte, som de god-
kender i medfor af artikel 1.

Medlemsstaterne treffer alle hensigtsmassige foran-
staltninger for at hindre, at der anvendes godkendelses-
marker, der kan medfore, at nakkestotter, for hvilke

der er meddelt typegodkendelse i henhold til artikel 1, .

forveksles med andre anordninger.

Artikel 3

1. Medlemsstaterne kan ikke forbyde salg af nakke- _

stotter under henvisning til deres fremstilling eller funk-
tion, nar disse er forsynet med EQF-typegodkendelses-
merke.

2. Medlemsstaterne kan dog forbyde salg af nakke-
stotter, der er forsynet med EQF-typegodkendelses-
marke, men som systematisk afviger fra den godkendte
prototype. '

Den pagzldende medlemsstat underretter omgaende de
ovrige medlemsstater og Kommissionen om de trufne
foranstaltninger og begrunder samtidig sin beslutning.

Artikel 4

De kompetente myndigheder i den enkelte medlemsstat
fremsender inden en maned til de kompetente myndig-
heder i de andre medlemsstater kopier af EQF-typegod-
kendelsesskemaer og af udvidelser af komponenttype-
godkendelsen for hver type nakkestotter, som de med-
deler eller naegter typegodkendelse for.

Artiléel k)

1. Konstaterer en medlemsstat, der har meddelt en
EQF-komponenttypegodkendelse, at flere med samme
typegodkendelsesmaerke forsynede nakkestotter ikke er i
overensstemmelse med den type, den har meddelt type-
godkendelse for, treffer den de nedvendige foranstalt-
ninger for at sikre, at produktionen bringes i overens-
stemmelse med den godkendte type. De kompetente
myndigheder i den pagaldende medlemsstat underretter
de kompetente myndigheder i de ovrige medlemsstater
om de trufne foranstaltninger, der ogsd kan medfere
inddragelse af typegodkendelsen. Disse myndigheder
treeffer de samme foranstaltninger, nir de af de kompe-
tente myndigheder i en anden medlemsstat underrettes
om sddan manglende overensstemmelse.

2. De kompetente myndigheder i medlemsstaterne skal
inden en maned underrette hinanden om inddragelse af
en meddelt EQF-komponenttypegodkendelse og om
grundene hertil.

Artikel 6

Enhver afgorelse truffet pa grundlag af de til gennemfo-
relse af dette direktiv udstedte bestemmelser, hvorved en
typegodkendelse nzgtes eller tilbagekaldes, eller hvor-
ved der udstedes forbud mod salg eller benyttelse, skal
noje begrundes. Sddanne afgorelser skal meddeles de
pagzldende med oplysning om de i medlemsstaterne
gzldende-retsmidler og om fristerne for disses anven-
delse.

Artikel 7

Medlemsstaterne kan ikke nagte EQF-standardtype-

godkendelse eller national godkendelse af et koretoj
under henvisning til de nakkestotter, det er udstyret
med, ndr disse er forsynet med EQF-typegodkendelses-
maerke og er bestemt til montering i den type koretoj,
som fremstilles til standardtypegodkendelse.
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Artikel 8

Medlemsstaterne kan ikke nzgte eller forbyde salg,
indregistrering, ibrugtagen eller brug af keretojer under
henvisning til nakkestotterne, dersom disse er forsynet
med EQF-typegodkendelsesmaerke og er bestemt til
montering i den type koretoj, som fremstilles til stan-
dardtypegodkendelse.

Artikel 9

Ved koretojer forstas i dette direktiv alle motordrevne
koretojer af klasse M1, defineret 1 bilag I til direktiv
70/156/EQF, der er bestemt til faerdsel pa vej, og som
har mindst 4 hjul og en konstruktivt bestemt maksimal-
hastighed pé over 25 km/t.

Artikel 10

Andringer, der er nodvendige for at tilpasse forskrif-
terne i bilagene til den tekniske udvikling, gennemfores i
overensstemmelse med den fremgangsmade, der er fast-
sat i artikel 13 i direktiv 70/156/EQF.

Artikel 11

1. Medlemsstaterne sztter de nodvendige bestemmel-
ser i kraft for at efterkomme dette direktiv inden atten
maneder efter dets meddelelse og underretter straks
Kommissionen herom.

2. Medlemsstaterne tilstiller Kommissionen ordlyden
af de vasentligste nationale bestemmelser, som de fast-
satter pa det af dette direktiv omfattede omrade.

Artikel 12

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udferdiget i Luxembourg, den 16. oktober 1978.

Pd Radets vegne
K. von DOHNANYI

Formand
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FORTEGNELSE OVER BILAGENE

BILAG I:  Anvendelsesomrade. definitioner,  begering om - EQF-komponenttypegodkendelse,
generelle specifikationcr, atprovininger og produktionens overensstemmelse (1).

BILAG II: Metode til bestemmelse af H-punktet og ryglanets faktiske hzeldningsvinkel samt til
kontrol af R- og H-punkternes indbyrdes position og af forholdet mellem ryglenets
konstruktivt bestemte og faktiske hzldningsvinkel.

BILAG III: Bestemmelse af nakkestattens hgjde og bredde (1) |
BILAC IV: Enkeltheder i linjer og mal under afprevingen (1)
BILAG V: Afprovningsmetode til kontrol af energispredning (*)
BILAG VI: EGF-komponenttypegodkendelsesmzarke

BILAG VII: EF-komponenttypegodkendelsesskema

(1) De tekniske forskrifter i bilagene svarer til de i forordning nr. 25 fra Den okonomiske Kommission for Europa fastsatte kray
(dok. E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev. 1 — Add. 24); opcdelingen i punkier or derfor den samme. Hivis et punkr g
forordningen ikke er medtaget i dette direktiv, er dets nummer angivet i parcntes, som henvisning.
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BILAG I

ANVENDELSESOMRADE, DEFINITIONER, BEGERING OM EQF-KOMPONENTTYPEGOD-
KENDELSE, GENERELLE SPECIFIKATIONER, AFPROVNINGER OG PRODUKTIONENS

1.1.

2.1.1.
2.1.2,

2.2,

2.3,

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

OVERENSSTEMMELSE

ANVENDELSESOMRADE

- Dette direktiv finder anvendelse pd nakkestotter, som

— er indbyggede i og udger en del af sedets ryg, eller
— er lose, beregnet til montering pa sadet,

i koretojer i henhold til definitionen i artikel 9, og som anvendes saerskilt, det vil sige som
enkeltanordninger, af voksne personer, der sidder i korselsretningen.

DEFINITIONER -
Koretojstype for sa vidt angar nakkestotte

Ved »koretojstype for sd vidt angdr nakkestotte« forstds motordrevne koretojer, der ikke er
forskellige pa vasentlige punkter som f.eks.:

former og indvendige dimensioner af det karosseri, der udger kabinen.
sedernes typer og dimensioner.

Nakkestotte

Ved »nakkestotte« forstis en anordning, hvis formél er at begreense forskydning bagud af
passageren/forerens hoved i forhold til kroppen, og saledes i tilfelde af en ulykke begrense
faren for beskadigelse af halshvirvelsojlen. Denne anordning kan vere indbygget i sederyg-
gen eller los.

Szdetype

Ved »sadetype« forstds seder af samme dimensioner, samme stel og samme polstring, hvor
betrek m.v. og farve kan vere forskellige. -

Nakkestottetype

Ved »nakkestottetype« forstds nakkestotter af samme dimensioner, samme stel og samme
polstring, hvor betrek m.v. og farve kan vare forskellige.

H-punktet

(Se bilag II).

R-punktet eller referencepunkt for siddeplads
(Se bilag II).

Referencelinjen r

Ved »referencelinjen r« forstas, enten pa en attrap med masse og dimensioner som en voksen
mandsperson af gennemsnitsstorrelse eller pd en attrap med samme egenskaber, en ret linje,
der gar gennem omdrejningspunktet mellem ben og szdeparti og omdrejningspunktet mel-
lem hals og brystkasse. P4 den attrap, som er omhandlet i pkt. 3 i bilag III til Ridets direktiv
77/649/EQF af 27. september 1977 om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgiv-
ning vedrerende forerens synsfelt i motordrevne koretojer (1), til hvilket bilag II i dette direk-
tiv henviser, er referencelinjen den, som er angivet pa figur 1'i tilleg til bilag III i direktiv
77/649/EQF.

Hovedlinjen

Ved »hovedlinjen« forstas en ret linje gennem hovedets tyngdepunkt og omdrejningspunktet
mellem hals og brystkasse. I hovedets hvilestilling ligger hovedlinjen i forleengelse af referen-
celinjen. '

(1) EFT nr. L 267 af 19. 10. 1977, s. 1.
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3. BEGZARING OM EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE |

3.1. Begzring om EQF-komponenttypegodkendelse skal indgives enten af indehaveren af fabriks- -
eller varemerke for szde eller nakkestotte, eller af dennes befuldmagtigede.

3.2 Den ledsages af folgende dokumenter i tre eksemplarer:

3.2.1. en detaljeret beskrivelse af nakkestotten, der isar angiver arten af polstringsmaterialerne og
eventuelt placering og beskrivelse af holdere og dele til fastgorelse for den eller de sadetyper,
for hvilken eller hvilke der anseges om typegodkendelse for nakkestotten;

3.2.2. detaljeret beskrivelse af den eller de typer sede, for hvilken eller hvilke der anmodes om
typegodkendelse af nakkestotten;

3.2.3. angivelse af den eller de koretojstyper, i hvilken eller hvilke de i pkt. 3.2.2. omhandlede
seeder er bestemt til at blive monteret;

3.2.4. maéltegninger af de karakteristiske dele af saede og nakkestotte.

3.3. Der skal til den tekniske tjeneste, som varetager afprevningen, indgives:

3.3.1. fire komplette seder, hvis nakkestotten er indbygget i sedet;

3.3.2. hvis nakkestotten er bestemt til fast anbringelse pa sadet:

3.3.2.1.  to szder af hver af de typer, hvorpd nakkestotten skal kunne monteres;

3.3.2.2. 4 + 2 N nakkestotter, hvor N er antallet af sedetyper, hvorpa nakkestotten skal kunne
monteres. '

3.4, ‘Den tekniske tjeneste, som varetager afprovningen, kan kreve,

3.4.1. at den fir leveret visse dele eller visse prover af de anvendte materialer, og/eller

3.4.2. at den fér fremstillet koretojer af den eller de typer, som omhandles i pkt. 3.2.3.

4. PASKRIFTER

4.1. De anordninger, som fremstilles til typegodkendelse, skal

4.1.1. vaere forsynet med ansegerens fabriks- eller varemzarke. Dette marke skal vare tydeligt laese-
ligt, og det ma ikke kunne fjernes;

4.1.2 pa sidefladen have en plads af tilstraekkelig storrelse til typegodkendelsesmzrket; denne
plads angives pa de i pkt. 3.2.4. omhandlede tegninger. '

4.2, Nar nakkestotten er indbygget i szdet, skal de i pkt. 4.1.1. og 4.1.2. omhandlede paskrifter

5) veere anbragt pa den del af sadet, der bruges som nakkestotte.

6. GENERELLE SPECIFIKATIONER

6.1. Nakkestottens tilstedevarelse i koretojet m3 ikke vare en yderligere grund til fare for dettes
passagerer/forer. Specielt mé den ikke i nogen brugsstilling have nogen farlige fremspring
eller skarpe kanter, som kan ege faren for eller alvoren af personskader. De dele af nakke-
stotten, som befinder sig i den i det efterfolgende definerede anslagszone, skal kunne sprede
energi, som specificeret i bilag V.

6.1.1. Anslagszonen begranses pa siden af to lodrette leengdeplaner, der hver ligger 70 mm fra
sedets symmetriplan eller symmetriplanet for den pagzldende siddeplads;

6.1.2. den begranses i hojden til den del af nakkestotten, som ligger over et plan vinkelret pa refe-
rencelinjen r og i 635 mms afstand fra R-punktet.

6.2. De dele af forfladen og bagfladen pa nakkestotten, som ligger uden for disse lodrette leeng-
deplaner, skal vere polstrede for at undga, at hovedet kommer i nogen direkte kontakt med
stelelementer, som i disse zoner skal have en krumningsradius pa mindst § mm.

6.3. Nakkestotten skal fastgores til sedet pa en sddan madde, at ingen hard eller farlig del af fast-

gorelse eller ryglen treder frem fra nakkestottens polstring under den pévirkning, der
udeves af hovedet under afprevningen.
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

7.1.

7.2,

7.2.1.

7.2.2.

7.2.3.

7.2.4.

7.3.

7.3.1.

7.3.2.

7.3.3.

7.4.

7.4.1.

7.4.2.

7.4.2.1.

Hejden af nakkestotten, malt efter forskrifterne i pkt. 7.2., skal vare mindst 700 mm over
R-punktet.

Hejden af den anordning, som tjener til hvile for hovedet, skal — nér der er tale om en
nakkestotte, som kan indstilles i hojden — vare mindst 100 mm, malt efter forskrifterne i
pkt. 7.2. '

Der m3 ikke vare nogen afstand, der er storre end 50 mm, mellem ryglen og nakkestotte,
nir der er tale om en nakkestotte, som ikke kan indstilles i hojden. Hvis nakkestotten kan
indstilles i hojden, skal den i nederste stilling vare placeret hojst 25 mm fra sedets overste

del.

Bredden af nakkestotten skal gore det muligt for en person i normal siddestilling at finde
bekvem stotte for hovedet. I det i pkt. 7.3. definderede méleplan for bredden skal nakkestot-
ten deekke en zone pa mindst 85 mm p4 hver side af symmetriplanet for den siddeplads, som
nakkestotten er bestemt for, idet denne afstand udmales efter forskrifterne i pkt. 7.3.

Nakkestotten og dens fastgorelse skal vare sidanne, at den maksimale forskydning bagud af
hovedet, som nakkestotten tillader, er mindre end 102 mm, malt efter den i pkt. 7.4. fast-
satte statiske metode. '

Nakkestotten og dens fastgorelse skal vare tilstreekkeligt modstandsdygtige til fuldt ud at
kunne tile den i pkt. 7.4.3.7. fastsatte belastning.

AFPROVNINGER

Kontrol af R-punktet for det szde, i hvilket nakkestotten er indbygget

Kontrollen foretages efter forskrifterne i bilag II.
Bestemmelse af nakkestottens hojde

Alle linier placeres i den pigeldende siddeplads’ symmetriplan, hvis skering med sadet
bestemmer konturen af nakkestotten og af sedets ryglen (se bilag III, figur 1).

Den til en voksen mandsperson af gennemsnitsstorrelse svarende attrap eller den attrap, som
er omhandlet i pkt. 3 i bilag III til direktiv 77/649/EQF, placeres normalt i szdet. Hvis
ryglenet er indstilleligt, lases det fast i en stilling, sdledes at attrapkroppens referencelinies
hzldning bagud i forhold til lodret er sd naer som muligt ved 25°.

For den pageldende siddeplads tegner man i det plan, som er angivet i pkt. 7.2.1., projek-
tionen af referencelinien for den attrap, som er omhandlet i pkt. 3 i bilag III til direktiv
77/649/EQF. Man tegner tangenten S til den overste del af nakkestotten vinkelret pa refe-
rencelinien. .

Afstanden mellem R-punktet og tangenten S reprasenterer den hojde, som skal tages i be-
tragtning ved anvendelse af forskrifterne i pkt. 6.4.

Bestemmelse af nakkestottens bredde
(se bilag I, figur 2).

Planet S; vinkelret pé referencelinien og beliggende 65 mm under tangenten S, som defineret
i pke. 7.2.3., bestemmer pé nakkestotten et afsnit, der begranses ved konturen C. Man hen-
forer til plan S; de rette linier, der er tangenter til C, og som reprasenterer skaringen mellem
de lodrette planer (P og P’), der er parallelle med symmetriplanet for den pagzldende sidde-
plads, og planet S,.

Den bredde af nakkestotten, der skal tages hensyn til ved anvendelse af forskriften i pkt.
6.7., er afstanden L mellem skaringslinierne af planerne P og P’ med plan §,.

Om fornedent skal nakkestottens bredde 635 mm over szdets referencepunkt ogsd bestem-
mes, idet denne afstand males langs referencelinien.

Bestemmelse af anordningens effektivitet
Nakkestottens effektivitet kontrolleres ved den statiske afprevning, som beskrives herefter.
Forberedelse af afprovningen

Hvis nakkestotten ikke er indbygget i sadet, placeres den i hojeste stilling.
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7.4.3.4.

7.4.3.

7.4.3.1.
7.4.3.2.
7.4.3.3;

7.4.3.5.

7.4.3.6.

7.4.3.7.

Udforelse af afprovningen
Alle linier indfores pa det lodrette symmetriplan for den pigzldende siddeplads (se bilag IV).
Man indtegner i det i pkt. 7.4.3.1. omhandlede plan projektioneniaf referencelinien r.

Den forskudte referencelinie r; bestemmes ved brug af den i bilag III til direktiv 77/649/EQF
omhandlede attrap og ved at pafore den del, der forestiller ryggen, en kraftpvirkning, som
frembringer et moment bagud pa 37,3 mdaN omkring R-punktet.

Ved hjzlp af et sferisk hoved med 165 mm i diameter paferer man vinkelret pa den for-
skudte referencelinie r, 08 65 mm over det overste af nakkestotten en kraftpavirkning, som
frembringer et moment pa 37,3 mdaN omkring R-punktet.

Man bestemmer tangenten Y til det sfariske hoved parallelt med den forskudte referencelinie
Iy.

Afstanden X mellem tangenten Y og den forskudte referencelinie r; méles. Forskrifterne i
pkt. 6.8. anses som overholdt, hvis afstanden X er mindre end 102 mm.

Man foreger den i pkt. 7.4.3.4. fastsatte begyndélsesbelastning indtil en vardi pa 89 daN,
medmindre brud pa szde eller ryglen indtrzffer forinden.

PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Nakkestotter udtaget til kontrol af overensstemmelse med en godkendt type underkastes
mindst de afprevninger, som er beskrevet i pkt. 7.

VEJLEDNINGER

Fabrikanten skal sammen med hver nakkestotte, der eri overensstemmelse med en godkendt
type, levere en brugsanvisning med angivelse af typer og data for de szder, for hvilke nakke-
stotten er typegodkendt, og om nodvendlgt instruktioner som gor det mullgt for brugeren at
montere nakkestotten korrekt pd de pageldende sader.
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BILAG II

METODE TIL BESTEMMELSE AF H-PUNKTET OG RYGLANETS FAKTISKE HALDNINGS-

VINKEL SAMT TIL KONTROL AF R- OG H-PUNKTERNES INDBYRDES POSITION OG AF

FORHOLDET MELLEM RYGLANETS KONSTRUKTIVT BESTEMTE OG FAKTISKE
HALDNINGSVINKEL

Bilag III til direktiv 77/649/EQF finder anvendelse.
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BILAG III

BESTEMMELSE AF NAKKESTOTTENS HOJDE OG BREDDE

HQJDE
Fig. 1
BREDDE
«— T
D
lodret plan P1

skaringslinie mellem szdet
og lodret symmetriplan

}

lodret plan P

r: referencelinie
D = 65 mm

Fig. 2
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BILAG IV

ENKELTHEDER I LINIER OG MAL UNDER AFPROVNINGEN

- "
~

65 mm /

2 | / l
—3 ‘5%
//

/ 2165 mm

/

et

F’s moment /
omkring

R = 37.3 mdaN /

R

essnem— : Udgangsstilling e ommn, e e Stilling ved afprovningens slutning
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BILAGV '

AFPROVNINGSMETODE TIL KONTROL AF ENERGISPREDNING

OPSTILLING, AFPROVNINGSAPPARATUR, REGISTRERINGSAPPARATUR OG
FREMGANGSMADE

Opstilling

Nakkestotten skal monteres og afproves pd det szde i koretojet, hvortil den cr bestemt.
Sedet- fastgores solidt pa provebznken pé en sidan made, at det ikke flytter sig ved stodpa-
virkning.

Afprovningsapparatur ‘

Dette bestir af et pendul, hvis omdrejningsaksel baeres af kuglelejer, og hvis reducerede
masse i sit anslagscentrum (1) er 6,8 kg. Den nedre ende af pendulet bestar af et hardt hoved
med 165 mm diameter, hvis centrum falder sammen med pendulets anslagscentrum.

Hovedet er udstyret med 2 accelerationsmilere og en hastighedsmaler, der kan male i slagets
retning.

Registreringsapparatur

De anvendte registreringsapparater skal gore det muligt at udfere malingerne med folgende
nojagtigheder: \

acceleration:

— nojagtighed: + 5§ % af den reelle veerdi;
— frekvensomrade: indtil 1 000 Hz;
— folsomhed i tvaerretning: <5 % af den laveste vardi pa skalaen

hastighed:

— nojagtighed: + 2,5 % af den reelle verdi;
— folsomhed: 0,5 km/t.

registrering af tiden:

— apparatet skal kunne registrere fenomenet under hele dets varighed og vise tusindedele
af sekund;

— indledningen af stodet i det ojeblik, hvor hovedet forst bergrer den afprevede nakke-
stotte, afmaerkes pa de registreringer, som skal anvendes ved forsegsanalysen.

Fremgangsmade ved afprovning

Den overflade, der skal afpreves, anbringes pa en sddan made, at pendulet rammer den i en
ret vinkel i det pigeldende punkt.

Hovedet skal ramme den afprovede nakkestotte med en hastighed pd 24,1 km/t; denne ha-
stighed opnds enten ved simpel accelerationsenergi eller ved en ekstra accelerationsanord-
ning.

RESULTATER

Under de afprovninger, som udferes efter den foran anferte fremgangsmade, ma hovedets
deceleration ikke overstige 80 g kontinuerligt i mere end 3 millisekunder. Den decelerations-
verdi, som skal anvendes, er gennemsnittet af den pad de to decelerationsmalere aflaste
veerdier.

TILSVARENDE FREMGANGSMADER
Tilsvarende fremgangsmader er tilladt, forudsat at de i pkt. 2 krevede resultater kan opnis.

Det pahviler den, som anvender en anden metode end den i pkt. 1 beskrevne, at pévise, at
denne er af tilsvarende vardi.

(1) Pendulets reducerede masse my kan, nir pendulets samlede masse er lig m, afstanden mellem slagcentrum og rotationsaksen lig a og
afstanden mellem tyngdepunkt og rotationsakse lig 1, udtrykkes ved m; =m L .

a
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BILAG VI

EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESMARKE

1. GENERELT
1.1. EQF-typegodkendelsesmarket bestér af:
1.1.1. et rektangel, i hvilket er anbragt det lille bogstav »e« fulgt af kendingsnummér eller ken-

dingsbogstaver for den medlemsstat, som har meddelt typegodkendelsen:

1 for Tyskland,
2 for Frankrig,
3 for Italien, ‘
4 for Nederlandene,
6 for Belgien,
11 for Det forenede Kongerige,
12 for Luxembourg,
18 for Danmark og
\ IRL for Irland.

1.1.2. et EQF-typegodkendelsesnuhmer svarende til nummeret bpﬁ det EQF-typegodkendelses-
skema, som er udstedt for typen; dette nummer anbringes ner rektanglet;

1.1.3. nar det drejer sig om en ﬁakkesmtte indbygget i szdets ryglen, stdr bogstavet I fulgt af en
tankestreg foran EQF-typegodkendelsesnummeret.

1.2, EQF-typegodkendelsesmarket skal vare tydeligt laseligt og ma ikke kunne fjernes.

2. MODEL FOR EQF-TYPEGODKENDELSESMARKER

2.1. EQF-typegodkendelsesmarke for en nakkestotte indbygget i et sede

ed [
v 2a/3

1-2439 ¢

Det ovenfor viste EQF-typegodkendelsesmzrke anbragt pa en eller flere i szdet eller sderne
indbyggede nakkestotter angiver, at szdetypen med hensyn til nakkestotte er typegodkendt i
Nederlandene (e 4) under nummer 2439.
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2.2 EQF-typegodkendelsesmzrke for en nakkestotte som ikke er indbygget i et szde

-

a 2 8§mm

2a/3

<S>

e

2439 ¥

Det ovenfor viste EQF-typegodkendelsesmzrke anbragt pa en nakkestotte angiver, at denne
nakkestotte er typegodkendt, og at det drejer sig om en ikke indbygget nakkesteatte, der
er typegodkendt i Nederlandene under nr. 2439.
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BILAG VII

MODEL FOR EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESSKEMA
(Maksimalt format: A 4 (210 X 297 mm))

Myndighedens navn

Oplysnmg om meddelelse af, afslag pa eller inddragelse af EQF-komponenttypegodkendelse for en
nakkestottetype, som kan vare indbygget eller ikke indbygget

'EQF-komponenttypegodkendelsesnummer ........ ... i i i e e
1. Fabriks- eller varemaerke ........oo oot i i i e

2. Fabrikantens navn 0g adresse . .....uuiueeeennetaneeaueraieaanttartiatenteanteartrianenas

.....................................................................................

.....................................................................................

4. Fremstillet til EQF-komponenttypegodkendelse den ...... e
5. Teknisk tjeneste, som varetager afprovningen ..........oiiriiiitiiiiiiaetrireeeiaieaaaa,

6. Kort beskrivelse af nakkestotten (1) .. ovtivrnen ittt treetaetneernrennennannans

.....................................................................................

......................................................................................

.....................................................................................

................................................................

9. Dato for den tekniske tjenestes ProverappOrt . ... ....ucuneeenenetiiieeeinteenannnaaaaannns
10. Nummer p4 den tekniske t]enestes J33 U753 1] o o) o AN Neeeaae

11. EQF- komponenttypegodkendelse meddeles/afslas for s3 vidt angér indbygget eller ikke 1ndbygget
nakkestotte (2). .

12, Sted ot N
13. Dato R e e e et ee et
14, UndersKrift ..ottt e et e e et e et e i e,

15. Som bilag til dette EQF-komponenttypegodkendelsesskema er vedlagt folgende dokumenter, som
er forsynet med det ovenfor anferte typegodkendelsesnummer:

........... tegninger, diagrammer og fotografier af nakkestotten og de szder, som nakkestotten
er bestemt for, eller som den er indbygget i.

16. Eventuelle bemaerkninger ... ..o e [T

.....................................................................................

(1) For en indbygget nakkestotte skal denne rubrik ikke udfyldes, hvis alle data og alle nodvendlge oplysninger er anfort i rubrik 8.
* (?) Det ikke gzldende overstreges.



